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Приложонио д 
Рекомендуимоо 

Перечень основных и вспомогательных отделений, 
зданий и сооружений свеклосахарного завода 

Приведенный ниже перечень зданий и сооружений являетсл 
примерным и уточняется при проектировании сахарного завода. 

I. Объекты основного производственного назначения, 

Т.1. Производственные отделения корпусов Ги: 
моечное отделение, диффузионное и жомостжимное отделение, со­ 
коочистительное отделение, фильтрационное, выпарная станция, 
продуктовое отделение, сахаросутильное отделение, сахароупако­ 
BOWHOS отделение, отделение расфасовки сахара, известковое от­ 
деление, 

2, Объекты подсобного производственного 
и обслуживающего назначения. 

2.1, Призаводсной склад свеклы: автомобильные весы, 
съыръевая лаборатория, силад овеклы (кагатное none), склад свек­ 
лы комплексно­механизированный о.плошадками многократного обо­ 
рота, склад укрывочных материалов, склад свеклы железнодорожно? 
доставки (бурачная), склад свеклы автомобильной доставки (бу­ 
рачная), гидроразгрузка свеклы из вагонов, гидроразгрузка 
свеклы #3 автомобилей. 

2.2. Главный гидротранспортер: канал гидротранспортера, 
насосная станция свеклы, отделение очистки свеклы, эстакада 
гидротранспортера, эдакие пульсирующего шибера. 

2.3. Склад известняка и твердого топлива: эстакада желез­ 
нодорожная ддя разгрузки известняка и YONP, склад известняка и 
твердого топлива, Галерея конвейера, станция дробления и сор­ 

тировки известняка и топлива, станция приготовления шихты, 
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2.4. Склац отжатого жома; гвлерея конвейера отжатого moma 
с пунктом отгрузки, склад отжатого жома, плошадка саздачи от­ 
жатого жома, автомобильные весы. 

2.5. Склад мелассы: резервуары мелассы, насосная станция, 
резервуар раздачи мелассы, мелассопровод, автомобильные весы. 

2.6. Склад упакованного сахара­песка: галерея конвейеров, 
тоннель конвейера, склад упакованного сахара, склад мешкотары, 

склад расфасованного сахара. 

2.7. Склад неупакованного сахара: галерея конвейеров, си­ 
лос, элеваторная башня, здание вспомогательного оборудования, 
пункт отгрузки неупакованного сахара. 

2.В. Зцания и сооружения для производства и хранения гра­ 
нулиоованного (сушеного) жома: отделение жомосушильное, жомо­ 
грануляционное; склад сушеного жома, склад гранулированного 
жома, галерея конвейера. 

2.9. Склады разного назначения: производственных материя­ 
лов и запасных частей, химикатов, бумаги и упаковочных мате­ 
риалов, свеклосемян, кислороцных и ацетиленовых баллонов ‚при­ 
рельсовый расходный хлора, прирельсовый расходный сернистогс 
ангидрида, соляной кислоты, формалина, химпрепаратов для обра­ 
ботки свеклы, гашеной извести, эстакады трубопроводов соляно? 
кислоты, склады и сооружения строительно­ремонтного участка. 

2.10. Комплекс пункта технического обслуживания мапин: 
ремонтная мастерская с утепленными боксами для машин, откры­ 
тая мойка с грязвотстогниками, склад с навесом, плотадка nas 
хранения машин, склад смазочных материалов, топливозапозвос­ 
ный пункт. 
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2.11. Прочие здания и сооружения: 
отделение стирки мешков и ткани, отделение пошива секто­ 

“OB для фильтоов и ремонта мешкотары, механическая мастерская, 
ивор механической мастерской, компрессорная станция сжатого 
ноздуха, эстакада трубопроводов сжатого воздуха, зарядная стан­ 
ция, дымовая труба жомосушильного отделения, эстакала трубопро­ 

нодов между ТЭЦ и корпусом I, инженерно­административный корпус. 
галерея между корпусом Г и административно­бытовым корпусом, га­ 
лерея между корпусами Ги 2, здание бытовых помешений для рабо­ 
чих наружных работ, столовая (отдельно стоящая}, пожарное депо, 
проходной пост, пункт очистки обуви, сторожевая будка, уборная 
отдельно стоящая, контрольно­пропускной пункт. 

3. Объекты энергетического хозяйства: тепловая электро­ 
станция (промкотельная), топливное хозяйство (наименование от­ 
дельных узлов в зависимости от вида топлива мазут, газ и 
уголь), резервуар конденсатов и химочищенной воды, склад соли 
и сульфата аммония, насосная станция, трансформаторная подстан­ 
ция связи с энергосистемой, трансформаторные подстанции отдель­ 
ных объектов, электрические сети линии электропередачи, связи. 

4. Объекты транспортного хозяйства и связи: внутриплоша­ 
дочные и подъездные железнодорожные пути, станция примыкания, 
станция "Заводская", автомобильные дороги, железнодорожные 
весы, стоянки автомобилей. 

5. Объекты водоснабжения, канализации, теплофикации и 
газификации: 

Сооружения промышленного водоснабжения, 

5.Г. Водоснабжение речной водой: комплекс водохранилищ, 
водозаборных сооружениг, насосных станциГ и сетей. 

5.2. Оборотные системы водоснабжения: комплекс очистных, 
охладительных, накопительных соозужений, отвалов, складов ,на­ 
‘осных станций и сете? незагрязненных вод производственных 

корпусов Ги fl, ТЭЦ, незагрязненных вод компрессорно’ станции 
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сжатого воздуха, холодильной станции склаца неулакованного 
сахасва­песка, транспортерно­моечной воды, системы гидравличе­ 
ского удаления фильтрационного осадка, лаверной воды. 

5.3. Сооружения противопожарного и хозяйственно­питьевого 
водоснабжения: комплекс водозаборных сооружений, водопроводно­ 
очистных отанций, насосных зтанций, хранили воды, сетей пожа­ 
ротущения и питьевого водоснабжения, 

Сооружения канализации» 
5.4. Сооружения канализации вагрязненных производственных 

сточных вод (Ш категории): сети, комплексероружений кислых жо­ 
MOBHX вод, комплеко сооружений искусственной биологической 
очистки, комплекс сооружений естественной биологической очист­ 
ки, 

5.5. Сооружения канализации бытовых сточных вод: сети, 
насосные станции, комплекс сооружений естественной биологиче­ 
ской очистки. 

5.6. Сооружения канализации дождевых сточных вод. 

5.7. Сооружения теплофикации: отопительные котельные ‚теп­ 
лофихационные сети. 

5.8. Сооружения разификации: газореспределительные стан­ 
цик, сети газоснабжения. 



Прилежьние 
CoM ERO DTT 

Классификация объектов свеклосахвоного производетиа 1 
ответственности зданий и сооружений (в соответствии с "Нра» 
вилами учета степени ответственности зданий и сооружении при 
проекфировании конструкций", утвержденными Постановлением Гос­ 
строя СССР № 4I от 19.03.81). 

Перечень зданий, сооружений, отделений, 
помещений 

Класс ответствен­ 
ности зданий и 
сооружений 

I 2 

Моечнов, свеклоперерабатывающее, соко­ П 
очистительное отделения, фильтрационное, 
выпарная станция, продунтовое, сахвросу­ 
шильное, сахароупаковочное, расфасовки, 
жомоотжимное, известиовов, жомосушильное, 
жомогрануляционное отделения, галерея кон­ 
вейеров мытой свеклы, отжатого ROMA с пун­ 
ктами пересыцки и пунктом отгрузки жома, 
галерея и тоннель конвейера упакованного 
сахара склад упакованиого сахара, склад 
расфасованногс сахара, склад неупакован­ 
ного сахара силосного типа и здание 
вопомотательного оборудования к нему ,На­ 

сосная станция свеклы, зарядная станция, 
склады: кислородных и вцетиленовых бал­ 
лонов, хлора прирельсовый расходный, 
сернистого ангидрида, прирельеовый рас­ 
ходный, соляной ниелоты, компрессорная 
станция, тоннель гидротранспортера, зда­ 
кие пульсирующего мибера, эстакады гид­ 
ротранспортера, галереи конвейеров из­ 
вестняка и твердого топлива, станции 
приготовления шихты, дробления и сорти­ 
ровки известняка и тверцого топлива, 
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I 2 

здания и помешения управления и обслуживаю­ Н 
mero назначения (управления, общественных 

организаций, культурного, учебного, общест­ 
венного питания вдравоохранения, санитарно­ 
бытовые, специального назначения, диспетчер­ 
ские и щитовые ‚системы АСУ ТИ, QACY, телефон­ 
ная станция, химико­технологическая лабора­ 
тория), пожарное депо, эстакады трубопрово­ 
дов соляной кислоты, сернистого ангидрида, 
сжатого воздуха, пневмопровода сушеного жома; 
нагоеные станции; промводоснабжения, оборот­ 
ных систем, противопожарно­хозяйственного во­ 
доснабжения, над артокрважинами, здание водо­ 
проводноерчиетной станций хозийственно­питье­ 
вого водоснабжения (зал осветлителей и фильт­ 
рез, дозаторная), насосная П подъема, цех 
углевания, сооружение для повторного исполь­ 
зования воды посяе промывки фильтров водо­ 
проводно­очистной станции, водоприемный коло­ 
дец на водозаборе, водонапорная башня, ре­ 
зервуар воды, плотина с водозаборными соору­ 
жениями, пруд­охладитель. 

Сырьевая лаборатория, пункт контроля каче­ Л 
ства свеклы, автомобильные весы, гидрораз­ 
груэка свеклы из вагонов и автотранспорта, 
насосная станция мелассы, склад мешкотары, 
отделение ремонта, стирки, сушки мешков 
пошива секторов для фильтров, склац хими­ 
катов (соды кальцинированной, карбамида, 
фосфатов, масла растительного, масла техни­ 
ческого), склад производетвенных материалов 
и запасных частей, склад бумаги и материа­ 
лов для упаковки, формалина, механическая 
мастерская, мастерская пункта технического 
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I 

обслуживания машин, мастерская службы КИП и A, 
контрольно­пропускной пункт, сторожевая будка, 

склад и галерея конвейера гранулированного жо­ 
ма, склад свеклосемян, пункт технического O6c~ 
луживания машин, склады свеклы, укрывочных мате­ 
риалов, известняка и твердого топлива, гашеной 
извести, отжатого жома с площадкой раздачи отжа­ 
TOPO жома, склад меласоы, склад хранения ковгу­ 
лянтов для водопроводно­очистной станции, насос­ 
ныэ станции загрязненных производственных сточ­ 
ных вод, кислых жомовых вод, очищенных сточных 
вод, бытовых сточных вод, дренажных вод у золо­ 
отвала, станция хлордозаторная, мезгоулавлива­ 
тели, здание для бака хлорной воды, сооружения 
биологической очистки сточных вод, градирни, 
сборники для сточных вод различных категорий, 
брызгальный бассейн, быстроток вэроток, водо­ 
отводной канал, радиальный отстойник, отвал 
отстойник, временный отвал, отстойник­гидро­ 
затвор, аэратор барботажный, золошлакоствал. 

‚ j 
4 



Приложение 3 

Ориентировочное количество продуктов при 
производстве сакара­песка из сахарной 
свеклы, к мабсе перерабатываемой свеклы 

I 

Диффузионный гок 

Известковое молоко 
на преддефекацию 

Преддефекованный сок 

Известковое молоко 
на основную цефекацию 

Дефекованный COR 
сатурацию 

Сок I сатурации на 
выходе из сатуратора 

врат на преддефекацию 
уеф ильтрованного сока 

сатурации 

Нефильтрованный сок 
сатурации после 

отбора возврата 

Сок Т сатурации фильтрованный 
Известковое MOJIORO на 
дефекацию пе перед 

сатурацией 

Cox П сатурации на 
выходе из сатуратора 

Сок П сатурации перед 
фильтрованием (с учетом 

BOB с дисковых 
иль”?ов сиропа 

Рекомендуемое 

При Bogepere на преддефекацию 
всей всей 50% 10% 
суспен­ суспен­ ока. ока 
SHH ИЯ сату­ 1сату­ 
сока сату­ рации рации 
Tl сату­ й и рации сока 

I сату­ 
рации 

2 3 4 5 

20 120 120 120 

I,3 1,4 I,4 1,7 

129,2 149,3 I7I,5 2217 

7,4 7,3 [0,2 9,9 

136,6 156,6 181,6 231,6 

135,1 155,1 [29,6 229,6 

20 50 100 

135,Г 135,2 123,6 129,6 

144,6 144,6 138,4 138,4 

2,91 2,91 

143, 143,7 138,0 138,0 

147,2 17,2 1415 41,5 



I 

Пуюдолжинин pnt 3 

Возврат на преддефекацию 
сгущенной суспензии сока 
П сатурации 

Нефильтрованный сок 
сатурации после 

отбора возврата 

Сок П сатурации фильтро­ 
ванный с учетом расхода 
CORA HA смыв осадка с 
дисковых фильтров 

Сок П сатурации фильтро­ 
ванный после расхода 
CORA HA смыв дисковых 
фильтров 

Сок П сатурации на 
клеровку 

Сульфитированный сок 

139,3 

138,8 

135,3 

6,8 

128,5 

133,3 

139,8 

135,3 

6,8 

128,8 

an a рии 

дфмн 

we 

1416 

141,0 

137,5 

6,8 

130,7 130,2 



Приложение 4 
Рекомендуемое 

Количеетво и состав продуктов при работе 
по трехпродуктовой схеме с аффинацией 
сахара последней кристаллизации 

Исходные данные 4 к мов OBOKAN 

Содержание сахара в стружке [7,50 
сахара в соке 2 сатурации т. 

сока 2 сатурации 88 
в сиропе 57 

Потеря сахара в производств 
сть утфеля кристаллизации 91 

кристаллов в утфеле 1 кристаллизации 00 
сухих веществ в утфеле Г кристаллизации 92,00 

межкристального оттека утфеля Г кристал. 81,00 
сухих веществ в разбавленном I оттеке утфеля 

75. 00 
утфеля последней кристаллизации 78,00 

сухих веществ в утфеле 93,50 
мелассы 57,55 

an 
сухих веществ в заводской мелассе 82,00 Норма расхождения метду доброкачественностью меласс ‚ 0 

Содержание сухих веществ в аффинационном утфеле 90,00 
Содержание сухих веществ в кяеровке 65,00 

от 



мы Наименование Кол­во Состав, к массе Cocras ta” к массе 

MACCe сухие — сахар  не­ сухие саха 6 свеклы Буа ы 
сахар в­ва 

р А 

I 2 3 4 5 6 8 9 

I Сок Ha клеровку 7,7513 0,9496 0,837 0,1124 12,2504 10,8000 88,1600 
2 Клеровка сахара утфеля промежу­ точной кристаллизации 10,4258 6,7768 6,3894 0,3874 65,0000 61,2845 94,2839 
3 Клеровка аффинированного сахара 9,9054 6,4385 6,2402 0,1983 65,0000 62,9980 96,9199 
4 Клеровка (сумма клеровок) 20,3311 13,252 12,6296 0,5857 65,0000 62,1193 95,5682 

5 Сироп 27,6839 17,9932 15,8629 2,1304 64,9954 57,3000 88,1600 

6 Сироп с клеровкой 49,0164 31,2085 28,4924 2,716 64,9954 59,3389 91,2970 

7 Утфель I кристаллизации 33,9212 31,2025 28,4974 2,715I 92,0000 83,9960 9Т,3000 

8 Первый оттек утфеля I кристаллизации 13,8466 31,6079 9,5185 2,0894 83,8323 68,7425 82,0000 

9 Первый оттек утфеля на уваривание 11,1129 9,3162 7,6393 1,6769 83,8323 68,7425 81,9999 

10 Первый o1rek утфеля на уваривание 
утфеля отека  кристахциаации 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

и Цервый огтек утфедя на I афминацию 2,7337 2,2917 1,8792 0,4125 83,8323 68,7425 81,9999 



ry 

i 

NN 
ti 

2 3 

То же, разбавленный 3, 0556 
Второн оттек утфеля I кристаллиз. 7.9961 

Сахар­песок 13,6216 
Утфель поомежуточной кристаллизации 16,4632 

Уэзель посмежуточной кристаллизации на 
УЕЕЕРЕВЫИЕ yoSers поеледней кристаллиз. 4,3425 

2TH IS ;омЕЖУССЯНОЙ кристаллизации 
Е WBS TO ТеТсЕВНИЮ 12,1813 

ег э=2е2: промежуточной кристаллиз. 6,7139 

Rerer гетесЕ соомежуточной кристаллиз. 6,439] 
ЗЕвены: 3 7jecs поеледней кристаллиз. 13,0942 
ТЕ ES, ЧЕЕТТЕЕусируемый 13,6729 
We­ssca 6,5114 
Сахар утфеля последней кристаллиз. 7,1615 
АфФинационный утфель 10,2171 
Аффинационный оттек 4, 0764 
Аффинированный сахар 6,1408 
фильтрованный сульфитированный сок 154,6296 

4 

2,2917 
5,9971 

13,6025 
15,3133 

4, 0398 

II 2741 
4,9857 
6,2884 

12,2431 
12,2431 
5,3393 
6,9037 
9,1954 
3,2181 
5,9773 

18,9428 
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5 6 

1,8792 
5,4054 

13,5685 
13,0448 

0,4125 

0,5916 

0,0340 

2,2686 

3,4408 0,5984 

9,6039 
3,6451 1,3406 

5,9588 0,3295 
9,5496 2,6935 
9,5496 2,6935 
3,1315 2,2078 
6,41ВТ 0,4857 
8,2973 0,8982 
2,4637 0,7545 
5,8336 0,1437 

16,7000 2,2428 

Т, 6702 

7 

75,0000 

75 0000 

99,8600 
93, 0156 

93,0156 

92,5529 
87 ,2661 

97 6596 
93,5000 
89,5424 
82,0000 
96,4000 
90, 0000 
78,9458 
97,3379 
12,2505 

8 9 

61,5000 82,0000 

67 ,6010 90,1346 
99,6103 99,7500 

79,2359 85,1857 

79,2358 85,1855 

78,8419 85,1857 

63,7935 73,1106 
92,5418 94,7595 
72,9300 78, 0000 
69,8430 78,0000 
48,0930 58,6500 
89,6185 92,9653 
81,2092 90,2325 
60,4378 76,5560 
94,9977 97,5958 
10,8000 88,1600 



33 
ры, вание Г 

БЕЕРЫ" РТ в 

Режим работы и количество продуктов проибводечии 

Наименование Границы примене­ ин, Hogar 
норматива ния норматива изм. Hot 

I 3 4. 
I, Количество day nexHonorvue­ к НИ ня хома расчетов и 8006 ODI! и м Pactetos оборудо­, свехлы приножннии 

мия й сорружений 

2. Откачка диф­ зионные то me 140 
бузионного ANORKH 
сока peex типов 

3. Количество спензий сока то xe В вообвотониии в 
продуктов, сатурац Фехнолотическим 
Вовврашае­ пламентом, KOM 

имироввнной ихи­ npenede~ овтурации МЫ ОНО катор Чей очистки ф 
узионнота Pst 
yedsepmandrao~ 

ванными процео­ 
нотрукция 
rece.) 

4. Количество Т) по типовой 
активной схеме очист­ извести ки диффузи­ 

0 онного сока 
расход Cad 
на дефеко­ 
сатурацию: 
а) на предде­ 

фекацию то же 0,2­0,35 
5) на основную дефека TO. 55 I 2­2, 0 

в) на дефе 
перед, рацией то *е 0,4­0,7 

2) на известкова­ 
ние: 
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— Продолжение приложснь т ‹ 

1 „3 4 

трансцортерно­ ФХк 0,1I~0,25 
моечной воды массе (уточняется 

свеклы расчетом) 

лаверных вод то же 0,02­0,05 
(уточняется 
расчетом) 

на обработку то же ‚1­0, 2 
склада свеклы уточняется 

расчетом} 

ti. Количество на очистку то же принимать 
Hane OTKOBO­ 
г молока 

6. Содержание Co сату­ 
рационном 
газе 

диффу зионного 
сока, плот 

равным пяти­ 
кратному рас­ 
ходу активной ностью 1,19 т/мЗ извести Cad 

на известко­ то же из расчета 
вание транс­ ел извест­ 
портерно­мо­ кового молока 
ечной` воды, на, 1м3 оборот­ 
плотностью ной воды 
1,19 т/мЗ 
на известко­ то же из расчета 
вание лаверных 2 л известко­ 
вод, плотно вого молока 

сть на I m3 оборо"­ 
Т,19 v/u3 ной воды 

на обработку го me из расчета 
плошади для 5 J известко­ 
складирования вого молока 
свеклы, плот­ на I м2 обьа­ 
Ностьр батываемо., ‚ 03­1,05 т/мЗ площади (или 

2 т извести­ 
пушонки на 
I га пломади} 

на обработку то же He pacuets 
поверхности л изяестко­ 
кагатов, вого нолака 

OTHOCTSR Ha Гт sare ‚ 073 т/м3 тавливаемоР 
свеклы 

28­35 
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Продолжение приложения 

1 2 3 4 

"оличество а) на Т сату­ фк 2,0 
‘аряемой рации массе 

55m свеклы 

на И сату­ TO Re 0,5 
рации 

в} на вакуум­ то же 2,0 
фильтрах 

г} на сульфи­ то же 0,25 
тации сока 

д) на сульфи­ то же 0,15 
тации сиропа 

a) To то же 0,15 
конденсата 

1, Распоеделе­ направляются; 
ние промоев 
с вакуум­ а) в сок TO же 7,5 
RATE TRO 0/­40­3­Т0 6) остается в то же 5,5 
BY­40­3­2M осадке 
Box 3 75 а) в сок то же 16,5 
ВсхШУ­40­3' 

6) остается в TO ка 5,5 
осацке 

и. Количество Я получения 
серы 5, для сульфи­ 

тирования: 
сока то же 0, 02 
сиропа то же 0, 015 
ПИТАТОЛЬНОЙ ВОДЫ 
на диффузию то же 0,015 

10, Количество Для сульфита­ 
сжиженного ЦИИ 
ангидрида 
серы сока то же 0,04 

сиропа то же 0,03 
питательной то же 0,03 
воды 
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Продолжение приложения 5 

I 2 3 5 

‚ Количество Фильтры сиропа к 3,5 
фильтрован­ при смыве об­ массе 
HOPO сока ратным потоком свеклы 
fl сатурации, сока 
направляемо­ 
TO На смыв 
осацка с ди­ 
сковых фильт­ 
ров сиропа 

Количество а) при общем ко­ 
фильтраци­ личестве Са0 
онного обад­ израсходован­ 
ка с ae Ry cowas жанием с 
веществ 50 

I,0 TO жа 4,57 
1,25 то me 5,47 
1,50 то xe 6,36 
I,75 то в 7,25 
2,0 то жа 8,14 
2,25 то же 9,04 
2,50 то же 9,93 
2,75 TO же 10,82 
3,00 то в 11,72 

6) при расчете 
оборудования 
и площади 
складов осад­ 
ка,общее ко­ 
личество осад­ 
кв определять 

как сумму ко­ 
личества осад­ 
ка NO настоя“ 
ему пункту 
и количества 
фильтрационных 
порошков изра» 

при 
ков по 

п. anol 
таблицу 



13, 

14. 

IS. 

36. 

I 

Количество 
фильтраци­ 
онного по­ 
рошка рас­ 
хопуемого 
на фильт­ 

рование 

Количество 
транопор­ 
терно­моеч­ 
ного осадка 

Нормы потерь 
свекломассы 
и сахара в 
производстве 
при хранении 
и транопор­ 
тировке 

Загрязнен­ 
ность 
свеклы 
перед 
свекло­ 
мойкой 

17 

r4 

Фильтры дисковые 
для сиропа: 

6) добавка к 
продукту 
(в смеси) 
кизельгур 

перлит 

Для расчета соо­ вия 1­й сту­ 
пени механической 
очистки транспор­ 
терно­моечной во­ 
ды и плошеди 
oTBana 

Для технологиче­ 
ских расчетов и 
расчетов оборудо­ 
вания и сооруже­ 
НИЙ 

то же 

Продолжонио ирижижинии th 

3 4 

кг/мо 0,8­Т0 
то же 0,6 

фк 
массе 
свеклы 0,016 
то же 0,00 
то xe Принимать по 

п. 323 настоя­ 
цих Норм 

то ке по 

ука­ 

TO me 

заниям по нормиоо­ 
ванию потерь све­ 
кломассы, сахара 
и содержания саха­ 
ра в мелассе в 
свеклосахарном 
производстве" 
"Предельно допу­ 
стимые величины 
потерь свекломас­ 
сы сахара и содер 
жания сахара в 
мелассе в свекло­ 
сахарном произ­ 
водстве 

0,9 



Продолжение приложения 5 

Г7, Количество жома для технологических расчетов и расчетов 
оборудования и сооружений. 

ТАТ. Выход свежего кома, к массе свеклы, поинимать для 
диффузионной установки типа: 

"ДЕС" и "ДС" 906 при Boy м. 6,4 

"А­Т­ПД2С" 65% при (BL, к. 8,3 

— колонного тина 706 при (BL, 8,0% 

где CB an к. начальное содержание сухих веществ 

в свежем коме,Х в массе кома. 

172. Выход откатого кома (до содержания сухих веществ [2 

включительно), к массе свеклы: 

А CBay, x, (100­По) вов м, 
о.ж. СВ. к. .100 

выход свежего има, Хх массе свекхы, 

СВ начальное содержание сухих веществ в 
свежем жома, к массе кома; 

СВ — есодержание сухих вешеств в отжатом жоме, 
к массе кома, принимать по паспортным 

данным прессовз 

П потери сухих вешеств при отжиме, ст 
начального содержания сухих вешесте 
в свежем CHE. 
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Продолжение Ноккожацик 

Нормативы. а св.ж., СВ св.ж. принимать по п, ГИГ 

Содержание сухих Потери сухих веществ 
ществ В OTRATOM при отжиме (По) или da: O.m.) или прес­ рессовании (Пп), 

сованном (CB nx.) от начального содержа­ 
жоме,® К массе жома: ния сухих вешеств в жоме: 

12 7,68 

15 14,23 

19 19,83 
20 20,73 

22 22,04 

25 23,73 

17,3. Выход прессованного moma (с содержанием сухих вешеств 
свыше 12%), к массе свеклы: 

Ап СВ, x, (100­Пл). а св. к. 
СВ, .100 

"до в CB.®. выход свежего кома,% к массе свеклы; 

СВ св, ж.­ начальное содержание сухих веществ в 
свежем жома, К массе жома; 

СВ п.ж. содержание сухих веществ в прессованном 
жома, к массе жома, принимать по пас­ 
портным данным прессов; 

Пя потери сухих ветеств при прессовании, 
от начального содержания сухих 

веществ в свежем коме, 

Нормативы. a св, ж.; СВп.ж,; СВсв.ж.; Пл принимать поп. 17.1 2 
7.2. 
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Продолжение приложения 5 

174. Выход сухого moma, к массе свеклы: 
I ® CB, 100­( Пепе) ‚в. CBR 

Cay, ­100 

где 68, выход свежего moma,% к массе свеклы; 
СВев.к, содержание сухих веществ в свежем жоме, 

к массе кома’ 

СВс.ж. содержание сухих веществ в сушеном 

коме, к массе жома; 

Пл потери сухих веществ при прессовании, 
ст начального содержания сухих 

вешеств в свежем жоме, 

Пе потери сухих веществ при сущении, 
к массе сухих веществ в свежем жоме. 

Нормативы. а o8.me.3 СВсв.ж, Пп принимать по п. ГГ и 17,2 
СВе.ж.= 88% — Пс». 



al 
Прилижиния № 
Сирайимиин 

Примерные расходы и параметры сжатого 
воздуха По потребителям свхарного завода 

И Ри 

фа ых га 
Потребители сжатого Давление Средний тель­ 
воздуха воздуха расход HOOTD 

воздуха ила 
ta 

пиара 
МПа р мин. мт 

1 2 3 4 5 
Центрифуги I продукта 
с загрузкой ротора 0,66 
rita В т 0,8 0,015 3,5 
с загрузкой тора 0,75 тг 
типа 0,8 0,035 3,5 
с загрузкой ротора Т,От 
типа о 0,8 0,023 3,5 

П продукта 
при х кристаллизаци­ 

схеме 

с загрузкой «ротора 0,66 т 
типа 0,8 0,015 8,0 
Центрифуга вффинацион­ 

ной и ft овгрузко а bins teeth 0,8 0,015 8,0 
Центрифуга непрерывного действия для Tero, о, продукта и ацуио 4 типа ие atk wie 0,8 0,000084 

Центрифуги, 1­го nponyaze с загрузк тора 0,66т 
типа м sth 08 0,8 0,015 14 
Центрифуга П при 
2­х с omen 
типа 0,8 0,015 14 



Пооволжение поиложения 6 

1 2 3 4 

Подъемник свеклы комби­ 
нировенный ргидропневма­ 
тический 

P3­TITTK­6 0,3 
PO~MLR­3 0,3 

Ополаскиватель свеклы 0,6 
Свеклорезка центробеж­ 
НАЯ На обдувку Пожей) 0,8 
Смеситель суперкавита­ 
ционный 
J­CK~3 0,8 

}1­ПСК­6 0,8 
Линия фасовки офхара­ песка в пакеты {1 кл 
А5­А 0,6 
Весы для сахара 
порционные 0,4 
Средства и системы 0,5­0,8 

я автоматики 

Примечание. 1. Общий расход сжатого воздуха на центрифуги 
периодического действия определяетея исходя из 

оличёства центрифуг и графика их работы 
пб группам), 

2. При расчете расхода сжатого воздуха на все 
свеклорезки следует исходить из количества 
одновременно работающих свеклорезок, обес­ 
печивающих требуемую производительность 
Завода, 



Расход вспомогательных материалов на 
переработку свеклы 
(для выполнения технико­экономичаских 
расчетов и проектирования складов) 

Наименование материальных ца ресурсов ы Стандарт mo pons 
I 2 3 

I. Harp едкий технический ГОСТ 2263­79 

активации поди­ кг я Нкриламида (100 перераба­ 
(для заводов обору­ тываемой 

дованных отстойни­ свеклы 
ками 

для шелочения котлов то же 

Расход 

2,4 

Прижоаезнин 7 
Обязательное 

Примечание 

5 

Инструкция по ведению 
технологического про­ 
цесса свеклосахарно­ 
го производства. 

ez 



I 

2. Сода кальцинированная 
техническая 
— для очистки выпар­ 

ной установки 

для очистки диффу­ 
зионного сока 

для шелочения котлов 

3. Сера техническая 

для обработки пита­ 
телёной воды, су 
тирования сока и 
сиропа 

4. Триватрийфосфат 

для очистки диф­ 
фузионного сока 

для щелочения котлов 

2 

ГОСТ 5100­73 

ГОСТ 127­76 
(СТ СЭВ 
1477­78) 

POT 201­76 

TO ZS 

то Ke 

то же 

Продолжение приложения 7 

4 

50 

220 

100 

0,7 

5 

Инструкция по терло­ 
техничеекому режиму 
и тепловому контролю 
свеклосахарного 
завода 

be 



Продолжение приложения 7 

I [4 3 4 5 
— для умягчения KOTHO­ xr/1000 т I,0 

вой воды перераба­— 
тываемой 
свеклы 

5. Фильтровальные ткани 
— для фильтрования м/ТЕООО т Рассчитывается в cooT~ 

соков и сиропа nepepaba— ветствии с "Инструкци­ 
тываемой ей по нормированию рас свеклы хода фильтровальных 

тканей в сахарном произ­ m2 /TO000 т водстве" перераба­— 
тьваемои го свеклы o 

6. Известняковый камень ТУ карьеров 
— для обработки под­ к массе PaccuxTstsst== кагатных площадок перераба­ ES TClSz2 2 lime 

свеклы при укладке тываемой РЕЕЕЕЕЕЕ" 2 ТЕ: 
кагатов свеклы ЕВЕИЕ ТЕОДЕ TES os 



Продолжение приложения 7 

т 2 3 4 5 

для известкования к массе Рассчитывается в соот­ 
транспортерно­ перераба­ ветствии е "Временной 
моечных вод тываемой инструкцией по норми­ 

свеклы рованию расхода изве­ 
стняк@ В сахарной 
промышленности" 

для очистки диф­ то же TO же 
фузионного сока 

7, Натриевая соль гидра­ ТУ 6­09­33­03­73 
зида малеиновой кис­ 
лоты (TMK­ na 

для обработки свек­ Kr/1000 т 40,0 Инструкция по приемке, 
лы при укладке ее хранимой хранению и учету 
на хранение свеклы сахарной свеклы. 

8. КГД­1 ТУ 113­03­19­1­85 
препарат для обра­ кг/1 000 т 100­150 Указания по применению 
ботки свеклы при хранимой препаратов КСД­Г и 
укладке се на свеклы картоцида при хранении 
хранение сахарной свеклы. 

92 
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9. Картоцид для обра­ 

IT 

ботки свеклы при 
укладке ее на хране­ 
ние 

для обработки свек­ 
лы при укладке на 
хранение 

Панель рулонная 

для укрытия сахарной 
свеклы в кагатах 

Камышитовые и соло­ 
менные маты 

для укрытия свеклы 
в кагатах 

ТУ 1 3­04­227­80 

ТУ 18.Т.УССР 
222­77 

хранимой 
свеклы 

TO xe 

Продолизияе приложения 7 

ne i ee — 

5 

Указания по применению 
препарата КОД­[ и кар­ 
тоцида при хранении 
сахарной свеклы. 

Инструкция по приемке, 
хранению и учету са­ 
харной свеклы. 

Рассчитывается в соот­ 
ветствии с "Инструкци­ 
ей по приемке, хране­ 
нию и учету сахарной 
свеклы 

то же 



I 

12. Шпагат из лубяных 
волокон 

для ремонта мат 

13. Карбемидоформаль­ дегидньй пенопласт 

для укрытия свеклы 
в кагатах 

13.Г. Компоненты для изго­ 
товления КФ­пенопла­ 
ста при толщине 
укрытия О,Г м 

— смолы карбамидо­ 
формальдегидные 

— кислота ортофосфор­ 
ная термическая 

ГОСТ 17308­71 

ГОСТ 14231­78 

РОСТ I0678­76E 

r/u2 поверх­­ 
ности мат 

м2/1000 т 
хранимой 
свеклы 

a ыы 

"Инструкция по приемке, 
хранению и 
сахарной 

Рассчитывается в соот­ 
ветствии с "Инструкцией 
по применению карбами­ 
доформальдегидного 
пенопласта в пищевой 
промышленности" 

TO 

TQ 

a fe 

же 

8 
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— пенообразоратель 

14. Нпагат увязочный из 
капроновых нитей 
— изготовление сеток 

для проб свеклы в 
кагатах 

15. Известь хлорная 
— для обработки 

мытой свеклы 

16.Гипохлорит натрия 

— для дезинфекции 
мытой свеклы 

2 

ТУ 6 34 12677 

TY 6 14508 80 

ТУ Т7­РОФСР 
40­4990­77 

ГОСТ 3118­77 

РОСТ 11085­76 

Продолжение приложения 7 

3 4 

Kr /M2 укрытия — 

Kr/1000 т 
хранимой 
свеклы 

125 

кг/То00 т 150 
перераба­ 
тываемой 
свеклы 

то же 200 

5 

Рассчитывается в соот­ 
ветствия с “Инструкци­ 
ей по сом CHM карЬ­ 
момидофесв"г *ъдегидного 
пенопласта а пищевой 
промыняеннылечти 

Инструкция по приемке, 
хранению и учету 
сахарной сзеклы 

"Инструкция по ведевию 
технологического FDO 
цесса CBEKHOCAaXADHOTO 
производства”. 

6е 



Продолжение таблицы 7 

I 2 3 4 5 

17. Хлор жидкий 
для дезинфекции кг/1000 т то Отчет ВНИИСП 
оборотных вод перераба­ № 0. OL. 329.53.71 
I категории тываемой "Исследовать биологи­ 

свеклы ческие качества и 
разработать методы езинфекции вод Ги 

категории для пов­ „ 
торного использования’, 

для дезинфекции транс­­ то Ke 35 то же 
портерно­моечных BOR 
Й категории 

для дезинфекции про­ то же 40 то же 
изводственных CTOU~ 
ных вод Hl категории 

18. Формалин технический ГОСТ 1625­75 
(СТ СЭВ 
2337­80) 

для стерилизации то же 150 Инструкция по ведениз 
сокостружечной технологического про­ 
смеси цесса сзеклосахарного 

производства 

(6 



19. Соансток 

для гашения пены 
диффузионного 
сока 

20. Суперфосфат двойной 
гранулированный 

для подготовки 
питательной водн 

27 Полиакриламид 

для улучшения седи­ 
ментации осадка сока 
Т сатурации на заво­ 
дах ‚оборудованных 
отстойниками 

22. Олеиновая кислота 

для активации 
полиакриламида 

2 

ТУ 18­Е7­13­79 

ГОСТ 16306­80 

TY 6­01­1049­81 

ГОСТ 10475­75 

то же 

TO xe 

NPORCAME 32 прилошщения 7 

Io 

300 

a ee es ee ge re me 

Инструкция по ведению 
технологического про­ 
цесса свеклосахарного 
производства. 

то ще Ie 



I 

23. Кислота соляная син­ 
тетическая техническая 

для очистки выпарной 
установки 

— дан очистви тегло­ 
обменной аннаратуры 

— ДЛЕ OGHCTEKH Паровых 
БГУРАОВ 

24. Ригибитор НБ­5 
— дия инрибирования 

кислотной коррозии 
нри очистке тепло­ 
обменной аппаратуры 

25. Поверхностно­активные вещества (ацетомоно­ глицерид стеариново 
кислоты, AMPCK­ 100) 

для интенсификации 
процесса кристалли­ 
зации и центрифуги­ 
рования 

ГОСТ 857­78 

ТУ БУ­Г7­63. 

ТУ 18­2/374 

rr/I000 т 
перераба­ 
тываемой 
свеклы 

то Ke 

Продолжение приложения 7 

25 

Рассчитнвается в соот­ 
ветствии с Инструкцией 
по теплотехническому 
режиму и тепловому 
контролю свеклосахар­ 
ного производства. 

Рассчитывается в соот­ 
ветствии с "Инструкци­ 
ей по нормированию 
расхода вспомогательных 
материалов в свеклоса­ харном производстве”. 

Временная инструкция 
по применению поверх­ 
ностно­активных вешеств 
при уваривании утфелей. 
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Перлит г 9 

для фильтрования 
сиропа 

27. Кизельгур 

для фильтрования 
сиропа 

28. Масло растительное подсолнечное 
для пеногашения 

23. Еир технический 
жизотный 

пля пеногатшения 

2 

TY 480­1­79­78 

ОСТ 18­169­74 

POT 1129­73 

РОСТ 1045­73 

кг/Т000 т 
перераба­ 
тываемой 
свеклы 

TO Ke 

то же 

Продолжение приложения 7 

300 

500 

1,5 

25 

Отчет ВНИИСПа "Viccne­ 
доБвание эффективности 
использования различ­ 
ных фильтровальных 
порошнов В свеклоса­ харном производстве" 

Отчет ВНИИСПа "Иссле­ 
дование эффективности 
использования различ­ 
ных фильтровальных 
порошков в свеклоса­ 
хабном производстве" 

58 



Продолжение приложения 7 

I 2 3 4 5 

30, Пряжа (нити) хлопчато­ ГОСТ 15958­70 
бумажная кардная одно­ 
ниточная и крученая 

для технических целей 
пряжа 29/473) 

— для пошива салфеток: 

фильтров ФИЛС кг/1Т000 т 190 Отчет ВНИИСП 
сатурации перераба­ № 41.78, 31 

тываемой *Разработать проект 
свеклы норм расхода ниток 

на пошив холста на 
закуум­фильтры и 
фильтровальных MeTIOU— 

ков HA дисковые филь 
ры 

дисковых фильтров 
сока I сатурации 320 

— вакуум­фильтров 800 

дисковых фильтров 
сока Hi сатурации 120 

— дисковых фильтров 
контрольной фильт­ 
рации 240 

дисковых фильтров 
сиропа 240 



I 2 3 

31. Нить капроновая ГОСТ 15897­79 

32. 

технических Lee 

для пошива салфеток: кгу1000 т 
перераба­ 

фильтров ФИЯС тываемой 
сатурации свеклы 

— дисковых фильтров 
сока Т сатурации 

— дисковых фильтров 
сока П сатурации 

вакуум­фильтров 

дисковых фильтров 
контрольного 
фильтрования 

— дисковых фильтров 
сиропа 

Нить хлопчатобумажная ГОСТ 6309­80 то xe 
особопрочная 

для пошива салфеток: 

дисковых фильтров 
сока Г сатурации 

280 

270 

ITO 

60 

[90 

190 

320 

5 

Отчет_ ВНИИСП 
№ 41.78, 31 "Разработать проект 
HOPM расхода ниток на 
пошив холста на ваку­ 
ум­фильтры” и фильт­ 
рующих мешочков на 
дисковые фильтры". 

то же 



I 2 

дисковых фильтров 
сока П сатурации 

вакуум­Фильтров 

дисковых фильтров 
контрольного 
фильтрования 

дисковых фильтров 
сиропа 

Реагенты, 
используемые в ТЭЦ 

А. Для приготовления умяг­ 
ченной воды и коррек­ 
ционной обработки кот­ 
ROBO воды 

Е. Поваренная соль CTY 43­7Т7­65 
(хлористый натрий) 

кг/Т 000 
перераба­ 
тываемой 
свеклы 

то 8 

Продолжение приложения 7 

17,0 

Данные приведены 
для заданных 
исходных данных 

Е. Инструкция oo ЕС2­ 
ному химическому 
режиму паровых 
котлов ТЭН x нсоэ­ 
мышленных котёель­ 
ных свеклссахарных 
заводов. 

98 



1 
Аммиачная селитра или 

льфат аммония 
аммоний сернокислый} 

Сернокисный азюминий 
технический 

Известь техническая 
Трилон­В 

Сульфоуголь 

Катионит КУ­2 

Для химической 
очистки паровых 
котлов 

Фторид­бифторид 
аммония технический 

Трилон­Б 

Ангидрид малеионо­ 
вый технический 
Гидроксиламин 

2 
ГОСТ 9097­74 
РОСТ 10873­73 

ГОСТ 12996­67 

ГОСТ 9179­59 
TY MX 4182­54 
РОСТ 56­96­74 
ИРТУ 6­05­903­65 

ТУ 113­08­544­82 

ТУ MAI 41­82­54 
РОСТ 11153­75 

ТУ 6­03­2448­72 

TO ze 
TO me 

Продолжение приложения 7 

15,2 

2,8 

2,0 

3,0 

Справочник химикё­ 
энергетика, т. Г. 
"Энергия" „Й. 1972 

Химические очистки 
теплоэнергетичес­ 
кого оборудования 
под редакцией 
Моргунозой вып. 2, 
"Энергия" „М. 
Руководящие yrasa— 
ния по предпусковой 
химической очистке 
теплоэнергетическо­ 
го оборудования 



Продолжение приложения 7 

1 2 3 4 5 

5. Ингибиторы кислотной 
коррозии металлов 
а) Ranrarc РОСТ 739­74 70 Же 0,05 
6) Karan TO me 0,5 

в) уротропин я хничесний ГОСТ 1381­73 то *e I ,4 

г) "Уникол” П­5 ТУ BY.17­53 TO EE 0,7 

д) (1­7 или ЛО­ТО CTY 12­30­302­64 TO же 0,5 

6. Нитоит натрия то же Т,4 

В. Для шелочения 
KOTJIOB 

Аммиачная pons ГОСТ 9­6? TO Fe I ,4 

Г. Для химконтроля TO ж 
за качеством 
питательной воды 



т. Кислота серная 
техническая 

Спирт­ректификат 
этиловый 

Тароупаковочные 

Мешки для упаковки 
сахара­песка 
масса 50 кг 

Мешки бумажные для 
упаковки сахара­ 
—песка 
масса 40 кг 

ГОСТ 5962­77 

mate peasy 

ГОСТ 8516­78 

ГОСТ 2226­75 

3 

Kr/LOCo т 
перерабеь­ 
тываемой 
свеклы 

то же 

шт. /т 

Продолжение приложения 7 

20 

25 

os) 

"Инструкция по нор­ 
мированию расхода 
тароуцаковочных ма­ 
териалов, бумаги, 
картона для фасов­ 
ки и упековки 
сахара". 

п 

65 



Продолжение приложения 7 

I 2 3 4 5 

3. Мешки­вкладыши из полиз­ ТУ 6­05­189­8Т шт. /т 20 "Инструкция по норми­ 
гиленовой пленки для рованию расхода таро­ 
упаковки сахара­песка, упаковочных материа­­ 
масса 50 кг лов, бумаги, картона 

для фасовки и упаков­ 
ки сахара“. 

4. Ящики из гофрированного ГОСТ 1351­84 шт. т картона для упаковки: м2 т _в_ 

4.Т. Сахара­песка в поли­ 
этиленовых пакетах 
массой I,0 кг 

в яшик № 44 —"­ 55, 
масса 18 кг 43, 

62, 
4.2. Сахара­песка в паке­ 

тах массой Т,О кг ­”.. tL 

в яшик 16, 48, 
масса 16 кг 

5. Нитки крученые капроно­ ТУ Г/­04­21­84 г/т 40 —"_ 

вые технические для 
зашивания мешков с 
сахаром­песком 
массой 50 кг 

OF 



6. 

I 

Нить хлопколавсановая 
кардная крученая ,струк­ 
туры 50 текс х 10 пнев­ 
момеханического способа 
прядения технического 
назначения 

Нитки хлопчатобумажные 
швейные особопрочные в 
Си 12 сложений для зави­ 
вания мешков с сахаром­ 
песком массой 50 gr 

Вумага для упаковки пре­ 
дуктов на автоматах м 
ки Е (масса I м2­ ВБ г 
для изготовления двух­ 
елойных пакетов для Me~ 
хянизированной фасовки 
сахара­песка массой I кг 
внутренний слой 
наружный слой 

Бумага оберточная 
(масса I не менее 
60 г} 

8.1. для механизирован­ 
ного упаковывания 
лакетов с сахаром­ 
песком (в 2 слоя 
бумаги) массой [2 кг 

ТУ Г7­02­15­85 

TOCT 6309­80 

ГОСТ 7247­73 

ГОСТ 8273­75 

г/т 

кГ/т 

кг/т 

Продолжение приложения 7 

4 

50 

50 

80 

© 
© 

0 
© 

5 

"Инструкция по норми­ 
резанию расхода таро­ 
упаковочных ивтериалов, 
бумаги, картона win фа­ 
совки и упаковки 
сахара 

—­ 
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8.2. То же ручной упаковки 

8.3. Для выстилания дощатых 
ATHKOB 

к. д. вагонов 

полов на складе 
9. Пленка полиэтиленовая с 

шириной рукава, полуру­ 
кава 900 мм roRmMnOW O мм 
с нанесенной этикеткой для 
фасования сахара­песка 
массой I кг 

19. Дисперсия гомополимерная 
грубодисперсная для 
заклеивания; 

ТО.Т. пакетов двухслойных 
с сахаром­песком 
массой I кг 

10.2. групповой механизи­ 
рованной упаковки из 

‚О кг пакетов саха­ 
ра­песка из 2­х сло­ 
ев бумаги массой 
[2 кг 

ГОСТ 8273­75 

ГОСТ 10354­73 

ГОСТ 18992­80 

Продолжение приложения 7 

4 5 
al 

У 

3,0 

0,4 
0,3 

8,5 
119,0 

1,0 

т,0 

ov 



11. 

13. 

14, 

I 

Декстрин для заклеивания: 
Н.Т. пакетов двухслойных 

11.2. для наклеивания 

1Т.3. для оклеивания ящи­ 

Яента клеевая марки В на 
бумажной основе пля окле­ 
иваНИЯ клапанов ящиков 
из гофрированного карто­ 
на: 
верхних 
НИЖНИХ 

стальная овоч­— 
ная толщиной 0,3 мы mR 

20 wa) для укрейле­ 
ния ящиков по торцам 

Нитки хлопчатобумажные 
швейные специальные в 
6 сложений для ремонта 
MeHETOB 

ГОСТ 5034­74 

ГОСТ 18251­72 

ГОСТ 3560­73 

ГОСТ 6303­80 v/s 



Нормативные плотности продуктов 
(при температурах проведения процесса) 

Наименование продукта 

I 

Свекловодяная смесь в гидро­ 
транспортеуе 

Диффузионный cox 
Хомопрессорая вода 
Верометрическая вода 
Аммиачнея вода (конденсат) 
Преддефокозвяньй sox 
Дефекованный vox 
Сок I сатурации (нефильтрованный, 

за Toa а аи 
Сгущениая суслеазия сока 
I сатурации 

Cox П catypa ции (нефильтрованный) 

кал фаза сока П сатурации А НЫЕ cor. ани 
Сульфитированный сок 

Известковое молоко 
Промой вакуум­бильтров 

Сироп (нефильтрованный} при 65 CB 
Сироп с клеровкой, 
фильтрованный сироп 

Knepaang Цнефильтрованная) 

Приложение 8 
Справочное 

Потность, t/M3 

2 

1,00 
I, 064 
1,06 
0,99 
0,97 
1,07 
1,08 
1,09 

1,085 

1,19 
1,06 

1,054 
1,064 
1,79 
1,2 
1,32 

1,316 

т, 32 
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I 2 

Утфель при спуске аппарата 
I кристаллизации 1,497 
Tl кристаллизации 1,50 
Ш кристаллизации 1,505 
Утфель при температуре кристаллизации 1,45 
Аффинационный утфель 1,45 
Жомоводяная смесь 1,00 
Сгупенная суспензия после отстойников 1,10 
То же, поеле листовых фильтров­ 
сгустителей 1,18 
Оттеки: 

первый утфеля I кристаллизации 1,426 
второй утфеля Т кристаллизации 1,990 
первый утфеля П кристаллизации 1,425 
второй утфеля П кристаллизация 1,405 
аффинациомный [,343 

Уеласса 1,445 
Овиженный 80, 1,46 
Газоображный (при (РС и 760 мм рт.ст.) 305 0,00293 
Сатурационный ras: 

при OC и 760 мм рт. ст. 0,001498 
при 300°C и 684 we рт. ст. 0, 000643 
при 30°C #1140 мм рт, ст. 0,002022 

Даров agama Ch от вакуум­фильтров — 2 и 650 10 рт. ет. ы 
0, 000860 

роте nero 
0, 001047 
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Продолжение приложения 8 

I 2 

Воздух от KOMmpectcopa к вакуум­фильтфам: 
при 0 °C w 760 мм рт.ст. 0,001292 
при 30 9С и II40 мм рт. ст. 0,001745 

Примечание. Плотность rasa при данных рабочих температурах 
и давлении определяется по формуле: 

Р. 570.273 3 2?" (273+ %),760 
т/мЗ, 

Q плотность газа при температуре 0 °С 
и давлении 760 мм рт.ст., т/мЗ; 
рабочее давление, мм рт.ст. 
рабочая температура, град. 



47 
Приложонио И 
Справочное 

Нормативные насыпные плотности 
продуктов 

— tomar 
Малменование продукта А м a 
— I 2... 
фекла в ковше свекломойки 0,55 

баекла в бункере 0,50 

векла в центробежной свеклорезке 0,60 

бзекла в дисковой и барабанной 
бзехлорезках 0,55 
буекла в олеваторе 0,60 

бвекла на ленточном конвейере 0,50 
беружка ка прабельном или ленточном 
уонвейере 0,45 
Croyexa в элеватора 0,45 
Хзостики и обломки свеклы в элеваторе 0,50 

Юостики и обломки свеклы в мнеке 0,50 
(вежий жом в элеваторе 0,60 

№ехжий жом на грабельном конвейере 0,60 
№екий ком в шнеке 0,60 
фехатый nom в олеваторе 0,60 
Drearyil жом в шнеке 0,50 
Фжатый жом в питателе 0,60 
№"жатый жом на лемточном конвейере 0,50 
фекатьй жом 8 хранилише 0,50 
бутеный жом насыпью 0,25 
бутеный жом в элезаторе 0,25 
бузеный жом в пнеке 0,25 



I 

Гранулированный жом насыпью 
Гранулированный жом в элеваторе 

Гранулибованный жом на ленточном 
конвейере 

Гранулированный амидный жом 
Влажный сахар на виброконвейере 

Влажный сахар в элеваторе 

Влажный сахар на ленточном конвейере 

Сушеный сахар на ленточном конвейере 

Сущеный сахар в бункере 

Комки сахара 

Желтый и аффинированный сахар 

Известняк 

Известь на конвейере 

Кизельгур в элеваторе 

Кизельгур отработанный 

Фильтрационный осадок сока сатурации, влажностью 60 
льтрационный осадок 30 са Вии, BAAMHOOTBE BO 

Разбавяенный фильтрационный осадок 
Антрацит 

Кокс 

Семена свекловичные 
Карбамид 

босфат обесфторенный 

Продолжение приложения 9 
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Углы естественного откоса материалов и 

Приложение 10 
Справочное 

продуктов в свободно насыпанном состоянии 

Материалы, продукты 
Угол эстествен­ 
HOTO OTKOCA, 
POREY COB. — 

Свекла (корни в сухом состоянии свежекасыпанные 
Стружка свекловичная 
Kom прессованный 

Rom сушеный 

Сахар­песок белый авеженасьпанный 

Сахар­песок в силосе 
Известняк в средних кусках 

Известняк в крупных кусках 

Осадок бильтрационный (из отвалов) 

Кокс 

Уголь каменный 

Уголь бурый, сырой 

Зола 
Земля 
Грунт сухой 

Грунт влажный 

38­42 

60­65 
45 
45­60 

40­45 
33 
36­45 
38 
50­60 
35­50 

30­45 
35­50 
27­35 
27­40 

40­50 

20­35 
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яравочное 

Теплоемкость продуктов свеклосахаитого 
производства, кдДжАкг, град) 

Наименование продуктов 

Жомопрессовая вода 
Сульфитированная вода 
Свекловичная стружка 

Сокостружечная смесь в диффузионных 
аппаратёх колонного и НАКЛОННОГО 

Rom изв диффузионных аппаратов 
колонного Й Накломного типов 
Циркуляционный cok диффузионных 
аппаратов колонного типа 
Сок Т сатурации 

Сок сульфитированный, фильтрованный, 
перед выпариванием 

Сирол перед сульфитацией 

Сироп с клеровной в сборниках у 
вакуум­агиаратов 

Оттехи в сборниках перед вакуум­ 
впларатами 

Утфель в вакуум­аппаратах 

Клеровка 

Теплоемкость 
КДк/(кг. град) 

4,19 

4,19 
3,77 

3,77 

3,77 

3,77 

3,7? 
2,51 

2,51 

2,1 

1,87 

2,51 
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Pe KOMOHJLYOMOU 

Температуры продуктов по технологическим 
OTRMUHAM Завода 

Наименование Продуктов по Temnedatypa 
"ехнологическим станциям ТО, 

1. amenwe tenn neeen ene Senne 
Наклонный диффузионный апларат 

Стружна 10 

Cox на производотво 30 

Ком 67 

fouanbeoconan вода (после подогре­ 
35 

Зитательная вода (конденсат) 66 
окостружечная смесь (a среднем по алларату) 72 

оломный диффузионный апларат 

Отружка о 
35% на производство 45 
Rou 67 
Юмопрессовая вода (после подогревателя) 85 
1итательная вода (конденсат) 65 

20% на пеногашение 71 
\иркуляциокный сок 78 
окостружечнал смесь 
(в среднем по аппарату) 72 

PoTAUMOMHN! диффузионный” аппарат 

Стружка то 
CON на производство 45 
COR на предошлариватель 71 
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1 2 

Жомопрессовая вода (после подогревателя) 85 

Йитательная вода (конденсат} 55 

Жом 57 

Циркуляционный сок на предотшпариватель 80 

и т 
Подогреватели: 

преддефекованного сока 50 

дефекованного сока 90 

сока I сатурации перед фильтрованием 90 

ей сатурация 
92 

coxa перед П сатурацией 95 

сока перед пятикормусной выпарной 
установкой 600 концентраторы 129 
сиропа 85 

Сборники: 

о Е es 
оттека аффинационного утфеля 85 
Клеровочные мешалки желтого сахара 85 

Примечание. Приведенные темлератуг являются ориенти­ 
ровочными и уточняются при конкретном про­ 
ектировании тепловой схемы завода по при­ 
нятому регламенту и составу оборудования. 
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Приложение 13 
Рокоменхуемое 

Методические указания и рекомендации по 
расчету и выбору секционных подогрзьателей 
и теплообменников, выпускаемых Смелянским 
машиностроительным заводом 

Введение 
Смелянский машзавод, начиная с 1988 года, прекратил серийный 

выпуск кожухотрубных многоходовых подогревателей и теплообменников, 
ранее использовавшихся для нагрева продуктов сахарной промышленно­ 
сти и взамен освоил изготовление секционных вппаратов с позышен­ 
ной скоростью движения в теплообменных трубах, Выпускается 19 ти­ 
поразмеров секционных подогревателей и 6 теплообменников, Новое 
оборудование отличается повышенной (» 3­4 pasa) интенсивностью 
теплообмена, низкой металлоемкостью и практически не требует 
очистки теплообменной поверхности в течение производственного 
сезона, 

Повышение интенсивности теплообмена в секционных аппаратах 
достигается в результате увеличения скорости пвижения парогазо­ 
вой смеси или греющего конденсата в межтрубном пространстве, a 
также увеличения скорости движения Нагреввемого сока по трубам, 

Шестиходовые подогреватели А?­ПСС имеют два раздельных под­ 
вода rpenmero пара и отвода конденсата: один на первые три сек­ 
ции по ходу сока и второй на последуюлие три секции, что позволя­ 
ет осуществить их грев парами разного потенциала, Это, наряду с 
уменьшением занимаемой полезной площади, снижает суммарное гидрвз­ 
лическое сопротивление двух групп подогревателей и расширяет див­. 
пазон их использования на заводах различной производительности, 

Методические указания и рекомендации согласованы НО "Сахар" 
и Укрниидродмашем 29, 09. 89. 



2. Технические цанные секционных 
лодогревателей и теплообменн 
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HHMKOB 
ae 8 ee 

(Составлены на основании OCT 27­­31­­204­86, OCT 27­31­815­86 
и данных завода­изпотовителя). 

Типоразмер Номин. Число Число Диаметр Номин. Номин. Гидравличе­ 
тепло­ площадь XOKOB eae и тол­ произ­ потреб ское сопоо­ 
обменного поверх. ео обмен, водит, ление тивление аппарата  тепло­ ie CneHKH по на­ грею­ (МПа) при 

обмена, п Зх корпуса грев. шего номинальном 
в х{,5мм секции, про­ пара расходе 

водном дукту, KOH сока кон. m on ata 

M2 wT. tT. MM м3/ч т/ч 
Г 2 3 4 5 6 7 8 9 

Подогреватели 

АЮ­ППС­30 30 6 if 194х3 75 Ryo 0,20 
А2­ППС­45 46 15 219x6 100 3,1 0,20 
A2­TMC­60 60 19 219х6 150 6,0 0,22 

А2­ППС­90 90 30 273x7 225 6,9 0,20 
А2­ППС­120 120 42 825x8 300 12,0 0,18 
A2­NGC­30 30 Ir 194x3 90 T,6 0,27 

42­П0С­45 45 ы 15 219х6 115 2,16 0,22 

А2­165­60 60 19 219х6 170 4,0 0,22 

4А2­106­90 90 30 273x7 270 4,8 0,26 

А2­ПСС­120 120 42 325x8 340 9,0 0,22 
A2­TICC­30­ 
­4 30 4 15 219х6 90 2,5 0,18 

85 2,5 0,13 

А2­ПСС­40­ 40 19 219x6 120 3,3 0,14 
“A 15 3,3 0,14 

A2­DCC­60­ 60 30 27 3x7 I50 4,0 0,13 — T70 4,0 0,12 
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iy ate rater 

I 2 3 4 5 6 7 6 (j 

A2­NICC­80­4 80 4 42 3258 200 7,6 0,04 4 

250 7,5 0,14 
A2­TICC­120­4 120 4 62 426x9 300 6,0 0,18 

340 8,0 0,18 
А2­ПСС­180­4 180 4 92 530x9 450 12,0 0,10 » 

Az­T1CC~240.4 240 4 124 630x9 600 16,0 0,10 « 

А2­10С­30­2 30 2 30 2737  П5 Т7 0,6 
А2­10С­60­2 60 2 62 426x9 250 3,9 0,0 

A2.­TTTC­20 20 4 И 194х3 — 75 45,0 0,147 0,18 
А2­ПТС­40 40 Ig 219х%6 — 150 90,0 

A2~TTTC­60 60 30 R73X7 225. T36,0 ° 

200 135,0 
I­80 80 4 3258 300 180,0" 
AQ­TITC­120 120 62 426x9 450 20,0" 
A2­TNC­I80 180 92 85309 600 3600" 

Примечание, I, Рабочее ие. в паровой камере подогревателей 
не более 

2. Рабочее давление 8 conopof камере подогреватолей, а 
Ta BS “689 of ft греещей камере TEMNTOOCOMEHHHKOB 
He болеа 

3, Материал mys подогревателей А2­ППС­латунь Л­68 или н/х. 
4, A А2­ПСС Я НЫНЕ › 

5. Высота (длина) теплообменных труб всех типоразмеров 
секционных апларатов 5 м, 
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3. Общие указания 

Разработчики оборудования (Укрниипродмаш и ПО “Укрсахтех­ 
энергоремонт") на основании проектно­конструкторских расчетов, 

также результатов экспериментальных исследований и промышленной 
эксплуатации рекомендуют: 

3.1. Для нагрева циркуляционного и диффузионного сока подог­ 
реватели АР­ППС и теплообменники А2­ПТС. 

3.2. Для нагрева остальных продуктов сахарного производства 
подогреватели А2­ПСС и теплообменники 42­ПТС, 

3.3. Для обеспечения минимального накипеобразования при оп­ 
тимальном гидравдическом сопротивлении выдерживать скорости дви­ 
жения сока в теплообменных трубах в следующих пределах: 

циркуляционный бок 2,442,8 м/с; 
диффузионный сок 2,843,0 м/с; 
преддефекованный сок 2,042,4 м/с; 
сок I сатурации нефильтрованный 2,042,2 м/с; 
cox I сатурации фильтрованный 3,343,5 м/с; 
сок перед зынарной установкой 2,042,2 м/с; 
хомопрессовая вода 2, 042,4 м/с 

3.4. Величины коэффициентов теплопередачи для предваритель­ 
ных ориентировочных расчетов необходимой поверхности теплообмен 
секционных аппаратов: 

для циркуляционного еска 
для диффузионного сока 
для преддефекованного сока 
для нефильтрованного сока 

2000 Вт/мя.К; 
2200 Вт/мя.К; 
2300 Br/me. K; 

I сатурации 2800 Br/m2.K; 
для Фильтрованного сока 
Г сатурации 2600 Br/m2. Kk; 
для сока перед выпарной установкой 2200 Вт/мя.К; 

— для жомопрессовой воды 2200 Вт/ма.К. 
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3.5. Скорость движения конденсата в можтрубном принулиииеи ии 
теплообменников Ae­IITC не более 1,5 м/с. 

3.6, На станциях нагрева, имеющих 3 или 4 групим Mousque 
телей, дазление перед первой группой не должно‘ ирозышаи, (},889 Mila, 

4. Методика теплового расчета и выбора 
подогревателей и теплообменников 

4.1, Выбор исходных данных из технологических 
нормативов и расчетов, в также тепловой схемы и расчета выпарной 
установки, выполненных в соответствии с заданием на проектировв­ 
ние, 

Необходимые исходные данные: 
суточная техническая мощность сахарного завода по пере­ 

работке свеклы А (т.сут.); 
вид и количество нагреваемогс продукта, пределы нагрева и 

удельный расход тепла и пара на нагрев; 
теплофизические характеристики нагрезаемого продукта и 

теплоносителя (теплоемкость, плотность, содержание сухих вепеств, 
температуры, энтальпия, теплота парообразования и др), 

4,2, Учитывая 1.8.3 настоящих указаний определяем необходя­ 
мое число теплообменных труб в одном ходе подогревателя в преде­ 
лах рекомендуемых скоростей по формуле (для труб диаметром 
33xI,6 мм), 

п Ав OTs 5 (I) р 6, Три 

где а­% км, св. количество нагреваемого продукта, 

Я кг/мЗ плотность (объемная масса), 
ue м/с рекомендуемые 1.3.3 скорости дви­ 

жения нагреваемого продукта. 

Отрецеление производится для верхнего и нижнего поеделов 
скорости. 
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4.3. По исходинм данным (п.4.Т) определяем располагаемую 
разность температур на подогреватель по формуле: 

4. +t б Atpe 22. 
т. ty 

rye t, °C — начальная температура Harpepaemoro продукта, 

*2 °C конечная темтература, 
Т 9С­ температура rpenmero пара 

4.4. Ориентировочно определяем необходимую площадь поверх­ 
ности теплообмена подогревателя по формуле; 

tt (3) a A Me, 
86,4 К. 2% 

где А Т/сут. суточная техническая MOMHOCTE завода, 

q —­ ЕЦи/т удельный расход теплв на подогреватель, 

К — Вт/м2.К­ коэф. теплопередачи (из п.3.4), 

д+, °С — располагаемая разность температур( по n. 4.3). 

м 4.5. Ориентируясь на результаты, полученные по формула’ Т,2,3, 
а также указание пп.3.Т, 3.2 предварительно выбираем типораз’"ер 

подогревателя к установке и выполняем его поверочный расчет. 

4.6. Если не удается выбрать подогреватель с необходимоГ вели­ 
чиной поверхности теплообмена и числом труб в ходу в пределах 
интервала вычисленного по формуле (I), рекомендуется заглутить 
часть труб в центре трубной решетки до расчетной величены, плтед’­ 
смотреть последовательное или паоаллельное соелинечие HECKSAL 1x 
аппаратов и т.п. 

Для подогревателя принятой конструкции определяется Party c­ 
ская величина поверхности теплообмена по формуле (для туб диз­ 
метром 33х1,5 мм, аср.=ЗТ,5 ым, высотой § м): 

74 49455. 105. в, л вю (4) 
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где m ШТ. число трубок в ходе предварительно оыбранниго 
типоразмеов подогревателя с учетом корректи­ 
ровки; 

а М. число ходов подогревателя (теплообменника), 

5. Уточненный поверочный оасчет подогревателя 

5.Г. Коэффициент теплоотдачи от mapa к стенке г 2 пределяем 
по номограмме рис.Т (вм. том Г) ‚где Ly at (7,1 tk), с учетом 

интенсификации процесса теплообмена (К»Г,25)за счет наличия в по­ 
догревателях А2­ППО и А2­ПСС эмектора, т.е, A, el ,25c%, „Вт/мА. К 
где: с(,­ коэфф. теплоотдачи по номограмме рис.2 при пленочной 
конденсации паров и ламинвоком стекании пленки конденсата. 

5.1,Г. Напряжение поверхности нагреза определяем по формуле: 

А.Д en /u2,u (5) 
24 Mp 

rye: Д­%Фкм, св. удельный расход mapa на подогреватель, 

2, MQ пломадь поверхности нагрева подогревателя 
(при отсутствии заглушенных труб принимается 
равной 2), 

8.1.2. Высота труб у выпускаемых подогревателей 1 =б м 
(примечание Б к 1.2). 

5.1.3. Температура конденсата принимается по данным тепло­ 
вого расчета выпарной установки либо по формуле: 

te a Т­ (143) %C (6) 

5.2. Териичесое сопротивление стенки вычисляем по формуле; 

Ron” “yr ме. К/Вт (7) 

где § ­м­ толщина стенки теплообменной трубы 
(6 «1,5 мм 0,0015 м), 

A oy В"/м,К коэффициент теплопроводности материала 
стенки 

Для латунных тоуб hos м 93 ВтИл.К 
Лля нержавеющих т0уб А с" 17,8 И.К. 
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5.3. Коэффициент теплоотцачи от стенки к нагреваемому про­ 
дукту ©{2 определяем по номограмме puc.3 (см.том I) где 

he Г( п, СВ, ten) 
5.3.1. Скорость движения нагреваемого продукта по трубам 

определяется по формуле: 

ца А: ® 

6,19. x. м/с. (8) 

5.3,2. Концентрация раствора (нагреваемого продукта) СВ 
по технологическим данным. 

5.3.3. Средняя расчетная температура нагреваемого продукта 
для подогревателей определяется по формуле: 

Saye Т­ 5% (9) 

для теплообменников» 

oD 2 
5.4. Ha основании определенных выше частных составляющих 

вычисляем коэффициент” теплопередачи для чистой стенки по формуле: 

т К Вт/мр. 10 
ыыы 

apt Te ay 

(Кривизной теплообменных труб пренебрегаем). 

5.5. Расчетный коэффициент теплопередачи с учетом коэффи­ 
циента использования поверхности теплообмена определяется по 
формуле, 

К Ко Вт/мР.К (117 

где — коэффициент использования поверхности” теплообмена. 
Временно с учетом накопленного в настоящее время опыта реко­ 

мендуется принимать следующие величины коэффициента использования 

(YP для различных продуктов свеклосахарного производства, при y­­ 

ловии соблюдения рекомендуемых в 1.3.3 скоростей, 
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Buy нагреваемого продукта 
a aa 

Циркуляционный сок 0,74+0,0 
Диффузионный сок 0,640,7 
Преддефекованный сок 0,840,9 
Cox I сатурации нефильтрованный 0,940,96 
Cox I сатурации фильтрованный 0,840,85 
Cox перед выпарной установкой 0,840.89 
Ясмопрессовая вода 0,740,8 

5.6. Лотребную разность температур определяем no формуле 

м РИ °С, (12) At, 3,6. 

где г КДи/кг теплота парообразования греющего пара, 

5.7, Запас производительности с учетом неравномерности 
работы завода опоеделяем по формуле 

“9­9 1,15 (13) 

В случае горизонтальной установки подогревателей запас про­ 
изводительности будет иметь большее значение. 

6, Особенности теплового расчета и выбора теплообменник 

6,1. Кроме числения m, по формуле (1) дополнительно опреде­ 
ляются часовые количества нагреваемого продукта и конденсата, 
используемого в качестве теплоносителя, по формулам 

ТО Ava 

А. ВХ 

где а, KM CH. количество конденсата­теплоносителя, 
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6.2. Предварительный выбор теплообменника осуществляется 
на основании расчетов по формулам I, 14 и 15. 

6.3. Коэффициент теплоотдачи от греюшего конденсата к 
стенке СС! определяет по формуле: 

о, 8 
м 2 2 

Ay 1,163 (1400+18 кер. 0,035 4 кср a Br/me.K, 
экв (16) 

thy 62 °C 
где “хер средняя температура греютего 

2 конденсата на входе и выходе из 
теплообменника 

бк и, В м/с скорость движения 
2,826 Px (1,7 Bow a,” конденсата в мехж­ 

трубном простран­ 
стве; 

к кг/мЗ плотность конденсата при средней температуре; 

Box мы внутренний диаметр корпуса (секции) теплообмен­ 
ника; 

dy 0,033 м наружный диаметр теплообыенных труб; 

а mod 
days asx 8 м эквивалентный диаметр межтруб­ 

Двк medy ного пространства 

6.4. Коэффициент теплоотдачи от стенки к нагреввемому про­ 
дукту определяется по номограмме рис,3. 
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Продолжение приложения 13 

6.5. Располагавмая разность температур для противоточного 

мплообменника определяется No формуле: 

ди. с, (17) 
ya) в 
Oty 

48 Dtg C= большая разность температур между греюшей 
и нагрозщемой жидкостям; 

Aty °C ­меньшая разность температур между греющей 
и напреваемой жидкостями: 

Bt, At 
2, ty a 

м 

6,6. Расчетная поверхность нагрева теплообменника вычис­ 
ляется по формуле (3) и для определения запаса производитель­ 
ности сравнивается с номинальной (либо фактической в сдучае 
отключения части труб как рекомендуется в п.4.6) поверхностью 
теплообыена 

AM 1,15 (18) 
P 
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Приложение 14 
Справочное 

Удельные пломади поверхности нагрева 5­корпусных выпарных 
установок в M2/I00 т свеклы при температуре пара, обогревающего 
Т корпус 136 °С, 

Тип диффузионной 
установки 

Колонивя и ротационная 
663 предошнернвателей) 

Наклонная пнековая без 
использования утфельного 
пара и термокомпрессоров 

To же, с использованием 
тфельного пара и термо­ 

компрессоров 

Корпуса выпарной установки 
I П ly у 

80 90 70 70 40 

80 90 70 70 50 

99 10 50 50 30 



6$ 
Прильжение {1 
Роекомониувмиое 

Расчетная длительность пребывания 
продукта в сборнике (мепалке) 

Расчетная 
Наименование жидкости, ддитель­ 

ность пре­ Примечание сборника, мешалки CUBaHHA 
ЖИДКОСТИ В 
емкости, 
мин, или 
Вместимость 

I 2 3 

Сборник зторично осветленной воды 3­5 
Сборник смеси мозчных вод 5 

Мешалкв для приготовления 
хлорной извести 100.120 
Ящих для мойки свеклорезных фифстииость Howell ~f,5 м 
Подготовительный резервуар вместимость оборудован паро­ 
для формалина (мешелка) 1­2 м3 вым беарботером, 

устанавливается 
вне корпуса 

Расходный сборник формалина ВМЕСТИМОСТЬ 
у диффузионного аппарата #­5 м3 

Мешалка для приготовления комплектная по­ 
пеногасителя ‹соапсток, поставка к диффу­ 
растительные, животные зионной установке 
жиры) 

Сборник разливов вместимость 
м3 

Мешалка жомопрессовой 
воды после прессов 20 
Сборник жомопоессово“ 
вонь после пульполовущек 5­7 
Сборник жомопрессовой 2­3 объем рассчитыва­ 
Bomb после пвооконтакт­ BTCA для создания 
ного подогревателя гидрозатвора 

10 Meamanka wonorrog ccong? Bony перед Bat) sKe 
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I 2 3 

Сборник воды (конденсат, баро­ 
метрическая) перед сульфита­ 
тором 10­15 

Memanka сульфитированной 
воды после сульфитаторв 10­5 
Сборник сульфитированной 5­6 объем рассчитыва­ 
воры после пароконтактного ется для создания 
подогревателя гидрозатвора 

Сборник диффузионного сока 
перед дефекосатурацией то 
Сборник дефекованного сока 2­3 с учетом возвратов 
после подогревателей Т группы 

Memanka нефильтрованного 
сока 1 сатурации 6­8 
Нелорный сборник coxa равен комплектная по­ 

сатурации перед BIC объему ставка к фильт­ 
фильтра рам 

Сборник фильтрованногс сока 
Т{П) сатурация после ФИЯС 6­В 

палка суспензии сока 4­5 кратная 
(0) сетурации после ФИЛС вместимость 

I фильтра SWIC 
Напорно­распределительная 

еталка суспензии сока 
сатурации перед вакуум­ 

фильтрами 5 

Memaska фильтовционного 
осадка с ввкуум­фильтров 5 

Сборник сока и промывного 6­8 объем рассчитн­ 
ильтрата после ввкуум­ вается для соз­ 
ильтров дания гидрозал­ 

вора 

Сборник барометрической 3­5 то же 
воды rocne конденсатора 
ввкуум­фильтров 

Сборник нефильтрованного 6­8 
coxa П сатурации 
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1 2 3 

Мешалка добавок в нефильтро= 6­8 
ванный сок П сатурации 

Сборник фильтрованного сока 
П сатурации на регенерацию 
фильтрбвальной ткани 3­5 
Сборник сульфитированного 
CORA перед дисковыми фильтрами 10­15 
Сборник сульфитированного сока 
пеовд выпарной установкой 15­20 

Металка сброса песка с сату­ 
ратороз, преддефекатора 6­8 

Мешалка известкового молока 
перед пефекосатурацией 15 
Сборник сока После подогре­ 
ветелей сока Группь перед 
выпарной станцие 6­8 

Сборник сиропа и RNB OOBKY поеле [У корпуса выпарно 
станции на сульфитациь 3 
Сборник сиропа и клеровки 
после выпарной станции 8 
Сборник сульфитированного сиропа 3—6 
Напорный сборник сиропа nepen TuOKOBUME dune TpeMH 6­8 
Сборник фильтрованного сиропа 3­6 

Мешалка для приготовления 
суспенаии фильтровального 
порошка для дисковых фильт­ 

08 р 6­8 
Мешалка для приготовления 5­8 оборудуется 
растворов соды, кислоты для паровым 
вывабки выпарной установки барботером 

Мешалки для поиготовления комплектная 
4 намыва суспензии на поставка к 
чатронные фильтоы фильтрам 
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I 2 3 

Сборник­мешалка для текушего комплектная 
озирования на патронные поставка к 
иЛЬтры фильтрам 

Сборник­меналка нефильтрован­ то же 
ного сиропа на патронные 
фильтры 

Клеровочные мешалки желтого 
сахара ll кристаллизации 20 

Сборники оттеков у центрифуг? 

меласса 30 
оттек утфеля 
I кристаллизации 30 
I оттек утфеля 
I] кристаллизации 30 
П оттек утфеля 
Т кристаллизации 30 
П оттек утфеля 
П кристаллизации 30 
Сборники перед вакуум­ 
апларатами: 

Сироп (вместе с клеровкой) 120 вместимость 
сборников должна 
обеспечить набор 
одного наиболь­­ 
mero аппарата до 
пробы и одновре­ 
менную подкачку 
других аппаратов 

Оттеки утфеля 180 вместимость 
I кристаллизации сборников должна 

быть не менее 40% 
вместимости наи­ 
большего вакуум­ 
алпарата послелую­ 
mero поодукта 

Оттеки утфеля 240 вместимость 
П кристаллизации сборников должна 

быть не менее 40% 
вместимости наи­ 
большего вакуум­ 
аппарата последую­ 
mere продукта 



I 

Афоинационный оттек 

Сборник sf mbox Bat ANMaDaTOR 
и выпарной установки 

Групповая ловушка вакуум­ 
аппаратов I продукта 

и 

Аффинатор сахара последней 
кристаллизации 

Мешалка разбавления 
1 оттека J продукта на 
вффинацию 

Сборник свежей воды 
(общезаводской сборник) 

Сборник незагрязненной 
производственной воды 

оборотная система) 

Сборник барометрической 
воды 
Сборник артезианской воды 
для пробелки сахара в 
центрифугах 

Вак (мешалка) промывки 

Напорный сборник, BOSH ДЛЯ 
охлаждения утфеля 
I кристаллизации 

Сборник воды для охлаждения 
утфеля Ш кристаллизации 

Сборник аммиачной воды 
в продуктовом отделении 
Сборник вымиачной воды для 
раскачки утфедя Ш кристал­ 
лизации 

Сборник BOW для гидравли­ 
ческой системы управления 
пиберами вакуум­аппаратов 

продукта и №) 
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Зролэлженио ириломения 15 

2 3 
FI oe 24 ый 

240 

вместимость объем рассчить­ 
5 м3 вается для с03­ 

дания гидрозат­ 
вора 

вместимость 
‚5 M3 на 100 т 

перерабативаемой 
свеклы в сутки 

20 

8 

25 

25 

25 

вместимость 
I м3 

вместимость 
1,5 m3 

вместимость 
2 Ma 

то же 

TO We 

TO же 

вместимость 
0,5 



Клеровочная мещалка 
сахарной пыли 

Сбооник воды на циклон 
в сахаросушильном 
отделении 

Клеровочная Memanka 
комков сахара 

Мешалка­дозреватель 
известкового молока 

Memanka известкового 
молока после гидро­ 
циклонов 

Сборник воды для гаше­ 
ния извести 

Металка известковой 
воды 

70 
Продолжение приложения 

вместимость 
1­1,5 m3 

вместимость 
1,6 m3 

вместимость 
1­1,5 m3 

240 

20­30 

6­8 

3 

уточчяется AG 
паспоэту завсла­ 
изготовителя 
циклона 

спределяется 
расчетом в зави­ 
симости OT MoT 
ребности склада 
хранения свеклы 
и водного хозяя­ 
ства 

Е 



1.3. 

Примерное водопотребдение и водоотведение для новых 
и комплексно­реконструируемых сахарных заводов 

Наименование потре­ 
бителей и источников 
образования сточных 
вод 

2 

Оборотная система 
транспортерно­ 
моечных вод 
Н категории 

Гидротранспортер 

Воца с землей 

Насосы транспортер­ 
но­моечной воды 

Свеклонасосы 

850­950 

2­5,0 

7,0 

15,0 

Рекомендуемое 

Водопотребление к массе свекды 
охлаж­ аммиач­ первично­ 
денная ный кон озветлен­ 

денсат, ная транс 
аромет портерно­ 

ричес­ моечная 
кая вода 
вода 

6 7 8 

750­850 

вторично­ 
осветлен­ 
ная транс 
портерно­ 
моечная 
вода 

отстоен­ 
ная рода 
с отва­ 
лов­транс 
портерно­ 
моечного 
осадка 

бе 

100,0 

п 

TZ 



i.0. 

Г.Т. 

Г.2. 

Г. 3. 

1.4. 

Наименование потре­ 
бителей и ECTOUHMKOB 
З52=Езэзания сточных 

2 

Оборетная система 
транспортерно­ 
моечных вод 

категории 

Гидрогранспортер 

Вода с землей 

Насосы транспортер­ 
HO~MO@UHHX вод 

Свеклонасосы 

850­950 

2­5,0 

7,0 

15,0 

Водопотребление ‚& к м.св. Водоотведение 
пар  лавер­ отсто­ водв се место 

ная енная сырьем отведения 
очищен­ с от­ и п­ 
ная и валов дупро­ 
охлаж­ фильт­ дукта­ 
денная раци­ ми 
вода онного 

осадка 

12 13 м 15 I6 

В оборатную си­ 
стему транспор­ 
 терно­моечных 

вод П категории 

2­5,0 

Приложение 16 
Рекомендуемое 

Коэффициент 
неразномер­ Примечание 
ности 
водо водо­ 
пот­ отве­ 
реб­ дение 
ление 

nD 

17 18 I9 

Т,е Т,2  Уточняетсх 
по расчету 

J 0 I [6 te 

Уточняется 
ТО 1,0 по паспорту 

1,0 1,0 



Т.5. 

1.6. 

1.7. 

2 

Свекломойки: 

а) рипа СМК 
ступень 

типа СМК 
fl стулень 

6} берабанная 
типа 

в) типа №1­ЛМД 

Струбные сопло­ 
аппараты: 

а) над водоотдели­­ 
телем перед 
сгвекломойкой 

6) нед волоостдели­ 
телом после 
свекломойки 

ОЭполаскиватель 
свеклы 

речная вода 
Примечание. 

80,0% 

50+20%% 

15 15 

х/ повторное использование 
хх/ повторное использование воды с дуговых сит после ополаскивателя свеклы. 

Продолжение приложения 16 

— 

80% 

60+20%% 

70 It 

воды © дуговых CHT после водоотделителя после свекломойхя, 



i 

1.5. 

1.6, 

1.7, 

2 

Свекломойки: 

а} типа СМК 
ступень 

типа СМК 
Hi етупень 

6) барабанная 
типа № 25 
ПМБ 

в) типа ШТ­ПМД 
Струйные сопло­ 
аплараты 

а) над водоотдеяи­ 
телем перед 
спекломойкой 

6) над водоотдели­ 
гелем после 
свекломойки 

Ополаскиватель 
СсВвСклы: 

речная вода 15 

12 13 14 15 

Продолжение приложения 

16 17 18 19 

В оборотную си­ стему транепор­ 
терно­моечных 1,0 1,0 
вод И категории 

1,0 1,0 

To 1,0 

1,0 1,0 

I,2 Т,2 

Ha соплоапиа­ Т,2 I,2 
раты над водо­ 
отделихелем 
перед_свекло­ 
мойкой 

На соплоаппа­ 1,0 1,0 
раты над водо­ 
отделителем 
после свекло­ 
мойки 

16 



1.8. 

1.9. 

Г. 10, 

Г.П. 

[Ipc зелжение 
—— 

приложения $6 

аппарат 

2 3 4 5 7 9 Го H 

приготовление раст­ 
вора хлорной 
извести 5 5 

Хлорная вода из 
хлораторной 2,0 

Промывка CBeKAO~ 
элеватора и весов 
пля свеклы 2,0 2,0 

Сырьевая лабора­ 7,2. 3,0 0,2 6,0 
тория 

Приготовление изве­ 2,0 2,0 
сткового молока FAA 
известкования 060­ 
ротной системы 

Известегасильный п, 13,0 

3% 



:.8. 

1.9. 

Г. ТО. 

YH, 

Г. 12. 

приготовление pact— 
вора хлорной 
извести 

Хлорная вода из 
хлораторной 

Промывка свекло­ 
элеватора и весов 
для свеклы 

Сырьевая лабора­ 
тория 

Приготовление изве­ 
сткового молока для 
известкования O60­ 
ротной сис гемы 

Известегасильный 
аппарат 

2,0 

7,2 

2,0 

11,0 

13 14 IS 

Продолжение приложения 16 

16 17 

Ва соплоалпа­ 
раты над водо­ 
отделителем 
после свекло 
мойки 
В оборотную си­­ 
стему транспор­ 
терно­моечных 
вод Il катеро­ 
рии 

1,0 

B си­ 1,2 
стему вод  ка­ 
тегории 
хозбытовые сточ­ 
ные волы ­0, 
В оборотную си­ 1,2 
стему транспор­ 
терно­моечных 
вод И категории 

Bo одукты 9 BR. оборот­ 
ную систему вод 

категории 
Т, 05. Потери 
­0,2% 

Is 

1,2 

1,2 

Е,1 

19 

94 



Продолжение приложения I6 

f 2. 3. 4 5 6 #7 8 9g ЕО 

1.13. Memuma песка в 2,0 2,0 
известковом отёе­ 
лений 

1.14. Потери в гистеме 
оборотной тра 
терно­моечной воды: 
а} продувка мезго­ 2,0 м 

уловитеяя си­ 
стемы 

6) испарёния на ка­ 0,5 
гатном поле 

гидротранспортер) 

8} комплекс coopy­ 7,0­25,0 
жений механиче­ 
ской очистки 
П ступеня 

г) на отвалах­отстой­  12,0­25,0 
никах с транспор­ 
терно­моечным осад­ 
ком 

ad, 



1 2 

1.13. Межалка песка в 
известковом отде­ 
хений 

1.13.Потери в системе 
обо ротной транспор­ 
терно­моечной воды: 
в) 

6) 

в) 

продувка мезго­ 
YAOBUTCAA систе­ 
мы 

испарения на ка­ 
гатном поле 

гидротранспортер) 

комплекс соору­ 
жений механиче­ 

кой очистка 
ступени 

на отвалах­отстой­ 
никах с тоанспор­ 
торно­ное че" осадком 

3 12 

2,0 

2,0 

0,5 — 

7,0­25,0 

12,0­25,0 

13 14 

Продолжение прнложения 16 

16 

В оборотную си­ 
стему транспор­ 
терно­моечных 
вод П категории 

в атмосферу 

В производст­ 
венные сточ­ 
ные воды 
Il категории 

В транспор­ 
терно­моечны 
осадок 

I? 

1,0 

1,2 

T,0 

1,2 

1,2 

мым 

18 

1,0 

1,2 

19 

Уточняется 
no 
расчету 

~J 
o 



ty 

2 

Увлажнение воздуха 
для вентилирования 
свеклы в кагатах 

Приготовление раст­ 
воров для склада 
свеклы 

Промывка свеклорез­ 
ных ножей и свекло­ 
резок 

Диффу зионная 
установка 

Увлажнение жома по­ 
сле глубокого отжа­ 
тия, направляемого 
в хранилие 

Кислые жомовые воды 
(с жомовых хранилищ) 

Продувка отстойников 
жомопрессовой водн 

110­120 
+75 

20,0 

3,0 

2,0 

0­15 

0,7 

Продолжение приложения 16 
=a 

10 

я 
ite] 

35­40 



Pe 

2 

Увлажнение воздуха 
для вентилирования 
свеклы в кагатах 

Приготовление раст­ 
воров для склада 
свеклы 

Нремывка свеклорез­ 
ных ножей и свекло­ 

Увлажнение жома пос­ 
ле глубокого отжатия, 
направляемого в хра­ 
нилище 
Кислые жомовые воды 

(с жомовых хранилищ) 

Пролдувка отстойников 
жомопрессовой воды 

1­1,5 

1,2 

110­120 
+75 

20,0 

3,0 

2,0 

33 14 

oR 

Продолжение приложения 16 

16 

Потери в 
атмосферу 

В производст­ 
венные сточ­ 
ные воды 

категории 

В 
сок 

0 потери ­0. 
в жом 57­на 
хомовые прессы 
В mom 20% 

В производст­ 
венные сточные 
воды Ш катего­ 
рии 
—_— 

i? 

1,0 

I,5 

3,0 

I,! 

1,1 

Ij 

18 

1,0 

T,5 

1,0 

3,0 

Е,Е 

1,1 

1,1 

19 

сушке 



9.2. 

9.3. 

2 

Оборотная система 
лаверной волны 

Газовые лаверы 

Приготовление иэве­ 
сткового молока для 
системы 

Приготовление хяор­ 
ной воды для системы 

Потери на грацирне 

Потери с осадком 

Поллитка системы 

Оборотная система 
гидравлического 
удаления фильтраци­­ 
онного осадка 

1,0 

Продолжение приложения 16 

9 I0 ¥I 



I 2 3 

9.0. Оборотная система 
лаверной воды 

9.1. Газовые лаверы 4Т,8 

9.2. Приготовление изве­ 
сткового молока для 
системы 0,2 

9.3. Приготовление хлор­ 
ной воды для системы 1,0 

9.4. Потери на градирне I,0 

9.5. Потери с осадком 2,0 

9.6. Подлитка системы 1,8 

10,0. (Оборотная система 
гидравлического 
Удаления фильтраци­ 
онного осадка 

13 
Продолжение приложения 16 

16 

В оборотную си­ 
стему лаверной 
воды 

В атмосферу 

В производст­ 
венные сточные 
воды Ш категория 

В оборотную си­ 
стему лаверной 
воды 

7 

LI 

1,1 

t,I 

1,1 

18 

1,1 

I,I 

II 

1,1 

1,1 

11 

19 

Уточняется 
no расчету 

28 



10.3. 

10.4. 

10.5. 

И. 

2 3 

Смыв осадка с вакуум­ 16,0 

PAY 80.3 ,75 

Мешалка фильтрацион­ 60,6 
ного осадка 

Мешалка песка от 4,0 
продувки аппаратов 
дефекосатурации 

Потери с осадком 5,5 

Потери на отвахе­ 3,0 
отстойнике 

Вакуум­фильтры сока 
I сатурации: 

В0У­40­3­Т0 3,0 
промывка осадка 

3,0 

13,0 

Продолжение приложения 15 
9 Го п 



10.1. 

10.2. 

20,3. 

10, 4. 

IQ, 5. 

т. 

2 

Смыв осадка с вакуум­ 

BONY 88 3.75 
Мешалка фильтрацион­ 
ного осадка 

Mewmanka песка от 
продувки 
дефекосатурации 

Потери с осадком 

Потери на отвале­ 
отетойнике 

Вакуум­фильтры сока 
EF сатурации: 

BOY­40­3­10 
промывка осадка 

3 

16,0 

60,5 

13,0 

12 13 14 

16,0 

15 

6,5 

Продолжение приложения 16 

16 17 18 

В мешалку фильт­ I,J 1, 
рационного 

Иотери с фильт­ 
рационным 
осадком 5,5 
Потери на отва­ 

3,0 

В оборотную еи­ 
тему удаления 

льтрационного 
осадка. А В оборотную си­ 
стему вод I кат. 
гл. корпуса 2,0 
пар). 
продукты­5, 5%. 

I,J 

т, 

1,1 

i,t 

1,1 

т 

19 



12.0 

[2.Т. 

12.3. 

12.4. 

2 

£Cuy­40,80 
промывка осадка 

Оборотная система 
незагрязненных про­ 
изводственных вод 
pyapHoro корпуса 

категории} 

Конденсатор 
вакуум­фильтров 

Конденсатор выпар­ 
ной установки и 
вакуум­аппаратов 

Конденсатор ВеН­ 
тиляционной cH 
стемы известе­ 
гасильного еттерата 

Охлажиемие балок 
известкового­обжи­ 
гатеяьмых печей 

16,5­22 

58.0 

520­820 

4,3 

34,5 

4,3 

4,5 

Пророяжение приложения 16 

7 8 

16,5­22,0 

9 10 и 

98 



12.0. 

12.4. 

z 

ВСХШУ­40­80 
промывка осадка 

Оборотная система 
незагрязненных про­ 
изводственных вод 
главного корпуса 

Т категории) 

Конденсатор 
вакуум­фильтров 

Конденсатор выпар­ 
ной установки и 
закуум­аппаратов 

Конденсатор вен­ 
ТИлЯЦИОННОЙй си­ 
стемы известе­ 
гасильного аппарата 

Охлаждение балок 
известково­обти­ 
Гательных печей 

3 12 

16,5­22 

58,0 2 

520­820 20 

4,3 0,2 

34,5 

13 14 15 

Продолжение tipmnomenna 16 

16 

То же ,кроме 

ТОН: 

В оборотную си­ 
стему вод Г ка­ 
хегории главно­ 
го корпуса 

г 

1,1 

1,5 

1,5 

1,5 

1,2 

га 

т, 

1,5 

Т,5 

1,5 

1,2 

19 

Уточняется 
по расчету 



Иродол кение приложения 16 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 то iI 

12.5. Сублиматоры серо­ 20,0 20,0 
сжигательных печей 

12.6. Гидрозатворы вакуум­ ¥,5 1,5 
аппаратов 

12.7. Охлаждение кристал­ 25,0 25,0 
лизаторов последне­ 
го утфеля 

12.8. Вакуум­насосы комп­ 82 82 
рессоры центробеж­ 
ные насосы 

12.9. Продувка системы I,0 Ц 

12.10. Потери на градирне 22,0 

12.11. Хлорная вода 2,0 2,0 



Продолжение приложения 16 
I 2 3 I2 3 54 15 16 7 18 19 

12.5. Сублиматоры серо­ 20,0 В оборотную си­ 1.3 1,3 
сжигательных печей стему вод I ка­ 

тегории главно­ 
го корпуса 

12.6. Гилрозатворы вакуум аппаратов 1,6 1,0 фо 

12.7. Охлаждение кристал­ 25,0 T,e 7,2 Рассчить­ 
лизаторов последне­ вается по 
ro утфеля тепловому 

балансу 

2 
12.8, Вакуум­насосы, 

компрессоры Цет­ робежные Hagoess 82 1,0 1,0 

{2.9, Продувка системы 1,0 В производст­ Га 1,2 
венные сточные 
воды Ш категории 

12.10, и 22,0 В атыо 1,25 7,26  Уточняется 2.10,Потери на градирне сферу 
Ся 

12. П.Хлорная водв 8,0 



1 2 

13.0. Подогрев кристалля­ 

14. 

15. 

16. 

г. 

20. 

гатороз последнего 
продукта 

Увиривание утфелей 

Разбавление orrera 
утфеля I присталли­ 
зации на цию 

Раскачка утфеля 
последней кристахли­ 
зации 

Пробелка сахнра 

Стирка фильтроваль­ 
ной тканя 

Стирка мевкотары 

Мойка полов и 
аппаратуры 

1,5 

0,2­0,5 

2,0 

2,0 

р 

9 

Продолжение приложения 16 

Го п 

68 



I 2 

13.0. Bexorges коисталли­ 
заторов посдевнего 
продукта 

14. — Уваривание утфелей 

15.  Разбавление оттека 
утфеля Е кристалях­ 
зации на wip 

16. Раскачка, утфе следней KDRCTONAH­ зации 

Т7. Пробелка сахара 

18. Стирка фильтрогаль­ 
HOH ткани 

19. Стирка мешкотари: 

20. Мойка полов и 
аппаратуры 

0,2­0,5 

4,0 

13 14 

Продолжение приложения 16 

16 

В оборотную 
стему вод 
категории 

главного корпуса 

В продукт 

В производст­ 
венные сточнне 
воды Ш кате­ 
гории 

г 18 

I,2 1,2 

1,25 1,25 

1,0 1,0 

19 



21, 

22. 

23. 

23. I. 

23.2. 

23.3. 

23.4. 

2 

Лаборатория завода 
химическая 

Сброс конденсата от паточных OB 

Сборник конденсата 
мазутного хозяйства 

Оборотная система 
незагрязенных сточных 
вод I категории ТЭЦ: 

Маслоохледители турбин типа Же, т 

Вспомогательное 
оборудование 

Струйные подогре­ 
ватели химочишенной 
воды 

1,0 

1,0 

0,5 

то 



eq. 

23.1. 

23,2, 

23, 8. 

23, 4, 

2 8 

Лаборатория завода 7,0 
химическая 

Сброс конденсата OF 
паточных банов 1,0 

Сборник конденсата 7.0 
мазутного хо 

Оборотная система везагрязненных сих son Т категории 

Маслоохладители oe 
By Dot ot bu 

Вспомогательное 
оборудование 8 
Струйные подогре­ 
ВВтели химочиман» 
ОЙ воды 28,8 

73 14 Т5 

Нродолжение приложения 16 

ные сточные 
воны В категории 

17 18 

1,2 Те 

1,0 То 
1,Q 3,0 

Ye ,2 

1,2 1,2 

1,2 1,2 

1.2 1,2 

19 



1 2 

23.6. Потери ма градирне 

23.6. Подлитка системы 

23.7. Хлорная вода 
23.8. Продувка системы 

24. — Хлораторная (nan 
хлорирования 
оборотных вод} 

25. Оборотная система 
незагрязненных 
сточных вод (Т ка­ 
тегории) компрессор 
ной станции: 

25.1. Компрессоры 

25.2. Потери на градирне 

10­20 

Продолжение приложения 16 

9 10 и 

86 



T 2 

23.5. Нотеря на градирне 

23.5. Подритка системы 

23.7. Хлорнал вода 

23.8. Продувка системы 

24. — Хлораторная (для 
хлорирования 
оборотных вод) 

25. — Оборотная система 
незагрязненных 
сточных вод (I ка­ 
тегории) компрессор­ 
ной станции: 

25.1. Компрессоры 

25.2. Потери на градирне 

10­20 

0,8 

13 14 

Продолжение приложения 16 

15 16 Г 18 19 

В атмосферу Уточняется 
по расчету 

В оборотную cH­ 
тему во t Категории Toil 

В производст­ 
венные сточные 
воды Ш катего­ 
рии 

В оборотные 
системы 

B оборотную си 
стему вод I ка­ 
тегории компрес­ 
сорной станции 

В атмосферу 



Продолжение приложения 18 
ть 

I 2 

25.3. Продувка системы 

25.4. Восполнение потерь 

26 Хозяйственно­быто­ 
BHO нужды пром­ 
плошедки 

27. Неучтенные расходы 

28. Химводоочистка 

Примечание. Уточнение расходов производится в зерисимости от типа применяемого оборудования, 

1,0 

6,0 

9,0 

5,0 

9,0 

5,0 

8 9 10 

качества сырья, также расположения сахарных заводов в различных климатологических 
зонах, 

96 



1 e 
ewe 

25.3. Продувка системы 

25.4. Восполнение потерь 

25, 

Неучтенные расходы 

Химводоочистка 

5,0 

9,0 

13 34 75 

Продолжение приложения 16 

16 

В промышленные 
сточные воды 
Я категория 

В оборб ch 
стему вод 1 Ка­ 
тегории комп­ 
рессорной станции 

В сточные воды 
хозяйственно 
бытовых a катег 

3, 

В промышленные 
сточные воды 
И категории 

В промышленные 
сточные воды 
Ш категории 

B кодельную 

19 



Примерные физические свойства и химических состав компонентов ноомэ­ 
водственных сточных вод (IL 
свеклосахваоных заводов 

категории) 

Приложение 17 
Рекоменхлуемое 

0,03 

кр Един. Компоненты производственных сточных вол 
пл Показатели изме­ (Ш категории 

РЕНЯЯ транспор­  комапрес­ — кислая стоки от 
терно­мо=­  совая жомовая промывки 
ечный Вода вода ионитных осадок фильтоов 

1 2 3 4 5 6 7 

Г. Teuneparypa °C 4, 5­20 27 5­55 3­26 315­20 
12,5 48,0 17 14,2 

2. Взвеменные мг/л 21494­74360 738­20832 463.2734 91­165 
vanectsa 68535 Bo2T 18 10 

3. Реакыия среды en.pH 3,9­8,9 5,9­7,8 2,4­5,8 7,177 
6,1 6,8 4,0 7,5 

4. Сухой остаток мг/л 3941­14264 2315­9799 2477­10201 13­3101 
6938 5063 5120 2034 

Потери при мг/л 3585­12729 2074­9065 2241­9446 964~190T прокализании 6025 4507 4569 1316 
6. Окисляемоеть мг/л 852­4580 542­1011 704­59 12­2 пермакгенатнах 2365 734 2054 176 
7, БИК полисе иг/2 4148­17696 1288­3360 3020­12972 235­477 

11127 2467 7189 bs 
8. xm ur/n §641­23010 1967­5123 4980­20026 296­673 

14491 3608 11589 485 
9. Общий азот мг/л 13,6­37,4 26,9­71,8  31,2­90,5 20,5­519 

27,5 47 7 62,5 258 
10.Азоторганиче­ мг/л 10,9­29,9 21,5­57,4 25­72,.4 1­28,3 ских соедине­ 22,0 38,0 50,0 13 
ТТ. Аммиак и соли мг/л  336­9,6 6,9­2,2 8­23, 2 25­63 амония 7,0 12,8 16,0 316 
La. Сульфаты мг/л 7,1­142,4 6,2­90,3 6.1­96.8 24­197 

69,2 70,2 73,8 94 
13. босфаты мг/л 2.1­15.3 1­4, 2­75 0,5­2,5 

5,4 2,5 4,3 I, 
14. Хлориды мг/л 33,1­272  22,4­133 28­140 42­852 

76,5 50,9 53,5 297 
15. Сахар мт/л 0,0­0,1 O­1,0 



Иридолжение приложения I7 
ie 

ity И категории 
вода от вода OT то FExy MOnuKH 

окомп­ салфеток 
В МАНЕ в и мешков O83 whe @rhemg wtotr— a 

wan sec 2 8 у vee, п 
Cy Нине ра 16 3° dy i 16­18 32­59 

ey? ahi [7,8 39,5 
8. Мамецинини неа KUOPAL 231­549 2981­4123 

MOURA raid Pera и г 3308 
3. Ронин tye on вн Spr ele er 2,6­8,8 

biaye 7,5 B,4 
4, Сухой orate oa GB IBS АИ TVQTG 84­90 17269­47967 

ihr rtf ly 64} 26367 
А 4 у EN thy о № Tessar 

ое И И Ме не 
7. ЕК помин мун ROR et pa ABO  Б4.4­Г7Т 3490­26912 

WA Trier 74,8 4520 
в. ХИК мун Be ИН 40а 61­199 4740­37120 

Cee 1WeL9 89,4 13277 
9. Общий avon м/и AWA  11,8­488 — 3,5­6,5 — 7,2­61 

С 6 4,6 46,9 
TQ.Asor органично“ МИ ИИ И 8 0,2­0,34 0,2­0,34 мы соедино­ zt Wakes 0,28 8,8 
П.Аммиак и соли м/н |1) 10,2124 4,3­7,8 7.4­62,4 аммония К 60,2 5,6 47 
12, Сульфаты м/я TA NA shee 14­100 8­2 

arg 66 63 
13, босфаты мг/л 0.0 ms +848 05,8 O­3,1 

4,3 2,1 2,0 
14. Хлориды мг/л ЗВ ee 20,4­124 117­128 

47 ,6 42 44 
15. Сахар мия 040,0 ея 0,7­3,7 



ay 

Н пп аиманование 

I 2 
ee ape 

I, Temneparypa 

2, Взвешенные 
вещества 

3. Реакция среды 

4, Сухой остаток 

5, Потери при 
прокаливании 

6. миеляемость 
нерманганатная 

7. БИК пожное 

8. Xx 

9. Общий азот 

ТО.Азот органиче­ 
ских соединений 

П.Аммиак и соли 
аммония 

[2, Сульфаты 

13, босфаты 

14. Хлориды 

15. Сахао 

Продолжение приложения Т7 

Един: Компоненты сточных вод Ш категории 

aed вода OF Bona от стоки из вода от 
НИЯ мытья подов поодувки ХИМВодо­ °— гидрозо­ 

и аппарату­ паровых ОЧИСТКИ лоудале­ 
ры НИЯ 

зи в в Is 
oc ce 65 

97 21,4 12,5 
мг/л 3124­5263 126­972 63­223 11286­43821 

4134 566 194 31540 
ед. рН 7,3­8,1 8,0­10,6 7.6­8.1 6,6­7,1 

7,8 8,3 7,8 5,8 
мг/д 1221­15762 124­598 704­2188 — 464­1806 

135 258 1615 1014 
мг/к 9985­1508 248367 39­175 263­1097 

1076: 80 1003 §54 
w/a 194­22 38.446 тол 179.244 

343 41,5 158 423 
ке ЗМ 98­61 394­598 447­191 

694 Gr 494 1770 
ur/n 336­1731 40.68 480­704 510­2272 

698 83 §92 1280 
w/a $.225,.2 ОР 3,710.4 — 5,1­23,8 

22.2 4,4 7,9 16,6 
мг/л 0,2­1,3 0,4 — 0,2­0,5 0,3­2,2 

тт 0,2 0,3 0,8 
мг/л 4,5­30,6 2,2­9,4 4,5­12,7 6.229 

25,8 6,4 9,7 20,2 
н/д 686 019. 3­29 Па 

55 7 116 BI 
нм 024 3,7 Qed. 78 т 21 2,8 41 
мг/л 18,4­Т121.8 12­88 21,1130  13,8­93 

40,8 22.5 101 50,8 
мг/л 



№ 
п Показатели 

I 2 

Г. Температура 

2, Взветенные 
вещества 

3. Реакция среды 

4. Сухой остаток 

5. Потери при 
прокаливании 

6. Окисляемость 
перманганатная 

7. ЫЖ поднае 

8. ХК 

9, Общий азот 

IQ.Asor органиче­ 
ских. соединений 

ТТ. Аммиак и соли 
АММОНИЯ 

Та. Сухьфаты 

13, Зюсфаты 

14. Хлориды 

15.Сахар 

мг/л 

мг/л 

мг/х 

мг/л 

мг/л 

too 
Продолжение приложения I? 

Компоненты сточных вод Ш категории 
стоки KS стоки от стоки от стоки OT 
лаборвто» — выварки мойки ре­ промывки 
рии выпарки зок и диф­ пульполо­ 

фузионных  вущек 
ножей 

16 Г? 18 13 

38­49 92­94 36­58 32­97 
41,5 87 4f 49 

40­286 — 576.91 339­876 — 523­1212 
154 750 473 894 
6,9­7,2 7,0­7,4 6,7­7,4 6,1­7,2 
7,0 15 7 yi 6,7 
602­1639 1195­1877 574­2185 559­2102 
108 7554 1536 1435 
409­ТОЗТ 927­1120 398­1586 374­1603 
675 EY Treo Г076 
131­295 624­895 137­385 122­353 
232 362 266 248 
927­653  I3s06­Ivat М5 © 233­68 
503 1505 532 474 
384­751 1680­2224 466­972 323­948 
бт 1946 724 648 
24­122 5,219 3,7­18,6 5,5207 
9,9 13 9,6 12,2 
0,4­I 8 9,2­1,0 0,5­2,8 0,8­3,1 
Т,3 0,2 I,3 2,2 
£,6­F3.3 6,4­23,F 4 1­20,2 5­22 ,4 
10,8 15, 13,8 15,5 
§­84 8 4­93 ,6 4 4­87 .6 4 ,1­86,6 
53 63,3 64,8 63,3 
062 8,5 Q1­1,7 0, 15­165 
3,5 5,4 0,8 0,74 
18.6­Г2 23,4­I22 14­126 12­127 
41,4 43,7 45 46,6 

IpyMeuanve:B числителе даны пределы колебаний показателей состава воды, 
в знаменателе их средние значения, указывающие, какой кон­ 
центрации более близки эти показатели. 



Показатели 

2 

Температура 

Взвешеиные 
вешества 

Реакиия среды 

Сухой остаток 

п 
хомпонентов 
сточных вод 

мг/л 

свойства химический состав 
a Й категорий} 

Источник воноснабкения 

‘KOs водоснабаения загрязненных 

Приложение 18 
Рекомендуемое 

Сточные загрязненные воды 
речная пруловая артезя­ 1 категория П категория 

анская от конден­ от охлаж­ до после очи­ 
саторов дения ОЧИСТКИ стки на 

оборудо­ радиальных 
отстойниках 

4 5 6 7 8 9 10 

03­2 16­22 611 43­45 15,364 5,532 № 
9,2 10,4 77 44 30,6 13,75 т 
4,4104 9,9141,4 0.29,6 28,6­213 2059­9715 494­3210 
43,8 48,6 5,4 81,5 5559,8 2527 
6.5­8,3 5­87 7­7 8 7,2­8,8 5,5­8,8 5,5­6,9 6,5­8,1 
7,3 7,3 7,2 7,7 7,2 6,55 7,2 

132­652 158­647 120­788 261­1338 1321­4376 360­3825 
412,2 329,1 416,9 344,2 2608 ‚5 #195 



1 

10 

if 

2 

Потери при 
прокаливании 

Окисляемость 
перманганатная 

БИК полн, 

mK 

Обиий азот 

Азотоорпаниче­ 
ские соединения 

Аммиак и соли 
аммония 

мг/л 

мг/л 

мР/л 

мг/л 

Продолжение приложения 18 

4 5 6 7 8 9 10 

214­366 42­425 204­396 81,6­109 1164­3688 
199,8 226,6 100,5 92,1 2238 

8,8­55,8  14­108,6 8,7­II,2 155740 
21,5 49,9 9,7 450 

12,1­76,8 19,2­149.3 I­3,0 47­452,0 51,4­344 544­3180 407­3600 
29,5 68,6 2,0 178 170,4 1992 1730 

15,196 24­186,6 15­19,2 55,8­534 60,9­99,3 596­5298 — 595­4770,2 
36,9 85,8 16,7 21,6 80,1 2305 2180 

0­3, 2 9 ,9­13,9 
0,36 11,3 

0­18 61,5 0 0­2,0 следы 0­93 0,2 0,1 0,3 0,2 

01,8 12,7­15,9 0 0, 62 
0,2 14,3 

гот 



Продолжение приложения 18 

I 2 _­_­3 4 5 6 8 9 10 

12  Сульфаты мр/л 1,6­80,8 0­54,3 4,6­256, 0­0,75 
25,7 13,9 85,9 0,03; 

13  Фосфаты мг/л 0­6 5­ГО 0­3 0­9,8 0,5­10,0 
14 4,2 2 4,9 5,2 

14 — Хиориды мг/я 4­108,4 4­112,2 4­60 10,4­13,4 49,!1­51,1 
31,3 38,7 24,6 11,9 50,0 

[5 Сахар мг/я 2,0 

Примечание. В числителе ухазань првделы колебаний, 
в знаменателе средние показатели. 
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Приложание 13 
Обязательное 

ПЕРЕЧЕНЬ 
технологического: оборудования, устамавливаемого: 
Ha открытых плошедках 

Наименование оборудования Примечание 
1 2 

Вентиляторы складов свеклы на; всех валодах. 
Водобои и гипромониторы ддя 
смыва свеклы то жа 

Пробоотборники сырьевых 
лаборатори то 
Известково­газовые печи то 2 

Конденсаторы барометрические то =a 
Лаверы, ловушки и в 
сатурационного газа TO же 
Мешалки формадина. TO же 

Холодный дефекатор TO 20 

Вертикальный дефекатор на заводах Украины, 
конструкции Ук одмаш Кыргызстана, Казахотема 

Ленточные конвейеры подачи известняка И УГЛЯ вии, 
SHUN, 

MOAR, 

обилки, питатели, грохоты Литвы НА и угля 
° me Веларуси 

Пульсирующие шиберы на аснодарского Tunpo TDaNCHOpTepe HpactionApCKOTo » краев} 
вверной Осетии м ий. 



Приложение 20 
Обязательное 

Количество устанавливаемого резервного 
оборудования 

Евименование оборудования Количество резервного 
оборудования 

I 

Буртоукладчик 

Свеклонасос 
Свеклорезка 

Подогреватель циркулирующего 
сока 

Подогреватель диффузионного 
COKA 

Подогреватель преддефекован­ 
НОГО COKA 

Подогреввтель сока перед 
фильтрованием 

подогреватель сока перед 
Й сатуркрованием 

Дисковый фильтр 

фильтры: листовые свморазгру­ 
квющиеся, типа ОПАКМ, патронные 

Вакуум­фильтр стущенного 
осадка сока сатурации 

Центрифуга 

Гидроциклон известкового 
молока 

Насосы 

2 

I на каждые 5 работающих 

I 

Г на каждую диффузионную 
установку 

Резервные подогрева­ 
I тели при установке 

секционных подогре­ 
вателей не преду­ 

1 сматривать 

на группу из 5 и менее 
работающих 

по паспортным данным 
зазода­иэготовителя 

j 

1 на группу из 5 и менее 
работающих 

на группу 

на группу состветствую­ 
mero назначения 
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Поодолжение приложения 20 

I 
a 

Компрессоры и вакуум­насосны I на поуппу соответствую­ 
Hero назначения 

Бибросито I 

Пресс, вертикальный для жома I на группу из 5 и менее 
работающих 

Резерв по оборудованию вод­ В соответствии с действукю­ 
ного хозяйства, отопления, шими нормативами по соот­ 
вентиляции и энергоснабжению ветствующим разделам 

проекта 

Примечание. Количество резервного оборудования дано для 
технологической схемы в однолинейном испол­ 
нении по тракту подачи свеклы, дефекосатурации, 
выпарной станции. 



Приложение 21 
Обязательное 

Нормы величин проходов для обслуживания 
технологического оборудования и ширина 
лестниц 

Наименование Характеристика проходов Размеры 
и лестниц MM 

I rs 3 

I. Оборудование 

Главный гидравлический Проход с левой стороны 700 
транспортер по движению свекловодя­ 

ной смеси в подземно 
части гидравлического 
транспортера 

Галерея главного Средний проход между 1000 
гидравлического гидравлическим транспор­ 
транспортера и тером и конвейером отжа­ 
конвейера отжатого того жома 
жома 

Свеклорезки Расстояние между высту­ 1000 
пающими частями свекло­ 
резок в зоне обслужи­ 
вания 

Вакуум­фильтры, Расстояние между высту­ 
дисковые фильтры пающими частями при 

расположении фильтров: 

на общей продольной оси 1000 

рядом (продольные оси 
параллельны) 1500 

Фильтры, листовые Расстояние между вы­ 1000 
саморазг ющиеся, ступающими частями 
типа GIAKM, патронные двух фильтров 

Наклонные и верти­ Расстояние между высту­ 1000 
кальные отжимные пающими частями двух 
прессы для жома прессов 

Расстояние между высту­ 000 
пающими частями пресса 
и стеной 



I 

Центробежные 
Насосы 

Дефекосатурация 

Выпарная установка 

Вакуум­аппараты 

Центрифуги 

Оборудование, 
сантехническое, 
водного хозяйства 

Цитовые устройства 
постов управления, 
устанавливаемые на 
производственном 
участка 

Конвейеры: ленточные, 
гоабельные, вибра­ 
ционные 
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2 

Расстояние между выступаю­ 
MMMM частями двух рядом 
расположенных насосов 

Ширина плотадки перед 
аппаратами дефекосатурации 

Ширина плошадки перед 
фронтом выпарных аппаратов 

Ширина площадки перед 
фронтом вакуум­аппаратов: 
при однорядном расположении 
при двухрядном раслоложении 
(между рядами} He менее 

Расстояние от верха аппарата 
или ловушки от выступающих 
частей кровли или низа фермы 

Ширина площадки перед 
фронтом центрифуг: 

при открытых КОНСОЛЬНЫХ. 
плотадках 
при наличии стен здания 
перед фронтом центрифуг 

Принимать по соответствую­ 
цим общесоюзным или отрас­ 
левым нормам 

Вблизи управляемого 
участка 

Расстояние между высту­ 
паюнщими частями двух 
параллельно устанавли­ 
ваемых конвейеров 

То xe, но закрытых по 
всей тэассе жесткими или 
сетчатыми ограждениями 

2500 

3000 

3000 
4000 

500 

2000 

2200 

В соот­ 
ветствии 
с обще­ 
СОЮЗНЫМИ 
нормами 
и прави­ 
лами 

1000 

700 


