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1. УССУВНЫЕ ПЭЛОХД ИА 
Т.Г. Настоящие "Ведомственные нормы технологического проек­ 

тирования свеклосахарных заводов" устанавливают комплекс основ­ 
ных норм, правил, положений и требований, обязательных при раз­ 
работке предпроектных материалов, проектировании, инженерных 
изысканиях строительства новых, расширения, реконструкции и 
технического перевооружения действующих свеклосахарных заводов. 

1.2, Настоящие Нормы обязательны для всех организаций, раз­ 
рабатывающих проекты строительства (расширения, реконструкции, 
технического перевооружения) свеклосахарных заводов, утверждею­ 
дих проектнонеметную документацию, организаций, осуществляющих 
строительство, а также заказчика. В случае невозможности совла­ 
дения отдельных наложений настоящих Норм при разработке прозк­ 
тов расширения, реконструкции и технического перевооружения до“ 
кускается отбтупление от них по разрешению заказчика и инстан­ 
ций, утверждающих проект, а также организаций, в соответствии 
со СНИП I. 02, 01­85. 
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1,3, Проокткрование свеклосахасных заводов производить с 
налациииюзм соблюдением действующих норм и правил (СНИП ‚СЫ и 
цр.}, очковящихся к проектированию и строительству промышленных 
ИридиринжеГйий, правил по технике безопасности, пожарной безопасно­ 
(ТИ и производственной санитарии, соответствующих ГОСТов системы 
стандартов безопасности труда, а также ведомственных и отрасле­ 
вых норм, правил, инструкций, регламентов производства и требо­ 

званий очраслевых НИИ, министерств, ведомств, органов государе­­ 
венного надзора и инспекций, в зависимости от раздела проекта и 
сооружения, утвержденных в установленном порядке.* 

1,4. Проектирование свеклосахарных заводов производить с 
применением прогрессивных технологий, оборудования, материалов и 
конструкций, передовых методов организации производства, тру за и 
управления, обеспечивающих ко времени ввода в действие объектов 
соответствие их новейшим достижениям науки и техники. 

1.5. Новое строительство свеклосахарных заводов проектирсо­ 
вать преимущественно в составе группы предприятий с общими объ­ 
ектами вспомогательных производств и хозяйств, инженерными 25 

пружениями. 

1.6. Свеклосахарные заводы размещать преимущественно в 
центре сырьевых вон, определенных не основании агро­технико­ 
зкономических расчетов, с учетом обесцечения доставки макси­ 
мальноро количества свеклы автомобильным транспортом, близкого 
расположения к источникам энерго­ и водоснабжения, автомобиль­ 
ным дорогам, железнодорожным станциям общей свети, а также с уче­ 
том возможности строительства жилых побелков в непосредственной 
близости от промышленных площадок. 
ИИ 

Примечание. х/ Все используемые при проектировании инструкции, 
правила, регламенты производства и прочие норма­ 
тивные документы должны быть утверждены в уста­ 

новленном порядке и действующими на момент проектирования. 3 
дальнейшем в тексте Норм ссылка на утверждение не приводится; 
перечень утвержденных, действующих, на 01.09,91 нормативных 
отраслевых документов приведен в приложении 49. 



1.7. Технические решения ири ирипкхинииииии циэжих предуч 
сматривать возможность даельнейшомо ON] MINIT идунци, необходи“ 
мость которого может возникнуть при инисциктщцяним унвличении 
площадей посева свеклу, росте урожайности м собжиччанавни объ­ 
мов закупки сырья, повышения саахариавтаети иманяи, 

1.8. При выполнении проектов расщирениж, роконотрукция про­ 
ектные работы, как правило, выполнять комплокони до юбему заво­ 
ду с целью вывода предприятия на современный уронены HO воем по­ 
казателям основного и вспомогательного произродетва. 

1.9. Состав проектируемого свеклосахарного заводе принимать 
согласно перечню отделений, здании и сооружений приведенному в 
рекомендуемом приложении 1 

Перечень здании и СОС ружений а зависимости от конкретных 
условий проектируеморо завода полжем уточняться, 

2. Мощность предприятия и режим работы 

2.1. Мощность проектируемого предприятия обосновывать тех­ 
нико­вевкономическим расчетом, исходя из ревурсов сырья, опреде­ 
ляемых заказчиком, И длительности сокодобывания. 

Длительность сокодобывания устанавливать техниконзкономи­ 
ческим расчетом из условий, обеспечивающих переработку рвеклы с 
наибольшей эффективностью, с соблюдением оптимальных сроков коп­ 
ки, хранения свеклы и окончания переработки свеклы во втором по­ 
лугодии. Расчетная длительность сокодобывания должна бить не 
менее 90­95 суток. 

Расчетную мощность округлять до ближайше!г унифицированио" 
мощности. 

2.2. Оптимальные унифицированные мощности свеклосахарных 
заводов принимать разными 3,0; 4,5; 6,0 тус.т переработки свет­ 
лы в сутки. 

Строительство (расширение, регонетрукция) заводов другоГ 

мощности жаяжно быть обосновано технико­еконожическим расчетом. 
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2.3. Мощность жомосущильного и комогрануляиионнаго отделе­ 
ний определяется заданием на проев?ирование. 

2.4. Мощность, режим и длительность равоть в году бвефасо­ 

ночного отделения сахапра­,еска опредвляется загамием ма проеи“и­ 
совочке. 

2.5. Мощность отделения ремонта и стирки мешкотары и филь 
ровальных тканей расечитыеается из условия стирки 76 от общего 

количества мешкотары, требуемой на одром ирриздоденю»а, количест­ 
во подлежащих стирке фильтровальных тканей определяетая рерламен­ 
том работы станции фильтрации. 

2.6: Режим работы райзчим и медик свеклобахормоголчеарода 
Е Течение периода перепайожни овеклыи принимать 8 пррентой немое­­ 
равным в 3 смен и с фондом времени 24 чаеё в гутки краме 

упаковочного фкделения, расфазобачнога отце авния склада 
отжатого жома­ ‘(выдача жома поставщикам) раоста в 2 смены или 
в соответствии с заданием на проектирование; 

отделение подачи известняка и угля к известково­газовым 
печам работа в 2 смены; 

механической мастерской, складов вспомойательных мате­ 
риалов, химреактивов, заносных частей, мешкотары, мелассы, от­ 
деления ремонта и стирки мешкотары и фильтровальных зканег 
работа в 1 смену. 

1) укочияттся заданием иа проектирование. 
2.7. Пои проектировании коэфрициент ибнользований М) 

Cts основного технодсгичеекаго обопудобания в пермоц ильепв7т­ 
­тве коинимазн риннм 1, 0. 

3. Расходн, тпебования к параметрам и качеству 

голова!! продукции, сырья, основных и репомо­ 

гателниих материалов, топлива, воды, электро­ 
еноргии, паре 

3.1, Тежрические речения, принимаемые в проектах, должны 
гарантировать нилучение сохалачниескаостандартного качестве при 



условии применения сырья, оспонныих и нопомогательных материалов, 

качество и параметры котбрых соотпототвуют действующим норматив­ 
ным документам, 

3.2. Нормы расхода сырья, промежуточных продуктов, выпус­ 

квемой продукции, основных и вспомогательных материалов в тех­ 
нолопических расчетах (количества продуктов, оборудования, тру­ 
бопроводов} принимать по действующим на момент кооектирования 
инструкциям и технологическим регламентам производства. 

3.3. Для акономических расчетов и определения площади 
складских помещений удельные нормы расходов основных и вспомога­ 
тельных материалов принимать в боответотвии "Инетрукацией по 
нормированию расхода вспомогательных матёриалов в свеклосахарном 
производстве" и "Иносрукцией по нормированию раскопа тароупако­ 
вочнык материалов, бумаги, картона для фасовки и упаковки саха­ 
ра". 

3.4, Удельный расход сахарной свеклы на производство 1 т 
сахара определять расчетом, исходя из содержания сахара в прини­ 

маемой свекле, нормативных потерь сахара при хранении свеклы, 
хрансИбртировке, в производстве и сбдержания сахара в мелассе. 

3.6. Содержание сажара в свекле при приемка и доброкачест­ 
венность нормального сока для вновь проектируемого завода прини­ 
мать по средним за П полугодие показателям переработки свеклы 
района, в котором намечается строительство завода, или сахарных 
заводов соседних сырьевых зон за последние 5 лет, 

3.6. Содержание сахара в свекле при приемке и доброкаче­ 
ственность нормального сока для реконструируемого и расширяе­ 
мого завода принимать средними за П полугодие по фактическим 
показателям этого завода за последние 5 лет. 

3.7. Виход мелассы и содержание сахара в ней принимать 
средними за П полугодие последних 6 лет по фактическим или 
опытным данным переработки свеклы района реконструкции или на­ 
мечаемого строительства сахарного завода, с учетом принятых 
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прогрессивных схем и оборудования, снижающих выход мелассы и 
содержание сахара в ней, 

3.8. При определении средних показателей содержания сахара 
в свекле (при приемк.) и мелассе за последние 5 лет допускается 
исключение одного­двух нехарактерных сезонов (засуха, цветуха, 
ранние заморозки и т.п.) с их заменой на предшествующие этому 
пятилетию соответственно один­два года. 

3.9. Нормы потерь свакломассы и сахара в производстве, ме­ 
лассв, а также при хранении и транспортировке определять по "Ме­ 
тодическим указаниям по нормированию потерь свркломассы сахара 
и содержания сахаре в меласбе в свеклосахарном производстве" и 
"Предельно допустимым величинам потерь свекдомассы, сахара и 
содержания сахара в мелассе в свёклосахарном производстве". 

3.10. Обобщенные удельные энергоза ay на переработку 
сахарной свеклы, выраженный в эквивалентчом расходе условного 

топлива в процентах к массе свеклы, определять расчетом соглас­ 
но "Инструкции к составлению отчетов об использовании сырья A 

выработке сахара". 
Обобщенные удельные энергозатраты рассчитывать исходя из 

удельных раскодов тепловой и элечтоическо энергии на переоа­ 
Corky ввеклы, удельных расходов условного тэтлива на отпуск 

тепловой и электрической энергии из ТЭЦ вахзавода и полученных 
со стороны и удельного расхода условного топлива на производст­ 
во извести для технологических нутд. 

3.11. Удельные расходы олектрической и тепловой энергии, 
топлива определять расчетом с учетом качества сырья, принятых 
технологических и тепловых схем, теплотехнического режима на 
станциях вавнода, охем водоснабжения и характеристик применяе­ 

мого оборудования, в соответствии с действующими янструктивны 

ми малорийлами, 

3.12. райжод тепловат энергии на переработку сахарной 

соекли пклячать: 
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расход­ тепловой энергии на технологические нужды Ши 
переработке сахарной свеклы, с учетом неизбежных поторь эноиии 
при работе оборудования; 

потери тепловой енергии в тепловых сетях; 
расход тепловой энергии на санитарно­техническией нужи! 

(отопление, вентиляцию и горячее водоснабжение праизкодетьонных, 
служебных и бытовых помещений завода). 

3.13. Удельный расход электрической энергии на технологи­ 
ческие нужды определять расчетом исходя из состава Норм, опре­ 
деленных "Инструкцией по нормированию расхода электрической 
энергии в сахарной промышленности". 

3.14. Удельный расход условного топлива для обжига извест­ 
HAKA на технологические нужши: определять расчетом согласно "Км­ 
струкцик по нобмиобованию расхода топлива на получение извести 
для технологических и строительных нужд в сахарном производстве", 
в зависимости от вида топлива влажности известняка, конструктив­ 
ных особенностей печи, аппаратурного решения схемы приготовления 
известкового Молька. 

3.15. Удельный расход условного топлива на получение 1 т 
чистого оксида кальция (Cad) не должен превышать [70 кг/т Саб. 

3.16. Удельный расход условного топлива на отпуск тепловой 
энергии из ТЭЦ овхаввода не должен превышать 43 кр/ГДж 
(180 кг/Ткел). 

При получении тепловой энергии со стороны енвивалентный 
расход условного топлива принимать по данным энергосистемы раго­ 
на строительства завода. 

3.17. Удельный расход условного топлива на отпуск эалект­ 
рической енергии из ТЭЦ сахзавода не должен превышать 180 кг/ 
1002 хВг.ч, 

При получении електровнергии из внергосистемы аквивалент­ 
мы! расход усковного топлива принимать 180 кг/1000 кВт.ч. 
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i, Ужольныий расход нара на технологические нужды на 
HHH с шизикорпуеной выпарной установкой с повышенным тем­ 
HUEY PIM режимом и работой продуктового отделения с тремя 
криичижмМилациими не должен превытать: 

19, Иа заводах с наклонными диффузионными апласатами 
(с томноратурой обираемого на производетно еска 30 а. 

„ При концентрации сиропа из выпарка; уетамозки 70 СВ 
40­11 7 к масёе свеклы; 

при использовании утфельного пара для нагрева диффузион­ 
ного сока (применяется термокомпрессорная установка для сжатия 
вторичного пара выпарной установки) 38­39 к массе свеклы; 

при концентрации сиропа из выпарной установки 65 СВ 
41­43 к массе свеклы. 

3.18, 2. На заводах колонными и ротационными диффузионны­ 
ми аппаратами (с температурой отбираемого ме производство сока 
45­50 °С): 

при схеме очистки а Горячей преддефекацией 45 к 
массе свёклы; 

м при схеме очистки с прогрессивной Нреддефекацией и при­ 
менением для фильтрования сока 1 сатурации фильтров­сгустите­ 
лей 41,5 к массе свеклы. 

8.19, Удельный расход известняка на переработку 100 
свеклы \на очистку сока, транспортерно­моечных вод, ланегнчх 
вод, на кагатное поле и с учетом потерь при транспоотигонке, 
опжиге, палению и очистке; определять расчетом, KONA из по­ 
честна перерабатнваемого ечрья, плинятнх технолорических схеч.. 

3.20. Количество сбрассваемми сочичкнних гранат а­­=C<сг),­ 
сточных вод в природные водоемы не долж, прерищать 9:75: 
массе свекл’) дчя вновь строящихся и комплексно­оексиг. м ине­ 
мых заводов и 170 к массе свеклы для заводов, где плоизведия­ 
ся только упорядочение водного хозя “ства, 
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3.21. Потребление свежей воды MO MOANING LINE THe нужда но 
должно превышать 80 к массе обекля дЛЛ ONY отроищижоя и комп­ 
лекснохреконотруируемых ванодор И {40 к малой свеклы сил запа­ 
дов, где проивводитей только упорядочений недноко ковнистпа. 

3.29. Требороняя к качаотву потроблномой Вод и очистке 
сточных вод принимать согласно "Указания по водному ховяяству 
сахарных заводов", "Инетвукции по оксплуатации водного ховяисл­ 
ва сахарных заводов" и приложений 1718 к настоящей Инструкции. 

3.23, Количества транспортерно­моечного осадка эпредедяать 
расчетом а зависимости OT загрязненности свеклы в районе строи­ 
тельства? 

для расчета сооружений 1­й ступени меканической эчиатки 
тракспорсерночмовиной воды м по средней из двух максимельных ва 
последние 6 лё1; 

для определения площади отвала транспнортерначмоечного 
осадка м по средней ва последние 5 лет. 

Рашщения об использовании обезвоженного транопортерно­моецыи 
ного и фильтфациинного оозднов, ила из систем биологической очи» 
О?КИ СТОЧНЫХ вод, а такжа земли, поступающей с сахарной за@клой, 
должни Мать согласованы 6 ейинтересованными­ организациями 
стадин кращароектиык работ и оговорены заданной на проектибова 

ние 

4, Схемы, технологический режим и 
оборудование основного производства 

4,1, Производственные схемы, технологический, теплотехни­ 
ческий режим и оборудование свеклосахарного завода принимать по 

де ствующим инструкциям, правилам и регламентам по производству 
сахара­песка из свеклы, разработанным Всесоюзным научно­исследо­ 
вательским институтом сахвоной поомчаленноасти, 
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4,2 Фехнологииескую схему проектировать согласно "Инструк­ 
ции по ведению технологического порцеоса свеклосахарного произ— 
водатва 4 уметом мовух­разраоотокмнаумнмо­иполецовательских ин­ 
ститутов И ой разоты отбчественнои и зарубенной промышленно­ 
сти, а также сорласно типовым "Технологическим решениям отдель­ 
ных учаскаяй цвхов сахарных заводов мощностью 3,0. и 4,5 тыс.т 
переработки свеклы­а сутки". 

4,3. Тепловую схему проектировать с аятикорпусной­выпарной 
установкой с повышенным температурным режимом. 

4.4. Сивму водоснабжения и­водоотведения Проэктировать в 
соответствии о Методическими рекомендациййи по схем водоснаб­ 
жения и канализаций с минимальный расходом изкодной воды и коли­ 
чеством отечных вод для новых и комплекснмочреконотруируемых са­ 
харных заводов” в также пругими нормативными отраслевыми доку 
ментами по водному хозяйству. 

4,6. Рабчет технической производительности текнологическо­ 
го оборудований производить ие убловия переработки свеклы при 

непреривной рабо® завода течение 24 часьв нормативном каче­ 
став и количеатье поотупающиж­и отводимых продуктов, оптималь­ 
ном режиме ряда гм и обвопачивающей соолюнение уютаноржемных тех» 
нико­$кономических показателей равьты оборудования. Резервное 
оборудование при расчете мощности не умитывать. 

4.6. Расчет и выбор количества технолорическоге и тепло­ 
обменного оборудования производить MO паспортным данным заводов 
изготовителей, нормативам, методикам и формулам приведенным в 
инструкциях, рекомендациях, пособиях. 

4.7, Количество устанавливаемого резервного оборудования 
принимать но обязательному приложению 20. 

1,8. Продусматривать установку отдельных типов оборудова­ 

ния ние корбуса завода на открытых площадках по перечно, приве­ 
доиному в обязательном приложении 19, 
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4.9. Для подъема и перемещения круппи»жнанинмииим! и тлжелон 
веского оборудования во время экоглуатании, мою лжи и ромонта 
предусматривать установку подъемно тромоцочайх устройств (пру­ 
ложение 27), 

4.10. Ширину и высоту проходов между оворущинанном, площа­ 
док обслуживания и лестниц принимать Но обязатальному приложе­ 
нию 21. 

4.11. Номенклатуру и количество оборудования производст­ 
венных жимика+технологинаеких лабораторий Принимать: 

для сахарного заводя в соответствии с "Инструкцией до хи­ 
мико­техническому контролю и учету сахарного производства", 
"Тицовей инструкцией во орпанизации санитарнон­мимрооиологическо­ 
го контроля селерного производства", "Положением о. микробиологи­ 
ческом отделении (каоинете при производетнениой­ химико­+тежноло­ 
гической лекборатьраи аахаомого завада"; 

для свеклапуннтов в соответствии 6 "Иметдуниией no прием­ 
ке, хранению и учету вахариюя свеклы" И технологическому рерла­ 
менту "Приемка и хранение сахарной свеклы". 

4.12. Клаессифинанию оборудования но характеру динамическо­ 
го воздействия принимать mo обязательному приложению 24, 

4.13. Классификацию оборудования но характерной продолжи­ 

тельности динамической нагрузки принимать по обязательному при­ 
ложению 23. 

4.14. Классификацию оборудования по динамичности примима ь 
по обязательному приложению 25. 

4.15. Классификацию оборудования по чувствительности к 
колебаниям принимать по обязательному приложению 26. 

4.16. Проектирование темпово изоляции оборудования, трубо­ 
проводов, фланцевых соединений? и арматуру выполнять в соответ­ 
атвик с требованиями СНИП 2.04,14­88. 
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Тепловую изоляцию обобудования и трубопроводов в отделени­ 
ях фильтрации сиропа, продуктовом, сахаросушильном, упаковочном, 

расфасовочном, окладе бестарного хранения сахара и пункте бес­ 
­арной отгрузки сахара проектировать в соответствии с требова­ 
ниями г,2,13 СРИП 2, 04. 14.88, 

Ь остальных отделениях свеклосахарного ппоизводства выпол­ 
нение втого пункта нс требуется. 

4.17, Расчет тепло» и вмаговыделений производить в соответ­ 
ствии с тейловым режимом процбеса производства, средней темпера­ 
турой среды в аппарате и рекомендациями приложения 22. 

4.18. Проектные решения по антикоррозионной защите техно­ 
логических твубопроводов принимать в соответствии с СН 527­80. 

4,19. Потребность в лехничесвих средствах охраны и сред­ 
ствах пожаротушения для охраняемых объектов полжна быть опре­ 
делена межведометреинай комиссией, собтоящей из представителе: 
вневедомственной охрами при органах внутренних дел, государст­ 
венного надзора и администрации CA «авоного завода или заказчика. 

5. Выбор и методика Расчета технической 
производительности технологического 
оборудования 

Основное технологическое оборурование 

5.1.1. Перечень оборудования, зехиическая побизводутетль­ 

ность которого опоеделлечся по­паспойтним дамыны заводов­изго­ 
тивитслеьй: 

Ботвесоламодовущки 
Каммеларужки 
Гидропневматическия поя! смники 
Свекломойки ввех типов 
Зодботделители 
Свеклообйоласкикатоли 
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Линия для улавливания и классификации свекломассы 
Железоотделители 
Свеклоразки 
Засы конвейзрные для свекловичной стружки 

Iомеизиние устанянки ьсех сяпов 
мовно крвосы наклонные и вертикальнне 
Грависацизиные щеловые (дуговне) сита для жомопрессовон 

воды и вод свекломоечного отделения 

Песколовушки (мезгоулавливатели) для диффузионного сока 
Аппараты преддефекации 
Аппараты основной дефекации и дефекации перед П сатурацией 

Аппаратн сатурации 
Устанорки для сульвятации 
Фильтры листовые саморазгружающиеся 
Фильт р­ирапсы автоматические 
Фильтры с фиксированным слоем осадка и пульсационной 

регенерацией 

Установки термокомпрессионные 
Вакуум­аппараты непрерывнодвиствующие 
Центрифуги непрерывно действующие 

Комденсаторы 
Кристаллизаторы вертикального гипа 
Весы для мелассы 
Установка цля спртиоовки сахара 
Весы для расфасовки в мешки сахара­песка из бункеров 
Машина для зашивания мешков 
Весы для учета сахара, передаваемого на бестарное хранение 

и забираемого из силосов 

Вибросита известкового молока 
Газопромыватели (лавеоы) 
Линия для гранулирования жома 
Линия фасовки и упаковки сахара­песка 
Манипулятор для упаковки сахара­песка в ^”аневые метки 
Комплект оборудования для укладки полиэтиленовых эклад гной 

а тканелыв манки и ­ерчосваривания окладущей после заполнения 
машкоп, 
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Линии дли фасовки сахара­песка в бумажные пакеты 
Устололка для пакетирования тканевых мешков с сахаром 

Автоматический дозатор сахара­песка. 

5.1,2, В случае необходимости выполнения проверочных засче­ 
гов технической производительности оборудования, перечисленного 

в п. 5.1.1 и оборудования старых моделей, эксплуатируемых на сах­ 
заводах, методики расчета которых в настоящих Нормах не приз2де­ 

ны, рекомендуется пользоваться методиками, приведенными в Носмах 
проектирования выпусков 1985, 1977 годов, или справочной литера­ 

турой, 

5.2. Автомобильные весь 

Число автомобильных весов для взвешивания свеклы, шт. 

Gg .(100­а), Ку. Ка. 23 
N 1240­100. п а 

масса свеклы, заготавливаемой свеклопоиемным 
пунктом, т; 

коэффициент, учитывающий загрязненность свеклы: 

количество свеклы железнодорожной доставки, 
к массе заготавливаемой свеклы; 

коэффициент неравномерности поступления свеклу, 

т.е. отношение максимального поступления свекл! 

за час к среднему часовому поступлению свеклы г 
течение суток; 

продолжительность взвешивания и тарирования с:­ 
ного автомобиля, мин; 
Длительность возки свеклы автомобильным ­санс­ 
портом, сутки; 

средняя грузоподъемность автотранспостчах 
единиц, т. 
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Здесь и далее: 24, 1440, 86100 кииффитнинах иуюнокка, 
соответатвенно, часов, минут или секупл п сутки; СОО коефри­ 
циент перевода процентов в единицы масси, 

Нормативы. 

Ky 2.2; 0 6,0: Zin 2 МИН. у ly я 1,15 

Б.3. Подъемники свеклы (свеклонасосы) 

Техничеекея производительность свеклонасосов, т/сут.: 

А 24­100Р =2 а 

ит где 
(принимать по паспортным данным) 

а количество перекачиваемой свекловодяноа 
смеси, к массе свеклы; 

Р объемная масса свекловодянол вмеси, т/ м3, 
(едесь и далее приложение В). 

Нормативы, 
а 1000 

5.4. Порционные весы для свеклы 

Техническая производительность Весов, т/сут; 

А “ 1400 e » п, 

М масса одной порции свеклы, взвешиваемой на весах 
(грузоподъамность), т; 

Tl максимально возможная частота OTHECOB, производи­ 
мая весами, мин. (принимать по паспоотнум деч­ 
мым). 

где 
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5.6. Бункера для свеклы над свеклорезками 

Полная вместимость бункеров, ма. 
у А ___2_ 

1341 "6 
где А техническая производительность завода, "/сут, 

г насыпная плотность свеклм г функера, 7/43 
(здесь и ралее приложение 9\; 

2 плительность пребывания свеклы в бункере, мин. 

Ноэмативы. 
2 25 мин. 

Примечание. Полезная вмебтимость бункера рассчитывается с уче­ 

том геометрии рабположения свеклы в бункере. 
В полезную вместимость бункера не входит объем 
образующихся нал резервными евекларогками "мертвых' 

зан. 
1 

Техническая производительность ротационных мезголовушек, 
т /сут: 

д 1440­100­80 9.3 
где Р рбшея лошадь вктивно фильтрующе, поперхнос"' 

бит, м2; 
м скорость фильтрования продумта ИЗД2 .с; 

пнотпость продута, 3; 
а к количество протчита: к. Maced саст т­, 

Нормалий, 
Для дийфузисиного Guta “ea 0,01 м3/(м2 "с; 
Для жомонноссолойн золы У и 0,0083 мы. с. 



Техническая производительность отстойников, т/сут: 

А 1449:100, Vs Pe л 
а "2 

полная вместимость отстойника, Ma; где у 

плотность жомопрессовой вошь, 1/МЗ; 
2 продолжительность отстаиваний, МИН) 
а количество жрмопрессовой воды, к массе овоклы. 

Норметивы 
а 4 15 мин. 

5.8. Препдефекаторы 

Техническая характеристика преддефекаторов, т/сут: 
у 

А 14401001 ни т, 
а eZ 

где Полная вместимость преддефекатора, м3; 
коэффициент заполнения; 
количество преддефекованного сока с учетом воз­ 
вращаемой сгущенной суспензии сока веарой сату­ 
рации и нефильтрованного сока первой сатура­ 
ции; к массе свеклы; 

плотность преддефекованного сока, т/м3; 
Е длительность преддефекации, мин. 

9* 

а 
t 

4 1 

штнтниыйи 

x Примечание Расчет поелдефекаторов, дефекаторов и сат ратосов 
приведен для случаев использования при реконструк­ 
циях заводов старых действующих аппаратов. 
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Нормативы Таблица 1 

Горизонтальные Вертикальные 
На именов вние преддефека: 2вы, __прецдцефекаторы 

холодная теплая теплая горячая 

Температуре процессе, °C 40­50 560­60 50­80 более 50 

Количество возврата, 
к массе свеклы: 

сгущенная суспензия 6­10 6­10 6­10 
сок 1 сатурации 100 100 100 100 

Длительность процесса 
преддефекации, мин. (2) 30 15 15 7 

Для аппаратов производительностью: 
до 3 тыс.т свеклы в сутки включительно у а 0 
свыше 3 тыс.т свеклы в сутки у 0 

‚7 
‚85 

5.9. Дефекаторы 1 и П ступени основной дефекации 

Техническая. производительность дефекатора, т/сут: 

Аа 1440 100 "У "2 Pos я. 
Ae 2 

у полная вместимость дефекатора, м3; 
№М кооффициент заполнения; 

количество дефекованного сока (с учетом возвратов 
На продцерфокатор © к массе свеклы; 
плотность дофекованного сока, T/M3; 
Ироцолжитальность дефекации, мин. 

где 

® 
1 



Нормативы. 

Для аппаратов производительностью: 
до 3 тыс.т свеклы в сутки включительно (Ва 0, 
свыше 3,0 тые. т свеклы в сутки У н 0, 

ДлЯ всех производительностей: 
1 ступень при холодном процессе 2 № 30 мин. 

при теплом процессе 2 20 мин. 

П ступень (горячая) 2 № 10 мин. 

5.10. Дефекаторы Перед П сатурацией 

Техническая производительность дефекаторов, т/сут. 

1449,109. бы а. 2 

где У полная вместимость дефекатора, МЗ; 
коэффициент заполнения; 

а количество дебекованного сока (равно сумме коли­ 
чества фильтрованного сока первой сатурации и 
известкового молома на дефекацию), к массе 
свеклы; 

— плотность дефекованногь сожа, т/М3 
2@ продолжительность дефекации, мин. 

Нормативы. 

Для аппаратов с проиеводительностья: 
до 3,0 тыс.т свенды в сутки включительно и 0,7 
свыке 3,0 тыс.т свеклы в суткя у 0,85, 

Б мин. 
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Н. 11, Нажуратьрм сока 1 сатурации 

ди химчННнкам ироичводительность сатураторов, г/сут,: 

Л № NUS АИ 12 
fw Z 

маи у полная имескимость сатура” ора, Mo, 
{4 н кре фициеня заполнения; 

количество сатурированного сока (без учета сока 
рецирнулеции в елпарате, но с учетом возвратов 
на преддефекацию и смывов с фильтров второй сату­ 

реции), к мавсе свеклы; 

1 

Р плотность нефильтрованного сатурированного сока, 
т/м8; 

2 гродомжетельность сатурсещия, мм. 

Нормативы. 

Для аппаратов производительностью: 
до 3,U тыс.т свеклы в сутки включительно У 0,3; 
свыше 3,0 тыс.т свеклы в сутки Ф 0,4. 

2 10 МЕН. 

5.12. Сатураторы сока П сатурации 

Техническая производительность сатураторов, т/сут: 

д 140.300. У У. 
а. 2 

у полная вместимпоть сатуоатоов, ма; 
ф коэффициен эвполнения; 
а 

3 
количество сатурированного сока м массе свеклы; 
плотность. нефильтровенноге вахурированного сока, 
т /м3; 
длительность сатурации, мин. 

4 

ws t 
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Нормативы. 

Для аппаратов производительностью: 
до 3,0 тыс.т свеклы в сутки аключитолыю ‘в НО, 41 
свыше 3,0 тыс, т свеклы в сутки (Р м0 14, 

ГА a 10 МИН. 

5.13. Вакуум­фильтры сгущенного осадка 
ака первой сатурации 

Техническая производительность фильтров, т/сут.: 

А 1440:100­10099: Гои. Ps? 
(а­2С) М 

где Р общая площадь поверхности фильтрования рабочих 
фильтров, м2; 
коэффициент использования поверхности фильтро­ 
вания (отношение угла зоны фильтрования к 3607); 

и скорость активного фильтрования, м3/ (м2 с); 
а количество нефильтрованного сока 1 сатурации 

(с учетом возвратов на преддефекацию и смывов о 
фильтров второй сатурации), к масбе свеклы; 

С количество извести, направляемое на очиечку сока, 
к массе свеклы; 

М количество отделяемого на фильтрах сока, 7 к 
общему количеству жидкой фазы нефильтрованного 
сока первой сатурации; 

плотность жидкой фазы нефильтрованного сока, т/м3. 
Нормативы. 

‘Р 0,3; М 20 

дла вакуум­фильтров со сходящим плотном 
з 3,010 м3/(м2 ech, 

для евкуум­фильтров с фиксированным полотном 
м 2,5410°%4 №3/(м2 с). 
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5.14, Вакуумнеборники для вакуумнфильтровальной 
установки 

К установке принимать сборники, поставляемые комплектно с 
вакуум­фильтрами, Во 1. на прупцу фильтров, роевсдпечивающую произ­ 
водительность до 3 тыс.т свеклы в сутки включительно. 

5.15. Дисковые фильтры 

Дисковые фильтры допускается: 
а) устанавливать оновь для фильтрования: 

сульфитированного сока; 
сульфитированного сиропа клеровкой; 

6) сохранять на заводах действующей базы мощностью до 
2,0 тыс, т переработки свеклы в сутки для фильтрования сока 

П сатурации. 
Техническая производительность фильтров, т/сут. 

А ж 1440.100.60. u 

а 

где Р общая площадь поверхности фильтрования рабочих 

фильтров, м2; 

9 плотность жидкой фазы сока (сиропа), т/м3; 
а количество фильтрованного сиропа или сока, 

к массе свеклы; 
и средняя скорость фильтрования, м5) (м2 с). 

Нормативы. 

Для’ сульфитированного сока, 
сока.П сатурации (контрольное фильтрование) 

3 I,9х10°% м3) (м2 с) 

ди оиройа о клеровкой 
дн 3, 2х10­6 мз/(м2 ь с). 
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5.16, Вакуум­аппареты. 

Техническая производительность периодически действующих 
векуум­аппаратов, т/сут; 

Ae 1440­1001 М 
2 

‘ 

где М масса одной вари утфеля зоех аппаратов данного 
продукта, т; 

а выход сваренного утфеля данного продукта, к 
массе свеклы; 
длительность одного полного оборота аппарата 

ДАННОРО продукта, мин: 2 2. 2 1 

24" иалительнооть вепоморательных операций, MMH. 5 
2 риительноеть активной работы аппарата, мин. 

Нормативы m у 

Таблица 2 

оброка­ a, мин. 2 у Ммм. 
оеть е ци Вакуум­аппараты уверивве­ Утрку. Мене 
x Изо­ лятора ром 

дуктов 

J 2 3 A _— в. 
При трехкристаллизацион­ 
ной схеме 

Утфеля 1 кристаллизации 94 и выше 146 130 16 
92­93 160 145 15 
90­91 195 175 15 
89­90 210 190 15 

Утфеля П кристаллизации 65­87 275 235 25 
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Продолжение таблицы 2 

1 2 3 4 5 

Утфеля Ш криоталяивации 28­77 $75 285 45 
78­75 555 420 45 
74 и них 795 600 55 

При двухкриеталлизаци­ 
оннок схеме 
Утфеля 1 кристаллизации 32­93 176 160 15 

и вуте 

80­91 210 190 16 
68 250 225 15 

Утфеля П кристаллизации 7877 370 316 46 

76­76 365 475 46 

$5.17, Учфелемешелки, 

Полная вмастимость утфелемешалки, м3: 
У =1,2 Yu, 

сде ил полезная вместимость наибольшего вакуум­ 

аппарата соответструющего утфеля, м3. 

5.18. Кристаллизаторм горизонтального типа. 

Техническая произнодительность кристаллизаторов горизон­ 
тального типа, т/вут. 

ДА № 84.00. у. у "5 
ва. 

где М общая полная вместимость всех кристаллизаторов, м2; 
\р коэффициент заполнения; 

плотность утфеля при темперетуре кристаллизации, 
т/м3; 
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а количество утфеля, к массе спокл; 
2 общая длительность кристаллизации (оххдяжимини и 

подогрев), ч. 

Ноомативн. 
2,9 

при трехкристаллизацлонной схеме а Oy 
при двухкристаллизационно? схеме Za 28. 

Площедь поверхности теплообмена для горизонтальных кристел­ 
лизаторов с диековой поверхностью тейлообмена принимать из рас­ 
чета 1,65 м2 на 1 м3 емкости кристаллизатора. 

5,19. Утфелеоаспределителм 

Техническую характеристику утфелераспределителёй принимать 
по паспортным данным с учетом гаоарита фронта центрифуг данной 
группы (с резервом) и из условия: 

У а (1,5 2,0), мм 
где У полная вместимость утфелепаспределителя, M3; 

‘у­ объем разовой загрузки утфеля в ротор центрифуг 
данной группы (с резервной). 

5.20. Аффинаторы и клеровочные аппараты 

Техническая производительность аффинаторов и клеровочных 
аппаратов, м/сут, 

А „ 1440+100. у 
° ы 9 

а. 2 

где i полная вместимость аппарата, М3; 
коэффициент заполнения: 
количество продукта, к массе свеклы; 
плотность продукта, =/м3; 
длительность процесса, мин. 

t 

HR 1 
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Нормативы: 
4 0,9; для аффинатора 2 20 мин. 

для клеровочного аппарата д 15 мун. 

6,21, Центрифуги. 

К установке принимать: 
для утфелей 1 кристаллизации автоматизированные быстро­ 

ходные центрифуги периодического действия с программным управ­ 
лением; 

для утфелей промежуточной и последней кристаллизации, а 
также аффинационного центрифуги непрерывного действия или авто­ 
матизированные быстроходные центрифуги периодического действия с 
программным управлением. 

5.21.1. Техническая производительность центрифуг периоди­ 
ческого действия, т/сут 

А 1440.100 N 2 
Be 2 

где М разовая загрузка роторов всех центрифуг данного 
утфеля без учета резервных, принимать по паспоэ:: 
ным данным, т; 

а количество утфеля данной кристаллизации, к 
массе свеклы; 

7 эксплуатационный коэффициент; 
2 длительность одного цикла работы центрифуги "мин. 

Нормативы: 

Для утфеля 1 кристаллизации 

при 1450 об/мин. 2 3,5 мин. 
при 1000 об/мин. 2 4,0 мин. 
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Для утфеля промежуточной кристаллизации 
и аффинационного утфеля 2 В мин 
Для утфеля последней кристаллизации 

при 1450 об/мин. 
при 2­х кристаллизациях п Г МИГ 
при 3­х кристаллизециях 22 16 мин. 

Для утфеля 1 и промежуточной кристаллизаций 1) 0,9 
Для утфеля последней кристаллизации п 0,8 

На заводах действующее? базн, при отсутствии паспортных 

данных, загрузка утфеля в ротор центрифуг с плоским дном,т: 

№ 3114.(Д2 =3 2) ДВ а 2 

где Д внутренний диаметр фильтрующего сита 
ротора, м (по паспортным дамним) 

а н диаметр Sarp\ зачного проема ротора, м; 
В высота ротора, м; 
9 плотность утфеля, т/м3. 

Нормативы, 
Для утфелей всех кристаллизациР "А 1,45. 

5.21.2. Техническая производительность центрифуг непрерыв­ 

ного действия, т/сут. 

д 241100 Vм 
8 

где в количество утфеля данной кристаллизации, 
к массе SPR; 

М часовая производктельность всех центрифуг дан­ 
ного утфеля, без учета 1езервних, принимать по 
паспостным данным, т/г с. 
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hi), Ууннора для белого сахара. 

Киено бункеров принимать в записимости от количества рагз­ 

мнаиням я фракция и уаловии компоновки, но не менее зпех. 
Цицици нмостимооть бункеров, м3: 

у и ОЧ АНИ 
24 "1419, 

гло А техническая производительность заводе, т/сут. 
Р насыпная плотность сахара, т/м3; (приложение 9: 
а выход сахара, к массе свеклы (принимать по 

расчету продуктов, но не менее 15 к массе 
свеклы); 

2 длительность пребывания сахара в бункере, час. 
Полезная вместимость бункера рассчитывается с учетом рас­ 

Положения сахара в бункере. 
Нормативы. 

2 16 часов. 

5.23. Известково­газонные печи. 

К установке принимать печи шахтного типа со скиповым 
подъемником. 

Техническую производительность принимать по паспортным 
данным. 

Проверку технической производительности, т Сад/сут. "позиз­ 
водить по вюораженит: 

с 78159". _2 
к.С 

где С суммарных расхпд извести, к массе срастят пас­ 
считывать по прилочению 5; 

К коэффициент, учитувающи" потери извести пн 
обжиге, гашении и очистке; 

а удельны. съем извести с 1 м2 поперечного сече­ 
ния печи в сутки, т Са0/(ма. сут.) "принимать по 
таблице 3; 



29 

Д внутренний диз этр шахты печи, м, примиматт ил 
паспортным денным. 

Диаметр шахты для печей с конической пахтой причинит и 
диаметру на уровне 4,0­4,5 м над уровнем высруаки инначти, 
Нормативы. 

He 1,1 
Iаблица я 

Yaga Й съем и излостн Тип печи баб мо. суг.) 

1. Печи И1I­100 и Ш1­ПШИ­100 не менее, 11,1. 
2. Печи зарубежной поставки принимать по паспортным 

денным, а при их отсутст­ 

вии 10 

3. Существующие печи сахарных 
заводов (кроме указанных в 
п, I и 2) 7 10 

4. Печи на мазуте до 16 

6.24, Изввестегасильные аппараты 

Техническая производительность аппаратов, т/сут: 

А 1440.190. у. №. rae 
K.5C.z 

где С суммарный расход извести, к массе свеклы 
(приложение 5); 

2 длительность гашениз, мин; 
козфрициент заполнения аппарата, принимается по 
паспортным данным аппаратов, з среднем 0,25; 

У полны: объем аппаратов; 
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плотность известкового молока, T/M3; 
К коэффициент, учитывающий потери извести при обжиге, 

гашении и очистке. 
Чорматипы. 

ри 15 мин.; К 1,2. 

5.25. Гидроциклоны известкового молока. 

Техническая производительность гидроциклонов, г/сут. 

A 24.:100.Р. Р 
К. 55 

Р общая производительность рабочих гидсоциклоноз где 
(без резервных), м3/ч; производительность одно­ 
го гидроциклона принимать по паспортным данным; 

плотность известкового молока, ­1м3; 
С суммарный расход извести, к массе свеклы 

(прилочение 5); 

К коэффициент, учитывающий потери извести при 
очистке. 

Нормативы. 
К 1,1. 

Б.26. Жомосушильные апператы 

Б.26.1. Техническая производительность аппаратов (по суше­ 

ному жому), т/сут: 

24. № .СВпж (100­Пе) А ск 1000. и 7", СВеж 

где А "ж техническая производительность жомосущильных 
аппаратов по сушеному жому, т/сут; 

у общий объем жомосушидьных аппаратов, м3; 
влагонапряжение единить объема аппаратов, 
кг/(м3.4и) 3 
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СВпж содержание сухих веществ в прессованном жомс, 
направляемом на сушку, к массе прессованно­ 
го жома; 

СВеж содержание сухих веществ в сушеном жоме, 
к массе сушеного жома; 

Пс потери сухих веществ при сушении, 
к сухим веществам прессованного жома; 

ах количество воды, испаряемой при сушении жома, 
к массе прессованного жома: 

СВсж СЗлж 100 
СБсякк 

рмативы. 

Для жомосушильных аппаратов: 
диаметром 2,4 м 
дивметром 3,0 м 
диаметром 3,5 м 
биометром 4,0 м 
Пе 3% CB ""=В8% 

170 кг/(м3.4) 
160 кг/(мМ3.4); 
150 иг/(м3.4); 
140 кг/{м3.0); 

« 

5.26.2. Топки жомосушильных аппаратов 

Температуру газов на входе в сушильный вппарат принимать 
ноо01200 °C, 

Температуру уходящих газов после аппарата принимать: 
120 °С при работе ма твердом топливе; 
140 °С при работе на мазуте и газе. 
При сжигании твердого топлива напряжение зеркала горения 

принимать в соответствии с техническими данными решеток, а также 
некомендациями для топочных устролств котлоаграгатов. 

Видимое напряжение топочной камеры принимать сколь 
4207 МДж/(мЗ.ч). 

Пои сжигании природного газа или мазута видимое мадояажжаение 

опочной камеры принимать, в зависимости от конструкции тэпки и 
н‹ режима работы, в теделах 837­1048 МДж/‹м23.4). 
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м жимижилцини продуктов сгорания топлива до температуры 
ННН 1) ММ иидусматривать за счет подачи расхолаживающего воз­ 
мужи нин диминик газов Т24. 

(аищинимянний травам рля расчетов дымососов ориентировочно 
принимать 130­260 мм, Для определения точной величиям сопротив­ 
линии необходимо произвести арверочный расчет трассы. 

Раснох высоты дымовой трубы для выброса дммовых газов комо­ 
сушильного аплерата выполнять аналогично расчету дымолых труб 
котельных, 

Общезаводское обопудование 

5.27, Расчет транспортного оборудования (шнеков, виброксн­ 

вейеров, ленточных канве еров, элеваторов м прочего) производить 
с учетом возможной неравномерности подачи продукта в тренспортное 
устройство преддествующим технологическим оборудованием (свекло­ 
резками, диффубионными установками, фильтрующим оборудованием, 

центрифугами лариодического действия и прочим). 

Коэффициент меревномерности подачи продукта принимать в 
пределах 1,15­1,3 в зависимости от типа оборудования, количе­ 
ства единиц однотипного оборудования, производительности его и 
принятой компоновки. 

5.26. Элеваторы 

Техническая производительность слеваторов, т/сут: 

А 98200,10. 1, 
с "".­"."рвык "41. ee 

а. 3 

гле У полная еместимость жасмина, ма; 
коэффициент заполнения каймана (таблица 4) 

наснимал плотность материала, :/м3; 
скорость движения квоманов, м/с (таблица 4); 
шаг карманов, м (по песпоотнчм данным); 
количество ­ранспоотипуемого материала, 

к массе свеклы. 
р 

с, 

1 
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Нормативы. 
Таблица 4 

Максимально Коэффициент 
допустимая заполнения 

Ore BATON скорость ‚А движения 
капманса, 

au, м/с 

ышаий "2. 3 

Для свеклы, на ролика­втулочных 
целях 

Дла свеклы, на корабельных цепях 
Для xsoctdkos и боя свеклы 
Для стружки 

Для свежего и предварительно 
отжатого жома 

Для отжатого жома 

Для сушеного жома 
Для недосушенного жома 
Для гранулированного хома 

Для сахара, на ленточной тяге 

Для сахара, на цепной тяге 

Для сахара наклонный, на цепной 
тяге 

Для кизельгура или перлита 

Отходы моечного к известкового 
<деления 

0,8 0,6 

0,65 0,6 
0,8 0,6 
1,0 0,7 

0,8 0,7 
1,0 0,5 
1,5 0,7 
1,3 0,7 

1,5 0,7 

2,0 0,75 
1,5 0,75 

1,5 0,75 

1,0 0,7 
0,6 0,7 
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5,29. Конвейеры грабельные 

Техническая производительность конвейеров, т/сут. 

а 86400,100. В В В К II 23 
а 

сте В общая ширина колоров конвейеров, м; 
В высота слоя продукта в желобе, м, принимать 

по высоте желоба, но не более 0,2 м; 
и скорость движения грабель, м/с; 

насыпная плотность продукта, т/м3; 
коэффициент заполнения желоба; 

а количестоо продукта, к массе свеклы; 
К коэффициент, зависящий от угла наклона конвейера. 

Нормативы, 

3 не более 0,8 м/сек; У 0,6 
при угле 0­10° к=1 
при угле 20° К 0,85 
при угле 309 К 0,75 
при угле 359 К 0,6 
при угле 40° К 0,5 
при угле 459 К 0,4 

5,30. Конвейеры винтовые (шнеки) 

5. 30,1, Техническая мощность конвейеров, т/сут. 

A w 1130.100.Д2. а 3. К.4 "2 
а 

ини Д диаметр винта, м; 
Я шар винта, м (при отсутствии данных принимать 

0,8 д); 
iP коэффициент заполнения корпуса конвейера; 

насыпная плотность транспортирузмого матеслала, 
т (м8: 



а частота вращения винта, мин, 

35 

1 (таблица 5); 
в количество транспортируемого материала, 

к массе свеклы; 
К коэффициент, зависящий от угла наклона конвейера. 

Н­рметивы. 
При угле 0° 
Пон угле 5^ 
При угле 10° 
При угле 15° 
При угле 20° 
При угле 25° 

К=1 
К 0,9 
К 0,8 
К 0,7 
К 0,65 
К 0,6 

При отсутствии внутренних подлинников у а 0,5­0,6; 
при Наличии внутренних подшипников: у принимать по таблице 6. 

Таблица § 

Завиковюетируемы метесиед 
сухо? кизельгур, неотжать? к отжа­ желты! и аффиниро­ 
Нерлит тый жом, хвостики, ванн" сахар, 

Диаметр фильтрационны' комки сахара 
винта, "сок, 
м. доо78 крезения сунта мин 2 

рекомен­ макси­ рекомен­ макси­ рекомен­ макси­ 
дуемая мольная дъуемая мольная дуемая мольная 

1 2 3. 4 5 6 7. 

200 30­35 140 35­40 100 40­45 70 

250 30­35 125 35­40 90 35­40 60 
390 25­30 110 30­35 80 25­35 20 

400 25­30 100 20­30 70 26­30 60 

500 25­30 90 20­30 60 25­30 40 

600 25­30 80 20­30 60 25­30 40 

700 20­25 75 20­30 55 20­25 35 



Конвейер 

a 
для свежего кома 
Для отжатого жома 
Для сушеного жома 

Для в. чтьпрационного 
осадки 

Для желтого и аффинирован­ 
ного сахара 

„ля легких Примесей в 
моечном отделении 
Для свекловичных 
хвостиков 
Для комков сахара 

Для кизельнура или 
перлита 

ча.——. в 
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Таблица 6 

Коэйфициент ип витка заполнения 
щ. щ. 

лечточныйх O25 
сплошной 0,22 
сплошной 0,22 
ленточный 0,15 

ленточный 0,20 

сплошной 0,20 

сплошной 0,28 

сплошной 0,15 

сплошной: 0,20 

5.30.2. Плтребная мощность на канве“ер, ку”: 

А.Е (д. 14). К. К N МА ннныхшс­н. 
100, 24.967 

где 1 длина рабоче!. части канве ема, м; 
Н высота подъема материала конванером, м; 
и м коэффициент сопротивления перемещению груза; 

Ky » коэффициент, учитьвающи’ потери на трение в 
подшипниках; 

Ко коэффициент, учитывающи! сопротивление при про­ 
ходе материала мкмо внтоенних подшипников. 



Нормативы, 

Для сахаров и фильтрационного общий: 1го) м А 
Для кизельгура и перлита wae 
Для хвостиков и боя свеклы, жома см н 3 

5.31. Конвейары ленточные 
Б.31.1. Техническая производительность конвейеров с насып­ 

ным грузом, т/вут: 

А 24.100.КI. Ко. 3° ш­9 
а 

где Hy коэффициент, зависящий от формы ленты; 
В ширина ленты, м; 
3 насыпная плотность транспортируемого 

материала, 7/3; 
скорость движения ленты, м/с (таблица 7); 
количество транспортируемого материала, 
Я к массе свеклы; 

Ky коэффициент, зависящий от угла наклона 
конвейера. 

Нормативы. 
При угле 0­10° "­1 
При yrs 11­130 « 0,95 
При угле 14­160 0,9 
При yrae 17­20? № 0 0,85 
При угле 21­240 Ко 0,8 
При угле 25­28° К, 0,75 
Для желобчатой ленты К] 270 
Для плоской кенты Ky 150 
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Таблица 7 

Максимально Магеимально 
допустимая допустимы 

Конвейер скорость угол наклона движения конвелера, 
ленты, 

м/с граду с 
ча 1 чи А pt ae te ek 

Для свеклы 1,5 12 
Для стружки 2,0 13 
Для отходов лерких примесей 1,6 25 
Для отжатого жома 1,6 25 
Для сухоро сахара 1,6 18 
Для венажного сехара 1,6 Id 
Для гранулированного жома 1,6 15 

2,0 18 Для известняка 

При установке ня конвейере разгружателей (сбрасывателе?) 
скорбеть ленты не должна превышать, м/с: 

при барабанном разгружателе 2 
при плужковом разгружателе: 
для мелкозернистых материалов 1,6 
для кусковых материалов 1,25 

5.31.2, Техническая производительность конвейеров леч­оч­ 
ных для штумных грузов, т/сут, 

А m ВОО, 
1000. 1.а 

где Mw масса единицы груза, кг; 
м скорость движения ленту, м/с; 
1 расстояние между штучными грузами; 

а чколичество транепортипуемого материяла, 
к мессе свеклы. 



Нормативы. 
Таблица 8 

Скорость Наибольший допустимый 
движения угол наклона конвейе­ 
Ленты, мак­ у3 с дент 

Груз СИМВЛЬНО­ праладкой ифлено! На азоустимая гредусов ЗН yeep 
рекомен­ 
дуемая 
м/сек 

­­­­.—­­ м a 4 [2..___ жескин на ­­—­ 7... 

Ищики: деревянные 1,0/0,5 {15­17 20 
метвеллические 1,0/0,5 12­15 

1, робки картонные 1,0/0,5 15 25 
мешки: 
иннаные и джутовые 1,6/0,8 18­20 30­32 
"умажные 1,0/0,8 15­17 30 

5.31.3. Потребная мощность на валу приводного барабана 
ленточного конвейера, кВт: 

К). и +0, 00016 48:II, 0,0026 Sebel. К VK 1 (Ка ust 100,214 100.24 ^^8*^6 

10,1. +1, 
где Ш длина конвейера, м; 

Н высота подъема материала конвейером, м; 
Kg коеффициент, зависящий от ширины ленты; 
Кх,­ коэффициент, зависящий от длины конвейера; 

Ка" коэффициент, зависящие от типа разгружателя; 
1, длина направляющих бортов, м; 

К, мощность, потребляемая плужковыми сбрасывателями, 
<В­; 

My 00,4), 
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Л колическоя плужковых сбрасывателей; 
А « тохническая мощность свеклосехарного завода, т/сут; 

ан количество транспортируемого продукта, 
к массе свеклы. 

Нормативы. 
Коэффициент Ky 
При ширине ленты 400 мм Ка 0,009 

500 мм Ка 0,011 
659 мм Ка 0,021 
800 мм Кд 0,024 

1000 мм Ка 0,03 
1200 мм Ки 0,035 
1400 мм Кд 0,04 
1600 мм Кд 0,045 
2000 мм Ky 0,055 

Коэффициент № 
При длине конвейера 

до 10 м Kg 2 
10­15 м Кс 1,75 
15­26 м Ка, 1,5 
25­35 м Ks 1,25 
35­45 м He 1,12 

более 45 м Ко, 1,0 

Коэффициент Ко 
Разгрузка через головной барабан 8 1 
Барабанный разрружатель с ручным 
передвижением или стационарный Ка 1,22 
Барабемный разгружатель с меха­ Ка 4 1,28 
ническим передвижением 
Плужковый рабгружатель Кв ГО 



4Х 

При горизонтальном чрапошичиурщещини мнжния 
0, 0026 48,1 исключаотст, и мук нансининякрпнании материала 

по уклону вниз это слагвомое иринимнатьн ви знаком минус. 

Устеновочная можность эложиерожиитниили, КЕЕ 
У 1,38 1 +0,7 

5.32. Вибврокомвейерь для сахара 

Техническая производительность конвейеров для белого саха­ 
ра под центрифугами, т/сут. 

А 1440,100,60, 3 "В.В о 9 
a 

плотность сахара, т/мЗ; 
ширина желоба конвейера, м; 
количество сахара, к массе свеклы (принимать 
по расчету продуктов, но не менее 16%) 
средняя толщина слоя сахара в желобе, м; 
скорость движения сахара, м/с; 

4м 0,21. п "т" ted ft, 

где 

9 

из 
<а 

1 

в 
1 радиус кривошипа, м; 
1 — ковафициент трения скольжения сахара о желоб; 
в частота вращения кривошипа, мин, 

Угол наклона пружин к вертикали, градусы: 

4 о 0,05 м; fo 0,2. 

Б.33. Центробежные насосы. 

Центробежные насос» выбигать по характеристическим кривым 
расхода (0) и полного напора (Н). Nome напор рассчитывать 
с учетом высоты подъема продукта и всех сопротивлениГ трассы, 
включая сопротивления, создаваемые арматуров и датчиками сис­ 
тек автоматизации. Для трасс, осмеженных ав­ометкческими 



О А, В. 
100.24. Р 

где А мощность завода, т свокл» aT 
а количес во перека"ивае то wore, 

к массе свеклы; 
плотность продукта, т/мЗ; 

К коэффициент неравномерности потока продукта. 

Нормативы. 
1,15. 

При выборе центробежного насоса соблюдать следующие 
требования: 

насос должен работать в оптимальном режиме, т.е. значе­ 
ния и Н следует выбирать такими, при которых к.п. д. максималь­ 
ный; 

расчетная вакуумметрическая высота всасывания не должна 
превышать допустимую (по каталогу) для данного типа и типораз­ 
мера насоса. 

5.34. Шестеренчатые насосы. 

Техническая производительность насосов, т/су 

где К коэффициент неравномерности; 
а количество перекачиваемого продукта, 

к масге свекл: 
5 плотчесть пподук­а, 7/2, 
О none. насоса м2/4, помнима у m7 паст­­­ 

насоса или определять расчете:: 

д 2424_(2­ 2) п м диво, 
4 
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где Д наружный дивметр шестором, м; 
3 диеметр ваедин шестерен, м; 
в длина шестерни (зуба), м; 
п частота врещения шестером, мии, т, 
40 коэффициент заполнения (обтамиаЙ име. нлноса, 

Hy ма РБ. 

К 1,1 у 0,0 

5.35. Роторные насосы. 
Техническая производительность насосов, т/сут.: 

А 24.1009 .2 а. К 

7е К коэффициент неравномерности; 
а количество перекачиваемого продукта, к массе 

свёклы; 
плотность перекачиваемого продукта, т/м3; 

0 подача насоса, м3/ч принимать по паспорту 
насоса или определять по формуле, Мм3/ч; 

0 2. 60, м ‚ ПВ 

где У эбъам заполнения насоса, м3; 
1 и частота вращения ротора, мин. 

Нормативы. 

К 1,2. 

5.36. Вакуум­насосы для конденватора выпарной 
установки и вакуум­аппаратов. 

К установке принимать ротационные водокольцевые вакуум­ 
насосы. 

Техническая производительность насосов, т/сут. ° 

А 0.1420 А 
10. 1. 



44 

где 0 количество отсасываемого насосьм воздуха, м3/мин. 
принимать по паспортным данным; 

1 5 удельный объем отсасываемого насосом воздуха, м3 
на 100 кг свеклы: 

У 09,0688 в(27214 К 9 760­Ро 

где te температура водядуха, поступающего в насос, град; 
Ро разрежение у насоса, Мм. Pt. ст; 
а количество пара, поступающего в конденсатор, 

к массе свеклы; 
К коэффициент неравномерности отбора. пара. 

Нормативы. 
tom 25 °С; Ро =670 мм рт, ст. К 1,2 

Количество пара от периодически действующих вакуум­аппа­ 

ратов: 
утфеля 1 кристаллизации а 14,2 
утфеля П кристаллизации а 3,3 

утфеля Ш кристаллизации а 1,8% 

5.37, Вакуум­насосы для конденсатора 
вакуум­фильтров 

К установке принимать ротационные водокольцевые вакуум 

насосы. 
Производительность вакуум­насоса, м3/ми: 

Pu LV 
где № рашая фильерующая поверхность рабалих вакуум 

фильтров, м2; 
чо удольНЫЙ рАСХод воздуха на 1 м2 фильтрующей 

цопоржионти вакуум=Фильтров, м3/(мин,м2). 
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Нормативы. 

Для вакуумнфильтрорв молоко погружения: 
1. 0,65 м3/(м2. мин,). 

5.38. Компрессоры для вакуумфильтров, 

К установке принимать ротационные водокольцевые компрессоры 
или турбокомпрессоры. 

Подача компрессоров, м3/мин: 
Оер. 6 

где Р ­общая фильтрующая поверхность рабочих фильтров, м2; 
Ver удельный расход воздуха 

на 1м2 фильтрующей поверхности фильтров, 
м 3/(мин. м2). 

Нормативы. 

Для вакуум­фильтров малого погружения 

Ve 0,12 мЗ/(мин.ма). 

5.39. Компрессном для затурационного газа» 
К установке принимать ротационные или поршневые нкомпрес­ 

соры. 
Техническая производительноеле компрессоров, Ф/су­ 

had 0 

К.С. V ар 
‘To Q объемная подача газа рабочих компрессоров 

(без резервных), м3/мим 
К коэффициент, учитывающий потери извести при 

обжиге, гашении, очистке; 
С суммарный расход извести всеми потребителями 

(приложение 5), к массе свеклы; 

1х" удельный объем печных низов (при 20 °С и 
давлении 1013 кДа) на I т Cad, м3. 
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Нормативы, 

‘а m 2100 м3 К 1,2. 

5.40. Трубопроводы. 

Тежническая производительность всасывеющих и нагнетательных 
трубопроводов, т/сут.: 

А 86499.2,14, 100 Д2 we? 
4. К а 

где Д диаметр трубопроводов, м (для известкового 
молока не менее 0,05); 

а количество­ перекачиваемого продукта, к массе 
свеклы; 

и скорость дрижения продуктов в трубопроводе, 
м/с (табляца 9); 

Я плотноста перемачиваемого продукта, г/м3: 
К коэффициент неравномерности поступления среды. 

Нормативы. 
Для трубопроводов срка, сиропа, известкового молока, отте­ 

ков, воды Кай,0­I,15: 
для магиезральных руропроводов греющего папа м конден­ 

сата вакуум­аппапатов пируя двух­работающих вакуум­апларетах 

Kad, 0­2,3; 
TO Же; при трех раюстающих аппаратах К>1,8­2,0, 

TO же, при четыре и более работающих вакуум­апларетсх 
Kal "5­V,6 

для трубопроводов пара к подогревателям продуктов 

Ке1, 28; 
м для трубопроводов пера к випьрчой станции и ver. Net 

рыми двумя (тремя) корпуфеами: 
при двух работающих вакуум­аплератах Кж2,0­2,3; 

н] При Трех Kel ,Bu2, 0; 
н при четырех и более Ка1,5­1,6; 
дл" трубопроводов к остальным корпусам выпарной уста­ 

паки 47,28, 
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Таблица 9 

Скорость движения, м/с о сывающем в нагнет льном Наименование продукта трувопровоке трубопроводе 
1 2 3 

Жидкости 
Свекловодяная смесь 0,6­0,8 0,8­1,5 
Сокостружечная амеаь 0,8­1,2 г,0­#,5 
Сок, промой, вбда 0,7­1,0 1,2­1,5 
КомоводИ18я смесь 0,8­1,2 1,8 
Спкушенная фуспензия 0,5­0,7 0,8­1,2 
Гиъом, клороака 0,6­9,7 0,8­1,0 
От тени 0,3 0,6 
Меласса 5,3 9,4 
Известковое молоко 0,8196 0,5­0,8 
Акффинировенная масой 0,1 0,2 
Конденоатм, направляемые 

АМмиачный конденсаты 0,4 0,6 

Газы 
Газы из изеасткозо­тазбоой 
печ 18­80 2С­25 
Смесь паре. и меконденсивкуюч 
щихся газов от вак, умнаворн 
ичев кондонсеторам 20­88 
Го <е, от оакуум+фильтров 
к вакуу м­сборникам 29­25 
lo же, от выпарной уста 
Нобки и ваклум­'ппкаретов 

к конденсатору 41­59 



Продолжение таблицы 9 

1 2 3. on 

Воздух от конденсатора к 
вакуум­насосу 30­40 
Воздух от компрессора к 

вакуум­фильтрам 15 

Сжатый воздух от компрес­ 
сора (68 кг/см2) 20­30 

Сернистый газ 5,0 

Пар 

Острый перегретый 30­40 
Репуцированный и отрабо­ 
теуный пар с гувбины 

перегретый 25 
„м насыщенный 20 
Вторичный К корпусов 80 
Вторичный i] торпусв 35 
Вторичный Щ,1У и У корпусов 40 

Производить гидравлический расчет трубопроводов, на кото­ 
рых устанавливаются механизированные регулирующие органы с 
целью определения перепада давления на регулирующих органах, 

Диавметры самотечных трубопроводов значительной протяженно­ 
сти определять специйльным расчетом. 

Скорости соковых паров при значительной протяженности 
паропроводов необходимо проверять на депрессию. 

При разводке грубюАвоводов, на котэрых устанавливаются 
средства автоматизаций, обязательно соблюдение монтажно­экс­ 
плуатационных тробопаний заводов­изготовителёй этих средств. 
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Б.41. Сборники и мождалки 
Техническая произродизияхюномя иноруиной, N№/сую­: 

А 140.100, Эд. 2 а. 1 

где Yue общая полисная имнотимичть сборников, M3 (объем 

на 200 мм ниже наржнико края сборников сока, 
сиропа, промол, nox, кочдомеата и на 400 мм 
для сборников оттоком и молассы), 

9 плотность продукта, 1/43; 
а количество продукта, к массе свеклы; 
2 расчетная длительность пребывания продукта в 

сборнике, мин. (принимать по приложению №5). 

Техлическая производительность мешалки, т/сут.: 

go 1440 100,3 "ДЭ 
в. 2 

где У полная вместимость мешалки, м3; 
(P= коамуциент заполнения мешалки; 
а количество продукта, к массе свеклы: 

для мешелом известкового молока аж 5.Ст; 
ддя мешалки фильтрационного осадка &» 20(С2+ы) 

Cy суммарный расход извести, ж массе 
свеклы (приложение 5); 

Ь расход фильтрозаламого порошка на все группы 
фильтров, к массе свеклы (приложение 5); 

С» расход извести на очистку сока, к массе 
свеклы; 

7, расчетная длительность пребывания продукта в 
мешалке, мин. (принимать по псиложению 15); 

9 плотность продукта, т/МЗ. 
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ДлЯ мешалок известкового. молока до и после гидроциклонов и 
перер апларатеми очистки и 
ночных мешалок У и 0,9. 

Для мешалки филь»рациониогао осарка 
Расход мощности Ha плосколопастную мешалку без зонтолопа­ 

стей, кВт: 

Н 4,00022 2.3. в. р 

Цейатвующих клёро­ 

«0,8. 

где В радиус окружности, описываемой краем лопасти,м; 

и" 

7 

принимать на 50­150 мм меньше радиуса мешалки; 

частота вращения мешательного устройства, мин. 
высола вопасти, м (при нагломных лопастях прич 
мимать соту проекции лопасти на вертикальную 
плосност 
число Медиальных лопастей; 
плоФное з продукта, т/м3. 

8.42. Уклоны к гормзояту желобов, трубопроводов 

и стенок бункеров 

В 42 1. Желоба и бункера для свеклы и принесет, 

1. 

ВЕалоба для свеклы В моечном и свае ‹лоперерабетывающем отде­ 
лении (кроме желоба от элеватора, где есть начальная скоролть}: 

прямолинейные 3: 
криволинейные 40’ 
Келоьб­ для сброса камней и песка из камнеловушек и­госко­ 

ловушек 55°, 
Сплавной желоб для продувки какме­ и песколовуюет ксон­­ 

ных моек (на всас свеклонасоса) 40460 ми/м. 
желоб от элеватора к авточатическим 

шос значение для короткого желоба). 

Бункер для свеклы над свеклорезкой ме измее 407. 
Желоба для хвостиков и обломков евемлы БОР. 
Бункер для легких принесет, (ботва, трава и др.) не 

минов 600. 

весам ­28­35° (wenn 
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Б.42.2, Желоба для свекловичной стружки. 

Спускные ведоба и конусы OT свеклорезок к конвейеру отруж­ 
КЛ не менее 50°. 

Загрузочные шелова от конвейеров оаужки В ebb зКОННЫе 
алласать не менее 50°. 

5.42.3, Шелоса и букваря дли «бма. 

Жалоба для меотжатого жомй Hoots Bdex сипов дийусионнах 
установок­> не менее 80°. 

Еалобва и бункера AMA отжатого и приеооваянного 49442 йе­ 
мене 60° 4" 

злоба для сушеного (негракухирожакного) жома не менее 50”. 
Желоба дла гранулированного жома 20­38°, 
Велоба для гракущированного амидиого жома » не менее 60°. 
Зумкер для гранулированного жоме— 40°. 
Бункер дла гранулированного амидного кома не мемее 60%. 
Желоба и бумкеря для карбамида и обесфтерянного фосфата 

не менее 60°. 

5.42,4, Жалоба для утфолей 60­70 мм на 1 и. 

6.42,5, Жалоба и бункера для сахараннеска. 
Сцуокные иелаби и кокусв из­под центрифуг не менее 6%. 
Жалоба для влажного сахара 58­607, 
Жалоба для сушеного сахара 45­5. 
Румхеря для оакара в ужаковочной не менее 507. 
Камоба для комков сахара не менее 33°. 
Хелова для такованнокс сахарачяеска: 
в "«амовмх мошках 35­40° 
в вукажных межах 30° 

5.42.4. Желоба длв оттекая. 
Vазока для Га II станков none центрифуг 20 мм на 1 м. 
кецоба для мелассы и промоя си“ центрифу1М 30 мм на Тм, 
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$.42.7. Бункера для известняка. 
Углы наклона стенок бБуйкерав 

железобетонных 55­60% 
месаляизесяяIД н 60.559 

5.42.8. Малопа для извастковс›хх молока 20 мм на Тм. 
Вейбба и трубомравоайы для огущений? фавы после гидроцик 

лонов не Менее 40 ма на Тм. 
5.42.9. Женоба для обожженной извести не менее 50°. 
Стенки бункеров обожженной извести 46­507, 

5.42.10. велоба и трубопроводы для 
фихьтрациоиного осадка. 

Бункера, желоба для осадка с содержанием сухих веществ 
40.50% не менее 50°. 

Сплавные желоба для разбавленного фильтрационного оседж) 
с содержанием сухих вежескв 10 12 мм на 1 м. 

Трубопроводы для сгущенной суспензии еока I ‘етурации и 
сока П сатурации не менва 20­25 мм на Гм, 

5.42.11, Подвемняе трубопроводы в пределах 
производственного корпуса завода. 

Трубопроводы для воды, незагрязненной взвешенными части­ 
цами 5 мм на 1 м. 

Трубопроводн для транспортерно­моечных вод не менее 
12 мм на 1 м. 

Трубопроводы для сладких разливов к сборнику не менее 
10 мм на 1 м. 

Б.42,12, Недовмиме трубопроводы в производственном 
корпусе завода. 

Трубопроноды для жидкостей (вода, сок, сисек, оттеки и 
np.) мм на Тм в сторону опорожнения, 
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Трубопроводы для пара и раздута 3 мм на I м в сторону 
движения, 

5.42.13. Желоба и трубопвоноды промплощадки. 

Трубопроводы для мелассы не менёе Б мм на 1 м. 
Трубопроводы для сиропа, выводимого на хранение — не менее 

Б мм на 1 м. 

5.43. Требования к проектировению некоторых 
участков производства. 

5.43.1. Предусматривать сброф содержимого продувки камне­ 
й песколовушек корытных свекломовх в тидротранодортер перед 

свеклоподъемниками, при условии, чта­рфавотояние между свекло­ 
мойками и станцией подтема свеклы не превышает BO м. 

В: последнем олумае удаление ебраса от камне и Necko~ 
ловушек свекломоек предусматривать механическим способом. 

5.43.2. Водоотделители, устанавливаемые до и после свекло­ 
мояки, должны быть обнащеньы системой многоступенчатого струйно­ 
го става, согласно "Рекомендациям по дооснащению моечных отде­ 
лений сахарных заводов многоступенчатым струйным очзмиванием 
свеклы" ВККИСЛа. 

Количество ступеней струйной отмывки принимать по таблице IC 

Таблица 10 

Tim свекломойки Количество ступеней 
ребочих резереных 

Кулачковыв одноуровневые 6 2 
Куле чковые двухуровневые 
и барабанные 4 2 

мнаининии 

Давление воды ма соплоанцпарать 0,8­1,0 МПа. 
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5. 43.3. Установку железоотделителей предусматриватк нед лен­ 
точными конвейерами для свенль, свевловичной стружки, сушеного 
жома (перед прессами для гранулирования жома), сушеного сахара 

5.43.4. Наклонные диффузионные установки оснащать месосами 
стружечно­водяной смеси для вварийного опорожнения диффузионных 
аппаратов в шнек­водоотделитель для жома. 

5.43.5. Количество зашивочных машин принимать равным количе­ 
ству весов для расфасовки в мешки сахара­песка из бункеров. 

6.0. Выбор и расчет ­этнической производительности 
технологического теплотехнического 
оборудования 

6.1. Расходы тепла 1 пара. 

Расходы тепла и пара на технологические и прочие нужды 
свеклосахарного завода определяются расчетами, выполненными по 
нормативам, рекомендациям и методике "Инструкции по теплотехни­ 
ческому режиму и тепловому контролю свеклосахарного производства”, 
"Методическим рекомендациям по тепловой схеме с пятикорпусной 

выпарной установкой без концентратора с повышенным температурным 

режимом”, 



Потребмтели пара 

I 

Диффузионные установки 

непрерывного действия 

Подогреватели и 
теплообценники 

поверхное мые 

барботесные (в отирн­ 

THX сборниках) паро­ 
контакюстсние змеевико­ 
вые (в с<орниках) 

Вакуум­айлататы 

6.1.1. Расчет расходов тепла и пера 

фаснете удельного расхода тепла, м 
О диф =3с­Сс­1 ct 2х Ск астр. 
акв"Скв ив"2св""св" св* нА 

на 1 

Corp, стр. — 

9 под. 1,03 "а С ty Ч 

под 1,1 .В. С (*о ty 

СВ, ­81 ру ру “Cee а, 4"".­". "+1 св, св, 
­Св8в а, За лок 

=а1 

Таблица 11 
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wove потребиятени: 

идвоовочные аппараты 
сушально­е 
установкя для сахара: 

при хранении упакованного 
сахара 

при хранении неупакован­ 
ного сахара 

центрифуги (пропарка и 
нагрев воды) 

пропарка вакуум­ашаратов. 

Установка для сушки и 
гранулирования кома 

Подогреватели воздушных 
душей 

Продолжение таблицы 11 

3 
не 

Нормативный 
асход, царе 

G,3 

9,5 

1,0 

0,2 
2,5 

0,2 

0,2 

95 



Примечание. 

х/ Для укрупненных расчетов допускается расход тепла на 
диффузионные установки определять по формуле: 

° диф (або бо чдд Cee ta встр"етр' стр­джа" бив” as 

“Boge Сов *се) 1,1 
где индексы в формулах: с сок; 

ROM; 
стр стружка; 
жВ комопрессоввя вода; 
св сульфитировенная вода; 

0 

Д 

удельный расход тепла, необходимый для нагрева 
соответствующего продукта, КДЖ/100 кг свеклы; 
расход пара, необходимый для нагрева соответст­ 
вуюдеро продукта, кг/I[100 кг свеклы; 
количество соответствующего продукта, кг/I00 кт свеклы; 
теплоемкость соответотрующего продукта, 
кДж/(кг. град), (приложение II); 
внтальпия греющего пара, кДж/кг; 
температура соответствующего продукта, град, 
(таблица 12, 13); 

начальная температура продукта, град. (таблица 12,13); 
конечная температура продукта, град. (таблица 12,13); 

ентальдия конденсата греюшёго пара при конечной 
температуре продукта, кДж/кт; 
количество сконденсированного при барботировании 
пара при подогреве продуктов в сборниках у вакуум­ал" 

маратов, кг/100 кг свеклы; 
количество выпаренной в вакуум­еплератах воды, 
кГ./100 кг свеклы; 

содержание сухих веществ в утфеле; 
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СВ: "2 п содержание сухих веществ в увариваемых 
6 продуктах; 

че Потери тепла во внешнюю среду, кДж/ТОО кг свеклы: 

а) для диффузионных установок наклонного типа 
п 234 

Ч .=Р Op. сте 1 возд.). I ть 
6) для диффузионных установок колонного типа: 

n_ of 24 7, 

ац= 2,» oo ст. возд.) ­<2­ 

н" 2 Op 
4.10 

в) для диффузионных установок ротационного типа: 
n 
4 (аорт. *8nom. Com. 4 6+2. (4 ст­ возд. )› 

_24_ 
4.10 

где As коэффициент теплоотдачи от стенки аппарата x 
воздуху Вт/<м2. град); 

№ площадь наружной поверхности диффузионного 
аппарата, м2 (принимать по песпортным данным); 

А производительность диффузионного аппарате, т/сут. 
(принимать по паспортным данным); 

А 4 с снижение температуры сока в системе: 
циркуляционной сборник насос предошпариватель­ 

ошпариватель, град. 

Индексы в формулах: ош. сок на ошлеариватель 
ПпсоC"1. сок на прелосларкватель 

ст. стенке 
возд. воздух 
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Нормативы. 

Для всех диффузионных установок непрерывного действия 

вод 100 к массе ов. стр. 10 °с 

а м“ 40 та же t к 74 °С 

a, 80 го же к" ;бI °С 

4.5 “ 60 тож 1." 68 °С 

ахов на производство 120 к масон свеклы; 

Для диафузионних установок наклонного типа: 
сок на производство 30 °С 

Для диффузионных установок колонного типа: 

сок на производство 45 °С 
сок на пеногашение а=120% к массе св, 1= 72 °C 
сок башенный аж420 то же t= 78 °С 
сок циркуляционный*/4=4253 то xe 78 с 
Для диффузионных установок ротационного типа: 
сок на предоппариватель а=135 7 к массе св. t 71 °С 
циркуляционный сок на ошпарива­ель 

а=390 к массе св. ВО °С 

Примечание: х/ В колонных диффузионных аппаратах, где 
нет деления сока на башенный и поперечный 
потоки. 
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Распродёлонио приющих паров и пределы нагрева 
продуктов и оййодё при типовой схеме очистки 
сока е пропроебириой преддефекацией и комбини­ 
рованной жалодНочгорячей основной дефекацией 

Таблица 12 

снование потрерите­ Пределы тепла, тепла т м пара 
yore ста­ рт до новкй) 

1 2.4.3. 4 

‚ При наклонных диффузи­ 
онных установках 

Паровые камеры диффузи­ Про арарыть у 
72 I 

Подогреватели диффузи­ 
го сока пере Преддефокаторон a 

30 a7?) утфельный пар 

Подогреватели тепло­ 
обменники) преддефе­ 
кованного сока: 
1 гоупща ay) вс) конденсат 
П группа 652) 75 у 

Ш группа 75 90 y 

Подогреватели фильт­ 
обВнкиого бока 
сатурации: 

1 группе 82 87 Вы 
П группа 87 92 I 

"Пои колонных диффузн­ 
о Мих установка 

Подогрорачели цирку­ ую ого бока 
Р 73 во 13 

Подотраначоли (тепло­ 
обыанники) ироидефеко­ 
ванного сока: 



Продолжение таблицы 12 

т. 3 4 

3. Подогреватели фильт­ 

Il. При ротационных дибфу­ 

1. Подогреватели цирку­ 

2, Подогреватели (тепло­ 
обменники) преддефе­ 

3. Подогреватели фильт­ 

11. При воех диффузионных 

1. Пароконтактиые подогре­ 
ватели барометрической 
воды (в виде исключения 
при недостатке конден­ 
CATOR для питания диффу­ 

В. Пароконтактные подогре­ 
ватели жомопрессовой 
воды (с регенеративным 
циклон) 

1 группа 
П группа 
Ш группа 

ванного сока 
сатурации; 

1 группа 
П группа 

знойных установках 

пирующего сока 

кованного сока: 
1 группа 
П группа 

группа 

ванного сока 
сатурации: 

установках 

знойных влпаратов) 

Подогреватели сока перед выпарной установ­ 
кой: 

72 

60 

657) конденсат 
80 у 
90 ly 

87/883) У 
92 I 

80 yy 

651) конденсат 
80 у 

90 Iy 

67/383) ту 

92 ва 

70 у 

85 13 



Продолжение таслиш I2 

ЧИНА —= члуст тифе (4 урду мо aren "А6 3 3 
1 группа 88 100 
П груйпа 100 110 П 
Ш группа 110 120 1 

IY группа 120 129 отработанно? 

4. Сборники сиропа перед 
вакуум­аппабатами 75 85 I 

5. куум­алла аты 8 Ш продуктов nm?) 
6. Сборники оттеков 58 85 отработанный 

1 

7. Клеровочные мешалки отработанный 
1 

В. Пропарка вакуум­ 
аппаратов П 

Э. Сушилки сахара отработанный 
1, 

10. Прочие потребители отработанный 
(центрифуги пропар­ I, ro) ка и нагрев воды, уста­ 
новка для сушки и грп­ 
Купирования жома, подро­­ 
реватели воздушных 
душей) 

Примечания: 

I) Уточняется по балансу тепла продуктов преддефекаторе. 

2) Укочняется по баланс)" тепла с конденсатом, поступеющик 
вн сепльобменник. 
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3) Указанные температуры даны при стоме с отатойниками. 
В этом случае также нагревается в подогревателе перед 
отстоймижеми нефильтрованный сок I сатурации от 85 °С 
до 90 °С. 

4) При деаэраторах атмооеферного типа использовать для 
обогрева конденсат отработавшего пара, возвращаемый 
для питания паровых котлов. 

В) При применении вакуум­аппаратов с принудительной цирку­ 
ляцией возможно использовать пар Ш корпуса. 

6) Принимается один из указанных греюлих паров с учетом 
местных условий и данных паспорта завода­изготовителя. 



Распродольнию ирюющих паров и пределы негрева 
продукт0)} № миноде при схеме очистки сока с 
горячей поодхофокацией и пятикорпусной выпарной 
установкой 

Наименование потребите 
лей тепла 

1 

1. При наклонных диффузи­ 
онных установках 

1. Камеры диффузионного 
аппарата 

2. Подогреватели диффузи­ 
онного сока 1 гоупы 

3. Подогреватели (тепло­ 
обменники) диффузион­ 
Ного сока 
П группа 
I группа 
1У группа 

4. Подогреватели сока 
перед 1 фильтрованием 

П. При колонных диффузи­ 
онных установках 

1. Подогреватели цирку­ 
лирующего сока 

2. Подогреватели (тепло­ 
обменники) диффузион­ 
ного сока 
1 группа 
11 группа 
№ группа 

Пределы ТИ °С 
от до 

2 3 

72 

30 4 

47 651) 
65) ва 
80 90 

82 90 

73 80 

45 651) 
650 в80 
80 90 

Таблица 13 

Источники тепла, 
пара (корпус вы­ 
парной установки) 

4 

I 

утфельный пар 

конденсат 
м 

У 

и 

конденсат 
у 

ly 



Продолжение таблицы 13 

I 2 „3 4. нм. чит 7? 

3. Подогреватели сока 
­Й сатурации пе 

1 фильтрованием Ре 
82 90 ly 

0, При ротационных диф­ 
фузионных установках 

1. Подогреватели цирку­ ране сока мы 72 80 ly 

2. Подогреватели (тепло­ 
обменники} диффузион­ 
ного сока 
1 группа 50 65!) конденсат 
П группа 651) 80 у 
Шрруппа 80 90 у 

4. Подогреватели соха в фильтрацией 82 90 Vy 
IY При всех типах м В ДНО 
1 Пароконтектные подагре­ 

заре) барометрической 
воды (3 виде исключения тов ДЛЯ ритения Wy 
вионных аппаратов) 45 70 у 

2. Пароконтактные подогре­ 

Baron конодреесовой BO С енератив­ май циклом й 68 В5 ly 

3. Подогреватели сока перед Ц сатурированием 
1 группа 85 90 ТУ 
П группа 90 95 

3. Подогреватели сока 
перед выпарной уста­ 
новкоГ: 

1 группа 90 100 2) 



ча ар ны ет Я 
2 3 А 

Р "очи 

П группа 100 110 п 
Ш группа 110 120 1 

1У группа 120 129 отработанны. 

4. Сборники сиропа перед 
вакуумпатаратом 75 85 fi 

5. Вакуум­аппараты 
1, Я продуктов 13) 

6. Сборники оттеков $5 85 отработанный 
14) 

7. Клеровочная мешалка отрафутанный 
В. Пропарка вакуум­ ратов П 
9. Сущилкя сахара отработанный 

I, 
10, Прочие потребители 

(центрифуги пропар­ 
ка и подогрев воды: 
установка для сушки и 
гранулирования жома подотрервгели воздут­ отработ й 
ных дущей) 1, 

Примечания: 
I, Уточняется по балансу епла с конденсето", поступающим в 

1 сплообменних. 

2. При деаэраторах атмосферного типа использовать для обогроев 

конденсат отработанного пара, возвращаемый длл питания Maor— 

вых котлов. 
3. При применении вакуум­аппаратов с принудительной циркуляцие 

возможно использовать пар Ш корпуса. 

А, Принимается один из указанных греющих паров, с учетом 
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местных условия. 
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Приведенные в таблицах 12 и 13 температурные режимы явля 
1 ся ориентировочными и уточняются при проектировании тепловой 
жемы по принятому для денного завода технологическому регла­ 
инту и составу оборудования, 

6.1.2. Расход пара на технологические нужды определяется, 
щк OYMMA расходов отсаботанного пара на 1 корпус выпарной 
мтанчовки и расходов на другие потребители завода с коэфрици­ 
шитом, учитывающим потери тепла в паропроводах 1,03. 

6.2. Подогреватели и теплообменники. 

Методические указания и рекомендации по расчету и выбору 
чкционних подогревателей и теплообменников приведены в при­ 

wo 2. 

5.3. Выпарная установка. 

6.3.1. В проектах принимать пятикорпусную выпарную уста­ 
новку без концентратора с повышенным температурным режимом. 

целью снижения расхода пара по заводу, в том числе и при 
переменных нагрузках выпарной установки го выпаренной водо, 
применять термокомпрессию вторичного пари 1­го (или #­го) 
корпуса выпарной установки. 

6.3.2. К установке принимать выпари паицарани в инуч 
ремней циркуляционной трубой с греющими чиубками циимаичном 
33х1,5 мм. 

6.3.3. Рекомендуемый температурный ржим маицщиаи А у «нашим 
приведен в таблице 14. 
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Рекомендуемый температурных режим 
пятикорпусной выпарной установки 

Таблица 14 

Наименование Обозни­ Размер» Корпуса выпвоной установки 
параметров чение КОСТЬ 1 fl I ТУ у 

1 "4. 3 __4 5 6 7 8 

Температура греющего пара т 136 127,5 19 1По 99 

Абсолютное дав­ 
е пор Рркцето Р. Mle 0,322 0,251 0,192 0,143 0,088 

Полезная разность 0 температур at С 7 6,5 7 8 В,5 
Температура пеша щка 4, 2 129 121 Im Ie 90,5 

Снижение темпе­ 
атуры от деп­ becom А ц © об: 1 а 

Температура сохового ара ton щ" 128,5 120 111 100 86,5 

Абсолютное дав ние OOK © Пара ков Po Mla 0,258 0,198 0,148 О,ОГ 0,061 

Снижение темпе­ а bl В о­ нда щ I I Im 1 
Температура конденовсв ty гс 134 125,5 17 IB 96 

Энтельпия грею­ 
Чень пора 

р 
14 пд 229 217 27065 2682 2675 

Энтальпия соко­ 
вого пара 1 кДж/кг 2719 2707 2693 2676 2654 

Зататьмия ко! 
денията греющего 
пара (при Г по Нм насыщения) 1 кДж/кг 572 5535,6 499,5 461,3 414,8 



во 

6.3.4. Количество сиропа, поступающего на уваривание (при 
схеме с межкорпусной сульфитацией: 

(1. ак Bn 1 м сир. beak Заок` 
сие 

где Всок количество сока, поступеющего на выпарную 
установку, к массе свеклы; 
количество клеровки, поступающей на сульфитаци 
и далее в У корпус, к массе свеклы; 

мия » концентрация сока, поступающего на выпарную 

8, Л 

установку; 

ов СВ" соответственно начальная и конечная концент­ 
рация клеровки. 

Нормативы. 

CE 65%; CB. 70% 

6.3.5. Количество воды, выпариваемой из сока и клеровки на 
выпарной установке, ч массе свеклы: 

“В сок 
СВ CBe 

(1­ «SEE внI(1­ 24) С кю с" 

Здесь обозначения, ках в п. 6.3. 4. 
5.2.6. В соответствии с расчетными расходами пара, опреде­ 

ленными ь таблице 11, составляется таблица распределения греющих 
паров по технологическим установкам к определяются количества от­ 
работанного (Бр) и соковых (Вт, №, Е, Ey и Es) паров из каждого 
коспуса выпарног устаноеки, ® к массе свеклы, для обогрева тел­ 
лопотребителей. 
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6.3.7. Для определения количества воды, выпариваемо: 
каждом из норцусов выпарной установки, предварительно принимают­ 
ся ориентировочные количестветйавров самоиспарения из каждой кон­ 
денсатной колонки, поэтупающих в корпуса выпарной установки 

(ет, 22 » ед ‚ед 4 es к массе свеклы. 

6, 3.В. Фактические пароотборы из корпусов выпарной устаноевчки 
с учетом паров самоиспарения состарляют, и массе свеклы: 

Ear Er ет Ред Eq ед 

Буа © Vанег: Ба "№ ес; 
Fog Ез­ вез 
6.3.9. Количество воды, выпариваемой из сока в каждом 

корпусе, к массе свеклы, 

Б № ф5; 

д №5 B 4! 
з "4 E agi 

количество водн, выпариваемой из сока на 
выпарной ‚ Я к массе свеклы: 

я Wy Wor Wat Wat Woe 

6.3.11. Если количесте: выпариваемой воды, рассчитанное no 
концентрациям (см.п.6.3.5) больше, чем определенное по паро­ 

обозам (п.6.3.10) разность а № распределяется по всем ксспу­ 
CAM выплатной установки, В этом случае выход пара на конденсатор 

а ­2­® к массе свекIд. фт 5 
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Количества воды, иминриваемой в корпусах выпарной установки 
(п. Б.3.9) увеличиваются: 

Ws ="и 1 4 Mien 
“о al 2 Mia 
W's 3 И д 

Wy aW 4 4 к 
We ИБ Mon 

6.3.12. В тех случаях, когда количество воды, рассчитанное 
по п. 6.3.5, меньше опседеленного по п. 6.3.10 на 10 и более к массе 
свеклы, производится перераспределение греющих паров, принимаются 
другие количества паров самоиспарения (п.6.3.6 и п.6.3.7) и рас­ 
чет производится повторно (1.6.3.8, п.6.3.9 и п. 6. 3. 10) 

6.3.13. В соответствии с тепловой схемой производится рас­ 
пределение конденсатов от корпусов выпарной установки и других 
теплопотребителей по конденсатным колонкам или сборникам, с груп­ 
пированием по принципу равных температур и определяется общее ко­ 
личество конденсатов, поступающее в каждую колонку, к массе 
свеклы. При етом количество конденсата G к) принимается разным 
количеству воды, выпариваемой в соответствующем корпусе выпарной 
установки (т, W 2* Ha, Мда, 5), или количеству пара (Д), 
поступающего в соответствующий теплообменный аппарат. Одновремен­ 
но определяется средняя температура конденсата в каждой колонке typ 

6.3.14. Коэффициенты самоисмарения конденсата в колонках: 

"Iт м 
МИ 1 по Г. 3"I+1 

А 

Poe 4 м средняя температура конденсата в колонке, граду 
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Tel температура оттяжки (пара, обогревающего 

следующий корпус выпарной установки, в кото­ 
рый поступает пар замриспарения из данной 
колонки), град; 

ги энтальпия пера, обогревающего корпус. выпарной 
установки, в который поступает пар самоиспаре­ 
ния, кДж/кг; 

1.41 ентальшия конденсата пара оттяжки, кДж/кг. 

6.3.16. Количество паров самоиспарения для каждой колонки: 

еп Ед. кф. 

где Е. коэффициент самоиспарения конденсата в колонке; 

а ка" количество конденсата в данной колодке, 
к массе свеклы. 

6.3.16, Если величины е„, рассчитанные по п. 6.3.15 не 
совпадают со значениями еду принятыми до пп. 6.3.7 производится 
повторный расчет, начиная 6 п. Б.3.7 Ири новых значениях ед. 

6.3.17. Концентрация раствора по корпусам выпарной установки 
рассчитывается по формуле: 

CBr OOK: CB Ok. 
a, ­4 

где Boon количество сока, поступающего на выпарную 
установку, к массе свеклы; 

СВ­"к концентрация сока, 
количество раствора, поступающего в соответ­ 
ствующий корпус, к масса свеклы; 

М; количество воды, выпариваемой в этом корпусе, 
к массе свеклы. 

8 
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6.3.18. Для расчета концентрации сиропа, выходящего из 
У корпуса выдерией установки предварительно определяется концент­ 
репия сульфатированной и фильтрованной смеси сиропа клеровкой, 
исступашлей в У корпус 

св." а ок­("] "2I кат Wy cB, "За CE. 
Bape” ("1 Bot Woe 44) +а I 

кл 

где @4." количество сока, поступающего на. выпарную 
установку, к массе свеклы; 

"1,2,3,4 количество воды, выпариввемой свответственно 
в Т.П и IY корпусах, Я к массе свеклы, 

а," количество клеровки, присоединяемой к сиропу, 
к массе свеклы; 

CB, концентрация раствора в 13 корпуса, 

СВ кт женрентриция клеровки, постувающей на сульфи­ 

Тацит, 

6.3.19. Концентрация раствора У корпуса, 4: 

св, [Boon —V Чт) па" Hat № Ваале СВ. 
ок" A то We Raw Wat "д. 4) В 

sue We количество воду, выпариваемой в У корпусе, 
к массе свеклы; 

При необхоанмости вто количество возрастает на величину Fen 
(выход пара на комденсатор см.п.6.3.11). 

6.2.20. Массовые напряжения поверхностов нагрева по корцу­ 

бах выпарной устежовки покнимать в следующих пределах: 

И 2­32 кг]/(м2. час) 

Ur, 12­14 
т 
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6.3.21. Для нахождения значений массовых напряжений поверх­ 

ности нагрева каждого корпуса выпоено установки принимается 3­4 
значения их в рекомендуемых п.6.3.20 пределах и по этим величи­ 
нам по номограммам рис.1, 2 и 4 определяются: 

коэффициент теплоотдачи СХ т от паза к стенке трубок (5 

зависимости от температуры конденсата в," ДЛИНУ: 1. кипятильных 
трубок выпарного аппарата и напряжения поверхности нагрева uy 
для каждого корпуса выпарной установки, Вт/<м2. гред) 

коэффициент теплоотдачий от стенки трубок к раствору 
(в зависимости от температуры кипения сока сок" Концентрация 

раствора СВ и напряжения поверхности нагрева и”) для каждого кор­ 
пуса выпарной установки, Вт/(м2, град}; 

коэффициент использования поверхности нагрева Y учиты­ 

вающий рлиямие накипи и других эксплуатационных и конструктивных 
факторов выпарной установки. 

6.3.22. аксплуатационные коофрфициемты теплопередачи для 
выпарных илпаяратов, Вт/(м2.град): 

1 
In oan 

где К. кобффициент теплопередачи для п корпуса 
вмпарной установки, Вт/(м2., град); 

"п коэффициент использований поверхности нагрева 
кортуса; 

И т. коэффициент теплоотджчи от пара к стенке 
трубок корпуса, Вт/(и2. град); 

Ron Kostttyiunedt течлоо­дачи OF стенки трусах 
раствору ­п корпуса, Вт/(м2. град’; 

Б г толокна стенки тсубок п ROE сал; 

Я коэффициент теплопроводности материала 
стенки трубок, В­/(м, град). 
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Нормативы. 

Для стали XISHIOr ДIы 1I,3 Вт/(м. град). 

6.3,23. Потребная полосная разность температур, °C: 
г 

at и” "26. 
‚ 

где Г теплота парообразования пара, обогревающего 
П 

п корпус, мДж/кг; 

Ша принятые массовые напряжения поверхности нагрева. 
п корпусе, кр/(м2.4); 

К п коэффициент теплопередачи и корпуса при примятом 
массовом напряжении поверхности нагрева, Вт /(м2.°0). 

6.3.24. По принятым в п. 6.3.21 значениям массового напряже­ 
HMR поверхности нагрева и вычисленным потребным полезным разно­ 
стям температур строим нагрузочные характеристики At (и?) 
По нагрузочным характеристикам и полезным разностям температур 
рекомендуемого температурного режима выпарной установки (табл,14) 
определяем расчетные массовые напряжения поверхности нагрева кор­ 
пусов Won), 

6.3.25. Площадь поверхности нагрева корпусов выпарной уста 
ковки, м2: 

у ft Аир р 

КИ 
где А мощность завода, ТОК свеклы в сутки; 

п 7 количество воды, соответственно выпариваемой в 
корпугах установки (по пп, 6.3.10 и 6.3.12), 

х массе свеклы; 
yy р расчетное массовое напряжение поверхности 

нагрева корпусов по п, Б, 5.24, кг/(м2.4). 
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6.3.26, К установке принижать ближайшие большие по плошади 
поверхности нагрева типоразмеры выпускаемых выпарных аппаратов. 

6.3.27. По принятым к установке площадям поверхности нагре­ 

ва корпусов определить фактически полученные полезные разности 
температур и температурный режим на выпарной станция. 

6.4, Конденсатоотводчики. 
К установке принимать автоматымкондемоатоотводчики с закры­ 

тым поплавком. 
Техническую мощность кондемсатоотводчикае принимать по пас­ 

портным данным. 

6.5. Комденсатнмые колонки 
К установке принижать конденсатные колонки с внешним цирку­ 

ляционным контуром. Техническую мощность колонок принимать по 
паспортным данным. 

1 наи {9 м мм 
Ди кдарпус 

oo 
Ц Д. та РА кррмус 

и крфитус 

oY рии 

10 20 30 4а 50 нг/(м2%час ur 

Рис. 1. 
Номограмма пля определения срецне­ 
экодлуатапионных коэффициентов 
использования поверхности нагрева #4. 
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7, Аимтоматизации производственных процессов. 

40. Сивтемы автоматизации технологических процессов явля 
Vin чиатью общей системы управления сахарным заводом. 

Проякт систем автоматизации технологических процессов дол­ 
жнн бить увивян в проектом системы управления заводом, которым 
опроделднется­отецень централизации управления, виды управления, 
онкиви, передачи информации и другие вопросы оснащения рабочего 

мвата опервтора, с учётом обеспечения минимальных затрат труда 
на переработку свеклы. 

7.2, В проектах на строительство (расширение, реконструкцию, 
технической перевооружение) сахарных заводов предусметривать: 

ватоматизацию производстаенных процавсов в объеме типо 
вой функцичнальной схемы автоматизации СА­85; 

автомативирова: ыв системы управления технологическими 
процессами (АСУТП) либо организационно­технологические автома­ 
тизированные системы управления (OTACY) свеклосахарного промэ­ 
водетва, при условии техниконакономической целесообразности и 
в соответствии с заданием на проэктирование; 

автоматизированную систему учета свеклы и расчетов с по­ 
ставщиками на базе АСУТП "Свекла" (разработка УССР) в соответ 
ствии с зедамиеи на проектирование 

7.3. Для отдельных единиц или група оборудования, постяж­ 
лявмых комплектно со средствами автоматизации, обеспечиваюсими 
их комплексную автоматизацию (датчики, приборы, регулирующих 
арматура, щиты, пульты управления), объем автоматизации примм. 
маетех в сбответствии с паспортом оборудования заводачизготови 
теля и подтвержденной фактической комплектностью поставки. 

7.4, Степень автоматизации производственных процессов 
свеклосахарного производства в проектах строительства новых, 
расширяемых и комплексно реконструируемых заводов должна быть 
не ниже 96 

Стелень автоматизации определять по "Методическим реко­ 
мендациям по учету объема степени внедрения авточатизации 
процоссов свеклосахарного производства" (ВНИИСП) в объеме СА­В5. 
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8.0. Связь и сигнализация. 

8.1. На свеклосахарных заводах предусматривать: 
оперативно­производственную связь; 
проиышленную громкоговорящую связь; 
дохументельнун связь (телетайпную) 
местную (внутреннюю) автоматическую телефонную связь; 
енешснюю городскую) телефонную связь; 
сигнализацию времени; 
редчойихацию производства и служебных помещений и сеть 

громкогово; We TO оповещения ст зазпдского радиоузла; С возмих­ 
ностью ее кспгользавакиг для оповещения людей о пожаре; 

м оперативное проителевидение на отдельных участках произ­ 
водства, с цельо сокращения затрат труда на переработку свеклы; 

пожарную автоматическую сигнализакию; 
охранную автоматическую вирнализацию. 

В.2. Объем и структурную ежему сиязи и сигнелизации при­ 
мимать в соответствии с решениями типовой структурной схемы уп­ 
равления технологическими промессами, приведенной в рекоменда­ 
циях СА­85. 

8.3, Документальная связь должна обеспечивать передачу 
и регистрацию основных техиблогических показателей и пераметров 
из химической лаборатории завода на посты управления основных 
отделени’ завода. 

8.4. Наобходимость проектирования связи завода с отрасле­ 
вой автоматизированной системой управления должна быть сгово­ 
рена засачием на проектирование, 

В.5. На свеклосахарном заводе предусматривать АТС. 
Внешняя телефонная связь предусматривается для подключения 

определенной группы абонентов предприятия через городскую теле­ 
фонную сеть и междугороднюю телефонную станцию в едино? автома­ 
тизированно системе связи страны. 



82 

9.0. Механизация погрузочно­разгрузочных 
и транспортночекладских работ. 
Склады и вспомогательные собружения. 

9.1. Уровень механизации ПРТС работ на вновь строящихся 
и комплексно реконструируемых сахарных зевоцах должен C74 не 
менее 96 7. 

9.2. Степень механизации труда на проектируемых сахарных 
заводах должна быть не менее 65 

9.3. Склады и сооружения для свеклы. 
9.3.1. Для осмотра примимаемой свеклы в транспортной еди­ 

нице (автомашине, прицепе) до взвешивания, с целью установления 

соответствия техническим требованиям ГОСТ 17421­82Х и определе­ 
ния, в соответствии с ее качеством, места выгрузки, предусмат­ 
ривать пункты контроля качества свеклы. Для контролеров поеду­ 

‘сматривать помещения для обогрева, 

9.3.2. Для взвешивания свеклы, отжатого жома, мелассы и 
других г­узов предусматривать весы с дистанционной регистрацией: 

автомобильные грузоподъемностью40ш 60 т; 
железнодорожные грузоподъемностью 150­200 г 

9.3.3. Число автомобильных весов принимать: 

для взвешивания свеклы по расчету, в зависимости от 
массы заготавливаемой свеклы, плительности возки свеклн, ее заб 

ряеменности, коэффициента неравномерное­и поступления, придол­ 

жительности взвешивания, средней грузоподъемности ветстпанспо1­ 
Due ных единиц (расчет производить по утвержденным инструвеихи. ме 

топимом, пособиям), 

для вавешивания отжатого жома: 
для заводов до 6 тыс.т свеклы в сутки Im. 
для заводов 6 тыс.т свеклы в сутки 2 п. 

для взвешивания мелассы и других грузов I шп. 
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9.3.4. Число железнодорожных весов принимать 1 шт. 

9.3.5. Автомобильные весы для взвевивания CSOT размоч 
Math в двух блоках: один для вазвещивамия автомобилей со офек­ 

лой весы брутто, другой для взвешивания пустых автомобилей» 
весы тара. 

Допускается весы для взвешивяния отжатово жома размещать 
в одном блоке с весами для взвешивания свёклы. 

Сырьевые лаборатории. 

9.3.6. На всех призаводских свеклоприёмных пунктах и же­ 
лезнодорожных периферийных свеклодунктах, принимающих за сезон 
50 и более тыс.т свеклы, предусматривать сырьевые лаборатории. 
На железнодорожных овеклопунктах меньшей мощности предуоматриж 
вать отделения заводской сырьевой лаборатории. 

9,3.7, Сырьевые лаборатории призаводских и крупных желейо­ 
нодорожных свеклоприемных пунктов должны быти оборудовани Махач 
низированными установками для отбора проб и автоматизированными 
линиями определения общей загрязнемнобти и сахаристости свеклы, 
а также оборудованием для проведения химико­фитонатолоричеоких 
анализов, Пой бырьевой лаборатории предусматривать метвородо­ 
гический пункт. 

Сырьевая лаборатория призаводского свеклопункта должна 
иметь поношения в соответствии с таблицей 20. Количество проб 
свеклы, отбираемых из автомобилей, оппеделять расчетом в соот­ 
ветствии с "Инструкцией по приемке, хранению и учету сахарной 
свеклы". 

9.3.8. Общее количество проб свеклы из железнодорожных 
вагонов за период возки свеклы железнодорожным транспортом 
определять из условия с “опа ­дной ппобы из 40 т массы сяекщ 
в вагомай, 
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Призаводской склад свеклы. 
9.3.9, ДИн­авривики, хранения и передами в производство 

свекли аютамовижьной доставки предусматривать призаводской 
склад; состоящий Wa двун участков: комплексночмеканизированного 
и налетного TOs, ЧЕСтТИЧНО бетонированного, с оператинным уча­ 
стком, 

Соотношение между количеством свеклы укладываемой на хра­ 
Нение на каждом из участков, рассчитывать в вВбисимости от ме­ 
стнмк условий с учетом укладки свеклы по трем категориям каче­ 
ства. Минимальную вместимость комплексно­механиеированнсто 
склада определять в соответствии с п. 9.3.11. 

9» 8.10, Количество овекли, укладываемой на хранение, т: 

а аз Pe. 4д.(2) ­5)­ 41:2" (2, ­10) 
100 г. 

где Gy масса вакотавливаемой свеклы, т; 
А мощность сахарлого завода, т переработки 

свеклы з сутки; 

2 длительность воски свеклы автомобильным 
транспортом, сут. 

длительность возки свеклы железнодорожным 
транспортом, сут.; 

а количество свеклы железнодорожной доставки, 
к массе заготавливаемой свеклы. 

42 ед р 

9.3.13. Минимельнай вместимость комплексно­механизирован­ 
ного участка составляет, т: 

в WRB. "а 1, .1­ I 
А мощность сахарного завода, т переработки 

свеклы В СУТКИ; 
а количество свеклы железнодорожной доставки, 

к массе оаготавдиваемой свеклы; 
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2, длительность возки свеклы автомобильным 
транспортом, вут, 

2 длительность производственного сезона, сут. 

9.3.12. Комплексно­механизированный участок должен вклю­ 
чать секции, оборудованные сетью гидротранспортеров, высоко­ 
производительными фронтальными буртаукледчиками и передвижными 
гидромониторными установками, в также стационарными устройства­ 
ми по приемке, укладке и хранению свеклы (по мере разработки и 
освоения оборуде ванин). 

9.3.13. Учавток кагатного поля проектировать, как правило, 
оборудованным полевыми и сборными гидравлическими транспорте­ 
рами е бетонированными откосами на всю высоту. 

Нё оборудовемные гидравлическими транспортерами участки 
октада допускаютёя только при особых местных условиях с соот­ 
ветсрвующим технико+экомомическим обоснованием. 

9.3.14. Размеры и размещение кагатов определять в соответ­ 
ствии с “Инструкцией по приемке, хранению и учету сахарной 

я свеклы, 

9.3.15. Призаводской склад свеклы реконструируемых (тех­ 

нически перевооружаемых) заводов должен иметь полностью бето­ 
нированный участок склада многократного оборота для свеклы ав­ 
томобильной доставки. 

Минимальная вместимость участка 2­е суток производства 
завода. Участок должен быть оборудован системами активного вен­ 
тилирования, 

Для подачи свеклы в производство участок должен быть обо­ 
рудован гидравлическим транспортером и гидромониторными усте­ 
мовками. 

9.3.16. Склагы оснащать окружной автомобильной дорогой и 
дорогами вдоль кагатов с твердым покрытием, допускающими рабо­ 

чу ма них механизмов на гусеничном Ходу с грунтозацепами. 
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икледы осияащеть дорогами на 100%, с твердым покрытием, проло­ 
98HМН№ми с учетом схемы расположения кагатов и обвепечивающими 

бе эперебойное складирование и подачу свеклы в завод. Количест­ 
во дорог вдоль кагатов в Зависимости от климатических, грунто­ 
вых и других местных условий может быть уменьшено до 50 2. 
Шлриму проезжей части дорог вдоль кагатов при использовании 
разгрузочиозукладочных машин принимать не менее 7 м. 

9.3.17, Для хранения укрывочных материалов и инвентарных 
укрытий предусматривать спланированный участок с твердым по­ 
крытием, Площадь участка принимать из расчета 2 м2 на 100 т 
укладываемой ма хранение свеклы. 

9.3.18. Предусматривать склады для хранения химических 
препаратов. Склады оснащать оборудованием для приготовления 
рабочих составов. 

Вместимость складов определять расчетом в зависимости от 
количества, качества и длительности хранения свеклы средних и 
длительных сроков хранения и норм расхода химических препара­ 
тов, 

9.3.19. Выбор и определение необходимого числа машин для 
механизации ПРТС работ на складах свеклы производить по таблу­ 

це 15. 
Таблица 15 

Наименование марин Назначение машин Число на 1 завод 

ча —— а с о.„.нън анион о ly нь ч­— а. 4. "м п. с. ­— М 1... — 3 чи чл — 
1. Машина бурта­ Разгрузка свекл: Пс расчету в зави­ 

у кладочная из автотранспор­ сикмости от пеонзьз­ 
та, очистка ее от дительности и се27+­­ 

земли, укладка ной MODSG: вмраслтни 
свеклы в кагать и с учетом укладки 

свеклы по трем кате­ 
гориям качества, 



Продолжение таблицы 15 
наи 

кресноммо 

2. Погрузчик 
тракторный 

3. Погрузчик 
фронтальный 

4. Кран­екскаватор на 
гусеничном ходу со 
свекловичным грей­ 
фером 

5. Свеклоподаватель 
на базе грейферно­ 
го крана­экскава­ 
тора 

6. Бульдозер 

­­­— oe hl ннаи­ 

а дал 4 нищи 

Погрузка свеклы 
в автосамосвалы 

то же 

Подача свеклы на 
гидравлические 
транспортеры и 
погрузка свеклы 
в автосамосвалы 

Подача свеклы в 
гидравлические 
транспортеры 

Подача свеклы в 
гидравлические 

Сезойная норма выра“ 
боткИ при длительно­ 
сти возки свеклы abe 

томобильным транспорн 
том 50 суток для машин 
свеклоукладочных: 
мобильных ­25тыс.1т* 
фронтальных ­75 тыс. т 

По расчету в зависимо­ 
сти от производитель­ 
ности ‚определяемой 
емкостью ковша и про­ 
должительностью цикла 

то же 

По расчету в зависимо­ 
сти от производитель 
кости, определяемой 
емкостью грейфера и 
продолжительностью 
цикла 

1 на гусеничном 
тракторе 

“­нмечанме, X/ Пги меньшей длительности возки свеклы автомовиль­ 
Heid транспортом сезонная норма выработки соотвот­ 
ственно уменьшается. 
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II "32, 
транспортеры и I ма пневмоколесном 
подборка свеклы тракторе 

7. Автосамосввл 

В. Опрыскиватель 

9. Автомобиль 
полива­моечный 

10. Кран 
автомобильный 

11, Смегвочисти­ 
тель­ШН8еко­ 
роторный 

Подача свеклы со 
склада в перера­ 
ботку при отсут» 
ствии гидравличе­ 
ских транспорте­ 
ров; 
транспортировка 
отходов от фрон­ 
тальной буртоук­ 

ладочноя машины 

Опрыскивание боко­ 
вых поверхностей 
кагатов 

Орошение боковых 
поверхностей кага­ 
тов, грунтовых до­ 
рог и подкапотных 
площадок 

Укрывка и раскрыв“ 
ка кагатов 

Укрывка кагатов 
свеклы снегом, 
содержание дорог 
и территории 
склада свеклы 

По расчету в зависи­ 
мости от грузоподъем­ 
ности и продолжитель­ 
ности рейса; 

По количеству фрон­ 
тальных разгрузочно­ 
укладочных машин 

По расчету в зависи­ 
мости OT продолжи­ 
тельности цикла 

1 в зависимости от 
климатических усло­ 
вий 
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2 3 
12. Автогрейдер 

13. Прицеп­самосвал 
тракторный двух­ 
осный 

14. Трактор 

15. Очиститель свек­ 
ловичных отходов 

16. Подбворщик­укрые­ 
WHR сахарной 
свеклы 

17. Каток для укатки 

Содержание дорог 
и территории 
склада свеклы 

Транспортировка 
отходов от раз­ 
грузочно­укла­ 
дочных машин 

Транспортировка 
прицепов­само­ 
свалов и опрыс­ 
кивателей 

Сортировка отхо­ 
дов очистки 
свеклы 

Укрывка свеклы 
инвентарными ук­ 
рытиями, закладка 
сеточных проб, 
Подборка россыпей 
свеклы и другие 
операции 

Содержание терри­ 
тории склада свек­ 
лу 

I 

По количеству раз­ 
грузочно­укладочных 
машин и количеству 
транспортных тракто­ 
ров по п. 14 настоящей 

таблицы 

По расчету в зависи­ 
мости от дальности 
перевозок 

1 на 250 тыс.т заго­ 
тавливаемой свеклы 

1. wa 200 тыс.т заго­ 
тавливвемой свеклы 
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1 2 3 

18. Уборочная Уборка примесей, 1 

машина отделяемых при 
приемке свеклы 

19. Телескопическая Обслуживание ка­ 1 
вышка на авто­ гатов, оборудова­ 

мобильном ходу ния, освещения и 
систем сигнализа­ 
ции кагатного по­ 
ля и промплощадки 

9.3.20. Для поддержания необходимого температурно­влажност­ 
ного режима в кагатах применять активное вентилирование свеклы 
с увлажнением подаваемого воздуха. Количество систем вентиляции 
принимать из расчета вентилирования 35 свеклы, укладывеемой 

на кагатном поле и 100 На комплексно­механизированном складе. 

9.3.21. Для приемки свеклы железнодорожной доставки пре­ 
дусматривать естакадную бурачную на всех строящихся и реконст­ 
руируемых заводах имеющих железнодорожный путь колеи 1520(1524). 

9.3.22. Для подачи свеклы из бурачной в гидравлический 
транспортер устанавливать безреактивные водобои и дистанционно­ 
управляемые гидромониторы. Для районов с низкими отрицательными 
температурами э сезон железнодорожных перевозок свеклы дополни­ 
тельно к водобоям предусматривать устройство для механической 
подачи ее в переработку. 

9.3.23. Предусматривать устройства для механической вы­ 
грузки свеклы из вагонов. 

9.3.24. Протяженность эстакад бурачной опрепелять в завя­ 
симости от грузооборота в соответствии с требованиями устава 

железных дорог. 
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9.3.25. Минимельная вместимость бурачной, т: 

Е аз. 8140 100. 2 о 
где Gg масса заготавливаемой свеклы, т; 

а количество свеклы железнодорожной доставки, 
к массе заготавливаемой свеклы; 

Кп коэффициент сгущения перевозок свеклы по 
железной дороге, устанавливаемый с учетом 
местных условий перевозок; 

24 длительность возки свеклы железнодорожным 
транспортом, сутки. 

Примечание. Минимальная емкость бурачной должна быть не менее 
суточной потребности завода в свекле. 

9.3.28. Предусматривать механизацию вспомогательных опе­ 
раций: зачистку остатков груза в полувагонах и закрывание кры­ 
шек люков полувагонов. 

9.3.27. Выбор и определение необходимого числа машин для 
механизации ПРТС работ на бурачной производить по табл. 16. 

Таблица 16 

Наименование машин Назначение машин сло ма 
завод 

1 2 3 

1. Кран­экскаватор на Разгрузка свеклы 1 
гусеничном ходу со из полувагонов 
свекловичными грей­ 
ферами, козловый 
крам 

2. Вагоноопрокидыватель то же 1 
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Продолжение таблицы 16 

I 2 3 

3. Бульдозер Подача свеклы в I 
гидравлические 
транспортеры 

4. Вибратор наклепкой Зачистка остатков 1 
вагонный х/ свеклы в полуваго­ 

нах 

5. Люкоподъемники Закрывание крышек 2 комплекта на 
люков полувагонов каждый железно­ 

дорожный путь 

Примечание. х/ Для установки накладного вибратора предусматри­ 
вать соответствующие паспорту грузоподъемные 
средства. 

9.3.28. Дополнительно к бурачной Поепусматоивать гиправаи­ 
ческую разгрузку свеклы железнодорожной доставки. 

Примечание. Применение гидроразгрузки допускается при наличий 

согласования с Управлением железной дороги. 

9.3.29. Гидроразгрузку свеклы из автомобилей проектировать 
на 2­3 поста с учетом возможности разгрузки седельных полупри­ 
цепов грузоподъемностью до 40 т. 

Гидравлические транспортеры. 

9.3.30. Главный гидравлический транспортер предусматривать 
минимальной протяженностью с размещением его в зависимости от 
местных условий: открыто в земле, на эстакадах или галереях 8 
особых условиях, при соответствующем обосношении, допускается 
прокладка гидротранспортера в тоннеле. 
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9.3.31. На главном гидравлическом транспортере для улев­ 

ливания и удаления тяжелых примесей устанавливать перед насос­ 
ной станцией свеклы не меняе одной ловушки тяжелых примесей, 
после насосной станции свеклы не менее 2 шт На надземном 
участке главного гидравлического транспортера ловушки тяжелых 
примесей устанавливать после ботвосоломоловушек, Расстояние 
между ловушками принимать не менее 5 м. 
Примечание. В случае невозможности установки ловушки тяжелых 

примесей перед насосной станцией свеклы устанавли­ 

вать последовательно не менее трех ловушек после 
насосной станции свеклы. 

9.3.32. На главном гидравлическом транспортере для улавли­ 
вания и удаления легких примесей устанавливать после насосной 
станции свеклы не менее двух ботвосоломоловущек. Расстояние от 
начала гидравлического транспортера до первой ботвосоломоловушк 

принимать не менее 15 м; расстояние между ботвосоломодовущкеми 

принимать не менее 5 м. 

9.3.33. Для регулирования потока свеклы в главном гидрев­ 
лическом транспортере предусматривать пульсирующие шиберы, ко­ 
торые следует устанавливать в начале главного гидрарлического 
транспортера и перед насосной станцией свеклы. В зависимости от 
конкретных условий компоновки тракта подачи свеклы допускается 
установка дополнительных пульсирующих шиберов, 

9.3. 34. Перед пульсирующим шибером на гидоотранспортере 
устанавливать горизонтальную решетку, длину которой принимать 
от 5 до 15 м. Высоту установки горизонтальной решетки от дна 
гидротранслортера принимать равной максимальной высоте подъема 
заслонки пульсирующего шибера, Но не менее 450 м, Над горизон­ 
тельной решеткой у торца, противоположного шиберу, предусматри­ 

вать установку наклонной под углом 20­259 к вертикали загради­ 
тельной решетки (для гидравлических транспортеров, расположен­ 
ких открыто} и вертикально’ решетки, перекрывающей все сечение 
тонньля (для гидоарлических транспортеров, расположенных в тон­ 
неле). На подвесном гидравлическом транспортере перед пульструю­ 

шим шибером устанавливать на высоте 0,5­0,4 высоты желоба 
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горизонтальную решетку, длину котор. VE" 7ив2ат­ с учетом 

полного размещения под решеткой свеклы, находящеюся на длине 
тракта между пульсирующими шиберами, установленными перед 
свекломойкою и свеклонасосами. 

Пульсирующий шибор. оегулирующи’ загрузку свекломойчи, 
Устанавливать от свесломойки на расстояни, не более 45 

с. 3. 35. На надземном участке главного гидравли! эского 
транспортера предусматривать аварийный сброс транспортерно­ 
моечной воды в приямок перед свеклонасосами. 

9.3.36. Полевые и главный гидравлический транспортеры 
предусматривать открытого типа с бетонированными откосами. 

9.3.37. Размеры поперечного сечения лотков полевых, сбор­ 

ных и главного гидравлического транспортеров принимать: 

Производительность зкзоде Тис. г/сутки до 3,9 32,0 4,5 6,0 

Ширина лотка, мм 500 600 700 800 

Высота лотка, мм 800 900 1000 1200 

Высоту лотка главного гидравлического транспортера на 
Эстакаде и галереях увеличивать на 0,3 м. 

6.3.38. Уклоны, мм на I м гидравлических транспортерое, 
принимать: на прямых участках, не менее: 

для бетонных лотков 35 
для металлических лотков 10 

на закругленных участках (кроме быстротоков), 
для бетонных лотков 18­20 
для металлических лотков 12­15 

в отдельных случаях допускаются быстротоки е уклоном не более 
500 мм на 1 м. Протяженность умастка быстротока не должна noe 
вкшать 5 м. 
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9.3.39. В местах соединения полевых гидравлических транс­ 
портеров со сборными предусматривать быстротоки высотой 300 мм 
с уклоном дна не более 500 мм на 1 м. Сопряжения полевых гидрав­ 
лических транбпортеров выполнять по касательной к сборному. 

3.2.1.0. Радиус закругления гидравлических транспортеров не 
Has: 5 1. 

9.3.41, Для подачи свеклы в гидравлический транспортер, рас­ 
положенный на эстакаде или галерее, предусматривать насосную 
станцию свеклы. 

Допускается, при соответствующем тёхнико­экономическом об­ 
основании, применять другие способы подъема свеклы на эстакаду 

или в моечное отделение. 

9.3 Перед насосной станцией свеклы предусматривать 
установку решетчатых шиберов для возможности прекращения поступн 
ления свеклы в свеклонасосы. 

9.3.43. На коммуникации от гидравлического транспортера к 
свеклонасосу предусматривать установку вадвижки диаметром не 
менее 600 мм. 

9.3.44. Для откачки разливов из насосной станции свеклы 
предусматривать насос производительностью не менее 50 М3/ч. 

9.4. Склад известняка и твердого топлива 
для изввестково­газовых печей 

9.4.1, Для приемки и складирования известняка и твердого 
топлива для известковонгазовых печей предусматривать склад. 

9.4.2. Емкость склада овосчитывать с учетом хранзная 
70% сезонной потребности в дробленом и соп­ибозанном иззест­ 
urea и 100 7, сезонной по ревности в твеодоч топливе. 

NOW секонструкции сахарных заводов емкость склада извест­ 
нача может быть уменьшена до 50% при соответствующем обосновании 
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9.4.3. Высоту укладки штабелей принимать с учетом тг".г­ 

няемых машин (таблица 17), но не ниже 6 м. 

9.4.4. При склепе предусматривать железнодорожную разгру­ 
зочную эстакаду © приемными траншеями, узел механизированного 
дробления и сортировки известняка с отсевом мелочи. Узел приго­ 

товления шихты из известняка и твевдого топлива располагать воз­ 
ле известково­разовых печей. 

9.4.8. Предусматривать механизацию вспомогательных опера­ 

ций: зачистку остатков груза в полувагонах и закрывание крещен 

люков полувагона. 

9.4.5, Вдоль разгрузочной сстакады предусматривать твердое 
покрытие, допускающее работу на нем механизмов на гусеничном 
ходу с грунтозацепами. Ширину покрытия принимать до 6 м. 

9.4.7. Выбор и опредёление необходимого количества машин 
для механизации ПРТС работ на складах известняка и твердого 
топлива в зависимости от схемы механизации и местных условий 
производить По таблице 17. 

Таблица I? 

Наименование Назначечие машин Число на 
1 завод 

I­ 8 2 
1. Краны грейферные Разгрузка, штабели" По расчету в 

(козловые, мостовые*, рование, подача в зависимости от 
овмохбдные на гусе­ приемные бункера, емкости грейфе­ 
Ничном ходу) погрузка в авто­ ра и прополки­ 

самосвалы тельности 'икла 

2. Погруочик Погрузка в авто­ 1 
<ракторный самосвалы 



Продолжение таблицы 1 

щ 
нIр 

о nie 
2 ррриник эта 

3. Бульдозер Зачистка железное 1 
дорожного габарита, 
штабелирование 

4. Автосемосвал Транспортировка в По расчету в 
приемные бункера зависимости от 

грузоподъемности 
и дальности 
перевозок 

Транспортировка 1 
отходов известняка 

5. Комплект оборудова" Подготовка и пода­ 1 
ния да подготовке и ча в известково­ 
подаче шихтовых газовую печь 
материвлов 

6. Вибратор накладной. Зачистка остатков 1 
вагонным хх] груза в полувагонах 

7. Люкоподъемники Закрывемие крышек ж комплекта 
люков полувагонов 

Примечание; 

х/ Применение мостовых кранов (поз.Т) допускается при 
поставке оборудования склада по импорту. 

хх) Для установки накладного вибратора предусматривать 
соответствующие паспорту грузоподъемные средства. 
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9.4.8. Вместимость бункеров известняка и топлива у из: 
етново газовых пемей принимать из расчета не менее 16­часо­ 
вой потребности. 

9,6. Склад отжатого жома. 

9.6.1. Вывод отжатого жома и производственного корпуса 
осуществлять конвейерами. 

9.6.2. Для краткосрочного хранения отжатого жома предус­ 
матрирать раздаточную площадку с твердым покрытием. Емкость пло­ 
щадки принимать из расчета хранения одно­двухсуточной выраостки 
жома. 

9.5.3. Для длительного хранения отжатого жоме предусматри­ 
вать открытый склад (хранилище) с дренажными лотками и твердым 
покрытием, обеспечивающим проезд автомобилей и работу машин на 
гусеничном ходу. 

9.5 4. Вместимость склада Принимать из расчета 50 сезон­ 
ной выдачи отжатого жома поставщикам снеклы. 

Для нужд межколхозного скотобткорма по заданию на проекти­ 
рование предусматривать хранение жома по специальной технологии. 

Объемы хранения жома определяются заданием на проектирова­ 
ние. 

В капитальных затратах на строительство хранилищ должно 
учитываться долевое участие районных сельскохозяйетненных орга­ 
ни заций. 

9.5.9. Для отпрузки жома в автомобильный сраиспорт нг­ 
посредственно с конвейера пнедусматоивать специальное устрой­ 
ство. Для отгрузки жома с раздаточной площадки и из храмилуажя 

предусматривать греязерных кнрамчакскаватор на гусеничном ходу. 

Число краноэв определять расчетом из условия отгрузки су­ 
точной выработки отжатого жома за 14 час. Отгрузку основной 
мабсы жома осуществлять без заезда малин и механизмов в 



99 

хранилище. Для передвижения грейфборного крана на валу жомового 
хранилища предусматривать дорогу. Предусматривать возможность 
въезда в хранилище грейферного краначэкскаватора или других 
механизмов для окончательной зачистки. 
Примечание: Отгрузка жома в железнодорожный транспорт допуска 

ется по согласованию с Управлением железной дороги: 

9.6. Склад неупакованного сахара­песка 
силосного типа и пункт отгрузки 
неупакованного сахара. 

9.6.1. Количество сахара, подлежащего хранению в неупако­ 

ванном виде принимать по заданию на проектирование с учетом 

мощности, режима работы расфасовочного отделения и объемов бес­ 
тарной отгрузки сахара. 

При круглогодичном режиме работы расфасовочного отделения 
строительство склада неупакованного сахара обязательно. 

9.6.2. Склад оборудовать системой кондиционирования, обес­ 
печивающей внутри хранилища следующий режим: 

температура +2013 °С 
относительная влажность 60+5 
кратность воздухообмена в 
межкристальном объеме 4 
избыточное давление 6 мм вод. ст. 
9.6.3. Склад оборудовать системой аспирации, обеспечиваю­ 

щей очистку отсасывавмого воздуха до взрывобезопасной концент­ 
рации сахарной пыли. 

9.6.4. Для отгрузки неупакованного сахара в автомобиль­ 
Hof и железнодорожный транспорт поедусметривать пункт отгрузки 
неупакованного сахаба. 
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9.7. Прочие склады. 

9.7.1. Расчет емкости складов, выбор и определение необ­ 
ходимого числа машин и механизмов для механизации ПРТС работ 
в них производить по таблице 18. 



Наименование складов 

1 

1, Склады упакованного, 
неупакованного саха­ 
ра и склад­экспеди­ 
ция расфасоганного 
сахара 

Юлкость складов 

2 

Емкость складов рас­ 
считывать исходя из 
равномерной отгрузки 
сахара в течение года, 
длительности производ­ 
ственного сезона, ре­ 
жима и длительности 
работы расфасовочного 
отделения (хранение в 
силосах всего количе­ 
ства сахара, подлежа­ 
щего расфасовке ва 
внепроизводственный 
период). 

Емкость склада­эксте­ 
диции расфасованного 
сахара принимать из 
расчета хранения 
7 дневной 

Манины и механизмы 
и их число 

3 

a) Склад упакованно­ 
го сахара: сстационар­ 
ные и передвижные 
ленточные конвейеры, 
штабелеукладчики, ук­ 
ладочно­разборочные 
агрегаты, вагонопог­ 
рузчики, установка 
для обработки строи­ 
пакетов. Х 
Число по расчету в 
соответствии со схе­ 
мой ПРТС работ. 

6) Склад расфасован­ 
ного сахара ­еккуму­ 
дяторные электропог­ 
рузчики "пакетоформи­ 
руюдие машины, 

Таблица 18 

Специальные 
требования 

4 

Пол складов упако­ 
ванного и расфасован­ 
ного сахара предусмат­ 
ривать на уровне пола 
железнодорожного ваго­ 
на. 
Для передвижки желез­ 
нодорожных вагонов на 
погрузочном фронте пре­ 
дусматривать маневровое 
устройство. 

х/Строп пакетный метод 
отгрузки предусмат­ 
ривать по заданию 
на проектирование 

TAT 



2. Склад мешкотары 

Продолжение таолицы 18 

2 3 

выработки. Число по расчету в 
Для укрупненных расчетов соответствии со 
нагрузку на 1 м2 общей схемой ПРТС работ 
площади склада принимать: 

а) склад упакованного 
сахара 3,5 т при высоте 
укладки В м; 
6) склад расфасованного 
сахара I т при высоте 
укладки 2,5 м. 

Ёмкость склада принимать Аккумуляторные пог­ 
из расчета хранения цус­ рузчики, 
THX мешков в количестве Число по расчету. 
70 от потребности их 
на сезон на сахар, под­ 
лежащий упаковке в мешки. 
Для укрупненных расчетов 
нагрузку на 1 м2 общей 
площади склепа принимать 
0,8 т при высоте штабеля 
3,5­4 м 

4 

201 

Пол предусматривать на 
уровне пола железнодо­ 
рожного вагона. 
Количество мешков 
П категории принимать 
равным 75 от общего 

количества 



1 

3. Склад бумаги и мате­ 
риалов для упаковки 
сахара (проектиро­ 
вать при наличии рас­ 
фасовочного отделе­ 
ния) 

4. Склад гранулирован­ 
ного жома 

2 

Емкость склада принимать 
из расчета хранения 
30­дневной потребности 
бумаги и материалов для 
упаковки расфасованного 
сахара­песка. 
Для укрупненных расче­ 
тов нагрузку на 1 м2 
общей площади склада 
принимать 0,8 т при вы­ 
соте штабеля 3,5­4 м 

Емкость склада принимать 
из расчета хранения 30% 
сезонной выработки гра­ 
нулированного жома. 
Для укрупненных расчетов 
нагрузку на 1 м2 общей 

площади склада принимать 
2,4 т при укладке насыпью 
высотой 12 м 

Продолжение таблицы 18 

3 

Аккумуляторные 
электропогрузчики. 
Число по расчету 

Стационарные пере­ 
движные ленточные 
конвейеры, авто­ 
погрузчики и дру­ 
гие механизмы. 
Число ­в зависимо­ 
сти от местных усло­ 

вий и франта погруз­ 
ки 

4 

Пол предусматривать 
на уровне пола желе­ 
знодорожного вагона 

Для хранения амидо­ 
минерального жома в 
складе выделять 
отдельное помещение. 

601 



2 

Продолжение таблицы 18 

4 

5. Склад мелассы 

6. Склад химикатов 

7, Склад производствен­ 
ных материалов и за­ 
пасных частей. 

В. Склад срекловичных 

семин 

Емкость резервуаров при­ 
нимать исходя из равно­ 
мерной отправки мелассы 
в течение 300 дней. 
Число резервуаров не 
менее 2. 

Емкость склада принимать 
из расчета 50% годовой 
потребности завода в 
химикатах 

Площадь склада принимать 
не менее 500 м2 незави­ 
симо от мощности завода 

Емкость склада принимать 
из расчета 35% потребно­ 

сти в семенах, необходи­ 
мых для посева свеклы в 
зоне ее доставки автомо­ 
бильным транспортом, 

аккумуляторные элек­ 
тропогрузчики и 
другие механизмы. 

To aA, и дежурный 
бортовой автомобиль 
Т шт. 

Аккумуляторные елект­ 
ропогрузчики и дру­ 
гие механизмы, 

Число по расчету, 

При складе предусматри­ 
вать насосную станцию и 
раздаточный бак емкостью 
100 т, для выдачи мелас­ 
сы в автомобильный и желе­ 
знодорожный транспорт 

Пол предусматривать на 
уровне пола железнодорож­ 
ного вагона 

Под предусматривать на 
уровне пола железнодорож­ 
ного вагона 

То же 

а 



9. Склад твердого топ­ 
липа для Toll или 
котельных 

10 Склад жидкого 
топлива 

2 

Для укрупненных расчетов 
нагрузку на 1 м2 общей 

площади склада принимать 
0,41 

Емкость склада принимать 
из расчета 100% потреб­ 
ности на производствен­ 
ный сезон 

Емкость склада принимать 
из расчета двухмесячной 
потребности в производ­ 
ственный период с отоп­ 
лением (основное топли­ 
во) и одномесячной 
потребности в производ­ 
ственный период с 

Продолжение таблицы 18 

В состав склада вклю­ 
чить установку по 
вводу жидкой присад­ 
ки в мазут, циркуля­ 
ционный разогрев и 
установку по очист­ 
ке замазученных 

ливневых вод 

4 

Склад выполнять открытым 
в гоответствии со СНИП 
1­58­75 "Электростанции 
тепловые. Нормы проекти­ 
рования" и СНИП П­35­76 
"Котельные установки. 
Нормы проектирования." 



11. Склад горюче 
смазочных MATC~ 

риалов 

2 

отоплением (резервное 
топливо). 
Допускается при рекон­ 
струкции завода в стес­ 
ненных условиях емкость 
склада основного топли­ 
ва принимать по согласо­ 
ванию с заказчиком, но 
не менее одномесячной 
потребности в производ­ 
ственный период с отоп­ 
лением. 
Резервуары наземные, 
металлические 

Ёмкость резервуаров для 
нефтепродуктов принимать 
из расчета десятисуточ­ 

ной потребности (при 
получении от лестной 
нефтебазы). При получении 

Автомобиль­топливо­ 
заправщик 1 шт. 
(при получении го­ 
рючего от местной 
нефтебазы) 

Продолжение таблицн 18 

4 

Склад проектировать в со­ 
ответствии сэ СНиП 
П­106­79. 
Склад оборудо ать топли­ 
возаправочными колонками 
(не менее 2 шт.). 

901 



12. Отвалы­отстойники 
фильтрационного ия 
отвалы­отстойники 
трянспорхерно­ 
моечного осадка 

2 

нефтепродуктов по желез­ 
ной дороге, @мкость ре­ 
зервуаров должна обесто­ 
чивать слив железнодорож­ 
ной цистерны. 
Емкость резервуаров для 
смазочных материалов при­ 

нимать из расчета месяч­ 
ной потребности 

Вакость отвадов принимать 
по заданию на проектиро­ 
вание (из расчета хране­ 
ния осадка, получаемого 

за 1­2 сезона производст­ 
ва, в зависимости от мес­ 
тных и климажических ус­ 

ловий, а также условий 
договора по срокам вывоз­ 
ки осадка). 
Высоту валов отвалов при­ 

нимать в соруяветствии с 
топографией местности по 

типовым решениям 

Грейферный кран­ 
экскаватор с драг­ 
лайном, бульдозером 
и автосамосвалы, 

Число­по расчету 

Продолжение таблицы 18 

4 

Число резервуаров принимать 
по номенклатуре смазочных 
материалов с учетом возвра­ 
та их нефтебазе на ре­ 
генерацию, но не менее 8 шт. 

Исходя из местных условий, 
в случае необходимости, 
отеалы оборудуются дорога­ 
ми с твердым покрытием 

191 



13. 

14. 

15. 

16. 

1 

Склад кислородных 
и ацетиленовых 
баллонов 

Склад хлора при­ 
рельсовый рас­ 
ходный 

Склад жидкого сер­ 
нистого ангидрида 
прирельсовый рас­ 
ходный 

Склад гаженой 
извести 

Склад соляной KR­ 
слоты прирельсовый 
расходный 

До 300 м8 

Емкость резервуаров 
должна обеспечивать 
слив железнодорожной 
цистерны 

Продолжение таблицы 18 

4 

801 



18. 

19. 

20. 

21. 

1 

Склад формалина 
прирельсовый рас­ 
ходный 

Площадка для сбора 

и отгрузки лома 
черных металлов 

Площадка для сбора 
и отгрузки огне­ 
упорного лома 

Склад огнеупоров 

2 

Ёмкость резервуаров 
должна обеспечить слив 
железнодорожной цистер­ 

200 м2 

200 м2 

до 300 т 

Продолжение таблицы 18 

4 

С твердым покрытием 

С твердым покрытием 

301 
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9.8. Пункт технического обслуживания 

машин. 

9.8.1, Для проведения периодических технических осмотров и 
текущего ремонта разгрузочномунладочных машин, тракторных Mor 

рузчиков, бульдозеров и двугих мещин на призаводском складе 
свеклы предусматривать пункт технического обслуживания машин, 
включающий в себя ремонтную мастерскую, площадку для хранения 
машин, открытую мойку с грязеотстойником и навёс для хранения 
передвижных средств технического ухода, 

9.8.2. В ремонтной мастерской предусматривать следующие 
помещения и производственные участки: участок текущих ремонтов 
и технических осмосров; агрегатно­механический участок; тепло­ 
вой. участок; умасток обслуживания электрооборудования; участок 
обежуживамия бистем смазки, питания, гидравлики; склад, площадку 
с мавресом и утепленным боксом для регулирования тракторов и про­ 
изводства сварочных работ; кабинет заведующего мастерской; каби­ 
нет нормировщика, 

В зависимости от мощности завода возможно объединение 
участког ремонтной мастерской. 

9.8.3. Для ремонта машин на железнодорожных свеклоприем­ 
ных пунктах предусматривать одну передвижтую авторемонтную 
мастерскую. 

9.8.4. Площадку для хранения машин принимать открытой с 
твесдым покрытием. Размеры площадки должны: обеспечивать возмож­ 
ность размещения всех механизмов, обслуживаюаих вспомогательные 
и складские сооружения. 
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9.9. Механическая мастерская. 

9.9.1. В механической мастерской предусматривать следую­ 
щие помещения и производственные участки площадью не болоо м2: 

слесарно­токарный цех 750 
электромеханический цех 250 
столярно­модельный цех 220 
котельно­сварочный цех 280 
кузнечный цех 100 
инструментальный цех 80 
весовой цех 40 
двор с навесом 
варядную станцию для 
электропогрузчиков 

9.9.2. В приложении 28 приведены справочные материалы по 
оснащению механической и других мастерских завода станочным 
оборудованием, 

10.0. Энергоснабжение, 

10.1. Схама зивргобиабжения сахзазода должна проектировать­ 
ся комбинированной, при которой тепло снабжение осуществляется от 
соботвениай или районной ТЭЦ, а электроснабжение от ТЭЦ сах­ 
завода и частично от энергосистемы, или раздельной, при которой 
электроснабжение осуществляется от энергосистемы, а теплоснаб­ 
жение от районной или заводской промышленной котельной. 

10.2, При выборе схемы энергоснабжения учитывать специфи­ 
ческие условия работы энергатических установок на сахарных 
заводах: 

режим работы, определяемы" двумя периодами: производст­ 
венным и непроизводственным; 

возможнайть выработки элактрознергии турбоагрегатами с 
противодазлениам использованием отработанного пара на тепло­ 
потребленяв техуологического процесса производства сахара; 
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возможность кооперирования ис энергоснабжению с другими 
предприятиями, в овйзи с обкращенной длительностью производст­ 
венного периода работы сахарного завода. 

Теплоснабжение. 

10.3. Количество установленных котлов в котельных отделе­ 
ниях ТЭЦ и промкотельных должно определяться в соответствии с 
действующими СНИП. 

10.4. При проектировании ТЭЦ или промкотельных расход 
пара на технологические нужды принимать для выбора оборудова­ 

ния о учетом коэффициента неравномерности в теплопотреблении 
1,18 от номинального, полученного по расчету. 

При расчете потребного количества топлива данный коэффи­ 

циейт не учитывается, 

10.5. Расход пара ма собственные нужды [2II" на отопление, 
вентиляцию, горячее водоснабжение и нужды друпих потребителей 
определять расчетом в каждом отдельном случае. 

10.8. Виработка электроэнергии производится на стабиль­ 
ном тепловом потреблении пара, компенсация колебаний в паро­ 
потреблении обеспечивается РСУ, работающей параллельно с тур­ 
биной, термокомпрессором, 

10.7. Производительность водоподготовительной установки 

для свеклосахарного завода без кооперации рассчитывать с уче­ 

том 50 номинальной паропроизводительности котлов. При нали­ 
чии кооперируемых прадириятий производительность водоподгото­ 
вительной установки принимать с учетом нужд этих потребителей 
и восполнения потерь конденсата. 

10.8. Скему водоподготовительной установки предусматри­ 
рать в зависимости от характера источника водоснабжения и 
химического состава исходной воды. 



Из возможных вариантов предпочтение отдавать схеме сов­ 
местного аммони?й­натрий­катионирования. Эту схему нельзя при­ 

менять в случае: "использования воды или пара на горячее водо­ 
снабжение с открытым водоразбором; 

опасности аммиачной коррозии (в присутствии кислорода) 
обогудования, изготовленного из латуни и других медных сплавов. 

10.9. При нормальном режиме работы свеклосахарного завода 
питание Паровых котлов осуществлять конденсатами первичных и 
вторичных: (аммиачных) паров выпарной станции. 

В случае недопустимости использования пара, содержащего 
аммиек (При обобых требораниях, предъявляемых к качеству пара 
сторонними потребителями), вопрос о сбросе аммиачных конденса­ 
тов, а также применения схемы глубокого обессоливания или уста­ 

новки испарителей для указанных предприятий определяется тех­ 
нико­ экономическими расчетами, 

10.10. Вне помещения ТЭЦ устанавливать металлические ре­ 
зервуары запаса питательной воды. Суммарная емкость резервуа­ 
ров должна составлять для заводов мощностью: 

до 3,0 тыс.т переработки свеклы в сутки 
включительно 400­700 м3 

свихе 3,0 тыс.т 1000 м3 

10.11. Число устайавливаемых деаэраторов должно быть не 
менее двух, из Которых один резервный. 

Электроснабжение. 

10.12. ТЭЦ сахарных заводов должна иметь связь с сетями 
энергосистемы для возможности передачи избытка электроэнергии 

в систему в производственны’ период, и покрытия дефицита 

електроенергии из системы з непроизводственны" период или при 
аварии турбоагрегата ТЭЦ. 
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10.13. Схема связи с энергосистемой должна выбираться с 
учетом требований технических условий знерРосистемы зоны распо­ 
ложения завода, необходимости обеспечения требуемоГ. надежности 
электроснабжения потребителей сахарного завода и пропускной 
способности в нормальном и аварийном режимах согласно СН 174.75, 

10.14. Распределение электроэнергии на сахарном заводе, 
как правило, осуществлять на генераторном напряжении, по маги­ 
стральной схеме. Применение радиальных схем распределения 
электроэнергии в каждом конкретном случае обосновать технико­ 
экономическим расчетом. 

10.15. Проектирование электроснабжения и выбор электро­ 
оборудования должно отвечать требованиям “Правил устройств 
электроустановок" “Правил технической эксплуатации” и других 
действующих общесоюзных и ведомственных нормативных документов. 

10.16. Питание электроэнергие? систем КИП и А должно от­ 
вечать требованиям "Указаний по проектированию электроустановок 
систем автоматизации производственных процессов" Минмонтажспец­ 
строя СССР. 

Степень надежности электроснабжения систем КИП и А должна 
быть не ниже надежности электроснабжения автоматизируемого 
объекта. 

10.17. Категории характерных групп электроприемников са­ 
харного завода по степени обеспечения надежности электроснаб­ 

жения принимать соответствии с перечнем обязательного прило­ 
жения 33. 

10,18. Канелизецию электроэнергии внутри производствен­ 
ным помещений осуществлять кабельными линиями, прокладываемыми, 
как правило, открыто по строительным элементам зданий и конст­ 
рукииI. 
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10.19. Расчет электрических нагрузок, как правило, про­ 
изводить по методу "коэффициента использования", для каждого 
узла (силовой шкаф, питающая линия; магистраль, секция щита, 
трансформаторная подстанция и т.п.) распределительной сети. 
Расчетные коеффициенты для характерных групп электроприемников 
B узлах нагрузки принимать на основании цанных, полученных в 
результате обследования действующих предприятий. При отсутствии 
таких данных, впредь до проведения работ по их определению, рас­ 
четные коэффициенты допускается определять графа­аналитическим 
методом, пользуясь "Указаниями по определению электрических на­ 
грузок в промышленных установках" института ТПЭП. 

10.20. Компенсацию реактивной мощности, как правило, осу­ 
ществлять путем установки комплектных конденсаторных устройств 
на стороне 0,4 кВ цеховых трансформаторных подстанций и под­ 
станций собственных нужд ТЭЦ 8110/0,4 кВ. Выбор мощности уст­ 
ройств компенсации должен производиться исходя из следующих, 
характерных для сахарных заводов, условий: 

для заводов, на которых все потребители обеспечиваются 
электроэнергией в производственный период от турбогенераторов 
ТЭЦ сахзавода с доведением средневзведенного коэффициента 
мощности бое ф на шинах генераторного напряжения до номи­ 
нального значения Cosy турбогенераторов; 

для взводов, на которых более 50 потребителей обеспе­ 
чиваются электроэнергией в производственный период от сетей 
энергосистемы и имеющих режим параллельной работы собственник 
турбогенераторов с системой с доведением средмевавешенного 
коэффициента мощности Сову) на шинах генераторного напряже­ 
ния до величины, требуемой по техническим условиям энергосисте­ 
мы 5 

для других сочетани" электроэнергии, вырабатываемо” в 
производственный период собственными источниками и потребляе­ 
мой из сети энергосистемы с режимом параллельно: работы с 
доведением средневзвешенного коэффициента мощости на шинах 
генераторного напряжения до величины, обеспечивающей минималь­ 
ны’ переток реактивно" мощности из сети (в сеть) энергосистемы; 
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для непроизводственного периода работы бахабных заводов, 
с потреблением электроэнергии только из сети энергосистемы, 
необходимо предусматривать мероприятия для снижения мощности 
конденсаторных установок путем отключения чазти конденсаторов 
батарей, подкуюченных к шинам 0,4 кВ цехозык подстанций, ис­ 
ходя из условия требований энергосистемы. 

10,21, В целях обеспечения требуемой надежности электро­ 
снабжения потребителей сахарного завода рекомендуется: 

применение электромагнитных приводов выключателей в 
распределительной сети 6­10 кВ, 

применение системы выпрямленного оперативного тока для 
элементов управления, защиты и сигнализации линейных, присое­ 
динений в распределительной сети 6410 кВ; 

централизованное управление с ГЩУ линейных присое­ 
динений генераторов, линий связи с системой, секционных выклю­ 
чателей и трансформаторов собственных нужд ТЭЦ; 

автоматическое включение резервного питания в РУ­0,4 кВ 
подстанций собственных нужд Toll; 

отключение потребителей очередями при аварияк с образо­ 

ванием дефицита мощности, генерируемой собственными ибточника­ 
ми; 

ограничение группового овмозапуска небтветотвенных 
электродвигателей в410 кВ при кратковременных поовдках или 
исчезновения напряжения; 

недопущение загрубления уставок делительных зашит на 
линиях связи с энергосистемой, которые могут приводить к несе­ 
лективному делению при внешних повреждениях в сетях энерго­ 
системы; 

определять допустимый, по условиям динамической и ста­ 
тической устоГчивасти, период качаний в режиме паряллельног 
работы турбогенераторов ТЭЦ и системы при внешних повреждени­ 
ях и вводить соответствующую выдержку времени на действие 
делительно’ защиты обратной последовательности; 
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осуществлять учет алектрической энергии с применением 
автоматизированных систем. 

10.22. В схемах управления механизмами поточно­транспорт­ 
ных систем предусматривать противозавальные блокировки, 

10.23. При проектировании систем электроосвещения произвол: 
ственных помещений, в целях экономии материальных и энергетиче­ 
ских ресурсов в осветительных установках, применять комбиниро­ 
ванную систему электроосвещения с рациональным размещением све­ 
тильников местного и общего равномерного освещения с преимуще­ 

ственным использованием газоразрядных ламп, в соответствии со 
СНиП П­4­79, ПУЭ и инструкций энергонадзора. 

Предусматривать автоматическое включение и отключение на­ 
ружного освещения территории промплощадки, 

10.24, При проектировании заземляющих устройств, как пра­ 
вило, предусматривать использование арматуры железобетонных 
влементов строительных конструкций здани? и сооружений в каче­ 
стве естественных заземлителей. 

10.25. Канализация электроэнергии на площадке сахарного 

взвода может осуществляться: 
кабельными линиями, прокладываемыми в Земле в траншеях; 
кабельными линиями ма специальных кабельных или совме­ 

пенных технологических эстакадах и галереях; 
кабельными линиями в непроходных кабельных каналах. 

Принятьй способ канализации в каждом конкретном случае 
овоснорать техмиконекономическим расчетом. 

10,26, Канализация электроенергии внутри производствен­ 
ных помещений осуществлять кабельными линиями, проиледываемы­ 
ми, как правило, открыто по строительным влементам аданий и 
конструкииГ. 



118 

10.27. Выбор. электрооборудования сахарных заводов (электро­ 
двигателей, осветительных сетей. приборов, щитов, пультов и пр. 
производить с учетом наличия в производственных помещениях опас­ 
ных и вредных производственных факторов (температуры, влажности, 
запыленности, газов, возможных аварийных разливов продуктов про­ 

изводства и пр.) в соответствии с требованиями ОСТ 18­384­81 и 
OT 18­ 383­81, "Правил по технике безопасности и производствен­ 
ной санитарии в сахарной промышленности, "Инструкции по пожар­ 
ной безопасности предприятий сахарной промышленности" и ПУЭ. 

Воздухоснабжение, 

10.28. Снабжение сжатым воздухом технологического оборудо­ 
вания, средств и систем автоматизации и КИП осуществлять от 
компрессорной станции сжатого воздуха. 

10.29. Выбор технической мощности компрессорной станции 
осуществлять но вредней расчетной потребности в скатом воздухе 

всех потребителей с учетом потерь, 

10.30. Раределение числа установленных компрессоров сле­ 
дует производить с учетом: 

обвопечения 100 резерва при выходе из строя одного 
компрессора; 

6) предпочтительности равенства единичных производитель­ 
ностей установленных компрессоров. 

10.31, Расход сжатого воздуха на отдельные потребители 
определять расчетом по паспортным данным оборудования, режи­ 
мам его работы и технологическому регламенту. 

10.32. Параметры сжатого воздуха, используемого для ра­ 
боты средств и систем КИП и А, должны соответствовать требова­ 

ниям монтажно­експлуатационных инструкци" на пневматические 
приборы. 
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Для отделения масла и удаления влаги из скаторо воедука 
используемого для систем КИП и А, предусматривать убтанмовки для 
осушки и очистки воедуке. 

11,0. Требования строительного проектирования 

11,1. Генеральный илан и тренопорт 

11.1.1. Территория свеклосахарного завода должна соответ 
ствовать требованиям норм проектирования генпланов промышленных 
предприятий, 

11.1, 2. Генеральные планы свеклосахарных заводов проекти» 
ровать с максимально целезообразной блокировкой зданий и сосоч 
ружений. 

При компоновке на генплане производственных корпусов, сваям 
дов и других сооружений предусматривать ресервирование участков 

для перспективного развития зданий с наименьяими капитальными 
затратами и с соблюдением архитектурмонплямировочных требований. 

Площадки перспективного развития зданий не занимать назем 
ными сооружениями и подземными сетями. Резервирование участков 
для расширения зданий и сооружений основного производства, 124, 
складов, должны обеспечивать увеличение мощности завода не м» 
Нее, чем в два раза. 

Отделение гранулирования сушеного жома и склад гранулиро­ 
ванного жома проектировать, как правило, в блоке с жомссущиль­ 
ным отделением. 

11.1.3. Предприятия сахарной промышленности следует про­ 
ектировать с подъездными железнодорожными и автомобильными 
дорогами. 

11.1.4. Здания и сооружения по хранению и отгрузке отжа» 
того жома, склад известняка и твердого топлива, отралынотстой­ 

ники транспортерно­моечного и фильтрационного осадка, золом 
шлакоотвалы и комплексы сооружений по очистке загрязненных 
оборотных и сточнык вод свеклосахарного завода, как правило, 
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располагать с подветренной атороны (ветров преобладающего нап­ 
равления), по отношению к основным производственным зданиям 
предприятий, 

11.1.5. Здания и сооружения по хранению отжатого жома, 
отрады­отстойники транспортерибмоечного и фильтрационного осад­ 
ка, комплекс сооружений по очизфке загрязненимх оборотных и 
сточных вод свеклозакарного завода, баскоциме склады сильно 
действующих ядовитых веществ (сернистого ангидрида, соляной ки­ 
слоты, хлора и пр.) должны размещаться с соблюдением занитарно­ 
защитных зон, обусловленных санитарными нормами. 

Размещение сооружений блокосученкой очистки, отвелае­ 
отстойников транспортерно­моечного и фильтрационного осадков 
должно быть максимально приближено к промыдааиной плошедяе за­ 
вода. Размещение этих сооружений на удалении более 8 км требу­ 

ет специального обоснования, 

11.1.6. Резервуары для хранения мелассы должны быть обва­ 

лованы или иметь бефомное ограждение, Ёмкость котлована обва­ 
ловки не должна быть меньше ёмкости наибольшего резервуара. 

11,1.7. Габариты проездов и разрывов между сооружениями 
следует выбирать с учетом противопожарных требований и возмох­ 
ности прохождения строитальноамонтажных машим и мехамиемов, пе­ 
ремещения крупногабаритного оборудования, устемовки и работы 
кранов (баленных и овмоходных). 

111.8. На территории звводе предусматривать участки для 
размещения ремонтно­строительной базы завода. Размеры площадки, 
перечень сооружений, их характеристики и оснащение оборудовани­ 

ем, механизмами принимать по заданию заказчика на проектирование. 

11.1.9. Вое здания и сооружения, за исключением складов 
свеклы, отжатого кома, отвалов­отсто никон транспортерно­могч­ 
ного и фильтрационного оселков, должны иметь общее железобетон­ 
ное решетчатое ограждемив высотой 2,0 м. Со стороны основных 
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магистралей и предзаводских плошало!' ограждение должно быть ре­ 
шетчатым железобетонным или из стальной сетки внсото: 2,0 м. 

11.1.10. Территория промплощадки между 1 и П корпусами 
сахзавода и административно­бытовым корпусом должна иметь твер­ 
дое покрытие. 

11.1.11. При размещении свеклосахарного завода вне норме­ 
тинного радиуса действия существующих в раконе строительства 
пожарных депо необходимо предусметривать строительство пожау­ 
ного депо. 
Примечание. Количество пожарных автомобиле? в пожарных депо 

устанавливается заказчиком по согласованию с заин­ 
тересованными организациями. 

1.1.12. Для рабочих, занятых на наружных работах, преду­ 
сматривать помещения для обогрева в специальных зданиях или в 
зданиях, расположенных вблизи рабочих мест. 

11.2. Архитектурно­строительная часть, 
объемно­планировочные и конструктивные 
решения. 

11.2.1. Класс ответственности зданий и сооружений свекло­ 
сахарного производства принимать по обязательному приложению 2. 

Производственно здания. 

11.2,2. Производственные здания предприяти" сахарной про­ 
ммаленности проектировать, как празкло, многоэтажными. Сетку 

колонн ма гота: пруцекточном и втором этажах применять не 
менее 6х6; 0х: м, на верхних этажах и площедках 6х6; 6x9; 
6х12 м. 
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11.2.3. Нагрузки на I м2 плошади перекрытия и несущие сти 
игольные конструкции принимать: 

в производственных помещениях в зависимости от устенав­ 

ливаемого технологического оборудования с учетом возможных вре­ 
менных нагрузок в период строительства и ремонта завода и вре­ 
менных эксплуатационных нагрузок; во вспомогательных и склад­ 
ских почевениях по технологическим данным. 

Классифимацию технологического оборудования по характеру 
динамических воздействий принимать по приложениям 23­26. 

11.2.4, В основных производственных зданиях, независимо 
от их ширины, над зонами размещения сокоочистительного отделе­ 
ния, выпарной станции, станции очистки сиропа и продуктового 
отделения, а также ТЭЦ в связи с высокой теплонапояженностью и 
необходимостью активной аэрации, следует предусматривать све­ 
то­вэрационные фонари. 

Аэрационные фонари должны быть оборудованы по всему наруж­ 
ному периметру: ветроотбойными щитами и площадкой шириной не 
менее 0,5 м. 

11.2,5. Для размещения оборудования, которое возможно you 

танавлигать открыто, предусматривать открытые площадки и конст­ 
рукции. Перечень оборудования, устачавлизаем^гл че OT ктутых пло 
щадках, приведен в обязательном приложении 19. 

При проектировании основных зданий новых сахарных заводов 
и вновь возводимых производственных зданий реконструируемых 
предприятит сахарной промышленности следует учитывать требо­ 

вания дальнекшей замены и модернизации технологического оборудо­ 

вания и расширения предприятия, В связи с этим, эбъемна­сланиро­ 

вочные решения должны предусматривать возможность демонтажа обо­ 
рудования и установку нового более совесшенного, для этого поля­ 
ны предусматриваться необходимые проезды, монтажные проемы, 

11.2.6, Bee производственные здания поеелоиятит сахарно” 
промушленности должны проектироваться с естественным и искусст­ 

венным освещением. Для инженерно­бытовых корпусов площадь све­ 
товых проемае должна приниметься с учетом коэффициенте естес­­ 
венноГг освещенности в соответс»вии со СНКИП П­4­7° и поилоке­ 
чие 0, 
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Для помещений с избыточным тепловыделением и влажным или 
мокрым режимом светопрозрачные конструкции должны составлять не 
более 25 4. 

11.2.7. Часть наружных ограждающих конструкций сахаро­сущи­ 

жхьного и сахароупаковочного отделений и пункта отгрузки неупако­ 

ванного сахара с взонво­пожароопасным производством категории B 
должна проектироваться легкосбрасываемой, принимаемой в соответ­ 
ствии с"Инструкцией по определению плошади легкосбрасываемых 
конструкций” а при отсутствии расчетчик данных пломедь легкосбра­ 

сываемых конструкций необходимо принимать 0,08 м2 (ме менее 
0,03 м?) на I м3 объёма взрывопожароопасного помещения. 

11.2.В. Сахаросушильнов и сахароупаковочное отделения с 
катасардией кроизводства по варзво­покжарфкмой опасности В, жомо­ 
сушильнов и жомогрануляционное отделения с категорией производ­ 
ства по пожарной опасности В, должны быть отделены от другик 
производственных отделений противопожарными пылегазонепроницае­ 
мыми перегородками 1­го типа. 

Проем в противопожарной стене между сахароупаковочным от­ 
делением и складом упакованного сахара, служащий для передачи 
готовой продукции, должен быть защищен быстродействующим огне­ 
задерживающим клапаном с автоматическим и ручным приводом. 

В местах примикания галерей к производственным корпусам с 
категорией производств по пожарной опасности В необкодимо преду­ 
сматривать противопожарные перегородки 1­го типа. 

11.2.9. Проектные решения по антикоррозионной защите 

строительных конструкций свеклосахарных заводов (полов, стен, 
колонн, стоек) принимать р соответствии со СНИП 2.03. 11­85 "За­ 
щита строительных констру ий от коррозии", с учетом условий 
эксплуатации зданий и сооружений проектируемого свеклосахарного 
завода, регламента производства и требований санитарных норм. 

Характеристика сред продуктов производства и степень их 
агрессивного воздействия на строительные констсукции приведена 
в приложениях 41, 42, 43. 
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[1.2.10. Конструкция пода должна обеспечивать возможность 
машинной уборки производственных корцуеов. 

11.2.11. Кровля производственных помещени" должна иметь 
водостоки в соответствии со СНИП 2.09. 02.85. 

Основные производственные корпуса, ТЭЦ, инкженерно­админиет­ 
ративны! корпус, здания бытовых помещений, центральны" коппус 

биологическо! очистки предусматривать с внутренним отводом воды 
с кровель. 

Склады сакара и другие одноэтажные неотапливаемые склед­ 
ские помещения и здания проектировать с наружным неорганизованным 
отводом воды с покрытия, 

Складские здания. 

11.2.12. Склады упакованного сахара и гранулированного кома 
следует проектировать без оконных проемов, или с ограниченно» 
площадью оконных и дверных проемов, обеспеченных соответствующей 

герметизацией, 
В указанных помещениях без оконных проемов необходимо пре­ 

дусматривать вентиляционные шахты для удаления дыма по 
СНиП 2. 04. 05­86. 

11.2.13. Склады неупакованного сахара проектировать силос­ 
ного типа с герметическими хранилищами, для которых следует 
предусматривать необходимые мероприятия. исходя из отнесения их 
к категории опасных по взрыву сахарной пыли. 

11.2.14, Учитывая специфику хранимых материалов, склады 
хранения сахара, свеклосемян и сухого жома оборудовать сухо­ 

TOYOHOR система? внутреннего противопожарного водопровода с 
установкоГ электрозадвижек вне складов. 
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Вспомогательные здания и помещения 

11.2.15. На предприятиях сахарно’. промышленности санитарно­ 
бытовые и вспомогательные помещения должны размещаться с еоблою­ 
дением наименьших возможных расстояний от бытовых до рабочих 
мест с соблюдением требований СНИП 2. 09. 04­87. Данные помещения 
для рабочих основных производственных отделений следует разме­ 
щать в отдельном инженерно­административном корпусе, соединен­ 
ном переходной частью с главным производственным эдением завода. 

На реконструируемых заводах, в соответствии с местными ус 
ловиями возможно размещение санитарно­бытовых и вспомогательных 
помещений в пристройках к производственным зданиям, с соблюдени­ 
ем требований СНИП 2, 09. 04­87. 

Санитарно­бытовые и вспомогательные помещения для работаю­ 
щих на наружных работах (склады свеклы, известняка, отжатого 
жома, сооружения оборотного водоснабжения, объекты транспортно­ 
го хозяйства и др.> должны быть сгруппированы и размещены в 
эдениях подсобного производственного и обслуживающего. назначения 
расположенных вблизи рабочих мест. 

11.2.16. Санитар» бытовые помещения для работающих в ос­ 
HOBHNX производственных и вспомогательных цехах и отделениях 
сахарных предприятий дрожжны проектироваться В соответствии с 
санитарными характеристиками производственных процвеей» йо грун­ 
там, согласно СНИП 2. 09404­87 приведенным в приложений 24. 

Помещения здравоохранения не предприятиях сахарной промыш­ 
ленности должны отвечать требованиям СНИЙ 2.09. 04.87. 

1.2.17. Химикотехнологическая лаборатория свеклосахарного 
завода должна иметь помещения площадью в соответствий с 
таблице! 19. 
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Таблица 19 

№  Неименование производственных Площадь помещеняг "№2 
ай о рортделомний и вспомогательных для заводов мощностью 

homemenu! тыс.т переработки 
grew в сутки 
выше 3­х до 3­х 

Вклочи", 

чронм 
I в оранииикя 3 

1. Подготовительное отделение 72 36 
2. Операционное отделение 108 72 

3. Микробиологическое отделение 36 24 

4. — Полариметрическая 12 6 

5. Комната хранения реактивов 12 12 
6. Склад приборов 18 18 

1.2.18. Снсьевае лаборатория призаводского свеккжодунитс 
должна иметь помещения площадью в соответствии с табжицет 20. 

Таблица 20 

№ Наименование, Вброиздодотвенных Пло пл педрлени" и вобомогетельных ъ 

помещение 
Er дыни 

1. pnemratenvie "Г вчччи 8 
Помещение отбора пров и отделение Определяется при кон­ 

определения загрязненности свеклы кретном проектировании 
в зависимости от по­ 
ставляемого оборудо­ 
вания 
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Продолжение таблицы 20 

1. 2 eee 3... 

2. Помещение установки для спреде“ 54 
ления сахаристое­и свеклы, а 
также К, Ка к амминного 
азота 

3. Микробиологическая аналитическая 54 
лаборатория 

Поляриметрическая 6­9 

Склад материалов 9­12 

Склад хранения химических 
реактивов 9­12 

7. Помещение насосов­повысителей 36 

8. Бытовые помещения по санитарным нормам 

11.3. Водоснабжение и канализация 

11.3.1. Проекты водоснабжения и канализации свеклосахарно 
го завода должны соответствовать требованиям СНиП 2.04. 01­85, 
СНИП 2. 04. 02­84, СНИП 2. 04, 03­85, СИИП 2. 09.02.85, ГОСТ 2874­82. 

11,3.2. Системы промышленного водоснабжения свеклосахарно­ 
го завода (включая оборотное) по надежности подачи воды относят­ 
ся ко 1­ой категории. 

11.3.3. Насосные станции промышленного оборотного водоснаб­ 
жения по надежности действия относятся ко П­й категории. 
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11.3.4. Принимать для строящихся и комплексно­сечэнструи­ 
руемых сахарных заводов схему водоснабжения и канализации с ко­ 

личеством производорвенных сточных вод Ш категории не более 
50­75 к массе свекла, в зависимости от типа применяемого обо­ 
рудования, качества сырья и климатологической зоны завода, а 
при упорядочении водного хозяйства завода не более 170 к мас­ 
се свеклы. 

11.3.5. Воды систем оборотного водоснабжения незагрязнен­ 
ных производственных сточных вод (1 категории) главного корпу­ 
са, ТЭЦ, компрессорной подвергать охлаждению, аэрации, обезза­ 
раживанию. Дозу хлорагента принимать по СНиП 2.04. 2­84. При 
проектировании рассматривать вариант размещения насосно­сило­ 
вого оборудования систем водоснейжения в зданиях глазного кор­ 
myca, ТЭЦ, компрессорной и склада неупакованного сахара. 

11.3.6. Системы оборотного водоснабжения транспортерно­ 
моечных вод (П категории) проектировать без вывода избыточной 
воды в производственную канализацию. В оборотной системе тран­ 
спортерно­моечних вод предусматривать установку пеногашения. 

Вторично осветленные транспортерно­моечные воды возвращать 
на свекломойки и другим потребителям с содержанием взвешенных 
веществ ме более 300 мг/л. Оселок из отстойников откачивать на 
специальные механизированные отвалы с возвратом отстоенной во­ 
ды на гидротранспорт свеклы. 

Количество свекловодяной смеси, м3/с: 

Qn tHe PC. VRE 

где К, коэффициент, учитывающий потерю части эмесгки 
потока, расходуемой на трение свеклы друг о 
друга, о стенки лотка и на вращение све­лу 

К "4385; 
Р площадь поперечного сечения свекдоводянсго 

потока, м2; 
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С — коэффициент Тези: С 1_ "д 1/6. п 

п коэффициент цероховатости, Для железобетонных 
лотков н=0,017, для метеллимеских Hed, ORE; 

R гидравлический радиус, м: Re "им 3 

A смоченный периметр, м: 2 в:2 в; 

в ширина гидротрамепортера, м; 

h глубина свекловодяного потока, м; d= 1 в 
но не менее 0,25 м; 2 

1 уклон дна гидротранспортера, м/м: 
для железобетонных лотков 1= 0,015 
для металлических лотков 1= 0,010 

Скорость свекловодяной смеси должна быть не менее 
1,5­1,6 м/сек. 

11.3.7. Оборотные воды П категории поеле очистки подвер­ 
гать обеззараживанию газообразным хлором или электролитическим 
гипохлоритом натрия, 

Дозы хлорагеита для обезвереживания расечитынать исходя из 
степени авагрязнения воды, выраженной через AIK: 

Do)” 4,984{0,00Т7, ХПК) иг/д 
2 

Обеззараживание оборотных вод производить после осветле­ 
ния в отстойниках (первично боветленная воде) периодически 
2­4 рава в сутки, или перед свекльнойкой (вторимно освежлениая 
вода) =“ непрерывно. 

11.3.8. Оборотную систему гидравлического удаления фильт­ 
рационного осадка проектировать с возвратом отстоенной воды для 
повторного использования. 
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11.3.9. Оборотную систему водоснабжения газопромывателей 
(лазеров) сатурационного газа проектировать с одноступенчатой 
механической очисткой и охлаждением воды. 

Температуру сатурационного газа на выходе из известково­ 
газовой печи для расчета оборотной системы принимать по паспорт­ 

ным данным завощанизготовителя печи, а при их отсутствии прини­ 
мать равной 300 °С. 

11.3.10. Системы очистки загрязненных производственных и 
хозбытовых сточных вод Ш категории предусматривать искусствен­ 

ными и естественными методами по согласованию соответствующих 

органов в установленном порядке. 

11,3.11, Для сбора аварийных сбросов загрязненного конден­ 
сата и аммиачной воды проектировать отдельную систему. 

11.3.12, В технически и экономически обоснованных случаях 

применять в системах водоснабжения и канализации железобетонные, 
керамичевние и пластмассовые трубы. 

TI, 3.28. Расходы воды для каждого конкретного завода под­ 
лежат расчету в зависимости от мощности завода, вида установ 
лемноро ббецудовамия, климатических условий, качества использу­ 
емого сырья, ехем: тепловых, технологических, водопотребления и 
водобФведения Рисходы воды по видем оборудования должны быть 
примяти по паспортным данным заводатизготовителя соответствую­ 
werd пборудоавкния, В приложении 16 приводятся справочные данные 
по разходам воды по отдельным потребителям. 

11.3.I4. Качество и состав потребляемых и сбрасываемых вед 
привадаме в рекомендуемых приложениях 17, 18. 

11.4. Отерление, вентиляция. 

11.4.1. Проекты отопления, вентиляции, аспирации, кондици­ 
онирования производственных к вспомогательных зданий и соорукже­ 
ни" должны отвечать требованиям СН 245­71, OT 18­384­81, 
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ОСТ 18383­81, "Ииерия по технике безопасковти и производотвенч 
ной санитарии в сахарной промышленности", СНиП 2. 04. 05­86 и 
ГОСТ 12.1. 005­88. 

11.4.2. Отопительно­вентиляционные системи производствен­ 
ных помещений должны обеспечивать санитарно­гигиенические тре» 
бования к воздушной среде в рабочей sone, согласно требований 
метеорологических условий ГОСТ 12.1.0085­88, а содержание газов, 
паров и пыли в рабочей зоне производственных помещений ме превы 
шать предельно допустимые величины, приведенные в приложениях 
35, 36. 

11.4.3. В отделениях производственного корпуса должно, 
как правило, применяться воздушное отопление. 

В помещениях с выделением пыли в известковом, сахара­ 
сушильном, упаковочном, расфасовочном, жомогрануляционном, в 
складе неупакованного сахара следует применять воздушное, во­ 
дяное или паровое отопление низкого давления. Нагревательные 
приборы должны иметь гледкую поверхность без оребрения, допус­ 
кающую легкую очистку пыли. 

11.4.4. Bee производственные помещения (в том числе и по­ 
мещения с наличием избыточного тепла в период производства) 
должны бить оборудованы отоплением для поддержания температуры 
в ремонсный период не миже 13 °С. 

11.4.5. В производственник помещениях, объемом на I рабо­ 
тающего менее 20 м3, должем быть предусмотрен воздухообмен, 
обеспечивающий подачу наружного воздуха в количестве не менее 
30 м3/ч ма I работающего; а в помещениях, объемом на I рабо­ 
тающего от 20 до 40 м3 не менее 20 м3/ч на 1 работающего. 
При этом должни быть соблюдены нормы метеорологических парамет­ 
ров воздушной среды (приложения 35, 36). 

1.4.6. В производственных корпусах, при наличии окон и 
фонарей и при отсутствии эыделений вредных газов, паров, пыли, 
необходимо предусматривать естественную вентиляцию, если при 
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этом обеспечивается собяжщение норы метеорологических параметров 
воздушной среды. 

11.4.7. Удаление нагретого воздуха из помещений с тепло­ 
избытками должно произаодиться через фонери, шахты, верхние 
фрамуги окон или крышными вентиляторами. Подача наружного возду­ 
ха для ассимиляции тепла через открываемые фремуги окон, в 
теплый период года в рабочую зону, в холодный период года 
не ниже 4 м от пола. 

11.4.8. В местах обслуживания технологического оборудова­ 
ния, где создание нормативных санитарных условий за счет обще­ 
обменной вентиляции невозможно (площадки свеклорезок, диффузи­ 
онное отделение, плошащии обслуживания фильтров в сокоочисти­ 
тельном отделении, выпарная установка, станции дефекосатурации, 
сульфитации, плодадки вакуумнапператов, кристаллизаторов, цент­ 
рифуг и др.), должна предусматриваться местная приточная венти­ 
ляция, 

11.4.9. Приточно­еытяющую вентиляцию с механическим побуж­ 

дением предусмалфиветь в: 
моечном, диффузионном, жомосушильном, известковом, соко­ 

очистительном, продуктовом, сахаросушильномотделениях, в поме­ 
семин склада бестарного хрипения сахаренпеска, сзектосемяя, 5 

помещении шита управления. 

1.4.10. В складских помещениях тарного хранения сахара 
песка, мешкотары предусматривать естественную приточно­вытяж­ 
ную вентиляцию. 

11.4.11. Температуру приточного воздуха в холодный и пере­ 
ходный периоды года для помещений с теплоизбытками приниметь на 
5­8 °С ниже расчетной температуры воздуха в рабочей зоне. 

1.4.12. Воздух, подаваемый системеми с механическим побуч­ 

декием, должен забираться снаружи из наименее загрязненной зо­ 
ны, учитывая при этом ветры преимучественных направлений. 
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В случае невозможности по местным условиям обеспечить за­ 
бор воздуха из мезатрязменной зоны, приточный воздух должен 
подвергаться предварительной очистке и не содержать более 30% 
нормируемого количества предельно­допустимых концентраций пыли 
и газов, указанных в приложении 36. 

11.4.13. Во всех производственных помещениях независимо от 
наличия вентиляционных устройств в оконных проемах предусматри­ 
вать поворотиме фрамуги, съемные шиты или жалюзи для проветри­ 
вания. 

Площадь отмрывающихся проемов устанавливать расчетом на 
аэрацию. 

11.4.14, Для открышания и закрывания фрамуг оном и фонарей 
предусматривать дистанмионное управление. 

11,4.15. В пожешениях с выделением сахарной, жомовой или 
известковой пыли (сахаросушильное, сяжаросупаковочное, галереи 
конвейеров и пересыпные пункты неупакованного сахара, помещения 
склада неупакованного сахара силосного типа подсилосный этаж, 
надсилосная галерея, элеваторная башня, пункт отгрузки неупако­ 
ванного сахара, комосушильное и комогрануляциомное отделение. 
склад гранулированного жома, галерея конвейера гранулированного 
жома, помещения выгрузки извести из известково­газовых печей, 
места расположения линий транспорта обожженного известкового 
камня к навестегасильным аппаратам и линии отнода излишней из­ 
вести, приготовления известкового молока) предусматривать си­ 
стемы аспирации от укрытий технологического оборудования, мест 
перегрузки пилящих материалор и бункеров. 

1.4.16. Применять аспирационные установки с механическим 
побуждением и очисткой от пыли выбрасываемого в атмосферу 
воздуха. 

I1.4.17. Аспирационные системы, как правило, проектировать 
жецентралкзованными, раздельными для каждой технологической 
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линии с минимальной протяженностью воздуховодов. 

Количество местных отсосов, объединенных одной децентрали­ 
зованной установкой принимать наименьшим, исходя из необходимо­ 
сти вертикальной прокдедки воздуховодов или наклонно’ под углом 
к горизонтали не меньшим угла естес»венного откоса осевшей пыли 
Примечание. В исключительных случаях допускается прокладка yua~ 

CPHOB воздуховодов под меньшими углами к горизонта­ 
ли при протяженности их не более 15 м, с быстро­ 
разъемными герметичными соединениями и при условии 

поддержания на этих участках скоростей движения вов 
дужа не менее 18 м/сек. 

При невозможности по местным условиям проектирования деце­ 
нтрализованных вепиредионных устековок с вертикнеально­нанлонной 
трааенревной воздуховодов (склады бестарного хранения оахара­ 
пеок&} рекомендуется применение центрелизованиых установок с 
коллентореми, имеющими устройства для удаления осаждающейся в 
них пыли. 

11.4.18,. Объединение в одиу установку местных отсосов, 
удаляющих воздух е различными видами пыли, не допускается. 

11.4.19. Производительность аелинеционных установок при­ 
нимать по расчетному объему отсасываемого от укрытий воздуха 
а учетом подсосов: 

а) в пылеуловителях по паспортным данным зародов­изго­ 
товителей; 

6) в неплотностях системы воздуховодов в соответствии 
со СНИП 2.04, 04­86. 

Производительность. вентиляторов и пылеуловителей рассчи­ 
тывать из узловия одновременной работы всех присрадиненных к 
денной усъановке местных отсосов, кроме отсосов из резервного 
оборудования, 

11.4.20. Запыленность отсасываемого воздуха (местные 
отсосы) принимать: 
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для сахара 800 мг/м3 
для жома 900 мг/м3 
для известняка 900 мг/м3 

11.4.21. Скорости движения воздуха примиметь, м/с: 
в местах присоединения аспирационных 
воронок к укрытиям шнеков, транспор­ 
теров и другого оборудования, где 
всасывающий факел может существенно 
увеличить унос материала до 1,3 

для бункеров и емких укрытий, где 
всасывающий факел не может существен­ 
но увеличить унос материала до 2,0 

в воздуховодах запыленного воздуха: 

а) на вертикальных участках 8­12 

6) на участках с углом наклона к гори­ 
зонтали большим угла естественного 
откоса осевшей пыли 8­12 

в} то же, с углом меньшим угла есте­ 
ственного откоса осевшей пыли не менее 15 

в коллекторах запыленного воздуха: 

а) горизонтальных до В 
6) вертикальных до 5 

в воздуховодах после пылеуловителей 8­12 

11.4.22. Присоединение воздуховодов к аспирационным во­ 
ронкам следует осуществлять вертикально или под углом не менее 
60° к горизонтали. 

11.4.23. Для очистки удаляемого аспирационными установками 
воздуха от сахарной пыли применять мокрые пылеуловители. 
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Подачу воды к мокрым пылеуловителям аспирационных систем 
следует производить через бачки, обеспечивающие постоянное 
давление воды. Давление и расход воды принимать по паспортным 
данным пылеуловителей. Воду, содержащую сахар, после мокрых пы­ 
леуловителей возвращать в производство. При невозможности осу­ 
ществления мокрой очистки аспирируемого воздуха от сахарной me 
ли (склад бестарного хранения сахаюа­песка) следует применять 
сухую очистку. 

Пыль, уловленную сухим пылеуловителем, а также пыль из 
горизонтальнык и вертикальных коллекторов неправлять в техноло­ 
гических процесс. 

1.4.24. Для очистки воздуха от жомовой и известковой пы­ 
ли применять сухие пылеуловители. 

11.4.25. Воздуховоды аспирационных установок в местах про­ 
хода через неотапливаемые помещения необходимо теплоизолировать. 

Воздуховоды аспирационных установок следует применять круг­ 
лого сечения, сварными из листовой стали толщиной 1­2 мм в зави­ 
симости от абразивности пыли, с фланцевыми соединениями звеньев. 

Фланцы на воздуховодах следует устанавливать в местах сое­ 
динений с аспирационными воронками, фасонными частями и венти­ 
ляционным оборудованием. Количество фланцев должно быть мини­ 
мальным. бланцы следует применять приварные, усиленной конструк­ 
ции, прокладки резиновые. 

На участках аспирационных систем воздуховодов, имеющих угол 

наклона к горизонтали менее угла естественного откоса осевшей 
пыли, следует устанавливать герметичные боковые лючки для прочи­ 
стки. 

Лючок следует располагать из расчета возможности осыпания 
пыли из этих участков в вертикальные участки воздуховодов с 
помолью скребков. Для удобного осуществления прочистки воздухо­ 
водов следует предусматривать необходимые устройства. 
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12.0. Требования техники безопасности, 
охраны труда, пожарной безопасности 
и производственной санитарии. 

12.1. Промплошедка свеклосахарного завода, проекты генпле­ 
нов, зданий, сооружений и помещений основного производства, вспо­ 
могательных сооружений, общепромыюленных облентав энергетики, 
водного хозяйства, сантехнических сооружений, транспорта должны 
отвечать требованиям техники безопасности и охраны труда обще­ 

союзных строительных норм, ГОСТов системы стандартов безопасно­ 
сти труде и соответсязующих ведомственных (ло воем специально­ 
стям) корм и правил по безопасности труда и производственной 
санитарии, противопожарных требований норм проектирования, а 
также отраслевых стандартов, норм, Правил, инструкций, 
OCT 18­383­81, OCT 27­31­429­79, ОСТ 18384­81, ГОСТ 12.1. 004­85, 
СНИП 2.01.0285, а также: 

Типовых правил пожарной безопасности для прокушлениых пред­ 
приятий; 

Правил по чехиижа везопанности и производственной санитарии 
в сахарной промытясинасти; 

Иазтрукция по пожарной бизаписностя прескрияий сахарной 
промышленности; 

Санитарных норм мрааектирования пройыпаенных предприятий; 
Указаний по бевозалнья вхолжуатации сушильных отделений и 

складов вертарийто хренония собяярантеска, 
Унструкаяя“по Казоначиаи вяилуатадия ибмосуцилиних отло­ 

жений; 
Каталога средств залиты работающих в сажарной хромиолень 

кости и прочих действующих кокументов. 

12.2, Кажакорию производства по изрыроложарна опасности 
и классы помещений (в сбответотвии правилами убтройства 
электроустановок ПУЭ) по взрывопожарной и покорна опасности, 
по влажности, температуре, пылеобразованию и в отношении пора­ 
кения ацентрическим током принимать согласна "Инструкций по 
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пожарно! безопасности предприятий сахарной промышленности" и в 
соответствии с "Классификацией зданий и помещений сахарной 
промышленности но степени варывонножарной и пожарной опасности" 
(обязательное приложение 30). 

12.3. Резмещение оборудования производственных цехов, про­ 
ходы и расстояния между оборудованием должны отвечать требова­ 

ниям ОСТ 18­38381 и обязательному приложению 21. 

12.4. Выбор, разработка," компоновка технологического обо­ 
рудования и конструкций для его обслуживания должны выполнять­ 
ся сорласио требований ГОСТ 12.2.003­74, ГОСТ 12.2.022­80, 
ГОСТ 12.2.049­80, ГОСТ 21763­76, ГОСТ 22613­77, ГОСТ 22614.77, 
ГОСТ 221677, OCT 18+383­81, ОСТ 18­38481, ОСТ 26 291.84, 
ГОСТ 12.2 2.78, ГОСТ 14.2.003­78 и “Mowrexno гсехнохогичаских 
требований и проектированию промышленных прекирияти” Минмнантая­ 
спец=троя СССР. 

12.8. Выбор нонетрунции и раомешение конвейеров для пере­ 
мещения пгрунов кожкины производиться р соотретотвии с требова­ 
ниями ГОСТ I2,2, 2.80. 

12.6. Технологическое оборудование с пылевыделеняями 
должно быть оборудовано системой аспирации, обеспечивающей сни­ 
жение ванылемниовти воздуха в помещении до эмемений, указанных в 
POT 12 1,008­88 ОСТ 18­2384­81 и ОСТ 18353­81. 

12.7 Вентиляция и отопление проектируемых производственных 
и ветояоувтельных помещений должны отвечать требованиям 
CHAT 2:04.08486 СН­245.74, ГОСТ 12.4, 021.75, ОСТ 18383­81, 
Oe? 18­384 ВТ и обвонечивать в обслуживаемых помещениях и оабо­ 
ниж зонажчолтимольНЫ 2 тгамиеретуру, влажность, подвижность воз­ 
дика в зоотщетатвии с ГОСТ 12.1, 006­88. 

Рабемиютянуи в у аппаратов со значительными тепловыделени­ 
ями (вакуум алявшеть, центрифуги, выпарные аппараты, комосу­ 
шильные аппараты и пр, должны быть оборудованы средствами заши­ 
ты работающих от перегревания (экраны, душирование охлажденным 
воздухом и прочее), 
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Допустимые метеорологические параметры воздушной среды в 
рабочей зоне призелень в приложениях 35, 38. 

12.8. Уровни звукового давления на оаябочих местах проекти­ 
руемых предприятий в третьоктазных полосах частот не должны пре­ 
вышеть значений, устамоваениых ГОСТ 12,1.003­76. 

12,9. Удозни рибоаций на рабочих местах не должны поецишать 
знамений, допустимых ГОСТ 12.1. 012­78, 

Меры защити от щума и вибраций принимать в соответствий с 
OCT 18384.81 и "Рекомендациами по снижению проиоводствемного 
щума и вибраций на сахарных заводах” ВНИЙСПа и СНИП 11­12­77. 

12.10, Все электроустановки воех напряжений должны провею­ 
тироваться в соответствии с "Правилами устройства электроуста» 
новок", "Правилами техники безоцаомости и експлуатации елексроч 
установок потребителей" и "Правилами технической эксплуатации 
электроустановок потребителей", СН 397­77. 

12,11, Оснащенность рабочих мест должна отвечать требовач 
ниям OCT 18­384­81, СНИП 11­4.79. 

Коэффициенты естественной освещенности рабочих мест прин 
нимать согласно разряду выполняемых работ в соответствии с при­ 
ложениями 97, 39, 40, 

Нормы искусственной оовещениооти производственных помеще“ 

ний и отдельных участков принимать по приложениям 38, 39. 

12.12, Проектирование металлических конструкций, каркасов, 
установом оборудования и аппаратуры, продуктопроводов, комвейен 
ров, металлических конструкций кровель, бункеров, сливных баков 
горючих жидкостей, цистерн и трубопроводов, всех помещений и 
оборудования склада бастарного хранения сахара­песка и прочих 
установок, гда может происходить накопление статического 
электричества, производить в соответствии с требованиями “Пра­ 
вил защиты от статического электричества в сахарной промышлен­ 
ности", 
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12.13. Здания и сооружения или их части в зависимости от 
назначения, имтенсивносоти грабово" дяжтельности в районе строи­ 
тельства WOM быль эашищемы в соответствии с категориями уст­ 
ройства молниезащиты и типом зони защиты, приведенными в "Инст­ 
рукции по уотройотку молмивздщити зданий И сооружений", "Прави­ 
леми по техника безопасности и производотяенной сенитарии в 
сахарной промышленности", 

12.14. Проектирование аатоматической пожарной и охранной 
сирнадиейяции а такжа авсоматических установок пожаротушения 
проивяодите оролачно СНИП 2,01,09­84, "Рекомендаций по выбору 
и применению секккческих оробеть проидоной и охранно­пожарной 
сигнализации ВЫИИДа MA СОР "Перечня зданий и помещений 
агропромышленного комплекса, подлежащих оборудованию автомати­ 
ческой повайной сирнелизацией и автоматическими установками 
пожаротушения" (1990 г.) и "Переиня предйрияФий, зданий и поме­ 
щений Госагропрома СССР, подлежащих оборущрванию автоматической 
охранной сигнализацией", 

Оборудование аятоматической пожарной эигнализацией ипожа­ 
ротушением общепромышленных объектов (ТЭЦ, компрессорные, за­ 
рядные станции и т.д.) производить по собтветотвующим нормам 
и правилам Проектирование охрвим сахвомых заводов производить 
согласно требованиям заключения межведомственной комиссии, 
состоящей из представителей заказчика и внезадометвенной охра­ 
ны при органех внутренних цел, определяющим вид охраны, ее 
чибленность и потребность в технических средствах. 

12.18. Производственные и вспомогательные помещения долж 
ны выть оборудовемы первичными средствами пожаротушения в со­ 
ответствии о "Типовыми правилеми пожарной безопасности для про­ 
мышленных предприятий" и "Инструкцией по пожарной безопасности 
для предприятий сахарной промышленности”, 

12.16. Потребность в технических средствах охраны и 
средствах пожаротушения для охраняемых объектов должна быть 
определена межведомственной комиссией, состоящей из предста­ 
вителей вневедомствонной охраны при органах внутренних дел, 
государственного надзора и администрации сахарного завода или 
заказчика. 
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13. Требования охраны окружающей 

природной среды. 

13.1. Проект охраны окружающей природной среды должен со­ 
ответствовать требованиям СНИП 1.02.01­85, "Пособия к СНИП 
1.02. 1­85 по составлению раздела проекта (рабочего проекта), 
"Охрана окружающей природной среды" и "Временной инструкции 
о порядке проведения оценки воздействия на окружающую среду при 
разработке технико­экономических обоснований (расчетов) и проек­ 
тов строительства народнохозяйственных объектов и комплексов". 

Проект должен состоять из: 
решений по охране атмосферного воздуха от загрязнения; 

охране поверхностных и подземных вод от загрязнения и истощения; 
восстановлению (рекультивации) земельного участка, использованию 
плодородного слоя почвы; 

раздела "Оценка воздействия ма окружающую среду объекта 
строительства (расширения, реконструкции), 

вкологического паспорта промышленного предприятия 
(ГОСТ Г7.0. 0, 04­90), 

13.2. Удельные показатели выбросов загрязняющих веществ в 
атмосферу от свеклосахарного предприятия примимать по "Сборни­ 
ку удельных показателей выбросов загрязняющих веществ в атмо­ 
сферу от предприятий перерабатывающей промышленности агропро­ 
мышленного комплекса" раздел "Сахармия промышленность", согла­ 
сованному и утвержденному в установленном порядке. Извлечения 
из Сборника приведены в приложениях 43, 41, 42. 

13.3. Примерные физические свойства и химический состав 
потребляемых и сбрасываемых свеклосахарным заводом вод приве­ 
дены в приложениях Г7 и 18. 
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14.0. Требования научной организации труда, 
производства и управления. 

14.1. Проектные решения по организации труда, производст­ 
ва и управления должны соответствовать указаниям "Межотрасле­ 
вых требований по научной организации труда, производства и 
управления" и требованиям системы нормативных материалов по 
организации труда, производства и управления для применения 
при разработке проектов ма строительство новых, расширение, 
реконструкцию, техническое перевооружение предприятий, "Типовым 
проектам организации труда рабочих по станциям, отделениям и 
службам сахарного завода" и "Методическим рекомендациям по при­ 
менению подрядной формы организации и оплаты труда на основе 
хозрасчета в сахарной промышленности” ГОСТ Г2.2. 032­78, 
ГОСТ 12.2. 033­78, ОСТ 18­383­81. 

14.2. Принципиальная схема административного управления 
свеклосажармым заводом приведена в приложении 48. 

14.3. В целях экономии материальных и енергетических ресур­ 
сов и возможности применения хозрасчетной формы организации и 
стимулирования труда, а также с учетом требований статистической 
отчетности в проектах предусматривать: 

раздельные каналы поступления сырья, основных материалов, 
тепловых и риергетических ресурсов, воды и выхода готовой про­ 
дукции и полупродуктов по зданиям, сооружениям, цехам и отделе­ 
ниям; 

раздельные линий электроснабжения по зданиям, сооружени­ 
ям, цехам, отделениям, с разделением по освещению, силовому 
оборудованию и санитарно­техническим нуждам; 

весоизмерительные установки и контрольно­измерительные 
приборы для посменного учета расходов сырья, материалов, топли­ 
ва, полупродуктов, готовой продукции, воды, тепловой и электри­ 
ческой энергии раздельно по зданиям, сооружениям, цехам и отде­ 
лениям, 
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15.0. Нормы численности работающих. 

15.1. Численность рабочих принимать по "Типовым нормативам 
численности рабочих сахарных заводов на период переработки свек­ 
лы", "Типовым нормативам времени, численности и нормам обслужи­ 

вания оборудования рабочими сахарных заводов" с учетом передо­ 
вых технических решений, мощности и компоновки оборудования и 
станций завода, а также решений по организации производства с 
учетом хозрасчетных форм организации и стимулирования труда, 
совмещения профессий, многоагрегатного обслуживания, структуры 
и централизации управления производством, но не выше типовых 
нормативов. 

Численность рабочих для обслуживания нового оборудования, 
не имеющего утвержденных нормативов определять по техническим 
паспортам оборудования с учетом результатов межведомственных 
испытаний, 

15.2. Численность рабочих, занятых на ремонтных работах, 
определять по "Типовым укрупненным нормам времени на работы по 
ремонту оборудования сахарных заводов”. 

15.3. Численность личного состава пожарного депо устанав­ 
ливается заказчиком по согласованию с заинтересованными орга­ 
низациями. 

15.4. Численность инженерно­технических работников и слу­ 

жащих принимать согласно действующего на момент разработки нор­ 
мативного документа с перечнем должностей по функциям управле­ 
ния, структурных подразделений и численностью персонала сах­ 
завода (прил.47). 

15.5. Затраты рабочей силы, относящиеся непосредственно на 
переработку свеклы, определять согласно "Инструкции по заполне­ 
нию показателей о затратах рабочей силы по форме 6­АПК( сахар) 
"Отчет об использовании сырья и выработке сахара" (месячная и 
годовая). 

15.6. Тарифные разряды принимать в соответствии с "Извле­ 
чениями из единого тарифно­квалификационного справочника работ 

и профессий рабочих для сахарной промышленности", 



1.0. Основные положения ccc ces cece cece cece er etonrese 

2.0. Мощность предприятия и режим работы ‚.......... 

3.0. Расходы, греворания к параметрам и качеству 

готовой продукции, сырья, основных и вспо­ 
могательных материалов, топлива, воды, электро­ 
энергии, пара с. "оеиеньс рвы ...2... 

4.0. Схемы, технологический режим и оборудование 
основного производства sees eee я" з.."..... в 

5.0. Выбор и методика расчета технической произво­ 
дительности технологического оборудования. 

Основное технологическое оборудование 

5.1. Перечень оборудования, техническая произ­ 
водительность которого определяется по 
паспортным данным заводов­изготовителей 

5.2. Автомобильные вебы "л+,а2а... 5" оотаилиненый,. 

5.3. Подъемники свеклы (евеклонасосы) ..."........Н(.. 

5.4. Порционные весы для свеклы „..... о"... 
5.5. Бункера для свеклы над свеклорезками......,.,. 

8,8. Мезголовушки „... аъъе ии внинииоыйю. 

5.7. Отгстойники жомопрессовой воды 

5.8. Поддафекаторы 2... осъвъъсулы сним инмщииий 

5.9. Дефекаторы Ги П ступени основной дефекации... 

5.10. Дефекаторы перед П сатурацией „.""." "в"... 

5.11. Сатураторы сока I сатурации "и" 5..5... 

5.12. Сатураторы сока П сатурации ""линншиншии 

5.13, Закумм­фильтры сгущенного осадка сока 
первой сатурации "нана иакльл оиии 
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5.14. Вакуум­сборники для вакуум­фильтроваль­ 
но установки у" "и" оиии... ма..".. oe 

5.15. Дисковые фильтры р зогннинишини0. 

5.16. Вакуум­аливраты еее звони 

5.17. Утфелемешалки Нецищиниииииниших 

5.18. Кристаллизаторы горизонтального типа 1... 

5.19. Утфелераспределители "а. планы тии 
5.20. Аффинаторы и клеровочные аппараты 

5.21. Центрифуги зоново вино в 

5.28. Бункера для белого сахаре "сиу" к" 
5.23. 
5.24, 

Б.25. 

5.26. 

5.27. 
5.28. 
5.29. 
5.30, 

5.31. 
5.32. 

5.33. 

5.34. 
5,35. 

5. 86. 

Известковочтазовые печи зоне завававнае 

Известегасильные аппараты "кльщьнвскьй 
Гидроциклоны известкового молока 
Комосукильные аппараты о лъвълнотнил­ и лы, 

Общезаводское оборудование "зло. 

Расчет транспортного оборудования "и"... 
длеваторы „..". ""лъекохсбресиъыининшти и... 
Конвейеры грабельные и." "2. 

Конвейеры винтовые (шнеки) "ск" "с eevee ees 

Конвейеры ленточные минениси ни ищи. 

Виброконвейеры для сахара и" обит"... 

Центробежные насоса "зп нзлтаниншший, и резвы на 

Шестеренчатые насосы „..... "и". 

Роторные насосы нациитНиииинй 

Накуумннасось для конденсатора выпарном 
установки и ваккум­апдаратов cess cece eee arene 43 
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5.37, Вакуум­насосы для конденсатора 
вакуум­фильтров чолпозвозачальсаночзоабочнчевновонс­твее 

5.38 Компресворы для ввкуум­фильтров.. 

5.39, Гомпреесоры для сатурационного газа 

5.40. Трубопроводы пеоачае ооо о робче ee ча 

5.41, Сборники и мешалки ннненсии1ш...1.0.. и 
5.42. Уклоны к горизонту желобов, трубопроводов 

и стенок бункеров оопооэтовпеообочьенкывйсвивов`орпогся 

5.43. Требования к проектированию некоторых 
участков производства ьвезазостоооочваовновольль 

6.0. Выбор и методика расчета техничаекой 
производительности технологичеокоро 

теплотехнического оборудования "Э. 
6.1. Расходы тейда и пара "и" оазне 24044... 
6.2. Подогреватели и теплообменники 

6.3. Выпарная установка очерк о очнеф аа ао вая ро 

7.0. Автоматизация производственных 
Процессор объоеооньрэрнабвеыозоалонвьабочоболлесьб;;вьвниленсбь 

8.0 Связь и сирнализация аооо о фау еас 

9.0. Механизация погрузочно­разгрузочных и 
транспортифнонледских работ Скледын и 
вспомогательные сооружения ee epee emerson чазмегсазоья 

2,1. Уровень механизации хоров фо го ооо 

9.2. С­спечь механизации труда у" зазеезовьвеноь 

3.3. Склепы и ефоружения для свеклы "аш "2222222. 

0 4 Склад известняка и "еердого оплива для 
известково­газовых печет "снозрьенныое 

9.8, Склад отжатого жома офор ото .ебр 



9.6, 

9.7. 
2.8, 

9.9, 

10.0. 

11.0. 
11.1. 
11.2. 

11.8. 
11.4. 

12.0. 
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Склад неупахораниого сахавоа­наска 
силосного типа и цункт отгрузки 
нвупакованного сакара ваеоооопозыоченстозавосвоь 
Прочие ты "НТИ вкомозооопзблолольйссвойазьскаевесяя 

Пункт технического обслуживания иашин. 
Маханическах мастароькая версообобоыьожньсозль сызооое 

анергосцабжение, "...""""""„5". >55". 

Теплоснабжение "с оосоъимншшиищыщфи "..А.. 

длектроснабжение "к", с" о" "пики с кол"... 

Воздухосяйби8ние "в"... "осоенсисиснси шинное 
Требования строительного проектирования 
Генеральный плам и транспорт 8 

Архитектурно­строифельная часть, 
объемно планировочные и конструктивные 
реювния ооовостовыаротчьровоообзовансвьвяваевовсовавссь 

Производственные задания "ллъни нм... 

Складские здания с"".22222 

Вспомогательные здания „....­воннотоныовкое, 

Водосмабяюние и каналиоация 
Отопление, вентиляция ннениесинвненоноее 

Требования техники безопасности и охраны 
труда, пожарной безопабности и производцст­ 
венной санитарии "в... "сълишщии....... "линию. 

Требозайия охраны окружающай природной 
среды вето назаоафоавочзатжосдатастсяе Seep eee eee ea eae 

Требования научно” организации труда, 
производства и управления фо ооо ь роевое 

Нормы численности "вент "тии... 
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