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Ведомственные “Нормы технологического проектирования цехов 
и сооружений судоремонтно судостроительных предприятий Минреч­ 

флота РСФСР разработаны Ленинградским государственным институ­ 

том проектирования на речном транспорте (Ленгипроречтрансом) на 
основании плана НИР и ОКР на 1988 год, ХТ п. 4.2 и договора 

№: 235/30442 от 22 ноября 1988 г. с TYKCom Минречёлота РСФСР и в 
соответствии с "Порядком разработки, согласования и утверждения 
норм технологического проектирования", от 19 марта 1987 г под 
руководством Е.И, Герасимова, ответственным исполнителем 
В.А.Кршовым и подготовлены к утверждению Главным управлением 
капитального строительства Минречфлота РСФСР. 

С. введением в действие "Норм технологического проектирования 
цехов и сооружений судоремонтно­судостроительных предприятий 

Минречфлота РСФСР ВНТП 01­89" утрачивают силу "Нормы технологи­ 
ческого проектирования цехов и сооружений судоремонтно­судостро­ 
ительных предприятий Минречёеолота РСФСР ВНТН 01­86. 
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Министерство 
очного флота 

О ечблот МИ, ССР) 

Нормы технологического 
проектирования цехов и 
сооружений судоремонтно­ 
судостроительных предприятий Минречфлота. 
РСФСР 

Минречфлот POGCP 
BUTI 01­89 

Взамен 
ВАТТ 0I.­86 

1.1. "Нормы технологического проектирования цехов и сооруже­ 
ний судоремонтно­ судостроительных предприятий Минречёлота 

РСФСР", предназначены для проектирования цехов, ­участков и соору­ 
жений, при новом строительстве, расширении, реконструкции или 
техническом перевооружении действующих предприятий Минречфлота 
с объемом производственной продукция от 0,5 млн.руб. до 26,2 млн. 

Т. Общие положения 

руб. в год, выполняющих: 
ремонт металлического корпуса, дерева в составе корпуса, 

оборудования помещений, систем и трубопроводов судовых устройств, 
дельных вещей и механизмов: 

постройку самоходных и несамоходных судов; 
изготовление сменно­запасных деталей и судовых механизмов 

в порядке внутриминистерской кооперации. 

Внесены 
Ленинградским государ­ речного флота РСФСР 
ственным институтом oT 1990 г 
проектирования на № 
речном транспорте 
(Ленгипроречтрансом) 
MPG РСФСР). 

Утверждены Министерством Срок взведения 
в действие 

_— 1990г. 



Предприятия, как правило, получают в порядке кооперирования: 

все виды ‘литья; крупные, средние и унифицированные мелкие по­ 
ковки; сырые пиломатериалы электроды кислород, горючие 

и инертные газы 4 а также дизели и электромашины, отремонтиро­ 
ванные агрегатно в специализированных цехах. 

1.2. Нормы разработаны с учетом: 
производства в цехах максимального объема судоремонтных 

работ 
первичной обработки и тепловой резки стали, изготовления пло­ 

скостных и полуобъемных секций на механизированных стендах 
или поточных линиях 

изготовления сменно­ запасных частей на основе группировки 
однотипных деталей по конструктивно­технологическим признакам 
на станках с ЧПУ, а там, где это экономически оправдано, с ис­ 
пользованием промышленник роботов, ГПМ, РТН и ГАУ 

ремонта корпусов судов транспортировка и прижим днище­ 
вых, бортовых и скуловых листов) и движительно­ рулевых комплексов 
с использованием катучих средств механизации 

демонтажа, перемещения в мешинном отделении, выемки дизелей 
из судовых механизмов из корпусов судов, их монтажа с приме­ 
нением средств механизации 

ремонта судовых механизмов, изготовления полуобъемных и 
объемных секций с помощью стендов кантователей, обеспечиваю­ 
щих сборку на стендах и сварку автоматами, в основном, в го­ 
ризонтальном положении 

формирования блоков и блок секций из модуль­ секций и 
модуль­ панелей с полным насыщением 

безразборной дефектации механизмов и имитационных мето­ 
дов испытания механизмов, автоматики и устройств судов в эл­ 

лингах и у достроечных набережных 
очистки и окраски внутренних и наружных поверхностей су­ 

дов с применением гидродинамических установок и безвоздушно­ 
го распыления красителей 

применения на слесарных и монтажных работах подвесках 
го механизированного инструмента и приспособлений „ 

бригадной формы организации и оплаты труда 
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применения легких передвижных устройств для закрытия ста­ 
пельных мест там, где экономически неоправдано строительство 
эллингов; 

применения ЭВМ для организации труда и управления произ­ 
водством. 

1.3. Нормы разработаны для предприятий с валовым выпуском 
продукции и структурой производственной программы, представлен­ 
ных в табл.1.1. 

Общезаводские технико­экономические показатели приведены 
в табл.1.2. 

1.4. Технологическое проектирование литейных, кузнечно­ 
прессовых, лесопильных, термических, металлопокрытий, окрасоч­ 
ных, инструментальных и ремонтно­механических цехов и участков 
следует осуществлять по соответствующим общесоюзным нормам тех­ 
нологического проектирования. Перечень используемых общесоюзных 
норм приведен в приложении 7. 

Т.5. Специализированные цехи судового машиностроения, про­ 
изводства сменно­запасных частей проектируются по "Общесоюзным 
нормам технологического проектирования предприятий машинострое­ 
ния, приборостроения и металлообработки, Механообрабатывающие 
и сборочные цехи" (ОНТИ­14­86, М., Гипростанок), 

Корпусно­обрабатывающие цехи, сборочно­сварочные, судосбо­ 
рочные и эллинги судостроительных предприятий с годовым выпуском 
более 12 тыс.тонн, а также судоремонтно­судостроительные пред­ 
приятия с годовым выпуском продукции более 26,2 млн.руб. с 
преобладанием загрузки по судостроению следует проектировать 
по Ведомственным нормам технологического проектирования и 
технико­экономическим показателям цехов судостроительных пред­ 
приятий" (ВНТП 01­01­86, Минсудпром) 

Установка плавучих доков производится в соответствии с 
нормами технологического проектирования судоремонтных заводов 
(РДЗ1.31.15­01­88 М., 1988. СоюзморНИИпроект). 

1.6. Кроме настоящих норм следует руководствоваться дей­ 
ствующими нормами и правилами безопасности труда на промыш­ 
ленных предприятиях Минречфлота РСФСР, санитарными правилами 
и другими нормативными документами, 



программы судоремонтно­судостроительных 

Таблица т 
Выпуск валовой продукции и структура производственной 

предприятий 

мм 
Спецификация 
предприятия cr туры НЫ ри программы в Годового выпуска 

ot 

стро­ 
ре 
кант 

судо­ маши­|прочие 
строе­востра­работа 

Ише енно 

2 4 5 в 7 

на подводных ж 

Завод в обычних pew 
кнх условиях по ремон­. 

сех типов судов 
(за исключением судов 
ва подводных к 
постройка средних семо­ ходных судов типа гру­ 
эбвых теплоходов, 
изготовление судовых 
механизмов 
6/ то жа, с закрыты­ 
ми эллингами, как ДЛЯ 
судоремонта, так и для 
судостроения 

а] Завод в обучиых 
довиях по ремонту в х 

типов судов за ис 
чением сулоя на подной 
ных кры 
постройка ‘мелких сама­ 
ходкиых 
ров и ибоамоходных су­ 
дов, изготовление 
смачно­запасных лета­ 
ло 

6/ то же, с закрытыми 
эхлянгами, как для су­ 
доремонта, так и Для 
судостробвния 

То же, по ремонту 

Heer типов судов 
за исключением судо 

постройка несамоходных 
судов 

То хе. но ремонту 8х типов со олидовани 

Вы масса г. 

судов типа букси­ 

6,5 

6,5 

3.3 

1.1. 

10 |5 

10 |5 

IO 

10 



Обмазчн 

Наименования 

налокие тохиико­экономичеси; 

I —.. ан. Труппу предприятия Блан ЯЗМе 

тацини ни ee II аа" не. 

I » 2 23 
in en а tet te ваше дашь ча 
1, Годовой выпуск мля, 

продукции руб. 1,1 
2. Удельные капи­ 
таловложения по 
OCHOBHUM промни­ 

денным Фондам 62 
руб. выпуска 

продукции руб. 13,31 
В том гуспе: 

строительно­мон­ 
тажные работы 2.43 
3. Структуза 
таловлатони? 

кали, 
ГО 1 

основный ппо"`пIп­ 
ленинм фондам: 

активно 
пасоизине 
4. Выпуск продуч­ 
ции на 1 работаю­ 
mero /промытленно­, 
производственно 
то персонала 
5,: Выпуск продук­ ции на I руб. oc~ 

евнух дояндов 
Хондоот дача] 

TGs 6. Отношение 
ла вспомогатель­ 
ных рабочих к производцствечным 

SA 
за 23 

"77 

3,5! 

тс ПТП 01­39 Gy? 

Таблякца 2. 

"1­­ 

i показателя 

ни came дак кем 61 

1 
0,37 0,45 10,37 

i 
26! 24 25 

1 

1:88 

1,43 н­ 
ню 

ee 

Г 

по I 
п 

71ри­ вари­| вери­ вари­ 
1 ANT ант а! авт ант ес 
‘ Оаг эллинг. боз эллин­ 

TOM элли<3сС го 
i та га 

A, 5 6 7 8 

3,3 6,5 6,5 13,1 
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Продолжение табл.1.2 

Ивименование Группы предприятий 

Ig! i ТУ 

ва вари­ вари­ 
ант ант ст ант ант с 
без эллин­ без ‘ эллин­ 
ЭЛЛИН­ TOM эллин гом 

ге та 

7, Отношение чис­ 
ла инженерно­тех­ 
нических работни­ 
ков и служащих 
к числу производ­ 
ствечных рабочих г н сэ н 22 17 18 

8. Плотность за­ 
стройки промпло­ 
щадки 42 48 

9. Средний коэй­ 
фициент сменнос­ 
ти станочного 
оборчдования 

ТО. Средний коэб­ 
фициент загрузки 
станочного обору­ 
дования 

8 60 60 

1,40 I,20 н 

а 2 Э [Фо 63 0, 0,87 

11, Уровень меха­ 
низации и автома­ 
тизации производ­ 
ства 45 60 62 сп сл со 
12. Степень 
го труда 3% 37 28 25 22 2 18 

H 

Ш 
НН 

13. Окчпазмость 
капвложений лот. до 

14. Материалоем­ коп кость и р. 

Продукции основ­ Труб. 24,3 28,2 29,2 29,2 31, 31,1 
ного производства 4 



ВИТ 01­89 Стр, 9 

Продолжение табл. 1.2 ны 

"­—­­—{ trent 
Наименование дин. Группы предприятий 

изм. 
8 т. 1 "ВН. [13 

вари" вари: вари! вари­ 
ант ачт 4 ант. ант с 
без. эллин­ без! эллин­ 

Я эллиз­ TOM эллин­ гом 
га га 

I 2 3 4 5 6 7 8 

15. Энергоемкоста T.V.TL продукции 

16, Затраты на 
1 руб "товарной 
продукции. 

тыс, 0,61} 0,53 0,39 0,58 0,35} 0,51 

коп. 86 84 |83 184 81 82 

Примечания: I. 
2. 

3. 

4, 

Показатели указаны для предцириятий со структурой 
программы, приведенной в табл. I, 
Для предприятий, мощность которых отличается 
от приведезных в нормативах и находится в ичтерва­ 
ле между ними, показатели определяются методом 
интерполяции 'а за пределами максимэльнях HO 
не более 26, by млч.руб., или минимельных значений­ 
методом экстраполяции, 
При увеличении доли судоремонта для предприятий 
Й, Ш и 1У групп оледчет вводить корректирующие 
коэвпициенты, определяомне методом интерполяции; 

­к нормативу внпуска продукции на I работающего 
от 1,0 при содержании судоремонта до 50­60 й/ 
и до 0,35 при содержании судоремонта 80% и 
более) 

­к нормативам удельных калительнных вложений от 
1,0 при содержании судоремонта от 30­60% и до 1,15 пря содержании судоремонта 80% и более), 
Стоимостные показатели припедони для условий 
Московской. обл,, по сродутщий в ценах, введенных 
с 01,01.32, а по етопосзи строитальства ­в смет­ 
ных ценах, действующих с 01.01.84, 
При строительстве В них условиях к приведенным 

показателям применяются установленнчие поправочные 
Коо бувициенты, 
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2. Годовые фонди времени работи рабочих, оборудования 

и режим работы. 

Годовые фонды времени работы длл рабочих основных профессий 

и оборудования приведенн в тобл, 2,4, 2,2 и 2,3, 
Таблица 2,] 

Головне фонды времени рабочих 

Профессии рабочих Продолкщш­ Годовой hour роф ‚тельность |врекони рабочих, ч 
робочелк оонов­ нон1­ э2ффек­ 
недели, НоГО мольный тинный 
ч. отпуска 

дни 

I 2% 3. 4 5 

Работающие в цеховых условиях: 
плазовики, разметчики, станоч­ 
ники, станочники­корпусники, 
слесари, трубопроводчики, 
столяры, плотники 41 [15 2070 1860 

Разметчик 141 18 ‚2070 1840 

Бетонкик­судостроитель, рабо­ 
тающий на вибростолах, вибро­ 
площадьах, кассетных установках 
и с ручными вибраторами 41 18 2070 1640 

Арматурщик железобетонных судов, з2гнятых работой на 
вибростолах, виброплощадках, 
кассетных установках и с руч­ 
ными вибраторами 41 1840 

Радиомонтажник, занятый работой 
на палубных судах 41 18 2070 1840 

Проверщик судовой, занятый не 
секционной, блочной и на стапельч ной сборке надводных судов 47 18 2070 нс 

ишм 
онн 

1840 
lt 
mtn 

Мавинист (кочегар) котельной, 
занятый обслуживанием котлов, 
работающих на твердом топливе при механической загрузке, 
работающих на нефти, мазуте и газе 41 18 1840 



ВНТПО1­89 стр. 11 
Продолжение табл. 2.1 

I 2 3 4 5 

Судосборщики строящихся судов 
на секционной, блочной и 
стапельной площадке 41 18 2070 1840 

о и газосварщик на наруж­ "Тир. Р рух 
41 18 2070 1840 

Слесарь­монтажник и электро­ 
монтажник на строящихся палуб­ 
ных судах 41 18 2070 1840 

Проем. на наминах 
41 18 2070 1840 

Термист, гальваник "41 18 2070 1840 

ее тру цик, ГИДРО 
‘41 18 2070 1840 

Плотник и столяр, работающие 
в закрытых отсоках судов 41 18 2070 1840 

Модельщик 41 18 2070 1840 

Отделочник, занятый на работах 
с применением нитошпатлевка 41 18 2070 1840 

Пропарщик древесины 41 18 2070 1840 

Шлифовщик по цдерову, занятый 
на шлифовке при помощи абразив­ 
ной шкурки сухим способом 41 18 2070 1840 

Электромонтер цо обслуживанию 
электрооборудования в сборочно­ 
отделочных цехах, на участках 
приготовления и применения 
синтетических клеев 41 18 2070 1840 

Такелажник, работающий на 
монтаже оборудования на судах 
и на ремонте палубных судов 41 18 2070 1640 

Рабочий 1:о обработке кзделий 
из пласчмасо и других фенол­ 
содерхзшиих материалов с 
применением абразивиих материа­ 
лов 41 18 г 3. о 1840 

ря 
Ee 

мы 
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Продолжение табл. 2,1 

т 2 3 4 5 
н­дсе 

Строцальшик, занятый в сварочных свЕрочно­оборочных цехах 41 18 2070 1840 

Крановщик, занятый в заготови­ 
тельном, корпуса­сборочном цехах 
ив эллинге 41 18 2070 1840 

Резчик металла на пилах холодной 
езки, на механизкрованных ножни­ 

цах, гильотинных ножницах, дисковых ножницах 41 18 2070 1840 

Слесарь по топливной аппаратуре, 
занятый ремонтом топливной 
аглератури дизельных двигателей |41 18 2070 1840 
Кузнец ной ковки, на молотах 
и mpeccax 41 24 2070 1820 

Кузнец­штамповщик 41 24 2070 1820 

Нагревальщик (сварщик) металла, 
занятый на ручной и механичес­ 
кой подаче 4] 24 2070 1820 

Машинист на молотах, прессах и 
манипуляторах 41 24 2070 1820 

Наладчик кузнечно­прессового 
НА оборудования 41 24. 279 1820 

Сборщик корпусов, занятый на 
секционной, блочной и стапель­ 
HOH сборке с постоянным сов­ 
мещением своей работы с электро­ 
прихваткой, газорезкой и обра­ 
боткой металла ручным пневма­ тическим инструментом 41 24. 2070 1820 
гибщик судовой, трубогибщик 41 24 2070 1520 
Изолировщик судовой 41 24 2070 1820 
Рубщик судовой, работающий 
пневматическим инструментом 41 24 2С70 1620 
Сверловщик­пневматик, работающий 
пневмоинструментом на судах 41 24 2070 1820 
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Продолжение табл.2,1 

eee 

1 3 4 
аи 

Газорезчик на работе в поме­ 
щениях. 
Электро и газосварщик при 
работе в помещений 

Слесарь­монтажник, занятый на 
монтаже внутри палубных судов 
при ремонте 

Трубопроводчик, электромонтах­ 
ник, радиомонтажник на ремонти­ 
руемых палубных судах 

Медник по изготовлению судовых 

изделий, занятый на горячих 
работах 

Рабочие, занятые приготовле­ 
нием смолы и пластики из 
формалина 

Работники сдаточной команды ва 
швартовых заводских и государ­ 
ственных испытаниях 
Клеевар 

Машинист (кочегар) котельной, 
занятый обслуживанием котлов, 
работающих на творцом топливе 
при загрузке вручную 

Станочник, столяр, прессовщик, 
сушильщик, раоотакщий с при­ 
маненном баксоштового и 
карбамидного клеев 
Пропизчик пиломатериалов и 
изделий из древесины, работаю­ 
щий с применсимом антисептиков 

Рабочие хлимие на механичес­ кой и ручной обработке деталей 
и изделия из стсеклотокстолига 
Слесари по ремонту автомобилей, 
ванятый ремонтом ивигателей и топливной аппаратуры, работаю­ щих на этилированном бензине 

ис 

41 

41 

41 

41 

АТ 

41 

41 

41, 

41 

41 

24. 

24 

24 

24. 

24, 

24 

2А 

2070 

2070 

2070 

2070 

2070 

2070 

2070 

2070 

2070 

2070 

2070 

11820 

1820 

1820 

1820 

1820 

1820 

1820 

1820 

1820 

1820 



Продолжашо забл.2,1 

р сой weno 
a 

Рабочие по резонту и зарядке 
еккумулятор ОВ 

Маляр, заняты" 
Юшкря0ке и очистко металло­ 
конструкций 

Рабочие по обработке стекло­ 

36 24 1630 1610 

на сдирке, 

36 24. 1830 1610 

пластиковых поталей и материалов 36 2 1830 1610 

Электросварщик 
и полуавтоматических машинах пои работе в замкнутых сосудах 
[котлах, резервуарах, баках, 

на автоматических 

ютсеках, гримах 36 24 1830 1610 
Влектрогазосвариик, электро­ 
вварщик ручной сварки При работе 
в замкнутых сосудах (котлах, 
резервуарах, баках, отсеках, 
кримах 36 24. 1830 1610 

Каляр, работаядий в цехе и на 36 24 1830 1610 
гудах 
вазорезчик при 
EX сосудах отсеках, трюмах). 36 

работе в замкнуе 
24 1830 1610 

ть мае 
— 

Примечания: I. При установлении продолжительности рабочей неделя и дополнительного отпуска для профессий, 
не вошедших в данную таблицу, надлежит руковод­ 
строваться "Стаскей производств, цехов, профессий 
и должностой с вредными условиями труда, работа в которых цеет право на цополнител: ный отпуск и сокращенный рабочий день", утвержденным государствен­ 
ным комитетом См СССР по т и "сецизльным вопросам 
и президиумом ВИС от ОТ. ЕНК) 1: 369/1­16 
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2. Указанчиий в табл.21 головой Фонд времени не 

распространяется на работающих в радонах Край­ 
него Севера и в местах, условия которых праравни­ 
вактся к этим районам. 

3. При проектировании в конкретных условиях действую­ 
щаго производства режим работы допускается 
принимать в соответствия с установленным на пред­ 
Ироятаа графиком работы, 

Прая этом эЮтфектавный годовой фонд времени. 
работн должен соответствовать табл. 2.1 

Эфректазный годовой фокд времена рабочих для местностей 
Крайнего Севера и местностей, приравненных к ним. 

Таблица 2.2 

Продожжительность Продолжительность октавный годовой 
рабочей недели. основное отцуска нд времени, ч 

При дополнительных 
отпусках 

2 

12 18 24 30 
жной дней дня |дней 

1780 1740 1700| 1660 
1760 1720 1680; 1640 
1740 1700 1660 1620 
1530 1420 1450: 1410 

ae x 

ae 
ea 
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Годовой Фонд времени работы оборудования 

Таблица 2.3 

Видны оборудования 
и рабочих мест 

Годовой фонд времени работы оборудо­ 
вания, Ч 

Номинальный при эттективный при 
сменах сменах 

одной. двух трех одной me трех 

1 2 3 а 5 в „ 

wee ave ОНИ — 
I, Металлорежущее сбору­! 

дованле I 8 

Металлорежущие станки 
массой, т 

до 10 2070! 4140’ б210| 2040 4060 6060 
св. 10 до 100 2070 4140. 6210 2000 3985 5945 

Металлорежущие станки 
о ПУ массой, т 
до 10 4140) 6210 3945 5855 
ов. 10 до 100 4140, 6210| 38651 5740 
Металлорежущие станки й с ПУ типа "обрабатывающий 
центр" массой, т 
до 10 1 4 620 3890: 5775 

1 

ов, 10 до 100 4 6200 зато 5650 
Уникальное металлореху­ i 
Mee оборудование "41 6210 3975! 5930 

Гибкие и п`рнымы Модуля Г10Л/, робото­ 

Зе еские комплексы ‚ как устанавлива­ 
вмые отдельно, таки 
вотраиваемыуе в автомати­ i 
Зированные участки, 
цехи: 
до 10 640 5970 

8760 7970 



щшииынним "с. 
=—­ 

боруцования Видны оборум 

и рабочих мест 

цу4м WO .С нм а т ка 
"".—­­ 

нищи нев н­­ Нан 1.3 

2, Деревообраб итийнтщае 
оборудование 

Деревообрабатыпающия 
станки, оборудование 

"изготовления тары 
и ремонтно­строительних 
работ 

Оборудование для сушки 
пиломатерийлов: 

сушильные камеры 

печи аэродинамические 

3. Кузночно­прессовое 
оборудование и печное 
Прессы механические 
Прессы листоштамповроч­ 
ние, обрезные, винто­ 
вке, чеканочные уси­ 
ляем, ЕП 

1000 
Печи термические 
Механизированные пети, 
Вактуннне печи 

Немеханизированные пе­ 
чи /кзмерные, шахтные, 
соляные ванны 
Пемехацизированиые пе­ чи камерные с плопалью 
пода не более 0,3 ма 
Немеханизярованиые 
высокочастотные усте­ 
установки 

RARER OTe me пиеупьной №­­ 

Прополжение табл,2.3 

женин НН 

Подово? фонх времени работи 
оборудования, ч 

эч—6шшхз "­— 

Этхективний Номинальный при при 
сменах сменах 

ша 

одной трех трех 

с 

2 

В 
И 

Po, 

I сден: 
2070 4140; 2050; 4100 

8760 8010 
8370 780 

В 
"1 

о ИИ 
И 

2070 4140 6210 2050' 4080 6085 
i 

3 

4140 6490 5970 
oy 

4140 6210 5835 

V 
3 

4140 4055. 
II 
1 

1140 397 чм Eide ret 
I 

Г 
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Продолжение табсл.2.3 

сани "обо! Вес 7 Годовой фонд времени работы 

оборудования, Ч 

Номявальный при эфвектинний при 
1 сменахо слонах 

одной двух. трех двух 

I 
О О 448881 

i I печи. I 4 1 
1 4120, 6210 3935 '5775 
"2070 4140 6210 20т0 3975 {5335 

3... 

ковочные с 

14140] 62100 4100 errs 
14140; 6210 4035 {6025 

штамповочные I о V ‚ КР i 
440] 620 3975 5950 

ванне свароч­" 
для газопламенной I СЁ. 

металлов, кор­ 
4 

для сборки и 
сварки 

головками, 
кое сварочное 

1 40 
торы, кантона­ позиционеры и 

"1 

н­» 
2070 4140: 6210 год. 3975 5870. 

"низ 4х о пин НН ип ан ве нь сборочно­свароч­ Н oo 

“Tasers позво ствен­ 1 на модули (TI, оно A 6490 о 5710 а 

п 
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Продолжение табл, 244 

ее 

оберчдозения Годовой Фонд времени работы 
мест оборудования, ч 

‘ номинальный при эффективный дри 
сменах сменах 

одной двух трех! одной двух трех 

1 2 3 4 5 6 7 

питания для 
сварки; ы. 

торч свароч­ 
2070 ‚4140 6210 2040 4055 6085 

‚ли и преобра­ 1 
сварочные 2070 4140 б210 2000 3975 5930 

и авто­ 
для дуговой сварки 

и в среде в 

газов 
источнгком питания 2070 14140: 6210 1975; 3935 5870 

контактные, 
точечной, шовной, 

и стыковой 
2070 4140 ваю 1985 3955 5900 

и установки 
кислородной? и газо­ 

резки и 
2070 |4140 6210 1975; 3890 5775 

гидравлические 
гидравлические 

усилием, кН 
8000 "4140. б2то 3725 5465 
12500 8570 7370 

Ножницы, машины ги­ 7 бочные и правильные 2070 4140 6210 2030 4035 6025 

5. Оборудование сбороч­ 
ных цехов 
Рабочие места без обо­ 
‚рудования (столы, верста­ 
ки и пр./ 

И 
2070 4110 6210. 2070! 4140 6210 

Я 

1 

р 

И 
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Продолжение табл.2.3 

обо донация Годовой фонд времени работы Арти оборудовани, Чи ра 
Номинальный при Эдфективный при 
сменах сменах 

одной двух трех одной двух трех 

uve места с меха­ 
испо­ песчаный 2070 4140 6210 2050 4080 6085 

отельные стены 2070 4140 6210 2020 4015 5990 

Примечания: 1. Механизированным следует считать техпроцесс 
ю), когда воздействие на объект обработки производится 

ускульной силой рабочего, а механизмом (например: немехани­ 
ванный ручной рубанок, механизированный электрорубанок). 
Комплексными автоматизированными и механизированными линия­ 

следует считать линии с наличием автоматизированного и меха­ 
ированного оборудования при условии перемещения обрабатываемых 
лий по конвейеру. 
Если более 50% работ производится вручную без помощи мехами­ 
ванного инструмента или все работы Осуществляются только 
ую, такое оборудование следует относить к немеханизирован­ 

ому. 
2. Для расчетов эффективных фондов времени работы оборудо­ 

ания без (прогреминого управления) при создании адогично­ борудования с вводить поправочный коэффициент 

Режим работы во всех цехах принимается, как правило, двух­ 

нный. 4 
Односменный режим работы допускается для работ, выполняемых 
ткрытых площедках, на судах и в цехах и участках малой мош­ 

ти, с минимальным комплектом оборудования. 
Для слипов, доков и дорогостоящего уникального оборудова­ 

ния, в случаях их большой загрузки, рекомендуется работа в три 

Перечень уникального оборудования, работа которого преду­ 
сматривается в три смены, приводится в табл.2.4. 

Таблица 2.4 
Перечень уникального оборудования, работа которого 

предусматривается в три смены 

Наименование оборудования Техническая характеристика 
Автоматизированные поточные ли­ нии, TUM, Ри TAY й 

Гидравлические листоштамповоч­ Усилием 4000—8000 кН Ные прессы 



"а ны 

Продолжение табл. 2,4. 

анование оборудования 
I 

Техническая характеристика 
_2 

о­карусельные станки  Двамет р обрабатнвавемой 
детали 4 мм и более 

ама Я поподвижным изде­ 

Копя сова льно­фрозег ерны для контурного и объвыного копнкрования 

ое станка ‘для 
ндраческих колес 

[cores станки дли 
изготовляемых заодно 

10 эолом 
[отели станки для 

озубных колез о 
1 Югоборальные станка для пере­ 
Iихпроркв шеок коленчатых валов 
1 Iососужильные камеры 

бработки шеек коден­ 

стола 2 

колоса х длина 500х3000 мм 

валов дланой 

Диаметр обрабатываемой 
детали над станиной 1230 мм 
и белое 
Длеметр просвета колья 
1250 мм в более 

Диаметр шпанделя 160 мм и 
Рабочая поверхность стола 

1000 мл и более 
Разме бочей поверхности Pu pasos 500 мм рн 
Размеры рабочей поверхности стола I H pacoues 000 мм и болве 

Размеры 0805200 поверхности 
стола I 000 мм кмльх обрабатываемого коле 

и более 
Iламетр обрабатываемого 

ет обрабативавмого колес: мм и более 
Для ов] ботва коленчатых pa 

5000 мм и. более 

Всех характеристик 
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г 

3. Расчет количества оборудования, 
поле подъемно­транспортного и рабочих мест 

3. 1. Расчет количества оборудования, не работающего в 
ритме, производится по формуле: 

Op= 
Ор расчетное количество оборудования; 

Т годовая трудоемкость механической обработки, 
станко­ч 

Og эффективный тодопой oun времени работ оборчдо­ 
вания, я. 

Примечание: Перевод трупоомкости, заданной в человеко­ 
в станка­часы осуществляется путем деления на коэёФици­ 

плотности работ, Кид, 
Количество оборудования в составе поточной линии рассчи­ 
‚ ‚ пооперационно по формуле: 

2" операционное время на изделие, мин,; 

а такт выпуска изделяя с линии, мин, 

Ф. ges где: „/ количество обрабатываемых единиц в год, 
шт. 

Количество поточных линий определяется по формулэ: 

Ор 
Ор расчетное кожчество линий; 
Ц количество изделий, обрабатываемых в год, ит. 
ф­ производительность линии в год, шт. 

Количество принятого производственного оборудования Отр, 

‘определяется по расчетному Ср с учетом коэффициента загрузки 

оборудования по Формуле: 

кв последующим округлением до целого числа коэффициент загруз­ 
ка ‘оборудования Кз/ принимается по данным раздела 11), 
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бативающих цехов, приводится В пряложения т. 
Разбивка оборудования механических ччестков по группам 
Чков выполняется по данный табл. 3.1. 

Таслуца З] о 
Среднее процентное отношение между группами 
4 отек ков механического участка 

a о a поы станков Среднее процентное отноление 
при количестве основных станков, ед. 

8 10 ‘20 30 Г 40 50 
I­­ “| н Они 

1 3 4. 5 а 6 
lem Г е 6С,0 62,3 97,0 57,0 57,0 

но­ револьверные ‘"­ 4,0 В 4,0 4,0 
ельзые 5,0 4,0 5,9 4,0 

a 5,0 4,0 5,0 5,0 
и 31600брава­ ‘| ОЙ 20,0 13,0 16,0 17,0 18,0 
ie 30,0; 5,0 14,0 2,5 4,0 

8,0 4,0 2,5 2,0 
ерильцые 2,0 2,0 
Iиаметр сверления. 

I 

лее 50 ant/ 
ифовальние 10,0175,0 7,0 5,0 4,0 

ре щ ши ро 

та TA 102,9 102,0 165,0! 100,0 1100,0 

Примечанзе. Ne стексаных участках с количество основных 
с­2=кКов 20 ед., STORET BTCA 

8 установке стан­} 
чи с ЧПУ и3 расчете 20% ст odmero числа 
основных стастков, 2тот процент уточняется I 
При конкресном Прсекткроваетки, 



Ow I ВИ .П 
Ом « расчетное количество рабочих мест, шт 

годовая трудоемкость солесарно­оборочных 
работ, чал.ч. 

— Усдоктиший годовой фонд рабочего места, ч 
кодачество рабочик, одновременно работающих на 

одном место, чел. 

Средний состав брагалы, рекомендуемый при выполнении "тор 
Таблица 3.2 

Средния состав бригады 

­1 
Количество человек В бот НХ ра 
» Сригаде, чел, 

3 3 8 

Сварка автоматическая, полуавто­ 
матическая: ручная 
'Онерматические работы 

До 
ми 

Прумечакие. При комплексной механизации допускается обслу­ 
живание правильных вальцов одним рабочим, 
пра соответствующем сокращение трудоемкости 
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ЧТрувоемкос?ь работ определяется по *Нормативам трудоемкое­ 
расхода маториалов и столмости ремонта серийных судов МРО 

делей преппрвшия". утвержденных МГФ 19.05.86. прия­ 
в рабочей технологии постройки судов в изготовле­ 

кме:шо­запасных честей и механизмов, отчетных данных 
предприятий по изготовлению аналогичной продукции с 
поправочных коэффициентов на рост производительное­ 

на перспективу. 
3.2. Количество мостовых ила подвесных хранов в производ­ 

дехах пра отсутствии специальной механизации следует 
из расчета обслуживания одним краном 40.60 м длины 

им участка. 
Примочание: Меньшее значение принимается при применения 

й в подвесных кранов. 

В случае необходимости установки большего числа кранов 
производится по формуле 

N­= оп Кр 
Тем КП 'Ко Му­­ колечество крановых операций в смену; 

Т кр среднее время на одну крановую операцию, мин, 
(кранимаотся по табл. 3,3 

Т см продолжительность рабочей смени, мин,; 
Kn коэффициент; учитывающий простои крана (для 

кокковых кранов принимается 0,65­0,85/. 

Ко Т.Г коэффициент учитывающий сокращение времени 
цикла при совмещения нескольких операций 

Когачество крановых операций в смену определяются по 

В саепксимости от наем рус», транспортируемых на 
Учзотие: Мы м 7 

аспчсемобти OT мых единиц груза, перемедаемых ва 
Устоетко 

Non Iр. "с. 
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ие, деталь, узел и т.I;/;ф о 
М количество рабочих дней в ходу: 

число рабочих смен в сутка: нI 

‚= средняя масса еданицы груза, переиетаемого кранами 
за одну операцию, т; 

Д­ число VуV зов ва годовую программу, транопортаруамих на участке 
вреднее число грузов, перемещаемых краном за одну 

операцию 

Lhe spamtan дива пробега крана в оба конца за 
фдыу операцию, м 

У средняя скорость крана, м/мна, 
и гр" средное иремя на одну операцию погрузки и раз­ 

грузки соответственно, ман. 
Таблица 3.3 

Средное эромя продолжительности крановых операций 

Масса Продолжикельноть крановых опера­ 
фданицы ций, Ч 
Ххруза, 1 ­т ие 

va ор 13 ope обра пра уставов 
ботве груза: ке; монтазе, Boero 

разборке, 7 сборе... 

2 4 5 ие рбрсиия 

Корпусно­сварочный цех й 

Корпусообрабатыувающи 8 участок й 
сти, ильны окт. профи я дета. 



я йV a ВЕТП 91 89 Crp 21 
I 

Продолжение табл.3.3 
тн. ­­7 

|Масса "о идо кость. крановых 
еденицы i операций, ч мы 

при об при станов­ 
7 НН ра роя ‘Всего 

крузо x0, бар­ 
ке. сборке 

2 3 4 I> 

и дота­ 0.3 0,45 
6­15 0.17 1,2 1,37 
1640 0.12 1:3 1.3% 7 

ферю блоков я ‚ эллинга сборки о али ремонта судов 
yom а др3з 0.16 0,3 0.45 

645 0.17 1,2 (1,37 
16­30 0.18 I.,8 1,98 
31­50 0,25 2,9 2.25 
51­75 0.5 2,5 "3.0 

1 агре? роб |106. 0.2% о." 
6 15 (0,17 © 0,6 "0,77 

183, ов 1,2 I1поз8 

эдо 

агрегаты, др т Бо 0.5 0,28 0,4 

e 
"и 

— 



ВНТЦ 01­89 Стр, 28 
Скотомы с автоматическим адресованием грузов массой 

кг применяются при годовом грузопотоке свыше 2500Ст; — 
грузчики и электротележки о подъемной платформой 

зуштся при транспортировке грузов на расстояния до 200­ 
электротележки и электротягача пра перевозке на 

"расстояние. » 

Количество кранов ия достроечных набережных следует 

ать из расчета обслуживания каждым краном во+180 ы дла­ 

6: Колачество кранов на слипе определяется, исходя из 
нобка судов в нааболее загруженный зампий период в заваст­ 

от суммарной длины судов: по нормам, приведенным в табл. 3. 4. 

таблща 31 
Но рых суммарной длины различных тапов судов на слипе. ободукиваемих одним краном 
«у; 535 арная длина ‘Тамм судов Е обслуживаемых одним краном; м 

осакирокае и пассажирские 

'рузные и наливные теплоходы — 450­700 
1рные теплоходы и толкачи 200­500 

узные и наливные барки 1800­3000 

имечания: 1. Меньшие значения нормативов относятся 
большой мощности или грузоподъемности грузопассажирские 
«С. а Грузовые 20С0т, буксирные я толкачи 1500 л.с., 
3000 т И более крупице суда. а большие значения № су­ 
лов мощности или грузоподъемности пассакдрекне 300 л.с. 

О т. буксарные в толкачи 50 л.с." барка 400­600 1 г. Нот: разработаны для должительностя межнавигацион­ 
периода 6 мобяцевь В случае изменения продолжительноста 

его периода "нормы корректируются пропорционально продол­ ельности этого периода, 

ы 



8 

ВНТП 01­89 Стр. 29 

кранов определяется в зависимости 
массы секций и механизмов, снимаемых и установ­ 

ка ремонтируемых и строящихся судах. 
В 

2 (справочном) приводится масса главных 
дизель­генераторов, установленных на серийных судах. 



ДАННЫЕ ДЛЯ РАЗРАБОТКИ СТРОИТЕТЕНОЙ ЧАСТИ ПРОЕКТА. 3 

4.1. Общие положения для разработка строительной части 

При строительном проектирования необходимо руководстровать­ 
ятельными нормами и правилами см, перечень норматавных 
тов в приложелии 7/. ° 

Размер ворот в свету для железнодорожного подвижного соста­ 
рмальной колеи следует принимать не менее 5,4 м по вусоте 

по ширине. Для остальных видов наземного транспорта сле­ 
ринимать типовые конструкции ворот с превышением размеров 
ов транспортных средств в загруженном состоянии) не 

0.2 м по высоте и 0, 7 м по ширине. 
ехах постройки блоков, эллингах для ремонта судов и 

барочных цехах эллингах) проемы ввозных и вывооных ворот 
дамо принимать по ширине на всю ширину пролета, по вы­ 
‘до подкрановых путей. 

Внутренние стены и перегородки следует проектировать для 
вния только тех цехов, участков, отделоней, слухб, которыв н быть изолированы согласно санитарным, противопожарным 
ахнологическим требованиям. 

Установка мостовых. подвесных кранов любой груроподъемнос­ 
JS KO, для монтажа и ремонта оборудования запрещается, 
Технологические планировки производственных зданий следует 
HATH с максимально возможным объеданением вспомогательных 
"на одних площадях, при необходимости предусматривать встав­ 
М основными производственными пролетами, уанутен нуждающиеся в аэрации ила более опасные в пожарном 

спигательные станции, зарядные аккумуляторов, склады маскате­ и краскоприготовительные участка и пр.) следует располагать 



Основные параметры здания 
ширина пролетов и менимальная высота произвол­ 

зданий определяется расчетом: 
пролетов сборочно­сварочного участка определяется 

(Рас.4.2 стр. 33) 

B= пи; "Б +2 пIа+2Г +8, нА 

‘Ply количество поточных линий; 
“He широка поточной линии или сборочного стенда 

о оснасткой, м; 
CL иприка прохода вокруг оснастка 

(дрразмается по табл.цI) 
I расстояние от оси колонн до кромка, м; 

A шарика проезда пронимается по табл. 51) 
При оначётельной разнице в шаране отдельных 

‘сборочной оснастки выражение Пл.Б в формуле заменяется _ширжн ланяй или сборочной оснастки. 
высота прояаводотвенных эданяй определяется й 

размещения корпусообрабатыващего участка Рас: 41 стр; 33) 
в обе дных, 

сборочно­сварочного участка (Рис. Ато, 32) 
By By al +B п ely 

максимальная высота оборудования кан рашия одо­ 
цкадкя, м; 
расстояние от нижней кромка фермы крана до верхней 
гкромкз а рудонаняя (ранамается равным не менее 
0,4м), м pacer яние от верхней кромки кантуемой. секция до оса 

гака крана (принимается равным 3,0 3,5 м); м: 
расстояние от оси гака крана в верхнем положении до 
ОТМЕТКИ подкранового рельса, М{ 

№ кцоота формы крана от отметки подкранового рельса, м 7 
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зазор между фермой краня я 

покрытием (не менее 1005), м 
кисотФа сборочно­сварочного стенда вд кантовочной ПЛОЩАДКИ о м, 

зазор между нижней кромкой кантуемой секции. и сворано 
р сварочным стендом или кантовочной площадкой (принамает­ 

"Ся равным 0,2 м), м; 

механических цехов Рис.43 стр. 33) 
г". 

Balk Б му +Д. расстояние между полом цеха и нижней кромкой транспор­ 

зарувмого кздолия (принимается равным не менее 2.0 м) м: 

высота наибольшего по высоте изделия в положеная трано­ 
рпортарования, м; 
расстояние ст верхней кромка транспортируемого кзделея 

до ося гака крана (принимается равным 1,5­2, 01 ми 
уточняется от длины изделия); м; 

расстояние от оси гака крана в верхнем положении до 
виза несущих строительных конструкций (для подвесных 

или отметки подкрановых путей (для мостовых 

м. 
расчетние параметры. производственных зданий по унифицированным пролетам по табл. 4,1. 

унифицированных пролетов в грузоподъемность подъем­ 
средств одноэтажных цехов судоремонтных пред­ 

"табл. 1. 

арб 
нык 

1 
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Таблица 4.1 

ание цеха Разме ы олета |Высота П ъемно­транс­ mop 8 м Ра по до го­ порхное сбору­ 
ловки дование 

шири­ |шаг высота крана­ 
на ко­ |до ни­ вого вид узо­ 
проле­ Тонн за кон­| рельса Объем­ 
та средеструк­ ость nan) ций по­ 

крытия H 

усно­сва­ 
‘цех 

Участок пер­ 
обработки 

ри установке 18 6;12 7,2 моста­1 2,0 
ой Iоточной вой 20 ИЯ под­ 

весной 
24 6:12:72 |e моста­. 2,0 

BOR 20. под­ 
нь весно 

Корпуса­ 18;24 |6;12|7,2; 8,4 моста­| 5,0 абаткешодия —' РР". 
вой 50 СТОК под­ 
весной 

18324 6;12 8,4 6,35 моста­ 5,0;10,0 
вой 50; 100 

18;24 |12 |10,8 |8,15 моста­| 10,0; 12,5 
вой 100; 129 

30 12 |12,0 18,9 моста­20,0;32,0 
Й 

13,2 [1015 200; 32 
­I I14,4 [ПI,35 

15,6 112,65 
16,8 13,85 
18,0 15,05 

"4. Участок 24;30 |12 18,0 114,6 моста­| 32,0;50,0. 
барки блоков вой 320; 500 



ВЫТП 01­89 Стр.35 

Продолжение табл.4.1 

снование цеха Размеры пролета, Высота Подъемно­транс­ 
м До го­ портное оборудо­ 

ловки ванне 
шири­ {Mar высота |крана­ 
на ко­ |до ни­ |вого вид грузо­ 
проле­| лонн за кон­|рельса чподъеи­ 
та средгст ук­ кость, 

ний) ций по­ т крытия жи 

ллинг для 
нта судов, 
сборочный щ 

При размо­ 
Л 

щ 

и двух ста­ 
30 12 определяется моста­ 20,0 

по габаритной вой 200 высоте ремон­ 
1” тируемых и 

строящихся 
судов 

36 12 om моста­|20,40;32,0 
вой |200; 320 

ме­ 
и одной ста­ 

HOR линии 

Рене Я 24 12 \опреде­ моста­ 20,0;52,0 
os до 1 ляется во (200: д 

по га­ 200; 320 
барит­ 

при ширине 30 12 (ной вы­ моста­| 32,0; 50,0 
OB до 16 м {соте вой 320: 500 ремонти­ пра I строя 

VOB тмыА 16 м 36 12 4 Чико моста­| 32,0; 50,0 
судов вой 320; 500 

аносборочный 18;24 6;12 6,051, 2] моста­|3,2} 6,0 
вой 32; 50 од­ 
весной 

3 наснтм ас мыння РА иен 
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Продолжение табл.4.1 

ие цеха| Размеры пролета, м Высота Подъемно­транс­ 
до го­ портное оборудова­ 

шири­ шаг высота ловки ние 
на ко­ |до ни­ крано­ 
про­ лонн |за кон­| вого |вид  |грузо­ 
лета (сред+струк­ рельса подъем­ ний) ций по­ кость, 

крытия т 
кН 

18 6; 12 8,4 6,35 |моста­ 5,0; 10,0 
вой 150; 100 

24 |в6;1219,6 [6,95 |моста­ 10,0; 12,5 
вой |100; 125 

18;24 |6;12 '7,2 моста­ 2,0; 3,2 
вой 20; 32 од­ 
весной 

18; 12 6; 12 4,8; 6,0 моста­ 11,0; 2,0 — ‘вов (10; 20 под­ й 
весной 

18 6;12 [6,0;7,2 моста­ 1,0+5,0 вов [10450 Ф под­ 
весной 

24 6;12 18,4 6,35 моста­ |5,0; 10,0 
вой [50; 100 

18 16;12 17,2) моста­ [1,0450 
рр вов [10450 под весной 

24 112 110,8 моста­ 13,2; 5,0 
BOR [825 50 
весной 

емонт быстро­ 18;24 112 7,2 моста­ |1,0+5,0 одних дизеней вой 10150 под­ 
весной 
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Продолжение табл.4, 

ие цеха Размеры пролета, м [Высота Подъемно­транс­ 
до го­ портное оборудо­ 

шири­ |шаг высота [ловки ванне 
на ко­ |до ни­ |крано­ 
про­ |лонн за кон­ |вого вид грузо­ 
лета (ерфдре ук­ |рельса подъем­ 

ний) ций по­ кость, 
крытия т_ 

кН 

18 12 [10,8 [8,15 моста­ 110,0; 12,5 
ж вой |100; 125 

24 12 12,0 8,6 моста­ |32; 50 
вой |320; 500 

12;18 6;12 6,057, 2|­ моста­ |1,0+5,0 
в ВА зес­ 10+50 
но 

18; 24 6;12 8,4;1081 моста­ |2,0+5,0 2,6 вой 20+50 подвес­ но 

‘навигацион­ 12;18; 6;1216,0;7,2: моста­ '1,045,0 
24 8,4:108: вой 

NOBOTO инвен­ 12,6 2 п вес­ 10+50 
но 

высота 
этажей 

9;12 16 4836,0} моста­ 1,0+5,0 
подвес­ 10+50 
но 

навигецион­ 9;12 |6. 4,8; 6,0|­ моста­ |1,045,0 
0. снабжения и и вой 10450 ового инвен­ цод­ 

весной 

7 

‚ Примечания: 1. Таблица составлена на основании ГОСТ 23837­79 
"Дания промышленных предприятий одноэтажные. Габаритные схемы" 
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24337­80 "Здания производственные, вспомогательные и 
многоэтажные. Габаритные схемы" и СНиП 2.09. "Произ­ 

здания промышленных предприятий. Нормы прфектиро: 

Высота помещений от пола до низа выступающих конструк­ 
(покрытия) должны быть не менее 2,2 м. Высоту 

от пола до низа выступающих частей коммуникаций и 
в местах регулярного прохода и на путях эвакуации 

не менее 2,0 м, а в местах нерегулярного про­ 
ке менее 1,8 м. 

Для многоэтажных зданий высота указана от дола до пола. 
При проектировании строительных конструкций корпусно­ 

цехов, эллингов, механосборочных, Цехов ремонта ди­ 
и при наличии в пролете двух или более мостовых кре­ 

предусматривать возможность их спаренной работы. 
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4.3. ПЕРЕЧЕНЬ 
офессий судоремонтно­судостроительных предприятий 

чаного флота с распределением по группам произвол­ 
венных процессов (в соответствии со СНИП 2,.09.04­87) 

Таблица 4.2. 

сия, должность Особые усло­ Группа 
вия в сенные 

процессов 

й цех 

1 ручной ковки и порах 
р 16+ 26 

овщики на прес­ й 
16426. 

альщик 16+26 

ИСтЫ на молотах 
ATLY AAT OPAX 16+26 

1б+2а 
чик оборудова­ Руд 

16 
усно­сварочный 

тчик­конгуров м 
"16 

Щики узлов 
ий в vexe V8 16 



BHT 01­89 Стр. 40 

Продолжение табл. 4.2 

Особые 
условия 

Группа 
производствен­ 
ных процес­ 
сов 

PUNK секций, корпусов 

на стапелях и судах 

Чики металла на станках 

восварщик, газорезчик 

16+ 2г 

16 

16 

16+2 г 

16 

16 

[6+ 2г 
16 

16 
16 

28 

2г 
36 
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Продолжение табл, 4,2 

роф­ессия, должность Особые 
условия 

Группа 
производствен­ 
ных процессов 

лектроприхватчик; электро­ 
варщик в цехе 
дектроприхватчик, электро­ 
варщик на стапелях и судах 

лектросварщик на полуавтома­ 

ах при работе в цехе 
лектросварщик на полуавтома­ 
‘ах в среде защитных. газов 
‘углекислый газ, аргон) 

азорезчик занятый на уста­ 
овке плазменной резки 

'лесарь по установке 

асъщения при работе в цехе 
лесарь по установке насыще­ 
1ия при работе на стапельной 

площадке 
„= 

золировщик судовой при работе 

цехе 
Изолировщик судовой при работе 

а стапеле и судах 

(еханосборочный цех 
таночники по металлу 
аточники и шлифовщики 

ических. и автоматических нашит 

36 

2г+36 

30 

36 

36 

16 

16+2г 

16 

16+2 г 

16 
"16 
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Продолжение табл. 4,2 

Особые 
условия 

Группа 
производствен­ 
ных процессов 

щик деталей с примене­ 

зарь по изготовлению и 
онту оснастки 
всари (разметчик, лекальщик, 
Струментальщик, наладчик, 

всари­ такелажники 

Робеметчик дробеструйщик 
сарь по ремонту 

пливной аппаратуры 

При работе 
в цехе 
При работе на 
судах 

При работе 
в цехе 
При работе 
на судах 

При работе 
в цехе 
При работе 
на судах 

28 
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Продолжение табл, 4.2 

офессия, должность Особые 
условия 

Группа 
производствен­ 
ных процессов 

‚арь по ремонту КИН 

ктросварщик и газо­ 
UME 

При изготовлении 
шаблонов в цехе 

При. изготовлении 
шаблонов на су 

дах 

В цехе 
На судах и от­ 
крытых площад — 
ках 

При работе в 
цехе 
При работе на 
судах и открытых 
площадках 
При сборке труб 
В цехенцо 
При сборке тру­ 
бопроводов на су­ 

дах и открытых 
площадках 

Та 

16 

16+2г 

16 

16+2г. 



`ВНТИ 01­89 Стр. 44 
Продолжение табл. 4.2 

сия, должность Особые Группа 
условия производствен­ 

ных процессов 

очно­заготови­ 

ло приготовлению 
тавлению красок 36 

При окраске в 
цехе 36 
При окраске 
судов и надстроек 
и выполнении дру­ 
гих окрасочных 
работ на открытом 
воздухе 2г+36 

р на очистке кор­ 
В судов вручную 8 a 16+2г. 
низированным инстру­ 

ом oo [6+2r 

опескоструйщик, гидро­ 

Iбж2г 
16 

ообрабатыващий 

При работе в 
цехе [16 
При работе на су­ 
дах и открытых 
площадках 1 [I6+2г 



ВНТП 01­89 Стр. 45 

Продолжение табл. 442 

Особые Группа 
условия 

очники 
к на пилораме 

патчик 

ектроремонтный ех 
Кг 

лектромонтажники судовые 

При работе в 
цехе 16 
При работе на су­ 

дах и открытых 
площадках 1б+2г 

16 

16+2г 
При конопатке 1б+2г 
При нанесении 
битумного раст­ 
вора 2г+36 

16 
16 
36 

га 
В зависимости 
от марки клея 16 или 

36 
16 
36 

При работе в 
цехе 16 
При работе на су­ 
дах и открытых 
площадках Iб+2г 

производствен­ 
ных процессов 



BHT 01­89 Стр. 46 
Продолжение табл. 4.2 

фессия, Должность Особые 
условия 

Группа 
производствен­ 
ных процессов я 

ктромонгер по радио­ 

монтажники­настрой­ 
аппаратуры 

итчик обмоток 
‹(громонтер испытатель­ 

стенда 
уляторщик 

"гальванических 
СКрытий 

AUER pe ae tn ee 

льваник 

При работе в 
цехе 
При работе. на су­ 
дах и открытых 
площадках 

При работе на 
химических и галь 
ванических ваннах 
с кислотными и 

1 

щелочными раство­ 
рами 

16 

Та+2г 

36 
16 

16 

2B 

о 



ВНТП 01­89 Стр.47 

Продолжение табл, 4.2 

ессия, должность Особые 
условия 

Группа 
производствен­ 
ных процессов 

овщики 

чие ‚производящие мокры­ 
горячим способом 

рячее цинкование, луже­ 
золочение) 

мист 

оподъемные сооружения 

мейстер 
очие дока 
новые рабочие 

1ергетическое производство 

гальванических и 

отельные установки) 

инист кочегар 

При работе на 

химических ста­ 
ционарных ваннах 
с цианистыми ра­ 
створами 

Цементация, закал­ 
ка, азотирование, 
отжиг, отпуск и 
нормализация 

При работе на 
твердом топли­ 
ве 
При работе на­ 
жидком топливе 
и газе 

[6+2a 

T6+2a 

ar 
ar 
ar 

26 

2a 



BHT 01­89 Стр.48 
Продолжение табл. 4.2 

фессия, должность Особые Группа 
условия производствен­ 

ных процессов 

г 16 

16 

е угля и вывозке шлака 16+2г. 

При работе в 
цехе TO 
При работе на 
открытом воздухе 1б+2г 

турщик­судостроитель 1б+2г 
онщик­судостроитель 16+2г 

пальщик в цехе 16 
на открытой. 
площадке I1б+2г ° 

елажник. в цехе "16 
на открытой пло­ 
щадке 1б+2г 

при закрытой ка­ 

VВ бине Та 
при открытой кабиг 
не в цехе 16 
при открытой ка­ 
бине на открытой 

площадке ап 



—. Продолжение табл. 4.2 

Фессия, должность Особые Группа 
условия производствен­ 

ных процессов 

тели транспортных 
дств (внутризаводские) Тб 
очие, занятые на за­ 
‘ке нефтеналивных судов Tr436 

ие, занятые на за­ 
е судовых отсеков 

кдонных пространств 1б+2г. 

иечание Вспомогательные рабочие, ИТР и служащие, непосред= 
отвеяно занятые На производстве, относятся 
к той же группе производственных процессов, что 
и производственные рабочие, ими обслуживаемые, 3 



03.13­88 Наименование Полы СНИП 2. Отделка 
помещений 

я т (цехов, участков) |Покрытие Номер |Удельное |Стены Потолки Панели 
(о покрытия давление 

по от сосре­ 
СНиПу доточен­ 

Ных нагру­ зок, 
Н/см2, 
(кге/см2) 

Корпусно­свароч­ 
ный цех: 

Плаз (натуральная Деревянный Спец­ |0,5 (6,05) Известковая|Известковая 
и масштабная раз­ брусок на пол 1 окраска окраска 
метка) ребро 

Участок предвари­ Асфальтово­ |3 20(2) Известко­ "‘Известко­ Выполнить с 
тельной обрабо:­ тонное кая окрас­ ВАН окрас­ уклоном к 
ки проката ка ка трапам или 

Асфальтово­ 
у крремнай тонные плиты 22 30(3) "м м 

5 
од 

по прослойке 
из битумной 
мастики 

Корпусообрабатн­ Асфальтово­ 
I 

у 

воющий участок тонное 3 20(2) 



Наименование 
помещений 

Полы СНиП 

Стены (цехов, участков) Покрытие Удельное 
покрытия давление 

01 сосре­ 
доточен­ 
ных нагру­ 
зок, 
Н/см2, 
(кго/см2) 

Асфальтово­ 30(3) Известковая Известковая 
тонные плиты окраска. |окраска 
по прослойке 
из битумной 
мастики 

Сборочно­свароч­ Асфальтово­ 20(2) Известко­ Известко­ Виполнить с 
ный участок тонное вая вая уклоном к 

окраска окраска трапам или 
приемным 

Асфальтово­ 
"рус я и колодцам 

тонные плиты 30(3) 
по прослойке 
из битумной 
мастики 

Участок сборки Асфальтово­ 20(2) Известко­ Известко­ 
крупных блоков тонное вая вая 

окраска окраска 
Асфальтово­ 30<3) _м_ 

мА 

тонные плиты 
по ослойке 
из битумной 
мастики 14" 

419 

TELE 



Наименование 
помещений 

Удельное (цехов, участков) Покрытие Стены Панели 
ИЯ давление 

от сосре­ 
СНиПу Нычены 

ных натру­ 
SOK, и: CMe 
(кге/см2) 

Эллинг для по­ Асфельто­ 3 20(2) Известко­ |Известко­ Выполнить с 
стройки и ремон­ бетонное кая кая уклоном к 
та судов окраска окраска трапам или 

в приемным 
Асфальтово­ |22 30(3) — рар колодцам 
тонные плиты 
по прослойке 
из битумной 
мастики 
Цементно­ 23 500(50) a Nt — 

бетонные 
плиты по про­ 
слойке из ююя щ 

цементно­ 
песчаного 
раствора 

Механосборочный Цементно­ 2 1000(100) Известко­ |Известко­ Выполнить с 
цех бетонное вая вая уклоном к 

окраска окраска трапам 

НЯ 



т 1 р норы Давление песльно Потолки Панели 
Примечание 

по от сосре­ 
Сиилу доточен­ 

ных нагру­ 
зок, 
Н/см2 
(кге/см2) 

Цементно­ 23 500({50>) |Iзвестковая |Известковая 
бетонные пли­ окраска окраска 
ты по прослой­ 
ке из цемент­ 
но­песчаного 
раствора 

Л il Цементно­ id 500(50) — 
песчаное 

у Трубопроводный Асфильто­ ‘3 =0(к) |Известко­ |Известко­ Выполнить с цех бетонное вая вая уклоном к 
‚окраска. окраска трапам 

"ну 8 Асфальтово­ иб(5) м 
тайные плиты 
по прослойке 
из битумной 
мастики 

Деревообрабаты­ 
вающий цех: 



Наименование 
ЕРН Полы СНИП 2. .03.13­86 помещений 

(цехов, участков) Покрытие Номер |Удельное |Стены Потолки Панели покрытия давление 
по от сосре­ 

доточен­ СПИПУ |Ных на­ 
грузок, 
(кге/см2) 

Станочный и сто­ Асфальто­ 3 |20(2) Поливини; Известко­ Масляная 
лярно­плотничный бетонное ацетатн ан вая окрас­ окраска 
участок окраска ка 

« и Асфальтово­ |22 30(3) Поливинил­ — Масляная 
тонные плиты ацетатная окраска 
по прослойке окраска 
из битумной 
мастики 

8 t 1 11 Цементно­ т. 500(50) 
песчаное 

т 1 Цементно­ [123 500(50) 
бетонные пли­ 
ты по прослой 
ке из цемент­ 
но­песчано­ 
го раствора 

Обойно­парусный Дощатое (ок­ |34 200 кг Поливинил­ |Известко­ Масляная участок ращенное) на точку ацетатная |вая окраска. 
окраска окраска 

19 

ШрНЯА 



Полы СНиП 2.03.13­88 

ПЛИТЫ. с прослойке, 
3 битумной 

мастики 
ч. 

Наименование Отделка Примечание 
помещений 
(цехов,, участков) Покрытие Номер ‘{Удельное Стены Потолки .Панели 

покрытия: давление 
по от сосре­ ‚ НиПу доточен­ 

Ных на­ 
рузою, М см2 (кгс/си2) 

Линолеум, 38 500(50) Поливинил­ Известковая Масляная 

винилхлорид­ окраска 
ные 

Заточной участок 1 Цементно­ 23 500(50)  |Поливинил­ |Известко­ Масляная — 

бетонные бцетатнай вая у окраска 
плиты по отроется окраска й 

прослойке из песик 

цементно­ 
песчаного 
раствора 

Окрасочный цех Цементно­ г. 1000(100) м О нюР 

Асфальтово­ 22 30(3) 1­1 



Наименование Полы СНИП 2.03.13­88 Отделка Примечание 
помещений у С м д (цехов, участков) Покрытие Home p дельное тены отопки анели 

покрытия| давление 
10 от сосре­ 
an ТИПУ доточен­ 

ных на­ 
грузок, 
Н/см2 

в (кгс/см2) 

Поливинил­ 5 1000<100) Поливинил­ Известковая NКасляная, 
ацетатцемен­ ацетатная окраска окраска 
тно­бетонное окраска 

Краскоприготови­ Цементно­ 2 1600(100) Поливинил­ Известко­ Панели на 
тельный участок” Сеточное ацетатная вая высоту &,U м 

окраска окраска gr уровня. 
олы выпол­ 

Поливинил­ 5 1000(100) —" — zl нить с укло­ 
ацетатцемен­ ном к трапу 
тно­бетонное 

Лаборатория ск­ Цементно­ KO э(0(50) 2 
рисочного цеха бетонные пли­ 

"ты по про­ 
слойке из 
цементно­ 
песчаного 
раствора 

Участок восста­ Цеменини­бе­ 23 50059) Масляная 
новления декора­ тонные плиты: окраска 
тинных покрытий по прослойке 

из цементно­ 
песчаного 
раствора 

НЯ 



Наименование Полы СНИП 2.03.13­88 Отделка Примечание 
помещений 

I (цехов, участков) Покрытие Номер Удельное Стены Потолки анели 
покрытия Давление 

НИ доточен­ 
ных на­ 
грузок, 
Н/см2 

‚" (кгс/см2) 

Цементно­ 2 1000(100) Поливинил­ Известковая Масляная 
бетонное ацетатная окраска окраска 

окраска 
Участок фанерова­ Цементно­ 1 500(50) Поливинил­ Известко­ |Масляная ния песчаное ацетатная вая окраска 

окраска окраска 

Цементно­ 23 500(50) — 

бетонные 
плиты по 
прослойке из ° 

цементно­ 
песчаного раствора 

И ‘ ti Асфальтово­ |3 20(2) oe —“­­ 
тонное 

Участок обезвре­ Керамические [27 200(20) Окраска Окраска, Керамичес­ Выполнить с" 
кивания рабочей плитки водостой­ водостой­ кие плитки уклонами к 
одежды кими кими а_высоту трапам Мозаично­ 4 500(50) красками. красками м 

етонное м 
й 

терраццо) 

4 



Отделка Примечание Наименование Полы СНИП 2.03.13­88 
помещений 
(цехов, участков) {Покрытие Комар Удельное |Стены Потолки Панели 

покрытиядавление 
По от сосре­ 
СНипу |доточен­ 

Ных. на­ 

ВИ ок, 

М пм) 
Цементно­ 23 500(50) Окраска Окраска во­ 
бетонные водостойки+ NOCTON: ии плиты по ми красками краска: 
прослойке 

3 цементно­ 
есчаного 

раствора 

Мозаично­ 24 500(50) —"— ююП 

бетонные плиты по 
прослойке 
из цементно­ 
песчаного 
раствора 

Электроремонтный Цементно­ 1 500(50) Известко­ Известко­ й у 

цех песчаное вая вая 
окраска окраска  Цементно­ 2 1000(100) "рае КР V: 

‘бетонное 

№ 

620­10 
Ша 



чаименолани 
смещений 

(цехов, участков) Покрытие Номе Удельное |Схены Потолки Панели 
мокры­ давление 
тия по от сосре­ 
СНиПу доточен­ 

ных ма­ 
зок, 

см 
(кге/см2) 

Цементно­ 23 500(50) IИзвестковая Известковая 
бетонные окраска окраска 
плиты по 
прослойке 
из цементно­ 

a песчаного. 
раствора 

Медницко­жестя­ Цементно­ 1 900(50) Известко­ |Известко­ — 

цкий участок песчаное вая вая 
окрас! 

Цементно­ 23. $00(50) Жжрвека окраска 
бетонные 
плиты по 
прослойке 
из цементно­ 
песчаного 
раствора 

Цех восстанорвле­ 
ния изношенных 
деталей: 

щи ОИ 

42) 

Dita 



`” "Наименование помещений 
Потолки (цехов, участков) Покрытие Номер дельное Панели 

мокры­ давление 
тия по Of сосре­ 
СНИПу дот очеч­ 

ных на­ 
30K ЕРУнМ2 (кгс/см2) 

Участок наплав­ сфальто­ 3 20(2) Известко­ Известко­ 
ки и металлиза­ бетонное вая й вая 
ции 

Нун 
окраска окраска Асфальтово­ 22 30(3) н­ ­а4а­ ра 

тайные плиты 
по прослойке 
из битумной 
мастики 

Цементно­ 1 500(50) 
песчаное 

Цементно­ 23 500(50) —"— 
Сетонние 
плиты по 
прослойке из 
цементно­ 
песчаного 
раствора 

Ремонтно­механи­ Цементно­ K 1000(100) !Известко­ |Известко­ 
ческий цех Сеточное вая вая 

окраска окраска 



рараищидия рии мнет о о 
Наименование Полы СНиП 2.03,13­88 "Отделка et ее 
помещений 332 

(цехов, участков) Покрытие Номер удельное Стены Потолки Панели 
мокры­­ давление 
тия по от сосре­ 
СНипу доточан­ 

НЫХ На­ 
грузок, Wwe 
(кго/см2) 

Цементно­ 11 500(50) Известковая! Известковая 
песчаное 

i окраска окраска 

Цементно­ 23 500(50) 
бетонные 
плиты по 
прослойке 
из цементно­ 
песчаного 
раствора 

Инструментальный цех: i 

Станочный и сле­ Цементно­ 1 50050) Известко­ Изгестко­ т ив 
сорный участки песчаное вая вая г 

окраска окраска 
Мозиично­ 4 500(50) и 
бетонное 1 
(терраццо) 

i 
Е 

в р а 

Г 
тт I1с 4 8. от 



И о 
"Наименование Полы СНиП 2.03.13­88" ждел 
помещений 
(цехов, участков) Покрытие Номер Удельное |Стены Потолки 

мокры­ давление 
тия по от сосре­ 
СНиЦу доточен­ 

ных на­ 
грузок, Вир 
(кгс/сые) 

Цементно­ 23 1500(50) Известковая |Известковая 
бетонные окраска окраска 
плиты по г 

прослойке 
из цементно­ 
песчаного 
раствора 

Мозаично­ 24 500(50) ­м — 

бетонные 
плиты по 
прослойке ыы 
из цементно­ 
песчаного 
раствора 

‘Поливинил­ 5 1000(100) М a — — 

ацетатно­ 
и 'ментно­ 

бетонное 

1 
р 

I| 

ШНЯ 



р: 

Наименование 
помещений 

р: 
о И 98. 3:1: "хард ЧО77I о и. [о рН лмеча 

(цехов, у чалков) Покрытие Номер Удельное Стены Потолки Панели 
мокры­ давление 
тия по OT сосре­ 
СНИиЛу доточен­ 

ных на­ 
грузок, He 
CKTC/ cM) 

Термический Жаростойкий |6 506450) Известко­ Известко­ 
участок бетон на вая вая 

портландце­ окраска. окраска 
менте с 
хромитом и 
заполните­ 
лем из шлака 

Керамичес­ —­ 
кие плички Ke K00( <0) — "М 

Аккумуляторная: 

участок ремонти Керамичес­ со <СО(20) Известко­ Известко­ Керамичес­ 
кислотных акку­ кие кислото­ вая вая кие кислое: 
муляторов упорные окраска окраска тоупорные 

плитки плитки на 
высоту 1,0м 

уклады щелочных Кислото­ 31 100(10) Известко­ Известко­ Керамичес­ 
и кислотных акку­ упорный вая вая кие кисло­ 
муляторов с за­ кирпич окраска `окраска тоупорные 

плашмя плитки на рядной 

ео 

высоту 1,8м 

ч, "6­1 

Керамические 
плитки до­ 
пускаются 
при отсутст­ 
вии движения 
безрельсиво­ 
го транспорта 

Выполнить с 
уклоном к 
трепом 

69 
day 

ЕО­ТО 
НЯ 



""“Наяменование 
"помещений. 

Потолки (цехов, участков) Покрытие Удельное Панели 
мокры­ давление 
тия по OT сосре­ В 

СНиПу |доточен­ 
Ных на­ 

I зак БР132 
(кге/см2) 

Керамичес­ 28 200(20). Известковая| Известковая Керамически 
кие кислото­ окраска окраска кислотоупор­ 
упорные ные плитки 
ПЛИТКИ на высоту 

1, Ви 
Клоповые кислот Керамичес­ 28 200(20) Известко­ Известко­ Керамичес­ 
и щелочей кие кислото­ вая вая кие кислото­1 

упорные. окраска окраска упорные 
ПЛИТКИ плитки на 

высоту 1,8 м 
Агрегатная Цементно­ 1 500(50) Известко­ Известко­ песчаное вая 

Э 
вая 

окраска "окраска 
Цементно­ 23 500(50) Vы ыА а —_ из 
бетонные I 
плиты по 
прослойке 
из цементно­ 
песчаного й 

раствора 

чины 

щ 

TITHE 



Наименование 
помещений 
(цехов, участков) 

Центральный мате­ 
риальный склад, 
Склад навигаци­ 
онного снабжения 
и судового инвен­ 
таря 

ЦЗЛ: 

Химическая и 
химико­аналити­ 
ческая 

Покрытие Номер 
покры­ 
тия про 
СНиПу 

Асфальто­ 3 
бетонное 

Асфальто­ Ke 
бетонные 
плиты по 
прослойке 
из битумной 
мастики 

Керамичес­ 28 
кие кислото­ 
упорные 
плитки 

Полы СНИП 2.03.13­88 
Удельное 
давление 
от сосре­ 
доточен­ 
ных на­ 
и Y сме 

сме) 

'20(2) 

200(20) 

ния 

Отделка 
Стены 

Из вестко­ 
вая 
окраска 

И 

Известко­ 
вая 

к 

окраска 

Потолки 

Известко­ 
вая 
окраска 

Известко­ 
вая 
окраска 

2 
4 

Панели 

Керамичес­ 
кие кисло­ 
тоупорные 
плитки на 
высоте 18 м 

Примечание 

Выполнить с 
уклоном к 
трапу 



Наименование 
помещений 
(цехов, Покрытие 

Весовая 

Металлографичес­ 
кая механических 
испытаний 

Примечания: 
1. Величину уклонов полов следует принимать: а. 

Линолеум, 
плитки поли­ 
винилхлорид­ 
ные 

Линолеум, 
плитки поли­ 
винилхлорид­ 
ные 

Полы СНИП 2.03.13­88 

го 

и8 

‚5­1 при бесшовных покрытиях и покрыти 

Удельное 
давление 

от сосре­ 
доточен­ 
ных на­ 
а сме 

сме) 

500{50) 

500(50) 

Отделка 

Известко­ 
вая 
окраска 

Известко­ 
вая 
окраска 

Потолки 

Известко­ 
вая 
окраска 

Известко­ 
вая 
окраска 

1­27, при покрытиях из брусчатки, кирпича и бетонов всёх видов. 
2. Гидроизоляцию полов принимать в соответствии с пунктом 4 СНИП #.05.13­88 "Полы" 
9. Цветовую отделю 

в соответствии CH 181 

Панели 

Масляная 
окраска на 

1,8 м 

{асляная 
окраска на 
высоту 
1,6 м 

усинтерьеров производственных зданий промышленных предприятий принимать 

Примечание 

из плит (кроме сеточных покрытий всех видов); 

99 
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5 нормы ШИРИНЫ EK OBA ПРОЕЗДОВ И ПРОХОДОВ 

При разработке норм приняты следующие. ‘наибольшие размеры радетуесних материалов: 
товая сталь 2000х6000 мм; продыжьвая сталь длина 9000 ми; 

трубы длина 6000 мм; 
паломатеривлы длина 6500 мм. 
Нормы ширины проводов и проходов приведены в табл.5.Г. 

с. 
1 
1 

Таблица 5.1 

просела| Наименование транс­ |Грузо­ Размеры |Ширина проезда, 
портных средств подъем­ транс­ мм 

кость мортиру­ 
8 KH) ных при од­| при 

‘грузов |носто­ двухсто 
или тары! роннем роннем 
© грузом, движе­ Двуже­ 

м ae ния 

гиотраль­| Напольные транс­ 
портные средства: 
электротележки, 
электротягачи, 
электропогрузчики 4500 
автомашины, 
автопогрузчики, 
уборочные машины "68 

Цеховой |Начальные транс­ до 0,5! До 800 2200 
портные средства |(5) I 
Кэлектропогрузчи­ 
ка, электрообору­ |до 1,0 До 1200 2700 довенные Вилоч­ (10) ными захватами), 
фвлектротел "4 до 3,2; До 1600 3600. й (локтропярачи (23| ю 

|До 5,0| До 3000 4000 
(50) н 

Рельсовые тележки в для перевозки листов: До 2000 3000 I| 

для перевозки секций До 3000 4000 
н)+ 
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Продолхение табл, 51 

"—Б.­. ­—— "снт". се. н. нь нее поре 0 ­——— номняни” 

Вид проезда Наименование транс" Грузо­ Размеры Ширина. проев 
а 4. портных средств подъем транс­ мм Носта, мортиру­ 

oe 

т 4\­:, "пузо при ел ap 13 
I"­ или та­ прое сторон­ 

DH с рончем нам 
двизе­ чении 

мм ний 

Монолог тан 2 Монорельсовне и кран 
№ 

новые транспортные. 20 1200 2700 Vй3 

средства тали |‘ mo 1600: 5600 
электрические, I 
электротяги, моста­ до 3000, 4000 
вые поение ор! 
краны; ‘ 

Железнодо­| 
ввод, Веговы грузовые "а; 6000. 
Пешеходные! oe 
проходы 1400 
ии 4 

Примечания: в 

1. Матис тральные проезды греднезкачсны для осуществлены метщеховых non aera в корпусе Иблоке/ всемли видами напольного 
транспорт при дэтхстороцнем движении. 

2. М тистральные проезды для эвтоматин, автопогрузчиков, 
уборочных машин и другие припэеяртся при соответствующем обог­ Вованки: 

3. Перегрузочные пла форма сетенкий на рельсовом пути 
для транспортировки Revere” в изделий на должны размещаться на 
матистрельных проездах, 

4. Цековке проезду даны для опностороннего движентя транс­ 
"порта, двухстороннее движение допускается только при соответ­ "етвтедем обоснования, При двухстороннем движении ширина проезда 

ринимается равной удвоенно" урине транспороних средств с та­ роя и деталям плюс 900 мм. Для транспортирования тяры о деталя­ 
ми шириной более 230 О мм следует предчоматризать разъездн. 

5. Ширина цехового проезда 1600 мм допустима при человкии 
специального обосн овация, 

6, Ширина проезда при транспортирований элечктрог отрузчи.. 
"ками с “фронтальным. располошщением вил дана с учетом возможности. 
1х поворота на 90°. 

7 Ширина проезда вдоль веружных стен для протирки окон 
определяется по габаритным размерам применяемых срезств моха­ 

"низации протирочных работ. 

8. В случае расположения канала для транспортирования струх­ 
ки вдоль проезда его размер в ширину проезда не входит. 
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"Н 6. НОРМА РАССТОЯНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ OT PORE ЗДА, 
ОТНОСИТУЛЬНО ДРУГ ДРУГА И ОТ ЭЛЕМЕНТОВ 

SHARE I табл. 644 6.9 
В нормативах на эскизах показаны: 
штрихпунктирными линиями габариты приближения соседнего 

оборудования, рабочего места или складочной площадка; 
пунктирными линиями ­максимальные размеры обрабатываемых 

деталей или движущиеся части оборудования. 
Нормами не учитываются площадки для хранения деталей 

за исключением станков деревообрабатнвающего цеха/,. а также 
устройства для транспортировки деталой между обосудованием, 
у которые принимаются дополнительно в зависимости от условий 

„планировки и характера производства, » 
Расстояния указаны от наружных габаритов оборудования, 

включающих крайние положения движущихся частей, открывающихся 

‚дверок и постоянных темени. 4 

Для оборудования в комплектацию которых вхолл т шкаф, 
пульты управле ли Т.П. слодует включать все виносные узлы 

В габерит оборудования, 
Если выносное оборудование уе умеет жесткой связи со стан­ 

КОМ, то его расположение определяется планировкой с учетом 

“возможности обслуживания; 
норми расстояния. между от танками с разными габаритами раз­ 

мерами выбираются по большему из этих станков. ® 

“При обо луживании оборудования подвесными или мостовыми кра­ 

нами расстояния от стен и колонн до оборудования принимаются 
“<Q учетом возможности обслуживания его кранами. 

Расстояния между транспортным оборудованием Ирольганги 

и т.п не требующем прохода рабочего, и элементами зданий, 
не нормируются, 

При установке оборудования на индивидуальные фундаменты 

“расстояние оборудования от колонн, стен и между оборудованием 
определяется с учетом конфигурации и глубины бундамонтов обо­ 

рудования, колонн и стен. 
При установке оборудования, не охваченного таблицами норм 

‚следует руководствоваться данаыми для оборудования аналогич­ 
Ного действия, ‘ 



Наименовочие 
оборуфования 

1 Квтонотизированная 
"ЛИНИЯ 

обработки 
листосого проката 

нвн 

Ак 

Эскиз 

Участок первичной обработки стали 

А 
"`V As A, 

С Ai А," Аз! не мечее Tm Say ­I 4 

А 
А. 
А. 
А. 
А. 
А. 
А, 

Ал 

As 
т 

Листоправильная мощина 
Камера подозрева 
Д робеметная устонодка 

Установка окраски 

Рользона транспортный 
антсватель 

Рользон1 вертикальный 
П огру зчик 

ом. и" Na, 

Ay As 

73 

И 

а а 1! 

НО 
10 — 
I 

ШИ 
т 1 

I i 

Нормируемые размебы, м 

nnn 

ey 5. 

04; 
I 1 

р 

Ст 

ния 



"Наименование 
оборуфодания 

Горнируеные размеры, м 
­5 Qy о 5 Oe 6 Be 2 

2 Автоматизированная 
поточная, линия 

первичной обработки 
профит >ного проката 

А Питатель 
А: Кивера подогрева 
As Дробеметная: установка 
А. Установка окраски 
Аз Рольнань с подъемными роликом 
As Рользанг пронспортный 
Ar (épaceibamere 

Ни 



оборудования Ш­ I Эски зы К I 

5 a. 'емые размеры, м 
а, 62. 2 

Корюусообработывоющий yuacmen I 
SET. _23 ­I­ М 2, 14 и 

6. 5" "8 

В ee _Порталеный се с в rs а 44. “ong ТЯ76р 

4. Листовые п 
й 

Ножницы и I н 
р 

В. циник 
41. Длина реза меныие — — AL. pase |12 

долины Обработывае: г. 2= 4 
на В 2 18 

1010 лЛиСТА я"9 
|Б умнма листа 



I 

оборудования 

или 
ЛИСТ 

43 bapucwm 
као 
листа на 2­х ило0­ 
ТИННЫХ ножницах. 
при ограниченной 
ширине продета 

вболуше 

Гааарассти к оси ухиела на 40^ 
Б А 

НЫ 5; 



5 Пресс ножницы 
41 Обработка профшь­ 

‚020 проката 

52. Обработка листован 
и профильного 
проката 

в Машина сорто­ 
гшзобочная 

в n 

Ре 5 6 
ь А 
е ГМ. 28 

о м ee te oe, lew 
ЕВ ‚ щий 

12 — — 44 

я 
10 48 



Наименование 
би ‘орудов: пния 

7 Кромксаибочный 
пресс 

‘ 

‘9. М. ОСНО 
С ортог 2 ибочная 

Э с к us 

See Е 
ь 
— в 

a <I ° в 51 ® 

Г" 
La ro oh 14. 

A Bl 
° 

5 и 3 
с “I ПШ Чи 

Гб А 6 6 
“ое ° 

р Tis! 74 На Вс) AN 
a 

ая ед. 

16. 67 ь a= 7 9 
и ИС 

12 10 18 



оборудования 

Го Пресс гидравлический 
""Iвпистоиштамповочный 

усилием. 400­800 тс. 

10. Гибочные 

"ы 

отв Б6Б1­ 2­5 
ал 23. tte 5 
les] ив 

мюV i 

wot 
б 

М2 



и Кривошипный 
пресс усилием 

оборузовошя 



1 
ная линия 
резки. 
проката (ГАУ 

CY в 

Э ски». 
сет А 

“| As 

А3 As, 

а а а прлетовоя ю 
А, Машина для плазменной резки с ЧПУ 
А, Мощина норкиргвонназ с 
As Рользон: 

ЧПУ 

Ач Стол для тепловой резки 
А; Рама рискроечноя 

Ав Ролик опорный 

Ат По: рузиих с 4ЛУ 
"Аз Сортировщик с УЛУ 

­­­— 

——­ 



13. Механизированная ол 

Г 

mY 

линия 
резки 
проката ===5. А! А. 

А, Машина тепловой резки 
А, Рользана 
Аз Стол для тепловой резки 

Ay Рама раскроечная 
А; Ролик опорный 
Ag Позиция маркировки 
А Погрузчик 
As ортировщик 



14. Машина 1азорегза пы Call тельная портально н р Го 
КОНСОЛЬНО1О типо А ot 

"со 
Фр 

лм 
мя 

С. 7 e 

is Машина 1030реза­ ==а Э ЕР 1 
3 Вива сбоблабноя В щи 

портального пило к<­ К 

рр ‘ Ы 

3­­ "1 

к Машина 1озореза­ с 

4 5 тельная шарнирная 

"4." 



"оборудования зекч2 а 215 581 г: ‘2 

17. Знгмощина =шшадеш тан 55 
I 

i ГЕ 
A 12 — 16 — 10 м |‘ BY В ­­5 ыве ‘ Po 7 

п 

Scat ae Шкс br 

14 
А станок У) 

i ь 6. — 
° hts сы 48 сы к 

1 

19. Ножницы 
Височные Гб А Б в — и 1,2 16 — 10 — 



71103 нии LO нии. i НМЕИНСНАМ ММ ФСО I дерн р ЩИ Р В И Я члиемртдадщиедия 
пр Нат" Я: Е 4 SSS Е ОР вые Даа. 

и" ы 8 
Наименорание 

оборуфования 

20. Mawuiga точечной, 
стыковой сварки 

Ср 

У 

щ 
р 

1 А ed [6.07 а РНЕ 
1 

Сворочно­сварочный участок 

с НЫ В 5 
(Р 

"­—­ 
ы 

Sy 
Ы 

SS 

ых 447 

о 

SE 

aw 

"5; 

Вы ­­4 

н 

a. Кантователь, 
ухсСтоеиный 

I­ a 

д 

22 Универсальный 
сварочный манипуля­ 
тор корусельног 
типо 

4 

sae 
тмив 

— GB 
94) 



оборудования 
­­я 8 
24 Кантователь ­позицио­ 

HPD кольчевох типа 
919 изгасторления 

"Х a 

оснастка (стенд, 
постель) 

25 Сборочно­сварочная 
позиция попочной 
линий 



Р 
Бира ии 

д К ЕЕ У 

`Поименовоние — т "Эскиз мы­тля/* Нормируемые размеры, 
обсрудовачия 3 с 12 та; 6:1\6:] в IIТI 

Трубопроводный участок 
24 Трубоотрезной a Ч 5 "Венок fn tt 08|—|—146| —|4,0,— — 

a4 A ES 2, 

4 — ° 

О — I У 
гы 

27, Трубонарезной ге стонок б, I=­е 5 
a. eA] НЯ 02| |16, |081|­ 
о тд 14 

ДI 2 I И И 
— а 

28. Труб. озибочный "3 14 Ч 
1 4 

GHOK де е3у ПР риме­ Е Г. 

нения хори! рующих чб. А 1 Оправок А ote 12 — —|—|—110 140 ­|В 
“| СеI, 3 в У в ыы юз to ы со 

Ни 

­­­н" 11”... 1. "На "­­­­4. 

NVA 



о борувобания — 
г9. 

6 KO 
с применением; 

из 

Зы ты — 
А Ви 

К Я III V ия SES иск м! 

б б1 „1 В 8: 
ро 

1,2) — — — 03 10 — 

о 

AN 1447 "Ка 
<‘ А: про I 

Sex 4`­ о 10, 0310 
3, № 7 

SON ми Г 
А А I АМ I 

Р № „< Э 
и" 7 и 



34.0 

ний 

я прудо­ 
на 

места 

для макети­. труб 

дя 



Наименование 
иборуфования 

— н­­ 

33. Пресс сифрарлически 

— ин — н­+]Э№н 

ре 
ить 
имо 

16 

Условные обозначения 
технологическое оборуфавание 

работы ваемая заготся. 
складочное место 302070 
смежное технологическое оборубо 
расстояние от технэхощнческого оборуазаниз 
асстояние от оброботывоеных зазотовок ди строительных конструкций 

расстояние межуи смежным технохогическам оборудованием 
расстояние ат обрабатываемых 
расстояние между 
расстояние от Iвхнолозического Oo 
риссплоияние от осрасотывае, 

2 расстояние между складочными площадками. 
Примечание 

Расстояние от оборудования (рабочих зан) до проезда прининаем 

CMM) 
сталей ванне 0. 

спроительных конструкции 

агатовою до смежного технолозическо 
емуми на смежном пехноразическом оборуфовонии 

обини?3 OD мест складирования 
ок фо мест складирования 

заготовками, 
“bi SOCOM 

nen 
рее 
aot 
en 
eee: 

20 оборудования 

си равным расстоянию фо нест сооюдирования)\ 
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неханосбогоцный 

станков от пвоезда, относительно друг 

"стен и колонн зданий станочного участка 

г 

Ф 
р ®© 
9 

н 

x 
(а М) юз, т. т 

© 
0 0 

© 
Э 

а) 
о 

вю 0 а 8 

al 

Схема 6.1. 
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Таблица 6.2 
а:| Расстояние, мм 

асполохение Наибольший из габаритных талнкое |8 назнеое она. 8 hae мм 

ее ро 1800 1 %000 126000 |B CMO 

ФРОНТа а 1600 2000" 
2400 

тыльной стороны |6. 500 500°" 
боковых старен |\в| 500 700 1000 
в затылок 2 17700 2600 
тыльными сторонами, д 700 600 7000 1300 
боковыми сторонами |e 900 (1300 1800 
Я боке х 2100 2500 2600 
НДI aE la Г _Поо 

Vени Те соком, и 250 
НИНЫ "2а АХ ОДНИ к 7 00 
Фронта. Л. 1600 _1600° 

2000 

II_6б 00 
тельной Coro) it 700 800 900 1000. 

боковых сторон _"н "1200 
НИЯ, 

Wa проезда А принимается по разделу 5 
продольно фрезерных, пРОДОЛЬНО СТРО2Л ХЬНЫХ И ПРОДОЛЬ­ 

ли ровальчых станков расстояние от фронта станка 40 
(а принимаетя равным 2000 мм. 
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от тыльной стороны станка хо проезда 
ем обосновании увеличивается © 448­ 

установки и сьёма деталей и присно­ 

станков РЯДОМ С площадкой ДЛЯ СКР 
деталей, заготовок и тп. расстояние от плд­ 

следует принимать в зависимости от полахения 
равным соответственно Л, М или Н. 

расстояний не учитывают кана 108 для транс­ 
я стружки, промпроводок, п/ощадок РАЯ хгане­ 
и тяжёлых педалей и устеодста для танслор­ 

Kета лей (местные краны, РООП и 7.4), ко­ 
Сслёлует учитывать в каждом конкретном случае 

расстояний между оборудованием нс распространя 
роботизированные и автома Ти зированные усй ки 

ксы). Расстояния межд) оборуяованисм в ник он 
OTC" КОНКРЕТ ными планировками угасТке в. [/кемпле К. 

усзгетом конструкции оборузования, транснортий клатч 
опительных) систем, условий ик обслун иванин. 
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2 отно, игольно 1руг APY, от стен и колонн 
слегарно­сборочного Участка 

5 е_ 2 1­­ м 
Г Ф и 

lartoe ret Co oor 
Ф 2 

© 
3 

—— 1­­­ 

що а а 
an _е_; ® 12 о © 

2. о 

|2 © 
Ех На 

и в 
Ф 

х 

о LT ми 
х x 

ba 
Э Ф 

Схема 62 
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ДерР 
Таблица 63 

Расстояние, мм 
нерсоуках "2 сборочных 

положение 3 столах 

иных мест 3 abo I ни Рабочая здна вокруз 
т р собираемого изделия 

а добавить собираемых узлов, мм 
40 LO 40 

1250х 750 \1250* 750 2500*750 
ФРОНТА а 1500 22.50 2250 

Нррмльной строны (6 500 1000 1000 
боковых сторон |в 1450 1000 1002 
18 затылок 2 17530 2750 2750 
тъищыми порно! O 1500 1500 
боковыми е 1500 1500 1500 
стовонамы е. 0 1500 1520 
еонтом ж 2750 3.500 3500 

98нта л| 1500 1750 1750 
у гыльной стороны |м|\ 0 1000 1000 

|бжовых сторон |н O 750 750 
чания: 

Рина проезда принимается по газлелу 5 
ксимальные габариты узлов собираемых на верста­ 

и сборочных столах не должны превышать их габари­ 

узлов с размерами больие 2500х 750 мм Расстояние 
4y сборочными местами на комажных стендах 
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ИЯ индивижуально в каждом конкретном 

е, исходя из размеров собираемых узлов 
допускается устанавливать вллютную у стен 

1970208. 
установке верстаков попарно расстояние мехду 

сторонами в, *0. 
внедрении в процессы сборки средств азтоматиза­ 
и механизации, вызывающие изменение организа­ 
рабочих мест, табличные данные могут быть измене­ 

PAU соответствующих обоснованиях. 
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расстояний оборужования от проезда, 
льно друг ДРУГО, От РИ и колонн зД]ния 
{роектовочного отделения 

Схема_6.7 

ий ю 

Схема 6.8 

о 1!­ 

0 Схема 69 
Я 

Схема 0.10 
б и 
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6.13 
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Скема 6.15 

тЫ © 

Схема 6.16 

Схема 6.17 
Фи 

""”"]Й 

Схема 6.18 м нь. 
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ОИ. 

Таблица 64 

Расположение оборудования 
От оборудования 

40 Parti 220­107 стен и колонн. 
(14220 места или 40 
проезда норвание по по по Фгон­Iтйь­| болю 
ФроН­ тыль |Боко­ та |най ‘80й 
TY WOU "(804 СТОРО­ СТОРО­ 3 сТОРО­(СТОРо ны (вы 3 

не |не 

Обозначение расстояний 
8 мм HO схемах мн 

о Mauka 4509| 600 |1000 1800 |400 |1000 |5 
в I a 

1, рашина 1500 |800 |1000 1500 |400 1000 9,3] 
вка для очист: 6­7, 
алей костчко­ 1500 |600 |1000 |1500 600 1200 6.8 
оброчная пло­| 500 |000 |000 1000 69 
сборруЧая ид. 
с верстаком 2000 1000 1000 1000 в.10 

1 испытания 1500 1000 1000 1500 1000 |1000 |8; 
моечная |100 |800 [1000 [1500 [в00 |700 ‚ травления, 6.15, ривания и |1500 600 |600 |1200 800 Iв00 б.1в 

льны crane 605 60350 воо 20о |200 37% 
проезда принимается по разделу 5 

емах 13 и 14 расстояние между боковыми сторонами осно 
вспомогательной ванн г 200 — 300 мм 
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53, деревообрабатывающий цех 

Лорин расстояний станков, мест склади­ 
CIAL SS, верстаков от проезда, относитель­ 
друг друга, от стен и колонн здания. 

"пазовальные, токарные, шлифовальные, обно 

поронние шипорезные. 
г 



6.20 рии 

проходного типа для продольного распила 
рейсшусовые, GX сторонние строгальные, 

шипорезные, фуговальные. 

ВН10.01­ 49 стр 98 

е 

№ 160% is 
177 и 

6.1 
щ 

‘комбинированные, унивефса LOMA кругло­ 
гл 
УД 
И 3 

ay 
3 9 

таки, рабочие места 
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Таблицаб.5 

омоложение станков и 
от складирования 

Дасстояние, Мм 

ЙПабаритные разме­ 
юз станка мм 

Са билее свыше 
£500 1000 15в11000 2500х 2000 

умелкие) средние (крупные) NE 
тыльной стороны 
станка 700 404 900 
боковой стороны 

станка х 140 860 5200 
1 

продольной сто­ 
роны места 
складирования 
деталей (фаго­ 
товок) 

1200 

А 

1200 1200 

торцевой сто­ 
роны шеста 
складирования 
бйеталей (заго­ 1 1200 1200 1200 

тыльнымши 
стороналии 
станков 
м н.4­­­ 4 

тонок) 

тоо 400 900 

тыльной сторо­ 
ной станка и 
продольной 
стороной веста 

ускладир овация 
деталей (32го 708 0K) 

чоситель­ 
друг 

1000 

[Ш 

1000 1000 

­­—_п 

местамли скла­ дирования де­ 
талей (заго­ 
товок) по дрен 
ту 

700 90а 1100 
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Таблица 6.6 
553 (9% #41 сстояние Hou шеновакие e наче. tr 5 ние г 

%ри размещении 

яние 2ддденных верота­ 2 GOO 

in he рфыр. ко в в "фдетылок" 
у 2 91.7 ба радн ча ений 

‘hal верстаков на 2 речном 22 очие места б 1200 
“Р, 2 27 г. в "затылок" друг 

Дри размещений с 
одиночных версто­ К 1600 «< ков "спина к слине Мм 
Лри размещении 
верстаков на 2 4 
рабочих шеста ий 2200 4 спина к снине 

вмещение ога у стены но стаков высоте м анес 12м 
стен расположены 2.7 2 "4. 500 

Е. 
м 

пительные приборы. 
Гра диа т орех), тру­ 
бопроводы 

вных м ри 

имечание: верстаки допускается уста вливать непосредственно" у стек, при 
псутствии на них отопител 
ов (радиаторов), трубопроводов. 
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Таблица CY 

Маимщенование Iб0о3­ 
наче­ 
ме 

г асотоя­ 
WEE AG PF 

1 

Станки 
непрохгод­ 
Ного тима 

On лицевой сто 
роны до кро 
дольной стороны 
места склади­ 
рования дета­ 
ней (заготовок) 

500 

Иежду торцевы­ 
чи сторонами 
Шест скла диро­ 
вания деталей 
(заготовок) 

1200 

Станки 
проходно­ 
го типа 

От боковой сто­ 
роны станка 
до места скла­ 
дирования дета­ 
лей (заготовок) 

500 

4 
On лицевой ото­ 
оны станка до 

торцевой стеоро­ 
Ны, мест склади­ рования деталей 
(зЗагото вок} 

т 750­1000 

6.20 

Станки 
комлбини­ рованные, 
унив ерсаль 
ные круг­ 

От лицевых[(робо­ 
4Иих) сторон стан­ 
ка до торцевой, 
стороны дета­ 

лей (3 агатовою) 

500 

POSE LE 
ные От торцевых (не 

рабочах)) сторон 
станка до тор­ 

$40. Pe оны 
етолей го 

тонок) фа 
т |750=1000 

6.1 

Тришечание: 
‘амер, т". следует принимать при обра­ 

ботке деталей шириной до 250 мм нли 
линой до 3м 750 мм; 
ри обработке 
1000 мм. 

деталей больших размеров­ 
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Таблица 6.8 
ча ксимася ды Засстояние межед 

сманками, местании складирования, мм 6 ид транся 
4 т) орта детали длиной детали длиной 

до 2 м при поле­ свыше 2 м при 
речной укладке продольной ук­ 

ладке 

ль совье ICP CHEK 

Тереза рухные 
ириной да 1000 мм +1000 A+ 1500 

ектрокары с V: 

Лат формой ши. 4+1000 +1500 
ной до 1го00 мм 

вимечания: 
ирина проездов A принимается по разделуб. 
ирина постоянного прохода для рабочих 
инимается не менее МОО мм, 
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ектроремонтный цех 

расстояний оборудования от проезда, 
ДРуг друга, от стен и колонн здания 

6.23 Схема 6.27 

© 

6.24. Схема 6.28 
ааенчиеьсктиен ­——” ныне ­`с­Т]­ › 

6.145 Схемоб.29 
cm Э — 

р 
о ПИ в te а 

626 о Схема 6 3 

ВНТП 0­49 (102 

­—­ 
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6.31 Схема 6.34 

о J a № 8 

II 2% в. а Е 

6.32 Схема 6.35 
"Del 

I irr 

с. ии é_ 

© "о 

os it 
С “Fel 

6.33 Lena 6.36 
“t а 

© 

­П 7 у "К 
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Расположение РР", 
OF обо Рчубвания 
10 границ рабо­\ UF стен и колонн 
0, места или LO 
проезда цекование по I| по ра |ББОТ ево новация фРОН­\тыль­ \G0KO­ |та |ной |вы щ ТУ (нод |899 СТОРОНА 3, 

СТаро­(Сторо­ ны 
ие "нам сц ЗОВИ ТЯ 2 ММ 

Да СХЁМАХ: 
а |6 в л м |н 

Дия издляции 6.23 
Рхонных секций 1300 700 700 1300 700 700 6.24 

(ЛЯ СТА пмеской eM fe a prone 1300 1000 1000 1300 1000 1000 ба 

19 резки прово­ 
Помрбыц 1300 700 1000 1300 700 1000 

борный 1300 1000 1000 1300 1000 mon ‚8.2, 
6.30 

для обкатки "6.31, Даши КА |1200 1200 |1200 |1200 1200 1200 3,” 
я ПРОПИТКИ 
РЮцентым 1000 1400 1000 1000 1000 1000 8.33 in 

ANS 

по подки |100 — |100 |0 |1000 634 ee ОИН — — 

ный икаое |1000 |700 000 000 700 |1000 53%) 
ания. 
На проезра принимается по разделу 2 

SAH, К котолье следует уплывать В с конкретном с440ге 
н­ "о... Нани ии <­­.­нно8 н 
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I 

7. НОРМЫ РАСХОДА ЭНЕРГОНОСИТЕЛЕЙ НА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ 
НУЖДЫ ЦЕХОВ И ИХ ПАРАМЕТРЫ 

7.1, Удельные нормы расхода энергоносителей на 1 млн.руб. 
ыпуска продукции судоремонтно­судостроительных предприятий в год. 

Удельные нормы расхода энергоносителей приведены в табл "741, 
Таблица 71, 

аименование ница Группы средбрлятия 
7 змере­ топ Ш ОТ 

НИЯ 
вари­|вари­ вари­| вари­ 

„ант aHT ант ант 
без |G: без с 
элли­|элли­| элли­| элли­ 
нга |нгом нга нгом 

Годовой выпуск 
продукции 1,1 |3,3 |6,5 16,5 13,1 13,1 
Эдлектроэнергия 

1740| 1490 |1350 |1396 1275 1310 
Теплана отопле­ 
ние, вентиляцию, 
горячее водоснаб­Гкал 
жение и OASBO жение и произвол Млн руб. 200 24301615 |2900 1380 2470 

Вода хозяйствен­ но­питьевая 5600|4200 |3700 |3400 2700 2600 

Вода производ­ ственная 2500 |6400 [5200 |5200 4300 4300 
Сжатый воздух foo]. os 

р 

1680| 1340 1125 |1275 825 975 

Кислород 
7600} 7350 [7000 |7035 6200 6230 

Горючие газы 
рН 34 |30,5 |24,5 |25,8 16,4 17,2 

Энергоемкость 
продукции 0,6110,5310,39 10,58 0,35 0,51 
Примечание: 1. При расчете тепла на соз ввие вер2мерз ей 
акватории следуе принимать расход 6,5­7, ал/час на 1 га. 

2. Расходы воды приведены без учета пение на полив 
территории, при расчете которых следует пользоваться укрупнен­ 
НЫМИ суточными расходами воды на полив 1 м2 зеленых насаждений 
5 л и Г м2 твердых покрытий дорог и площадок 0,4 л. 
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Тесто не учтецу расходы воды на отопительные котельные, 
к ккслорощные станции. Расходы на указанные по­ 

слодузт Принимать для конкретных условий в завионносе 
от их производительности с учетом создания оборотной скотомы, 

7.2. Нормы расхода электроэнергии по предприятию 
Норма расхода электроэнергия по предприятию в киловатт­ 

опрепеляется RO формуле 

МА М сл Мккн Wer +We Wa 
Wis норма расхода электроэнергии для цехов завода, 

определяется как сумма норм расхода электроэнергии 
отдельными цехами, кВт.ч; 

Wea норма расхода электроэнергии для огм, кВт.ч; 

\/ккит норма расхода электроэнергии для компрессорной, 
кесдородной и насосной станций, кВт,ч; 

\'хт­ норма расхода электроэнергии на электросварку, на 
работу общезаводских кранов, на работу общезавод­ 
ского транспорта и средств механизации, на освещение 
заводской территории, кВт.ч; 

\Ve нормы расхода электроэнергии на отопление судов, на 
работу промышленных плит и холодильных агрегатов 
столовых, кВт.ч; 

д потери электроэнергии в трановормекорот, преобразо­ 
вателях, в заводских сетях, кВт.ч. 

В связи с тем, что часть электроэнергии, расходуемой пред­ 
остается не учтенной, полученную норму расхода элект­ 

необходимо увеличить на 2­5% и определить по бормузе \М общ (1,021, 05) кВт.ч. 
Удельная­норма ресхода­злектрознаргии по предприятию в 

на 1000 руб. "определяется по формуле: 
\Мабщ кыт. Ч. ДНЕ щ, OF Тыс. руб. 

У Д­ объем валовой продукции, тыс. руб. 
Нормы расхода электроэнергии по цехам и объектам пред­ 

определяется в соответствии с "Руководством для расче­ 
норм расхода электроэнергии в оргенизациях Министерства реч­ 

флота", утвержденной Министерством речного флота в 1970 г. 
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7.3. Сжатый Воздух 
Основными ‘потребителями сжатого воздуха на. судоремонтно" 

оатроительном предариятиу являются. корпуснесварочный. умаляр­ 
мехвиооборочный цехи. 
Среднемкиутны? 23. воздуха определяет по Формуже: 

Ye (4: +9 Yn) Хок. Kaen, 
9 бредкоманутны расход сжатого воздуха. по пред­ 

приятию (цехам), м3/минI 
м орежвеминутныя расход сжатого воздуха еджничных 
и: ‘потребителей, м2) ман прикиизется по Данным ­тавл 72;14 к, ни коффтдент ‘одновременности: работы потребителей, принимается по данным табл I3; 

KK ve исо © "коэффициент использования отробитедой, "promo 
бе. ется по данным табл.14: 8 сормя расход сжатого воздуха определяется по Формуле 

$.­480. 260. Кем Be м, ад­ оредвенкнутиы. раехд сжатого воздуха, shaw. 1260. "количество рабочих дней в году, дн. 
480 продолжитсльънооть смены, мин. 

‚ Ke м­ коэффициент сменности. работ по предприятию, цехам. 
ый коэффициент. неравномерности работ (отношение ‚трудоемкости работ з зимнего  перяода к летнему). 

р 

Н.В и Таблица 12 
2 средь минутные расходы сжатого воздуха по видаем 

бборудовения Бр 
­I. 

мекование обо пдорокя Рас? код, Деелоние, 1 мечение 
ANTI сверлильные: 
дяаметр сверления 9 м1 0,55, 10,5 
диеметр сверления хо 123. 0,9 0,6 г 
‘диаметр сверления до 20мм 1,2 0,5 
диаметр оверлония 7 № З2ми 12,0 10,5. НАЯ 
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Продолжение тавл7.2 
оборудования Расход, Давление, Примечание 

м3/мхн 
шлифовальные: 1 

круга до 100 мм 1,2 0,5 

‘диаметр круга до 180 мм 1,8 0,5 

дуометр круга до 230 мм 2.1 0,63 

зачистная для 

шин I старой крас­ 
Тайфун" 0,5 0,5 

se, "Вьюга" 0,7 0,5 

взгачкствая 7 
щетки 110 мм 0,3 0,5 

резьбонарезная х 
нарезаемой резьбы 

12 мм —_ 1,0 0,5 

пневматические, 
затягиваемой резь­ 

14 мм 0,6 0,5 

18 м 0,7 0,5 

27­36 мм 1,05 0,5 

зачистной 0,31 0,63 

рубильный 1,5 0,5 

клейьюа2 1,2 0,5 
ручной пневматический 1,6 0,5 

й 
4,0 10,6 

ручные 0,9 0,5 

ручные 0,7 0,5 

тиски слесарн 0,02 на 0,6 20 зажимов 
зажим в час 

1 я патроны 0,05 ва; 0,6 30 зажимов 
Т зажим 
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Продолнение Нл ae а. 

"Наименование оборудования. Pa ото ес V проммакко 
Пневматические ножоновобхе­ б, 53 на бе V: 15 зажимов ная г зажим. в час ‚Онерматические пылесосы № 0,8 [|0,5 

4 

"тидропескоструеный аппарат |5,0 0,5 
ох металлизационный нь пена. 1,0 10,5 

 Еовмотихравлический насос V 0,1 0,5 

Пнапиатический подъемник 10, 3 ва 
1 Нощъем 0, 5 
26 на 1 10,4. 6 операция 
операцию © в час 

тавовка тазоплазнониой о 
эзкх 14,0 0,5 

‚Малина скот иготовятель­ 0,6 Го,5 
‘алина для очистки гори­ Т — yo зонтальных поверхностей 0,5 0,5 oo 

Установка бозвоздушого СЁ. 
"Баотиления 0,4 0,4 
Ручной аппарат безвоздув­ г. 
ного ре 0,4 0,25 
Клеоварка 2,5 0, 5 
Пульворизаторы для окраски й 

0,5 0,4 
Иновматический ленточно­ 7 a 

цильный станок. 1,6 10,5 



OI­ 11 
I таблящь", 3 ищи одновременности работы воздухопотребителей — ртр 

1 12­3 4­6 7­8 изв 16­20 г1­30 31­60 

1,0| 0,9 0,8 |:0,76|.0,65 0,6 0,55 [0,5 

ни тоблицат 
Кобе хонохьзования воздухопотробителой 
рии ооаблкали Ko ent 

3. использования. 
Ченматические зажимные устройства, ми.и 
чо шеникствия ад 
сеадартизкрованное окрасочное, очистное, 

зательное технологическое оборудование 9.7 ваническаие ванны ИА 0,9 

есосн пневматическое "—­ 0,2 

7. 4. каолорея и горочно наторноли, променамь при 
тазовой резке, 

примечание. Для цневматических пат ронов, шнеков, ириспо­ 
облений, моечных машин, где номинальнны исходя ‘из расхода на I операцию и числа ‚операций в час, коз Циент использования. принимается 1,0. 

часовой. расход возд 

В качестве порочит матеркалов при газовой резке металла "зависимости от местных условия могут применяться: 
К. ацетвлен, 

пропан­бутановая смесь (85% троса) 
природный 

1 таз (метан), кероокк. В 



Оаечнонвных 

1 

va 

AN 

а ручно.: 
DR — 

po призор 190; 

потрес: 

машинной газово 

с У BET от­3 

породе и 

стр 112 
телем горучих втеркалов, Ухри­ 

eee и: мых при тазовой резке метелла, является корпуса­сварочный 

"о У Но 
Расход энергоносителе" для газовой резки аз целом по пред­ 

или монет “НТВ отределеп го формуле: 
ИД "о 

Э=2 OSs ‚ УЧитузающай потребление пго­ трочим цехами предприятия большее. 
значение коэйфикиента применяется для хрупвых 
предприятьи]; О 
годовая труцоеммость корт усо­сварочных робот, 
чел. ч; 
стоффигисит мехенизации тру по дачным 

ации про­ 
упостроительншух и 

дегти 
a Wed 

"Методикт определения 
гра судоремонтных, 
р строистельних предприя 

уровня пеханиз 
ATA изводет 

"82IIИ=0 

Д., 1983:.1. 
ой резки слним резаком 0,45; 

тазовой физки 0,535, 
чдельсое значение тазовой резки в трудоемкое­ 

си корптсо­снерочикх работ по дозным ТЭП­ ­3,0677: 
сод энергоносителя га егрегат или резак, 

мз/час. 
ззергоносилеле", поигочясмых при газовой 
2 табл. KS utes 

Тазлуца 7,5 

ob 

изд." Транспорт", 

12­х 
сл... Сутанс­нкм 

HOM 

сс NE 
ор о, ксоп 

WHO oe 
породная 

кг/ч 4 a 

сасход PODKUME материалов 2 KHOTODONS пои резке 

i ст. Расход Расход 
1"! да ъазйкйт ИДЫ газово х резки т Зючето слез рола, "м4. Ч 

1 
т 

=онионачнчьнныныехя 4 0 AE TAME Om слхорацвная "9 3, 

4 

й 

Greenman fn 

толиетония: Со ормн гризодени для ручной тезово? резки. 

Але пон автонкхрической резыя пи ивщанах типа "Кристалл" 3; 
AP" рас.нэд шанмообра: ющего газа (сжатого воза: уха) о 
ise aus fu 
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at 2 

Табляца77,6 

Pacton agora и вргоно­водородной смеси пра пла змекной ша 
рфезке алимиккернх оплевав 

II ющ. оски 1 2 а a Расход газа, i 

меняо­дуговая резка в авот о р 
ор 6,7 

пазмонно­дуговая резка в. взугоно­ 
ехаредной смеси: 

о0Д‘в 

3 супоромоятних предприятиях. пар, в основном, расходуется 1 
3 
сутку пиломатериалов и покрытий, в моечных машинах и: ваннах, ния химической и электрохимической обработки металлов ы: 
в табл 17 приводятся удельные часовые расходы nape для 

Таблядат.7. 
Твожод ‘пара для дебосушия и фанеровочных прессов 

Расход пара, кг/ч Примечание 
максим. средний 

ло периодическо­ ° Насыщенный пар дев­" 
ия производит. чи ендем 5 кгс см2 м3 /год 270 108 {450 кПа) 

lecoc Тр) 
‚Удельный расход па­ 
1ра на I ng цилома­ терпалов 0,6 т 

Мерк периодичоско­ О fo 

ехствия оизводит, I S000 ° 8 
м3/год 

ыЫ 540 216 ­­—­ 

Пресс двухилиточный И Насыщенный 1 — deepobowna с обогревом 69 50 I Е ий 300, 
етьный зе па­ 

фанеров­ 

4 у Ш­ПЛП "12 кг "6 



Расход пора В. оральных камерах 
Тарактеркотния Темпера­ Расход пара, кг/м 

Vй 
"№ 

о. сушки, 

сре ую экутредае разме­ 160 [21 16 при во т 1 Ы 
№ 1296­9 6303­56 |всобх Г9вбхтебсму (392 жа) 
Камера сушильная с выутреняво разме­ 60­80 35 при давлений: ровым "обот евом вова т 4 ere ri) ерт.и­та ира. 800x10 тесомм (392 ка "покрытие? 145 
Камера: субальная с. экутренние разно­ 80­100 175 при. паровым обо евом Зоо кам ыы п" ES "вре ео ий ж ии ообми co (3 покрытие" ДН 

ы 

<а блица 19 1... 

“9 гамак ку в поо "8о0 (ве на. родия Рас пра пара, Примечание габариты очи­ кг щаемых дета­ 
лей (плица разогрев работа и а Bab ee aoe 
TR 

Маштна моечная 2=41 "акI м 250 25 [Насыщенный пар 
жупиковая, ре­ О р павле ем 

Roper snag. ­н О пам Нели 
№ Чо ­I ­­­I ети и р ни в разогрова Iu. 

{Mamma моечная ширина х BYOOR [Насыщенный па проход ний 1300 I09 давлением Р 
НИТ. т, 21, 8 м 3 кгс/см2 16013 "ДД 1 294 кПа).. 
по 48 

ae одолжитель ‘то разогрева 2 
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Продолжение табл.7.9 

Максимальные Расход пара, Примечание 
габариты очи­ кг/ч 
щаемых дета­ 
лей (длина, разогрев| работа 
ширина, высо­ 
та 

Насыщенный пар, о давлением ЗкгС/см 
на для рас­ 1,0х0,6х0,6 95 114 (294 кПа) 

Продолжительность 
разогрева 1,5 м. 

римечание, В качестве нагревательной среды в сушильных камерах 
роме камер для сушки пиломатериалов), моечных машинах и 

ольванических ваннах возможно применение перегретой воды. 
7,46. Производственная вода 
Вода расходуется на испытание корпусов судов, на мойку и 

ромывку деталей в моечных машинах, гидропескоструйные аппараты, 
красочные камеры, дробеметные установки, испытания насосов, 
изевей, труб, арматуры, охлаждение инструмента и пр. 

Расход воды для испытания корпусов судов после постройки и 
ри капитальном ремонте определяется по формуле 

Q 2: (4:8 0,35: Клв) м3, 
де: {xB длина и ширина судна, м 

Клв. коэффициент полноты водоизмещения, принимается 
в среднем для: 
пассажирских, грузовых т/х и несамоходных 
барж 0,8 
буксирных т/х 0,6 

0,35 высота налива воды, м 
2 коэффициент, учитывающий испытание прочих 

частей судна. 



Норма расхода воды, примерный состав загрязнений и режим. 
са сточных вод от основного технологического оборудования 

веден в прилохених 4. 
7.7. Дизельное топливо (испытание ДЕС) 

в 

Расход дизельного топлива при стендовых испытаниях дизе­ приведен в табл 40 по группам Двигателей. 
Расход дизельного топлива определен, исходя из. удельного 

Ввохода в час, условно принятого для тихоходных двигателей 
0 г/э9.л.с. (230 r/xBr), для средней быстроходности 
О г/э.л.с. (245 г/кВт), для быстроходных и маломощных 

00 к/р. д.с. (270 r/xBr) и продолжительности испытаний. 
таблица 

"расход дизельного топлива для стендовых испытаний 
дизелей, после ремонта на 100 л.с. (73,6 кВт) — р 

двигателя Мю Число оборотов ° Расход топлива 
100 2.0.73, безе) дизеля, т 

оходныю 200­500 0,41 
редной быстроходности р 500­1000 0,18 
мотроходине и маломощные 1000 и sume 0,10 

7.8. Тбаливо Для печой и горнов 
О 

На судоромонтком предприятия основными потребителями тод­ га (уголь, мазут, природный газ) на технологические нужды 

питиям ТОПЛИВО норольвуетая для горячей обработки корпусной али я труб. 
‘» 

вдяются кузнечные цехи (участки), крона того, небольшими пред­ 



И 

ри. щ 
Назначение Рденкцда Расход. условно 

I кзмерения топл 9 
Нагрев металла Ватт зетрото НИ: для ковка ‚Го металла pone — 

Ва тю пода =4I нм 
new 45­70 кг/ч 
На 1 капре­ И. того металла 0,5­0,7 
"На I горн. о „размерам в. нии (Hes 001000 мх м рак 



в. наи родов ослов материло 
нар ходов основных атожалов приведены в фай эт. 

щ норание материалов 9 отходов 
судоремонт судостроение 

Кабель: я провод. 
кровельное залезо 

4 "1 11 

et 

ы 



пля Нории 

кого Hie FDA 

ЭДЛI ТРОЗИЦИРОВАЕЛ 
ИНСТРЛИЕНТА 

укрупненного одоег 
ви та призедени в 

глания электрического 

в табл. 91. 

1 IDS ai ИЧТОКСТО 

и пневмати­ 

Таблица 9.4 

(учисток) 

летите 1——ьо­лян­­ 

Нарненовиацие киструмента 

4. 

Пусно­савяо­ 

ный цех 

аносбСороч­ 

"Электри 
‚пила 

есноя Гиеновая 

пильная 

‘ПневмопУбильный молоток 
1 
‚Пневматическая илифоваль­ 
‘чая машина 
Пу 2 212 

слой ина 
ATMO CH ss учистизя 

Пневматические наохницы 

Пневматическая 
ная наших 

ппиерматический кроскорез 

свыстическая сорезерная 
Nall Иа 

Ee Onarga wel! ТР и 41 qd сзорлильЕ на » 

aa тт 
"­А 144 12 

трицерсяяа мт Электрическая или завиль­ 
ноя малина 

чела we 13... Элоктрический гайковерт 

7, ee зэлентоштении п’руловерт 

4 

—­——кюам 

К­во 

на 15­0 чел. 2: 

производствен цих рабочих в нале .смен” 2 

‘> 
к не 

14: п. at 48. ПО "та I 
mnovengue ср. 
раСочих в 
паиб."смену 2 
зч г г. на 25­3С uc. 
производств. 
NOOO В 

"73; 

па ­10 слеса­ г 
рей в ионсольыьх 
сиену 

al пн C5 

на TO­eneesnpe! 3 
Pog. GM 2 

м р 
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Пподэздоени че. Of 
ТТ руна рутин п а нп ящищият uF дуг медник р ве дана "1.1 и "и 0 ave rae eae ee) щемен Yo Sted 
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"ны "нянциины м­н в te ee 
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or rape 

"3 9 TR, сзокат­ (Osi по­певольр арник CTR пол GETING POD 14:2 OS 
зууращинлель­ 

ть спиматические слесаруыме Количестро TC 
верстаков обща 
тисков) ЕСИ 

о 
"тг эт и г ИПнерматическ. п срлеплидльн2аял in 6.I10 слос2а ­1 

23 ю ттт оля цанбатеьчн мании nef в паиссоль 
hye аа пух смет 

a Имермасическиоя сдиковальная 
насутгутт машина ы 

пиззматическая резьбона­ 
резная машина ­“­ 2 

37. Пиоематический: райкорепт us 4­5 сдеса­ 
т се“ в нагболь­ 

со a 

Пневматический папильния на 6­1С слест­ 
пой в напболь­ гр смену 

+e Пчекматическая равелсивниая "м 2 
4" 

отвертка 

Пиезматическох пилесос I на 5­10 стан­ 
КОВ 

Ho? 10­15 верста 
коз 

на 5­10 сбо­ 
рочных стендов 1 

тт 
ммм tt 
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Продолжение табл. 9.1 

змеритель 

на TO ад.сле­ 
сп пе" р наиболь 
иую смену 

на 10­15 элег­ 
прослесипей в 
наиб. смену 

коодичестто 
верстка 

Тик ат) 

5­10 сбор 
стендов 

1 ий на: и толи ров 

wt 

"—" 

ни TD солят 
0 От 

и КГ, Hy i 

Количе­ 
ство 

с 
со 

1. 
обще 
ноли 
ства 
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ков 

с 

3 

оэ I 
9 
3 

1 
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Продолаение см 9.1 
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бопрсзод­ 

расочный 

Ги мгу, ae 
"чацакй 33 Зет ДилЬ!! ая 

та гот): Tey epee еде ‘незмонлиторальн: 

Пневматический га“ 

Tey стоття — Чизлматичаская реве 
ссвертка 

Пидесосн 

Ст тт аб т. 3 тические чиск: 

Писвиатилеская сли? 
ная маши 

"`<C 

"П3I 

Ннев! пра ручной "Ерш" 

gyrase МАНА 

tam Ар =<Д изезматиумаская Илион 
вилЬНИиЯ Mal aha 

тический окрасочный 

на ТО столяров 
слотичкор р 

из ис. слецу 

TO столяров 
НО пуадтттся р ппотилхся 

инт TDI) орерт ионы emai 

пгсивная па 15­10 ст о­ 
Ддароз и лот 
низов в 22:5. 
смет: 

нок. на 5­IС стрля­ 
поз п клотни: п. 

if Boi. слону 

Ы г­ Иво эеоста­ 
‚оз (тиска 

тс" ODN лам. at 
022457 не TO сдесамей­ 

ети д гра мт дут 

TOC SANG OTD, 
ewe 

Рои 2.0.12 

meee © о Пневматучесни” гайковерт 
a 

NHCDMS THUSCKAR срерлидь­ 
пил ний 

V на 5­10 чел. 
в наис.смемму чно 

нон 

© 

я 

he 

­1 5..2 от 
общато 
цолича­ 
ства 
pepe ss 
or 

г) 

г 

со 

2 

со 



BHT 01­89 Стр. 123 

Продолжение табл. 94 

(участок) Наименование инструмента измеритель ':оли­ 
чество 

циерматически" 

иеататические 

7 зе ялсотическия 
1 15 

7 
­1 

"аб 1. 

Пиеспатическиял 
вельвет налим. 
м4. п, ай РЕ: 

Пневматическая 
нат отвертка (аз 

The aa pec ai 

Пнэзачатлаския 
иде тиски 

лапроны 

слесар­ 

Налильних 

свесличьтия 

шлифа­ 

гайковерт 

реверс: 

пылесос 

vf 7? изо ANE! 

на 15­20 маля­ 
por в инзиб, 
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ура mote meng 
и Мрезерних 
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з 

(участок) Наименование инструмента Измеритель 

пориниия Ил. 9,4 

Коли­ 
чество 

он .—ппьД 
пр 

"Г" "1 ПП с 3 
я 4 "т" "7 

Сей т 

"а wos 

м ea т 
ра 

"4 

т"­ "ни сзэ­ Г ‘атаман чгт Ы атм. 
111 ao 

oe г м "ни 1> 
"I2 2 4 43. 

ле И ­­еннитд и 
5 Гао псп 
пр. 4 хм зптг "То, ‚г "1! ­1­­ 4 а a 

4 pay 13 гм ­17­ п Ы вы: =1 в 
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10. ПОКАЗАТЕЛИ СТЕДНИХ, УДЕЛЬНЫХ ОБЩИХ ПЛОЩАДЕЙ НА 
ЕДИНИЦУ СБОЗУДОВАНИЯ М РАБОЧЕЯ МЕСТО 

редкие удельние площади на единиц” оборудования и рабочее 
приведены з табл 104. 

`Табллца 404 

Срепняя удельная площадь, M2 
на ост на станох, место единицу рудования 

о­сварочияй цех: 
участок 80 

wt В 

участок 25­50 3 ВА у a 
цех: 

0". 
участок 35­381), 

"участок я 17­240 
тырающий цех: 

и 

о­за готовительныя 
38­40 

участок 15 
участок 34 

тный цех (участок) 19­22 8­10 
рр 

роводный участок 

участок V: 
38­45 



а BATE O89 Оор 2 
ae Продолжение табллол о 
Iа 
32. 

Наименование цехов (участков) ­— Средняя удельная плопадь, 
а 

БШ Тетазок, |место 
орудования 

на основной Ва рабочее 

Кузнечно­прессовый участок I 35­5042 в 

Примечания: 
I. Большее значение удельной плошади на один станок или одно 

`’ рабочее место принимается при количестве основных станков механт­ 
сборочного цеха до 15 единиц и рабочих мест до 25. единиц электро 
ремонтного цеха (участки) и слесарно­сборочного участка; ро 

2. Значения удельной площади на один станок с ЧПУ принимает ся с RTS, II В 

I 3. Большее значение удельной. плошади на единицу оборудован » 
ВМА соответствует произведению габаритов проекции сварного узла 
в плане 7 м2, меньшее значение до 3 м2; к 

4. Большее значение удельной плошади га единицу оборудова 

5 принимается при МПЧ от 150 до 750 кг, меньшее значение до 
щ kr й 

<“, 
г". 



04 с" г тату тм YUP nr Р SR т рун il. Go. т СА ТУЗ НИ пег fa Иа А» Хоа at И Прозщуая 

ст" OC 61 VOY C3 ­7<­‹ sy OY 1 “ ДВО thd ил а. А ad ST 

Root? зароовки оборудования оппеделяется по боруле: 

a K3* Dap гце: 

Up расчетнов ипулоствро обозудовииия, ед; 
вито содичество пбосудозлина, ед. 

"Вами ечичения чозёфицианта го гузки обояудорсния приведоны 

1. 1­4 eae ие нА. дм nA? нии в х Коз (с ицитьт омениити сбосудозаяния опседстявтст по боте: 

\смо 7. гдо: 

ерво", рторо" и третье" сменах, едь; 

По с­аяачестно адинип бозуданный, устазовлениого з цехе, е 
Средиия зап ит гоз” иционти сматности обопуцсениия приреденны 

a. 11,1. 
Козффиии слоесности рабочих оп елеляется по кормуле: нации. 

x 2, пир" Камр­ =f, где: 
р­ обое число reson (изоневедственииих п сползли тельных), 
у 

число эабочих, паботаюмлих в первую (натбодых смени, чел. 
гроте? HOD Uj Semana Oe eT? смениостки ДОО hIN потведтни в 

бани 444 
Средние сначения игоффицизита загпузки оборудования, 
поэфри PH POR смещдиии оборудования и раздели 

1, Пе и ще число единиц сбоэтусзуия, забота: (ого спответствен: 9 

re т Эщпость цдехов и Иоэафицленти Мопозанцие Leap ‘чадстко (уч стиов) У в 
ия ся 

‘" N"­ ут НЫ “к 

Саче и ­пу ирпоу>­ Сченности 
an 100 РОЛЬ к 

дантяция ПК Дапич Seo py n= 
3 chika. os 11. ­а 1:2 

зания 

теня! 
тэ на ий "ДЛ п А т ›ЖУуспо­с2.и: ОРИ! "ЧИ i РХ. 0,2 ТИТ, т, 3 

ве. СН 
та Л сил; roast т 2 8. 36 ba’: 4 

1 

Pome mm г) тг, С. T г) Р 
3 ЗИ a! 

ЛС O Gs 2акт ТС Vy НА 4.0 

г г 25 д 25 0 aa ну fh mg И 
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Продолжение табл. 14.4 

ньь 
плленование цехов ‘Мощность цехов и 1‘оэфФициВвнты 
(участков) участков 

Измери­ В­во Загруз4 Сменнобсти ‚ 
тель ки обо1, 

рудо­ рабочих обор­ 
вания донация 

сочный цех Гоповой 50 0,65 1,1/I,1 1,3 
веток) pecron [оо 0,65 I,1/I,2} 1,3 

ных катон 50 (000,65 1,7/I,5 1,7 
not i с ргадов, 200 0,75 т,7(Т,5 1,7 

250 0,75 I,7ДI,5 1,7 
4 200 0,95 1, 8/I,6 1,7 

4 ‘ Н 
вольное обопудо­ гон ие I­ 0,895 2,4 4 2,4 

i 
кие производствет:­| Число 
модули (ТИМ), ТИМ, 
тотехническив РТК 1­5 1 0,05 2,6 2,6 

плекон (РТХ) как 
анапдиваемие от­ 
IBHO, так и нстоз­ 
елыг в автомати­ 

роваилие учистки 
Эха 

Примечание. В числитоле приведенн коэффициенты сменности 
отэпщих в цехе, в энименатоле с учетом работающих из судах 
крытых площадках). 

и 



ВНТ 01­89 Стр./30 

12. УРОВЕНЬ МЕХАНИЗАЦИИ И АВТОМАТИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВА 
И СТЕПЕНЬ РУЧНОГО ТРУДА 

Уровень механизации и автоматизации производства и степень 
ручного труда определяются согласно "Методическим указаниям 

"по оценке степени и уровня автоматизации производства, преду­ 
сматриваемой в проектах на строительство новых, реконструкцию 

‘технике от 7 августа 1985 г № 425. 
Показатели уровня механизации и автоматизации производст­ 

ва и степень ручного труда основных производственных подраз­ 
делений судоремонтно­судостроительных предприятий приводятся 
в табл.12.1. 

Таблица 12.1 
Уровень механизации и автоматизации производства и 

степень ручного труда 

и техническое перевооружение действующих предприятий; утверхдён­ 

ным постановлением Государственного Комитета СССР по науке и 

1 

Наименование цехов Мощность цехов Уровень Степень 
I (участков) и участков механиза­ ручного 

j 
ции и ав­ Труда в 

Измери­ В­во томатиза­ процентах 
тель ции произ­ 

водства в процентах 

Корпусно­сварочный Годовой 600 49 35 
цех выпуск 

ВНакк 1500 |54 3 
т 3000 60 27 

6000 65 22. 
12000 69 18 

Механосборочный цех: 
а) станочный участок Число ос­| 10 59 22 

новных станков, 20 65 14 
ед. 30 68 12 

40 70 12 
50 74 12 
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Продолжение табл. 12.; 

808 

Мощность цехов Уровень Степень В. и ТКО OB и участков механиза­ ручного 
ACT ции и авто­ труда 

Измери­ |К­во мотивации в процентах 
тель производ­ 

ства в 
процентах 

всарный учисток Количест­| 15 33 37 
во слесапр r nr 
ных мест 30 ­35 33 
в цехе, 145 36 31 
ед. 65 38 30 

90 41 <9 

ообраба тывою­ Годовой 1500 45 34 
вх выпуск 

продук­ [500 30 30 
ции, м3 [3000 57 26 

през ощный цех Тодовой 150 1> 35 37 
ток выпуск цу. 

труб, 1 
[00 39 33 
150 42 32 
250 47 30 
400 52 25 

роремонтны"*: Числен­ 110 24 41 
КОСТЬ i 
произвол {20 28 ‹ 40 

ственных 30 32 34 
рабочих, r r 

чал. 40 35 30 
60 38 29 

ЗН нех 
Общий по цеху Годовой 150 ol 17 

т 100 57 16 
красоч­ 

48 

ных ма­ 150 62 14 
териа­ 200 68 12 
758, т. |250 73 12 

300 73 12 
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Продолжение табл. 12,1 

‘именование цехов’ Мощность цехов Уровень птецень 
(участков) и участков механиза­ ручного 

ции произ­ труда 
Измери­ В­во всдетва в в процентах 
тель процентах 

окрасочных работ ‚ 80 54 и 
100. 60 16 
150 65 14 
<х00 71 [2 
250 76 12 
300 76 12 

очистных работ 50 49 17 
­100 54 16 
150 65 14 

Э 200 65 12 
250 71 12 
300 71. Te 

адсков хозяйство Годовой I,;1 70 37 

пробу 3,3 72 2А 
ЦИИ, 6,5 75 25 
млн.руб. 13,1 80 21 
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13. НОРМЫ РАСЧЕТА ЦЕХОВЫХ СКЛАДОВ (КЛАЛОВЫЮ) 

13.1. В зависимости от ‚условий и назначения производства в 
складского хозяйства цеха могут входить следующие склады и 

материальный склад (кладовая); 
расходный склад (кладовая) сухих пиломатериалов; 
склад демонтированного судового оборудования; 

цеховой склад (клоповая) комплектации; 
инс трументально­раздаточная клацовал; 
клиновая приспособлений и инструментальной оснастки; 
кладовая электросварочных материалов; 

клацовая газорезательной аппаратуры и электросварочного 

вспомогательних матери2 тов, 
В зависимости от объемов производства склаци и кладовые могут 

совмещены, 
Иля хранения и "ранопортирования заготовок и деталей следует 

оборотную унифицированную тару, конструкция которой обес­ 

вт сохранность грузов, возможность эффективного использова­ 
подъемно­ транспортного оборудования и многоярусного хранения 

и штаовлях. 
Детали должны храниться, предпочтительно, в механизированных 

а также в стеллажах, обслухиваемих штабелерами различ­ 
г типов грузоподъемностью до 3,2 Te 

13.2. Расчет общей площади складов (кхлацових) 

Расчет потребной общей площади цеховых складов (клацових) 
по еледующен Формуле: 

К Ql 365 К общая moins Кон IД 70 (прием, храпение, сортировка и 
гаванце грузов), М2; 

годовое посчупление материалов на склад т; 
норма запаса хранения мотеринлов, календарные дии; 
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средняя нагрузка на полезную влощець складирования (плодадь, 
родственно занятуи хранящимся грузом в стеллацах и итаСелях), 

К коэффициент использования площади склона, уитыва щий пло­ 
проходов и проездов, приемачинх и отпускных площадок 

365 число календарных цней в гощу. 
­Эначени» зховящих в формулу величин приведены в сабл, 13.1. 



ОД В: и"ллекта­ 
ЦЕ 

р 3М я па­ 

Д. ОКЛАД и"занекише2 нер­, 
аня р пла Нав 2аубпщиыя пусиих да т дата I. 

талей. в съев, GUEC­ ‚ деи занюденч бес­ 
деречойную ра­ 
соту соорачно­ 
сварочного 
участка 

ч— 
Юмы 

— 

C 

0,35+0,4 

Хироктериотика скл норма Средняя нагрузка на полезную КоэIбициент ис­ 
запаса площадь, т/ме, прижсоте реи) опу  Приме­ 1230. 6H CEGHTIE назначение храце­ укладки, м Ba НИИ пренспорто Зание ния ка­ Т 

ании i 

лендар­ ем 2 4 6 наполь­ верхним 
ным кранами, 

штаселе­ 
рами) 

п. корпусно­Сварочний цех 

1.1. Участо: Сортировка и 3,0 0,3+0,35:0,50 0,2540,3 0,3540,4 Хранение 
козектации коплоктация крупных 
корпусных деталей, хра­ I деталей­ 

цдечалей нение на пори­ в пачках 
на плаща Dt 
ках,мел­ 3 
ких 'дета­ 
лей­в та­ 
ре на 
ста лла­ 3 

жах или ‘ 

в штабе­ 
лях 

f° 
19 
6 

O 

IL a 



площадь, 
ование чение хране­ уклацдщии, м площади пои 7 

ree an ee д­­­ зе. фучнучеи 1.1 ус12 
Пия ва! OCCAY Ra Низ тат, ый НЫ I и tac денди, 233 4 6 3 кпранспоота 
ных 
циел 

М ман 
нан 
I ‚ 

ео 
ав 
ву 

ЯК, 

о 

‚1.3. Склад Хранесие секций! в преце­г.0‚ Э* С,42.,5 UTS 
секций и сварных узлов дах за­ 4,55 хасноние 

в ооъвле, обес­ цинного в 8 

пещвающем 0во­ рита ­А4 1 
первооиную Сти­ построй 1 
цельную сборку Ки СУДОВ; i 
CY iLOB по не 

Солее я С. 
Г месяса,; po 

3 a 

в и. Механосборочний цех "6, 
i 1 

2.1. Склад Хранение круп­ в и: I 
(кладовая) ных изделий 0,8 2 р й; 

а {а 3 1 a) г, комилек i 3". "КУ4­4,9I па 
изделии и де­ хранение сред­ и 

монтирован­ них и мелки i НИВУ мча. 
ного сбору­ изделий и цета­ 1 лек донация лей 7 0,6 1,0 1,5 и "О 0,3 0,5 ele 3 пае п. 

3 i 
М Ъ­­1­ 

‘ i i ли в 
1 i Ё 1 1 

"с". с 
4 Н а нам 

1 "1 р. 



Уорчктариетика склада Норма Cpen мм Наук а па Коэффициент 
запаса полезную илощить, Теме келользогания 

Наш енсаание газначенцие храце­ при высоте укладки, М илодаци при 
ния ка­ м ‘сослуживании Примечание 
лендар­ 2 i 4 6 8 транспортом 
ных 
пней наполь­|верх­ 

НЕМ НИМ 
(крана­ 

I ми, шта­ 
Селера­ 
ми 

‹ 

4 
Cece датери­ Хринение крупных ‘ Хранение 
ильный CHG и тядвлых отли­ крупных из­ 
\уклицсвая) POX и ПОКоНОЕ io #0 В,39 0,45 цели! по­ 

штучно на 
Хранение плоре­ площа сках, 
308, средних (Л мелких цета­ 
и селких отди­ То ле?!­ в таре 
ВОК И MOKCBOR =0 2,0 4,0 7 1Q,3 10,4 на стелла­ 

wak или В 

Асревсобтибытнвамций цех штасвлях 
и 

ироиехуточный Хранение запаса 4­5 0,5 1,0 0,3­0,4{0,4­0,45| Хранение 5 
Ciel "ерздей, и полу­ извелий в 

ПС раатов \Пи­ i стеллажах 
Ona TENN, Gan и в штабо­ м орс, до) 

I 
JAX 3 

Ll рушщшачазия: мы 
I. Средняя нагрузка на 1I ми полезной площади складов (кладовых) приведена к условиям единичного 

и мелкосерийного пролзнводства. м. и. Порку запаса хранения па складе металла и комплектующих ивцели. даш: О учетом наличия на 
заводе эиплогичних осцезаводеких складов. 

""уеенепрусдест указана для условий хранения на склаице черных маталлов, При храпении 
других металлов в расчеты одецует вносить поправку на разницу в плотности, 
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элект рос варочи: 
13.3. Нормн для расчета плодаци цдехолих клацовнх храчения 

приспособлений, исразивой, ых катери­ 
газорезательной апнянати ры и электросварочного оборудова­ 

ия, вспомогательных материала. приведены в табл. 1Т3.2и 13.3 
Таблица 13.2, 

Механосборочний цах и участок ремонта дизелей 

Чаименование Объект хранения Показатели Норма 
площади, 

м2 

ханосборочный цех 

опочные участки (отделения) 

[частою настрой­ Режущий и вспомп­ На один 1,8­2,0 
37 инструмента гательний “АНО Тру~­ станок с щ 

айков с ЧУ мент 

‘ладовая инстру­ Рехущий и веномо­ ‚На один произ­ [0,9­1,0 
Ивитальносдазка­ гательны”“ инстру­ водстаенный 
ночная (ii РК) мент станок 

«к Po. новая УСП Универсальцие "На сдин произ­ 40,35­0,55 
приспосооления воцственный 

отацо: 
i знляден; 

Ala oan присно­ Приспособления 
ж оцного 0,6­1,0 

Соблений произродстрен­ 
ю ного рабочего 

(ладовая инстру­ Приспососления На один произ­ 1,0­3 
октальной ос­ водственный 
астки станок 
ладовая абра­ Олифовадьние и. На один шлибо­ 0,5­1,2 
ивов полировадьние круги: вальный и по­ 

лировальний 
г станок 

ладовая вспо­ Остирочные и хо­ Ца одного 0,1 
огательных ма­ 1зяйственние муте­ производствен­ 
вокалов. риалы ного рабочего 

частот ремонта дизелей 

адовая инстру­ |Приспособления Ча один про­ 1,0­3,2 
внтально­разца­ 
очная, приспосо 
пений, инстру­ 
внтальной осиа­ 
тки и абразивов 

на вса влды инстру 
Mer Ta 

изводе твенный 
станок 
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Пподолжение табл.13,2 

Примечания: 

Т. Меньшие значения норм относятся к мелким станкам, боль­ шив к крупным станкам. 
2. Общая кладовая инструмента приспособлений и материалов 

организуется при количестве станков в цехе менее 50 ед. 
3. Рядом с ИРК рекомендуется располагать заточное отделение 

и участок настройки инструмента. 

4. Производственные кормы площади даны при высоте укладки 
Me 

Таблица 13.3 
Норма площадей к. ладовых прочих цехов 

Назначение Характеристика обслуживаемого 

Норма Объект xpaHeH Показатели пор: ъект хранения ‘ площади, м2 
Обтирочнияе и На одного 0,1 
хозяйственные произволе твен­ 

а те риалов материалы ного рабочего 

я Площадь, объекта м2 
Наименование Количество 
параметры "2 

Корпусносварочный 
цех e 

Хранение электро­ Выпуск стали, до 600 до 25 
сварочных матери­ т UTE an. алов, газорезатель 601­1500 26­45 
ной аппаратуры, 1501­3000 46­70 электросварочно­ ретир 

а 
оо 

вспомогательных 6001­12000 86­100 
материалов, 
инструмента и 
оснастки 

г 
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табл. 13.3 пподолоденио 

азначениа УЕ акт ace oe yom МЦИ (м Соо 
раем<ро объекта 

идуленозание ноличествьо 
дзраметрн 

т 
Стив Л "7. ЛЬ “ 

М щ 

дфнстннн м 

Соцраовоси: 3 цех 

о ста Т8алы­ 
Тр.;:­ 

пенис BCU 
4 Ми тв икалов, Ao 
та оснастки 

резсобрасмтывамщие цех 
ранение вспомогательных 

те CUUAOD УНС трумента 
сНастки 

x 

дектроремонтный цех 

ранение испазогательных 
атерки 03, инструмента 
прис. ос сблении 

очный цех из 
ранение иснотрумента, 
1ве та ря и суточной 
отребности красок 

i 

—= 

Зииуск оирзвоо­ до 50 
танних труб, 51 100 т 

101 
[51 200 
к51 400 

до 900 
501 1500 
1501­3200 

Выпуск дерево­ 
изделий, мо 

число произ­ до 10 
водственних 
рабочих, чел, 11 мм 21­30 

Ни 
"41­6 
1­ “30 
81­120 

Расход окра­ до 50 
туг Ур “т КХ сочных матерю­, 51­150 алов в год, т 

151­200 
101­250 
251­300 

Примечание: д 
исключением рездатючиой клЗудозо I. мал прного цеха. 

опускается объединение кладовых Слизлежащих цехов 
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14. ЧОРМЫ РАСЧЕТА ОБЩЕЗАВОДСКИХ СКЛАДОВ 

14.1. Состав и назначение кладов, рекомендации по их расмещению 
овация к внутренней атмосфере. 

14.Г.Г. Общезаводские склады судоремонтного предприятия подрав­ 
на три типа: складн материально­технического снабжения, Meas и прочие склады. Состав общезаводских скла­ 

о указадием их назначения, рекомендаций по размещению и грабово­ 

к внутренней атмосфере приведон в табл.14.1. 
14.Г.‹. Размещение складов на торритории предприятия должно 

ть пересечение грузопотоков, обеспечивать минизальную протя­ 
ть церсвозо:, должно бить увязано с расположением произвоцст­ 
цехов, причалов и подъездних путе 4, 

Осщезаводские склады, имеющие явно выраженных ци ловит потребите­ 
из числа подразделений предприятия, как правило, олокируются в 

с ними зданий, либо примикцыт к ним: 
склад стали и тр’0б располагается, как правило, вблизи блока кор­ 

нетов на открытой механизированной площадке; 
склад сухих пиломатериалов блокируется с десосущилом; 
склад сырих пиломатериалов размещается вблизи деренооб рабатнаваю­ 

CKO цемонтировинного оборудования к комплектации размещаются 
тах блоков механических, корпусных и деренообрабативающих 

‚ ИМТ ошщиковны с HMMA строятельние параметры и обслуживают­ 

48 или иналогичишли подъемно­транспортнами средствами, при 
крупногабаритные изделия размещаются на открытих плокицках соот­ 
y блоков цехов. 

14,1.8. Криив склади общезаводского потребления: центральный, 

анионного снабиения и судо ого инвентаря, строительных матерка­ 
гозозо" продукций, центральный инструментильний, рекомендуется 

ть в отдельном сил цска корпусе или включать их в состав 
произ одиечвениих цехов, 

4.1.4. Оклици лакохрасо щих материалов и хиллжитов, баллонов с 
И газами, липкого топлива и смачзочних материялов в таре 

размешаться в слешиальших одноэтаних заиниих. При их провк­ 
нащдащсит использовать предуцестяенно тицпоние проекчти, раз­ 

че оцициализаронаииил органнзаациий, изедуслатринаи по воз­ 
ти блодазовну Скиздов при соблюдении трзоотаний порчативных 

тор (сл. приложение 7). 



Состав и назначение общезаводских складов, рекомендации по 
из размещению, требования к внутренней атмосфере 

‘зимснование схдеца Назначение склада 
Номенклатура хранения 

Место расположения 
склада 

Пераметри внутрениой 
атмосферы 

температура |относитель­ 

ос ная влах­ 
ность, 2 

on 

Склады материально­технического снабжения 
Н 

Склад стали и труб Листовая и профильная сталь, 
стельные трубы 

сплац сырых пиломатериалов Сырые пиломатериалы 
ад сухих гиломатериа­ Сухие гиломатерцали 

То же 
Центральный склад Литье, прокат, листы и трубы 

из цветных металлов и сорто­ 
вой стали 

Металлоизделия (метизы, арма­ 
тура, заготовки, проволока, 
электроды и др. 

На открытой площад­ 
ке с крановыми 
средствами 

То же 

В закрытом помеще­ 
нии (в блоке с доц 
или лесосушилом) 

Под навесом 

В складском корпусе 
или блоке цехов 

То же 

9 

от +5 до +20!не более 75 

Неотапливае­1­ 
мое поме­ 
щение 

НЯ 

от +5 до +20 не_более 



Наименование склада Назначение ‘chiara 
Номенклатура хранения 

место расположения 
склада асмосфери 

пана рат аа раута паралетри внутраенией на 

<­­г, 
рая 

т пет ПОСТЬ, ж 
ПЭН Шиа 

поктенхт CTHOCI Gallon 

Склад строительных 
материалов 

Комплектующее оборудование, 
механизмы, запчасти 

Электротехнические и радио­ 
технический изделия и 
иатериалы 

Фезинотехнические материалы 
и изделия 

"Бумага, картон, канцелярские 
принадлежности 

Текстильные материалы, спец­ 
одежда и спецобувь 

Сантехнические устройства и арматура 

Кирпич, песок, глина, цемент, 
стекло, керамическая плитка 

То же 

В складском корпусе 
или Олоке цехов 

То же 

и 

на открытой площадке 

от +5 до +20 

т 
А (0 ate с 

ис более 
75 

32 более 



Родцолжение табл. 

Наименование склада Назначение склада Место расположения Параметры внутренней 
“Номенклатура хранения склада атмосферы 

температура относитель­ 
ос ная влах­ 

НОСТЬ, р 

Склад готовой продукций Готовая продукция, изготав­ В складском корпусе от +5 до +201| не более 
лаваешая предприятием по 75 
програмие машиностроения Па открытой площадке 

Склад лакокрасочных мате­ Лаки, краски, олифа, раство­ В отдельно стоящем от +5 до +20| не более 
раалов и химикатов ригели и химикаты (в таре здании или в блоке 75 

с другими зданиями 
тцеленном от них Тож 4320 же 

противопожарной сте­ 
ной 

Склеп баллонов с сехни­ Кислороц, ацетилен, пропан­ То же Неотапли­ 
чсскими газами бутан, углекислый газ, аргон, ваемое поме­ 

азот, водород (наполненные и щенке 
порожние баллоны). а 

С=хлац ELIMeTo топлива и Ейдкое топливо и смазочные Отдельно стоящее н 
слазочных материалов материалы, резервуарное хранилище с насо­ © хранение сами 

в 
i 
8 

То же, тарное хранение В отдельно стоящем Неотапли­ е здании: или в блоке пинаемое 
с кругими склепами помещение ы 
отделенном от них А к. 
противопожарной 
стеной 



Склад от1х д. iB 

Произвоцечтьиннх 

Склад демон­иро 
оборуцов Vinh 

Скла Ц компл 

ЗЫ a 

уще[ст 

А 117.2 

и С ИI 

117; ae 

производстве 

а104 

ит 

on 

—очу 
aed 

склада 
хузиCьых Порхрдотуре др 

Газкхитние ириизвоцс 
и прочие о: ходы 

аи... шикханизнш Н МУ бик 
ан. сущий 
Судов и Ну 

ин УТ 8 
и тощий, om НА и" Ly 5 и нях 

зто et madi: зы ими 1419 UCC be ma и 1 
Ate ч ОА шиии о 

«овен 
ааа 4 

Ава у аы8 

щели" Залли 

Ттненные 

te 

11 

ih: Go 

Ш 5 
иуцуз а подлилацщи Goa kde 
ЦЛи, узнай Y или нащено, 
и тд се Прошв аои! На) моис орт 23.3 Де и 

упакованные 

То me 

АС; лок Чая OF pn 
1­7 "у ws Pere wie WONG! lias 31053 Ы, 

узлов и прочих 
монтажа На 

12 грт" 
HOLS 

ре OU aT 
т"п` 

10 ЖИ 

итировоц­ 
MEE rN т 31 ea чтоб, ди; ВУИ 

усас суща 

3 

зар 
9 

расположения 
Chand 

Ha OP pHT Oat 

3 OK а ЗЫЗ ла корпучеш 
ли В Олоних цихо 3 

г. жуя 10 2.0 

но открытой 

В складском корпусе 
или в блоках цихор 

То же 

IWC Tile 

tows TтИтонисй 
г И иО 4 ура 

ц­ чунинио О 

А ­нI1 04 BIN Ы У". ра 

r 
н М 3. 4. 

и 
34.., 

"Ты, на об. 
АЕ и цщу тайн нии. 

РВ 

а IТ Л eee eg 

­<4и и Oe ke 1 
Co ".Аа 

"п м0 tate “ 

Ну аа. и 

В 
whe 

ии "4 п) "Эна Жи wy 
0. +39 По ниики 

в, 
PO 

ion 

J loa ис обчот шран 

Пподекн 
рая 



Наименование склада 
x 

Назначение склада 
Номенклатура хранения 

Место расположения 
склада 

Парамотры внутрииией 
атмосферы 

температура |ютноситель­ 
ос ная влазж­ ность, № 

Склеп навигационного 
снабжения и судового 
инвентаря 

Прочие склады 

Центральний инструмен­ 

Та же 

Судовой инвентарь, снимаемый 
с судов на период судоремон­ 
та, материалы, инвентарь и 
инструмент для навигацион­ 
ного снабжения супов 

Металлорежущий, абразивный, 

на открытой площадке 

В складском корпусе 
или блоке цехов 

В складском корпусе 

от +5 до +20 |не более 
60 

I) 
от +5 до +201не более 

тальный склад мерительный, и прочий инстру­ или блоке цехов 75 
мент, твердые и быстрорежу­ 

щие стали, присцособления и 
оснастка 

Примечания: 1. В зависимости от номенклатуры и количества потребляемых материалов и изделий, уровня eo 
специализации и кооперации допускается объединение складов, имеющих совместную 
номенклатуру хранения (согласно ОШТП­01­86) 

2. Параметры внутренней атмосфери помещений указаны цля отапливаемого периода года. 

3. Помещения для 
требованиям СН 245­71. 

4. В складских корпусах должны быть отапливаемые помещения для размещения системы 

сизводствениого персонала, обслуживающего склады, должны удовлетворять 

пожаротушения, требующих положительных температур. 
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14.2. Строительные параметры складов 
Строительные параметры складов приведены в разделе 4.2. 
14.3. Механизация транспортно­складских операций и оборудо­ 

‘вание склепов. 
Рекомендации по способу хранения и выбору подъемно­транс­ 

портного оборудования приведены в разд .3. 
Уровень механизации и автоматизации транспортно­складских 

работ (Ум) следует определять по формуле: 

Ум AM. x100% 
Ао где: Ам объем транспортно­­складских работ, выполняемых механи­ 

зированным способом в тоннах грузопереработки; 
Ао общий объем транспортно­складских работ на складе в 

коннах грузопереработки. 
Степень и уровни механизеции складских работ по типам пред­ 

приятий приведены в табл.12.1. 
14.4. Расчет плошади складов 
Расчет плошеди общезаводских складов предприятий произво­ 

дится по формуле: ЮЖ 7 
Р 355д А К А 

где: РА. общая площедь склада, м2; 
годовое поступление на склад материалов, изделий, 
демонтированного оборудования и комплектации, T 

7 норма запаса материалов и изделий, дни 
(см. табл.14. 2); 

365 число календарных дней в году; 
средняя нагрузка на 1 м2 полезной площади склада 

‚ при высоте укладки 1 м, т/м2 (см.табл.Г 4.3); 
/L принятая высота укладки материалов и изделий, м 

(см.табл.14.3); 
коэффициент использования плошеди склада, учиты­ 
вающий площеди проходов и проездов, приёмочных и 
отпускных площадок (см.табл.14.3). 

Годовое поступление Q" принимается по расчетным данным 
проекта и определяется по формуле: 

Q =@м Доб. 
тде: 0 м годовое поступление на склад материалов и изделий; 

Og годовое поступление на склад демонтированного обо­ 
рудования и комплектации. 
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Годовое поступление на склепы демонтированного оборудова­ 
ния и комплектации определяется через массу демонтированного 
с судов оборудования и устройств по формуле: 

Qos =Оа Кл ъ м: 

где: Са масса оборудования и устройств, демонтируемого 
за год с судов, проходящих заводской ремонт; 

Кл коэффициент прохождения через склад. 
14.5. Площадь склада обменного фонда определяется по форму­ 

ле: _Е Е: д К 

где: Р. и К. то же, что вп. 14.4. 
Е емкость склада обменного фонда, т. 

Емкость склада обменного фонда Е определяется суммирова­ 
нием по типам механизмов, по рим f= 2 (игах 
где: Се масса одного Механизма С ­го типа из номенкла­ 

туры обменного фонда, т; 
(Ти; общее число механизмов в ­го типа по номенклатуре 

обменного фонда; 
К коэффициент, учитывающий распределение всего 

объема обменного фонда между складом и производ­ 
ственными цехами. 

Коэффициент прохождения оборудования через производствен­ 
ные склады, Кп: 

демонтированного оборудования 0,4 
комплектации 0,5 
обменного фонда 0,6 

Нормы производственных запасов материалов и изделия "Т" 
на предприятиях Минречфлота РСФСР с учетом территориальных 
условий предприятий и условий поступления грузов принимаются 
по табл.41. 

Для других, не указанных материалов, следует руководство­ 
ваться нормами ОНТП 01­86. 
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Таблица 14,2 

Нормы запаса материалов и изделий 

ванне групп [Условия поступления Норма запаса Примечание 
ериалов материалов материалов в 

календарных 
нях 

териалы и изде­ |При расположении За исклю­ я, получаемые предприятия от ж.д. чением 
стороны, в том |станции на расстоя­ пилома‘е­ 

сле обменного ний: риалов и 
газов 

до 15 км, персрыви 
в поставках отсут­ 
ствуют 30­45 

5­100 км, перерывы 
в поставках цо 
150 циой 120 

4 8 

160­750 км, перерывы 
В поставках до 

й 160 дней 150 

свыше 750 км, постав­ 
ки, в основном, всд­ I| V ным транспортом "ФИС \ЗИМНИЙ 

период) 
i х утлый лес и водным путем зимний ссовые грузы ‚ пориоц 

оматериалы сырые 

оматериалы 
ле 

отовые деревоиз­ елия, отправляемые 
1а сторону 

OTOBHS металлоис­ 
елия, вспомогатель­ 
че механизмы и за­ 

Сние части 
тправляемые па 
орону 

Иодным транспортом 

Железнодорожным 
транспортом 

Получение со стороны 

Собственного изго­ 
товления 

‹ ЗИМНИЙ 
период 

40­45 
14­45 
10­15 

10­15 

10­15 
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Продолжение табл. 14.2 
I 3 

[ВЫХ имепорание групи |Условия поступления Норма запаса {Примечание 
этеризлов ‚материалов материалов в 

календарных 
ДНЯХ 

ковки собствен­ 
го изготовления 15 

териалы навита­ 
очного снабже­ 

Я половина 
навигации 

дозой инвентарь К зимний период! 

вмонтированное су­ 
Товое оборудование 45­60 

жатые газы в бал­ 1 нах 20­30 

имечание: Пориы запаса материалов, получеских сс сторон, 
при условии их поступления с централизовантых баз и, складов wiC пароходств могут быть снижены на 30­35 р 

14.6. Расчет количества работающих на складах приведен. 
разделе 18. 

14.7. Технологические требовения к полам складских помещений 
иведены в разделе 4.4. 

14.8. Требования безопасности труда приведены в газгеле 19. 
Расчеты площади складов как сумме отдельно рассчитываемых 

ощацей складирования по номенклатуре хранения, площадей приемных 
 отпускных площадок, проходов и проездов, для предприятий 
инречфлота РСФСР, как правило, не производится. При необходимость 
аких расчетов следует руководствоваться "Общесоюзными нормами V 
ехнологического проектирования общезаводских складов предприятий 
ашиностроения, приборостроения и металлообработки". 
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грузов и BHOOPY подъямно­транспореного оборудования. 
полезной площади складов, коэффициент использования 

Рекомендации по способу хранения 
Нормы грузонапряженности на 1 Me 

площади 

4 

уменование склада Способ хране­­ния грузов Грузонапря­ Напольный транспорт: Верхний ‘транспорт: Кранчя­штабелеры подвес­I Краны­штабелеры — женность на электропогрузчики, [крены мостовые, Ноге и опорного типов стеллажные 
I м2 полез­ элоктротележки, подвесные, 
HO! площади напольные электро­ козловые 
при внсоте штавелери 
эрленку Тм д, т/м2 ракомвнду­1 коэффи­ рокомен4 коэффи­ {рекомендуемая колффи­ рексмен­ коэффи­ 

емая виоо­] циент цуемая циент высота циент цусмая циент 
та уклад­ исполь­ высота исполь­ Тукладки, А, м исполь­ высота исполь­ 
KH, А зования руклид­ 1 зования зования укладки] зования 

м площади, к: площади, упраз­ управ­ площади, площади, 
К. ния К. е пола из кан АД К 

у бины 

ад сталя Штабель 1,4­4,0 4,5 0,3 2,0. 0,5 и 
Стеллаж стоечный 1,4­3,0 И 0,5 в: 

"К 

Стеллаж консольный 1,2­2,0 4,5 0,3 5,85 8,75 {10,5 10,35 0,5 

д труб Штабель 0,4­1,6 4,5 0,3 2,0 0,5 i. 

Стеллаж стоечный 0,5­1,4 2,0 0,5 te 
Стеллаж консольный 0,4­1,2 [4,5 0,3 4,5 16,0 10,5 

"клад сырых пиломатери­ Штабель с прокладками 0,20­0,40 4,50 0,40 
лов (открытая площадка) 

«лак сухих пиломате­ Штабель с прокладками 0,20­0,40 4,50 0,40 
адов 

игральный склад: 

Ibe, прокат, листы Штабель 5,0­4,0 4,50 0,30 2,0 0,4­0,45 1­ 

трубы из цветных ме­ 
ов и сортовой стали; Стеллаж консольный и. и полочный 1,3­23,40 4,50 0,30 15,85 18,75 10,40­0,48 

"аллоизделия Штабель 0,8­4,0 4,50 0,30 2,0 0,4­0,45 i 

Стеллаж полочный и ячееч­ oo 
НЫЙ 0,4­2,0 4,50 0,30 5,85 до 0,40­0,43 

10,0 

мплектующее оборудо­ Штабель 0,70­1,20 14,50 0,30 2,0 или} 0,4 1­ 
в, мёханизмы, зап­ па высо­ 
к У изце­ 

3. и, 



М. Наименование склада Способ хранения грузов 

укладки Ik, 
9* м2 

`Грузонапря­ 
женность на 
1. м2 полез­ 
ной площади 
при 2ысозь 

— Краны­штабелеры подвес­ 
ного и опорного типов 

рекомен ‘дублая Iпбобоис коэдури­ 

электротехнические и 
радиотехнические изде­ 
лия и материалы 

резино­технические ма­ 
териади и изделия 

бумага, картон, канце­ 
Лярские принадлежности 

текстильные материалы, 
спецодежда, спецобувь 

Сантехнические устройст­ 

Склад строительных 
Материалов 

лад готовой пройукцих 

очный 

Столпах 
итабель 

Стеллаж 

Штабаль 
Стелдан 
Штабель 

Стеллаж 

Стеллаж 

Штабель 

Стеллаж 

Столпах 
вечный 

Штаболь 

Штабель 

Стеллаж полочный и яче­ 

полочный 

полочный 

полочный 

чалочный 

полочный 

полочный 

полочный 

0,80­1, 20 

0,15­0,40 

0,10­0,40 

0,40­0,50 

0,20­0,10 

0,10­0,20 

0,30­0,60 
0,10­0,3 

0,50­1,10 

0,20­0,70 
0,50­1,50 

0,20­0,50 

C.,80­1, 20 

0,7­1,50. 2,0 или 
на внсо­ 
ту из­ 
делия 

коэффи­ екоман­ циер I высота циент емая циен 
ибполь­ укладки, Ам. исполь­ высота исполь­ 
зования зования укладки зования 

I площади, управ­ |управ­{ площади, Ри, м площадр 
Iм пение {пение tA К с пола [из ка­ К. К. 

CMH в 
ati 

4,50. no 0,50 
{14,0 

6 

цо о 0,40 
5,85 T4,0 

0,4 



ованив склада Способ хранения грузов Грузонапря­ 
ценность па 

Напольный транспорт: 
электропогрузчики, 

Верхний транспорт 
кранн мостовые, 

вЫ 

Т мо полез­| электротележки, на­ подвесные, 
ной илощизи| сольные электрошта козловые 

в при внеоте белеры 
укладки, im, 

314м2 рекомендуфкоэффи­ pekomeH коэффи­ рекомендуемая 
емая внсоф циент дувмая пиейт yucoza Ь, о та уклад­1 использ высота хспольн укладки, 2, М исполь­ ки, зования уклацм зования зовиния "А, м площади, ви, площади, управ­ управ­| плаща 
1 к А 1 пение пение к Чем с пола из каф А 

бины 

д лыкокрасочных Стеллаж полочный, 3,0 № вокалов и химикатов каркасный 0,40­0,90 в два 0,35 
яруса 

Штабель 0,15­Т,0 в один 0,35. 2 

ярус 

ад баллонов с техни­ Принимаются по типовым проектам союзного значения кими газами 
ад жидкого топлива и Принимаются до типовым проектам союзного значения 

азочных материалов 

1 "отходов. произвол­ Закрома, коробя, 
(открытая площадка) "металлические 0,15­2,0 3,0 0,40 713,0: 0,60 

Штабель 1,1­1,6 4,5 0,4 2,0 0,6 
кб 3 ю8 i esa демонтированного Стеллаж полочный 0,70­1,20 4,50 0,30 4,50 

орудования ю Штабель 0,70­1,00 на вы­ 1[ТО,30 I 

соту изделия 
лад комплектации Стеллаж полочный и 0,30­1,10 4,50 о{30 4,50 

"ячеечный 
Штабель 0,70­0,9 4,5 0,30 2,0 или {0,30 

на высо­ 
ту изде­ лия 

лад навигационного Стеллаж полочный и яче­ 0,20­0,60 4,50 0,30 4,50 1 до 0,40 
Вбожения и судового очный 10,0 
вентаря 



1,0 =/м2 при сетке колонн 12х6 м 

кизнование склада Способ хранения грузов Грузонапря­ Наполный "ранопоря: „Верхний транспорт: Краны­ штабелер 
женность на электропогрузчики, Краны мостовые, ного д опорно 
I m2 полос­ электротележки, на­ подвесные, 
ной площади дольные электрошта­ козловые 
при высоте белеры 
укладки Тм, 

2 ‚ ime сексмениу? офи рекомен­ ксэффин рекомендуемая коэффи рекомен­ коз 
я высо­{ циейт дуемая циент высота циен2 дуемая циент аа уклад­ исполь­ высота 1 исполь­ укладки, А, М исполь­ {высота исполь­ 

3 зования уклад­ зования зования укледки зования 
"М площади, ви, площади, управ­ управ площади, м1 плаща ди 

И. А м пение пение 2 

с пола! из Ka К 
бины 

ный инструмен­ Стеллах полочный и 
i склад ячеечный 0,20­0,50 4,5 0,30 4,50 10,0 10,40 

имечание, Максимально допустимая нагрузка на перекрытие составляет: т/м2 при сетке колонн 9х6 м, 
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При разработке чехнико­экономических расчетов и обоснований" 
лощаци центри льного склаци и склада навигационного собления и 
удового инвентаря рекомендуется определять по удельним покаизатье­ 

"лям на один млн. руб. выпуска продукции предприятия по цанннм 
"абл. 14.4. 

ица 14.4 
Укрупненные кормя для расчета площади складов 

И ыпуск Площадь склада на I илн.руо. Поитрш: 
роцукции вицуска продукции, ме Pak ечания 
рецприятия, 
н.руб. Центральный склад склад на ki ССЦИОННОГ 

при поступ­,; при поступ­ Gian нения 
леши нате­ лении мата­ 1 и судового 
риалов от риалов с инвентаря 
поставщика баз и па­ 

роходств 

1,0 740­460 620­3130 450­540 Пс центральному 
складу нормы 
приведены: 

"1­3,3 460­230. 380­190 320­160 1. A. м1 предприя­[ 

иена 
TH, гасиоложен­ 

4­6,5 и30­ [50 190­120 160­100 них на Pat oF нии ДО 4а 

‚6 13,1 150­100 120­80 [00­50 Hele станции; 
при излечении 
сисстотии4 следу 
ет приченять ко­ Р этмущиеки: 

2 15­100 им 

1 свыше 750 км 
пао 0 
2. Для внсоты ­1­ уклашн ae риз­ 
лов до 4,5 м 

Примечание. Большие значения нори соответствуют меньшему 
ыпуску продукции предприятий 
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15. НОРМЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ СУДОПОДЪЕМНЫХ 
СООРУЖЕНИЙ 

15.1. Рекомендуемые ТИПЫ судоподъемных сооружений приве­ 
дены в табл. 15. 1. 

Таблица 15.1 

Поднимаемое (спускаемое) судно Тип судоподъемного 
сооружения 

Расчетная доковая Габаритная 
масса, т длина, м 

До 50 До 35 Грузоподъемный кран 

До 25 Продольный двухопорный слип 
типа П­100 

Св.50 до 100 До 80 Поперечный гребенчатый слип 
типа Г­150 
Продольный двухопорный слип До 40 cana П­150 ух Р 

До 25 Продольный двухопорный слип 
типа П­100 

Св.100 до 150 До 100 Поперечный гребенчатый слип 
типа Г­150 

До 40 Продольный двухопорный слип 
типа П­150 

Св.150 до 300 До 110 Поперечный гребенчатый слип 
типа Г­150 

Вертикальный канатный судо­ 
подъемник 

о 50. Продольный двухопорный слип А mina Перо 
кого 

Св.300 до 600 До 140 Поперечный гребенчатый слип 
о типа Г­150 

Вертикальный канатный судо­ 
подъемник 

о 50 Продольный двухопорный слип й мапа 1­600 
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Продолжение табл.15.1 
Поднимаемое (спускаемое) судно Тип судоподъемного 

сооружения 
‘Расчетная доковая Габаритная 
масса, т длина, м 

Св.600 до 1000 До 140 Поперечный гребенчатый слип 
типа Г­150 

Вертикальный канатный вудо­ подъемник 
о 60 Продольный двухопо ный слип Де muna ОВ 

Св. 1000 до 2600 До 140 Поперечный гребенчатый слип 
типа Г­300 

Вертикальный канатный судо­ 
подъемник 
Передаточный док 
Плавучий док 

Св.2600 до 3600 До 140 Поперечный гребенчатый слип 
типа Г­400 

Вертикальный канатный судо­ 
подъемник 
Передаточный док 
Плавучий док 

Свыше 3600 До 140 Вертикальный канатный судо­ 
I подъемник. 

Передаточный док 
Плавучий док 

Примечание, Расчетная доковая масса судне равна теоретичес­ 
кой массе судна порожнем с коэффициентом 1 

15.2. Выбор судоподъемного устройства производится на основе 
чтехнико­экономических расчетов или обоснований. 

15.2.1. Продольные двухопорные слипы следует применять 
только в тех случаях, когда число судов, подлежещих одновремен­ 
ной расстановке на горизонтальной части слипа невелико (3...6 
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единиц), а количество судов, поднимаемых в течение года ограни­ 
чено несколькими десятками. 

15.2.2. Типоразмер поперечного гребенчатого слипа определя­ 
ется по интенсивности нагрузки на единицу длины судна: 

до 15 t/m слип Г­150; 
св. 15 т/м до 30 т/м слип Г­300; 
св. 30 к/м до 40 т/м слип Г­400. 

15.3. Подъемный стапель слипов. 
15.3.1. Уклон подъемных путей поперечных гребенчатых и 

продольных двухопорных слипов в зависимости от характеристики 
площадки, наибольшей массы поднимаемого судна и тягового усилия 
лебедки принимается в пределах 1:6...1:12. 

"Для типовых поперечных гребенчатых слипов оптимальным 
является уклон, равный 1:8, а для продольных двухопорных 1:10 
при уклоне 1:6 у оси порога. 

15.3.е. Отметка оси порога слипа определяется глубиной во­ 
ды, необходимой для беспрепятственной наводки судна порожнем 
на подъемные тележки, при расчетном минимальном навигационном 
уровне обеспеченностью 95 97 или минимальном годовом уров­ 
не обеспеченностью 95 96 (из характерных уровней) для уело­ 
BU круглогодичного слипования. 

Запас глубины под днищем (оконечностью) судна следует 
принимать не менее 0,2 м. 

15.3.3. Глубина воды над головкой рельса подъемных путей на 
оси порога поперечных гребенчатых слипов определяется по формуле: 

Н АРАд4 +7 hy 
где Рид высота подъемной тележки, равная для слипов 

Г­150 2,2 м, Г­300 2,65 м, Г­400 2,85 м; 
расчетная наибольшая осадка судна порожнем, м; 

Ра запас глубины под днищем судна (ем. п.15.3.2). 
15.3.4. Глубина воды над головкой рельса подъемных путей 

На оси порога продольных двухопорных слипов определяется по 
формуле: 

Н =Ат +7 А; 

где Hr общая высота двух тележек (кормовой и носовой) 
сдвинутых вместе, м (ем. табл.15.2), 

ГП 
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Т осадка корпуса у наводимой на тележки оконечности 
"судна 

И ‚в запас глубины под днищем судна (см. п.15.3.2) 
Общая высота двух тележек (кормовой и носовой) сдвинутых 

вместе и колея путей типовых продольных двухопорных слипов 
приведены в табл. 15.2. 

Таблица, 15.2 

Тип продольного Общая высота двух Колея пути, м 
двухопорного слипа|тедежек при уклоне| (по осям рельсов) 

‘6, 

1,8 2,5 

1,9 

2,75 3,0 

2,95. 1,59+2,02+1,59 

П­1000 3,1 

15.3.5. Максимальная нагрузка Ha колесо подъемной тележки 
гребенчатых слипов определяется по формуле: 

A 

Риах= К" ав К. Go tS м 
расчетная грузоподъемность тележки, составляющая 
1,5 рабочей грузоподъемности, т; 
масса тележки, т; 
число колес тележки; 
коэффициент неравномерности распределения 
нагрузки между колесами, равный 1,4; 
средняя нагрузка на колесо при расчетной нагрузке 
на тележку, т. 

Расчетная минимальная нагрузка на колесо подъемной тележки 
оставляет: 

QP 

Рмин 2Pepen Рмакс (т). 
Расчетные наибольшие нагрузки на рельс от балансирно укреп­ 

енных колес подъемных тележек продольного двухопорного слипа 
Пределяются по формуле: 

Др +6. (т). ‚АХ 7 /t 
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Ар расчетная грузоподъемность одной тележки, 
составляющая 0,6 грузоподъемности продольного 

С 
двухопорного слипа, т; 
масса одной тележки, т; 

/L число колес одной тележки. 
Денные для расчета нагрузок на подъемные пути слипов с 

типовым механическим оборудованием приведены в табл. 15.3. 
Таблица 15.3 

Тип Расчетная [Масса |Количе­|Число |Расстоя­ Расчетная 
слипа грузоподъ­|тележки, |ство |рельсов|ние между! нагрузка на емкость т колес |Подъем­| осями колесо, т 

тележки, т тележки|ного колес, м 
пути макси­| мини­ 

маль­ моль­ 
ная ная 

Г­150 150 18 16 2 |142 4 |6 
Г­300 300 30 34. 2 0,75 14 в 
T­400 400 35 38 2 0,75 14 6 
1­100 160 3,5 4 2 1,6 16 16 
П­150 90 4,5 6 2 0,8 16 16 
П­300 |180 10 12 2 0,8 16 16 
П­600 1360 20 24. 4 0,8 16 16 
П­1000| 600 29 132 4. 0,8 20 20 

Эпюры нагрузок на рельсы подъемных путей см. на рис. 15. 1 
и 15.2. 

15.36. Колея подъемных путей всех типовых гребенчатых 
слипов Минречфлота принята равной нормальной колее железных 
дорог СССР 1520 мм. 

15.3.7. Необходимое количество подъемных путей поперечного 
гребенчатого слипа определяется делением расчетной доковой массы 
наиболее тяжелого судна на рабочую грузоподъемность одной подъем­ 
ной тележки. Допустимое минимальное расстояние между осями подъем­ 
Ных путей равно 7 м. 

На поперечных гребенчатых слипах для подъема грузовых тепло­ 
ходов и танкеров расстояния между подъемными путями под средней 
и носовой частями судна принимаются большими и кратными принятому 
минимальному расстоянию между осями путей под кормовой частью. 



пюры нагрузок на. рельсы подъемных путей 
пиповых поченне предание тых слипов 

Г=150 <­—_—­ 

Рив, 15.1. 



Эчары нагрузок. На рельсы. подъемных. 
путей. для типовых двукопорных продольных сацлов 
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При наличии судов длиною более расчетного, нос меньшей 
нагрузки добавляются пути под носовую часть судна 

с принятым большим шагом между ними, 
При установке судна на подъемные тележки кормовой свес не 

должен превышать 17 м, а носовой 20 м. 
15.3.8. Необходимое тяговое усилие на полиспасте подъемной 

лебедки поперечного гребенчатого слипа определяется по формуле: 

Т (араб+0) (11/1) (2), 
Дра5. рабочая грузоподъемность подъемной тележки, т; 
В масса подъемной тележки, т; в 

уклон подъемных путей; 
"и приведенный коэффициент сопротивления трения, 

принимаемый равным 1 
30° 

Кс коэффициент неравномерности распределения тяговых 
усилий между лебедками, принимаемый равным 1,2. 

15.3.9. Необходимое тяговое усилие подъемной лебедки про­ 
дольного двухопорного слипа определяется по формуле 

7> (2+0 (1/1) a, 
масса наиболее тяжелого судна, т; 
масса обеих подъемных тележек, т; 
уклон подъемного пути; 
приведенный коэффициент сопротивления трения; 
принимаемый равным I. 40 

15.3.0. Подъемные лебедки устанавливаются за торцами подъем­ 
ных путей так, чтобы ветви каната полис паста располагались 
параллельно оси подъемного пути. Расстояние от фундаментов 
подъемных лебедок гребенчатых слипов до торцов шпал ближайшего 
кранового или стапельного пути должно устанавливаться с учетом 
возможности прокладки электрокабелей и воздуховода, Нагрузки от 
типовых подъемных лебедок гребенчатых слипов и размеры их фунда­ 
ментов приведены на рис. 15.3 и в табл. 15.4 и 15.5. 

15.3.11. Размеры гребенки циперечного гребенчатого слина 
(размеры выступающих за ось нулей участков подъемных и откатных 
путей) должны обеспечивать подъем судна на высоту 1850 мм (высота 

Se 
пнфы 
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стапельной тележки с поднятой платформой, относительно головки 
рельса откатных путей)и расстановку необходимого типа стапельных 
тележек симметрично ДП поднятого судна. Между выступающими на 
гребенке концами рельсов откатных путей и скулой наиболее широ­ 
кого плоскодонного судна должен быть зазор не менее 100 мм, 
Размеры гребенок типовых слипов приведены на рис. 15.4 и в 
табл. 15.6. 

15.3.12. В качестве вспомогательных механизмов для наводки 
и удержания судна над подъемными тележками по сторонам подъемно­ 
го стапеля устанавливаются два электрошпиля тяговым усилием 
2 «+ otc. Мощность двигателя 5,6 7,0 кВт. 

Для слипов грузоподъемностью до 300 т применяются электро­ 
ручные шпили тяговым усилием 1 тс. Мощность двигателя 2,2 кВт. 

При отсутствии ограждающего акваторию слипа пирса по сторо­ 
нам подъемного стапеля за его порогом устанавливаются две причаль­ 
ные бочки, 

Е 

1 

15.4. Вертикальный канатный судоподъемник 
15.4.1. Глубина воды в камере судоподъемника определяется 

по формуле: 

Н РА 3 thy Из. (м), 
где 7] расчетная осадка судна. порожнем, м; 

Ил. высота подъемной платформы, м; 
Ак высота кильблоков, м; 

запас глубины под днищем судна, равный 0,3 м; 

A3 эксплуатационный запас глубины под опущенной 
платформой с учетом заносимости 1,0 м. 

15.4.2. Высота кильблоков, устанавливаемых на платформе су­ 
доподъемника, должна превышать высоту закатываемых под судно 
стапельных тележек (с опущенной платформой) не менее, чем на 
100 мм. Зазор между днищем судна и кожухом лебедок при попереч­ 
ном съезде с платформы должен быть не менее 100 мм. 

15.4.3. Ширина платформы принимается больше габаритной 
ширины расчетного судна Ha 3... 4 м. 

15.4,4. Длина платформы принимается равной габаритной длине расчетного судна. 
15.4.5. Зазор между платформой и стенками камеры судоподъ­ 

емника принимается в пределах 50 150 мм. 
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С тема нагрузки на руналнем лебедки. 

фе 
G 

р 

Р, 1 
«< ‚У 

al 
oS У 

1 3 
а 
ый8 

№ в Р 

а де 
о 88 фундамента 

wag 5 4 

Рив 415,3 
Таблица 15 4 

Масса Разно, оеновомя Расстимие om Расстояние 
лебедки лебедки, м обмане ЛРН нежеду конатанц, 
С, т длина, 6 Гиирина 6 Ay, Р а м 

141 46 29 1,05 4014 а39 
18,9 5,5 |2,6 1,24 10 0.42 

191 5,5 26 |124 140 _21_ 

"Размер: Расстояние |вРассто яние от, Paccinoaun ‚ бича 
1g ундумента МЕЖ 0 осями рун оси нулей до от фунданен. выемки под 
НАТ рента 4 Илит] фундамента. |то Go голова) лебедку, 

м Vа м побеен a 5.м *м1/ м ем_ 

29 407 274 0,2 0,2 
36| до 7.4 Of а,3 
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п гребенки типовых поперечны; оребеннатых 
г слипов 

Откатной путь 
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15.4.6. Расчетная нагрузка для расчета платформы судоподъем­ 

ника определяется наибольшей местной интенсивностью нагрузки 
от массы судна на единицу длины его опорной части (т/м), умно­ 

женной на коэффициент неравномерности К=1,5 с добавлением 
интенсивности нагрузки от масс платформы, тумб­кильблоков и 
стапельных тележек. 

15.4.7. Общая расчетная грузоподъемность лебедок определя­ 
ется из расчетной интенсивности нагрузки (т/м), умноженной на 
длину платформы. 

15.4.8. Грузоподъемность одной лебедки на полиспасте выби­ ‚ роется из. табл. 15.7. 
Таблица, 15.7 

Число ветвей каната полиспаста 2 4 6 8 10 ‚ Грузоподъемность, т 60 120 175 230 280 

i 

15.4.9. Общее количество подъемных лебедок определяется де­ 
лением общей расчетной грузоподъемности лебедок на грузоподьем­ 

ность одной лебедки с округлением результата до ближайшего 
‘ четного числа. 

15.4.10. Расстояние между овями соседних лебедок судоподъем­ 
ника определяется делением длины платформы на (I т)» где 

общее число лебедок судоподъемника. 
При поперечном съезде минимальное расстояние между кожухами 

соседних лебедок должно образовывать по обеим сторонам стапель­ 
ной тележки зазоры, не менее чем по 0,7 м, а для обеспечения 
последующей перекатки судна на боковой стапель, между стапельными 
тележками, установленными на двух соседних откатных путях, 
должны размещаться в ряд две стапельные тележки с зазором по 
0,15 м. I 

Расстояние между осями подъемных лебедок типового модуля 
вертикальных канатных судоподъемников составляет 8 м. 

15.4.11. Стальные канаты, применяемые в качестве подъемных, 
должны иметь запас прочности 
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В. 7 [К], 

где. Р ­— разрывное усилие каната в целом, принимаемое 
по стандарту или сертификату, Н (кге); 

5 наибольшее натяжение ветви каната, наматы­ 
ваемой на барабан лебедки, Н (кгс); 

[K] коэбфициент запаса прочности, равный 3. 
15.4.12. Скорость подъема (опускания) платформы принимается 

в пределах 0,2... 0,5 м/мин. 
15.4.13. Электропривод подъемных лебедок судоподъемника, 

должен обеспечивать синхронность их совместной работы. Рассогла­ 
сование выеот подвесок платформы в процессе ее подъема (опуска­ 
ния) не должно превышать +20 мм. Барабан лебедки выполняется 
с винтовыми канавками для навивки всего каната в один слой. 

Каждая лебедка должна быть оснащена двумя независимыми тормоз­ 

ными устройствами. 

15.5. Плавучий док, передаточный док 
15.5.Г. Выбор типа и установка плавучего дока производится 

по действующим нормам технологического проектирования Министер­ 
ства морского флота. 

Выбор типа и установка передаточного плавучего дока произ­ 
водится по действующим нормам технологического проектирования 
Минсудпрома. 

15.5.2. В условиям речного предприятия плавучий док, как 
правило, устанавливается в рабочем положении параллельно бере­ 
говой линии. При этом башня дока, оснащенная краном, должна 
быть обращена к суше. 

15.5.3. Расстояние между доком и берегом рекомендуется 
принимать не больше 25 м. Между кринолином дока и берегом, как 
правило, устанавливается баржа­площедка, соединяемая с берегом 
грузовым мостом. грузоподъемностью 15 т с проходом шириной 4 м. 

Баржа­площадка скрепляется как с доком, так и с берегом 
посредством швартовов. 

15.5.4. Для погружения дока образуется котлован. Запас 
глубины котлована при наибольшем погружении дока принимается 

1 м при годовой заносимости не более 0,2 м. При большей 
заносимости запас глубины должен быть увеличен на величину А, 

А В­0,2 (м), 
В годовая заносимость, м. 
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При использовании части возможного погружения дока, глубина 
котлована определяется, исходя из наибольшей осадки подлежещих 
докованию судов с учетом запаса под килем судна, высоты киль­ 
блоков, высоты понтона дока и запаса глубины котлована. 

Длина котлована принимается на 15 м больше длины дока, а 
ширина на 10 м больше ширины дока. 

15.6. Горизонтальная стапельная площадка слипов 
15.6. I. Горизонтальная площадка слипов, вертикального судо­ 

подъемника и передаточного дока, при замерзающей акватории рас­ 
считывается с возможностью размещения на ней в межнавигационный 
период 50 судов годовой программы среднего ремонта с добавле­ 
нием стапельных мест для судостроения и судов, построенных в 
зимний период. 

Коэффициент использования площади горизонтальной части слипа 
должен быть не менее "ру Он определяется по Формуле: 

er 
где Li if В); габаритные длина и ширина расставляемых на 

площадке судов, м; 
площадь горизонтальной площадки слипа, м2. 

Величина горизонтальной площадки измеряется по кромкам ог­ 
раничивающих ее откосов насыпей и выемок или в границах, отстоя­ 
щих на 10 м от крайних рельсов и от концов стапельных путей на 
участках, где территория слипа и судоремонтно судостроительного 
предприятия четко не разграничены. 

15.6.е. Отметка головки рельсов горизонтальной части слипов 
принимается большей отметки территории на 0,22 м, а отметка 
твердого покрытия большей на 0,2 м. 

15.6.3, Число откатных путей поперечного гребенчатого слипа. 
принимается, как­правило, на единицу больше чибла подъёмных путей. 
Крайние откатные пути располагаются по сторонам подъемного 
стапеля на минимальном расстоянии от осей крайних подъемных 
путей. Колея откатных и стапельных путей всех слипов Минречфлота 
РСФСР принимается равной 1,5 м. 

Схема нагрузок на рельсы откатных и стапельных путей от ста­ 
пельных тележек приведена на рис, 15.5. 

15.6.4. Число стапельных путей одной дорожки и расстояние 
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ногрузок на рельс откатных и стапельных 
путей от стапельных тележек 

Г 1М и там 
Р тох =20т 

Hig ен tio Tb mL 16. 
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между ними принимаются по табл. 15.8. 
Таблица 15.8 

Ширина судов, м Число стапельных Расстояние между 
путей в одной осями стапельных 
дорожке путей, м 

до 10 2 3,2 

от в до 12 2 4,8 

от 9 до 17 2 6,3 

от 12 до 21 3 4,8 

15.6.5. Наименьшие допустимые расстояния между судами, 
установленными на горизонтальной части слипа, приведены в 
табл. 15.9. 

Таблица 15.9 

Характеристика судна по Степень |Расстояние между судами 
степени огнестойкости огне­ при степени огнестойкости 

стойкое­| судна, м 
ти судна 

1 |П Ш 

`Несамоходные металли­ 
ческие и железобетон­ 
ные суда без над­ 
строек, грузовые теплоходы 1 2 3 4 

1 Все суда с однодеч­ 
ными Подстройками I] 3 6 10 

Грузопассажирские суда 
с полутора­двух и я трехдечными надстрой­ 
ками и 4 10 15 

15.6.6. Суда с подводными крыльями устанавливаются Ha го­ 
ризонтальной площадке с соблюдением следующих условий: 

группа не более чем из.3 судов устанавливается с рассто­ 
янием между бортами не менее 2 м; 
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расстояние между соседними группами судов (по бортам) не 
должно быть меньше 6 м; 

расстояние (по бортам) между соседними комплектами судов, 
состоящими из двух групп, должно быть не менее 12 м; 

минимальное расстояние между оконечностями судов не менее 
в м. юV: 

15.6.7, Расстояние устанавливаемых судов от зданий и соору­ 
жений должны быть не меньше указанных в табл. 15.10. 

Vр Таблица 15.10 

Характеристика судна по Степень Расстояние судна от здания 
степени огнестойкости огнестой­ или сооружения в м 

кости при степени огнестойкости 
рудно здания 

`\1и Ш Yuy 

"Металлические и же­ 
лезобетонные суда без 
надстроек и грузовые керяокоды НЫ 1 10 12 16 
Все суда с однодечными 
надстройками П 12 16 18 

Грузопассажирские 
суда с полутора­, двух­ и трехдечными надстрой­ ками Ш [16 12 [2 

Примечания: 

1. Степень огнестойкости зданий и соо ений определяется 
по СНИЙ 5.01.08­85. 

А рух ределяет 

2. Расстояния от судна до здания поста управления слипом 
и лебедочной не регламентируются и назначаются по технологической 
целесообразности, 

3. Разрыв между судами на слипе и зданиями цехов может 
выть использован для сборки и сварки секций при условии 
сохранения сквозного пожарного проезда. 
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15.6.8. Расположение автодорог должно обеспечивать подъезд 
к борту судна с одной стороны каждого стапельного места, проезд 
по торцам горизонтальной площадки, а также, при большой длине 

стапельных дорожек, по сторонам откатного стапеля. 
Минимальная ширина автопроездов 3,5 м. Автопроезды совмеща­ 

ются с крановыми путями устанавливаемых портальных и башенных 
кранов. 

Расчетная нагрузка на покрытие автопроездов принимается 
по данным нагрузок на колеса применяемых наиболее тяжелых 
транспортных средств. 

15,6 "9. Подкрановые пути должны быть расположены вдоль 
стапельных дорожек таким образом, чтобы стапельные места полно­ 
стью обслуживались кранами. При этом должны быть соблюдены тех­ 
нологические расстояния, приведенные в приложении 8, 

Обслуживание краном гребенки слипа и платформы вертикального 
судоподъемника обязательно. Нагрузки на крановый путь принимаются по данным устанавли­ 
ваемых кранов. 

15.6.10. На всей горизонтальной части слипа следует преду­ 
сматривать твердое дорожное покрытие, кроме площадок, предназна­ 
ченных только для зимнего хранения судов или для склада секций, 
на которых не предполагается производство каких­либо судоре­ 
монтных или судостроительных работ. 

Расчетная нагрузка на покрытие стапельных мест и площадок 
принимается по грузоподъемности и площади опирания стапельных 
тумб­клеток, секций и механизмов, снимаемых с судов или устанав­ 
ливаемых на судах, и нагрузок на колеса безрельсовых транспорт­ 
ных средств и технологического оборудования. 

15.6.11. Пункты подключения электропитания стапельных тележек, 
кранов, сварочных трансформаторов и другого технологического 
оборудования размещаются вдоль стапельных дорожек и подкрановых 
путей со стороны кабельных барабанов кранов на расстоянии 
20 30 м один от другого и таким же между рядами. 

Вблизи пунктов подключения электроприемников и на таких же 
расстояниях располагаются колодцы сети сжатого воздуха и газо­ 
раздаточные колонки. 

Колодцы противопожарного водопровода с гидрантами, дающими 
подачу не менее 40 л/сек. воды при напоре не менее 15 м 
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располагаются по возможности у дорог и автопроездов на расстоянии 
‚не более 60 м один от другого. 

При наличии твердого покрытия обязательна прокладка сети 
канализации с приемными колодцами и очистными сооружениями для 
дождевых и производственных стоков. 

15.6.12. На горизонтальном и подъемном стапелях слипа долж­ 
ны быть установлены источники общего освещения, обеспечивающие 
освещенность не менее 3 люкс. 

15.6.13. Число гидравлических стапельных тележек определя­ 
ется по формуле: 

2 

где Ни общее число гидравлических стапельных тележек, °2; 
Л расчетная доковая масса судна, т; 

араб= AP: _Др. рабочая грузоподъемность гидравлической 
1,5 
стапельной тележки, т; 

р. расчетная грузоподъемность стапельной тележки, т. 
Расчетная грузоподъемность типовых гидравлических стапельных 

тележек равна 75 (тележка TTIM и ТГ2М) и 125 т (тележка ТГТО). 
При применении винтовых стапельных тележек нагрузка на них 

не должна превышать их рабочую грузоподъемность 20 т. 
Число ведущих гидравлических стапельных тележек должно 

составлять не менее 1/3 общего числа всех гидравлических стапель­ 
ных тележек, а при передвижении судна на винтовых стапельных 
тележках 1/5 общего числа этих тележек. 

15.6.14. Пример компоновки судоподъемного сооружения приве­ 
ден в приложении 8. 

15.7, Здание поста управления, 
15.7.1. Гребенчатые слипы и вертикальные судоподъемники долж­ 

ны иметь трехэтажное здание поста управления, Допускается раз­ 
мещение поста управления в надстройке цеха, расположенного вблизи 
подъемного стапеля. 

Для двухпутного гребенчатого слипа и двухопорных продольных 
слипов пост управления может быть размещен в двухэтажном или 
одноэтажном павильоне, в помещении лебедочной. 
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15.7 "2. Пульт управления и относящаяся к нему электроаппа­ 
ратура размещается на третьем этаже здания. 

На втором этаже располагаются нарядная рабочих­судоподьем­ 
ников и конторка слипмейстера. 

На первом этаже здания должны быть предусмотрены необходимые 
я обслуживания судоподъемного оборудования слесарная мастер­ 

ская и кладовая. 
Когда это целесообразно, на первом этаже здания поста 

управления размещается трансформаторная подстанция. 
15.7.3. Расположение пульта и остекление поста управления 

должно позволять оператору видеть подъемный стапель с приле­ 
гающей к нему акваторией, гребенку и откатной стапель слипа. 

15.7 4, Для возможности непосредственной связи оператора с 
руководящим подъемом­спуском судна помещение поста управления 
должно иметь балкон. 

15.8. Среднее годовое время работы оборудования при кругло­ 
годичной эксплуатации горизонтальной части сооружения и семи­ 
месячной продолжительности подъема­спуска судов указано 1 в 
табл. 15.11. 

Таблица 15.11 

Период года Подъемные Наводочные Стапельные 
лебедки ‘шпили тележки 

число! число число число число| число 
цик­ часов цик­ часов цик­ часов лов лов лов 

Навигационный 
период (ло 
семи месяцев) 300 [600 300 50 100 150 

Зимний период 
(не менее пяти 
месяцев) 20 50 

Всего за год 300 |600 300 150 120 200 

Примечание. При к углогодичной эксплуатации подъемного 

стапеля общее время работы оборудования следует увеличить в 
раза. 
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15.9. Количество обслуживающего персонала в зависимости от 
ипоразмера судоподъемного сооружения приведено в табл. 15.12. 

Таблица 15.12 

‘Наибольшая Число рас­ |Численность обслуживающего грузоподъ­ четных ста­ персонала 
кость, т цельных мест рабочие ETP 

100 до 6 I 
300 — [доб 7 1 

600 дов |170 1 

1000 доб 10 1 

1000 до 13 10 I 

2600 до 6 10 I 

до 13 [12 I 
3600 no 6 10 1 

до 13 14 1 

Вертикальный 

ame РИ 4600 до 6 е т 
до 13 112 

Передаточный 
док 4600 до 6 2748 2 

до 13 27+12 2 

плавучий 4600 1 2) 2 

Примечание, В графе "рабочие" по докам 27 численность 
обслуживающего персонела дока. 
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16. НОРМЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ЗАВОДСКИХ АКВАТОРИЙ 

16.1. Потребная площадь акватории определяется по проектной 

расстановке судов и должна обеспечивать зимний отстой приписан­ 

ного к предприятию флота за исключением судов, поднятых на ремонт 

на судоподъемные сооружения. 
При расстановке флота на акватории необходимо соблюдать груп­ 

пировку судов, противопожарные и технологические разрывы между 

ними в соответствии с таблицей 16.1. 
Таблица 16.1 

Количество. Техноло­ Противопожарные 
Типы судов гические разрывы, м 

— 
разрывы 

судов линий между между между 
в счале в грун­ бортами счалами группа­ 
(линии)| пе судов, (линия­ ми 

м ми) 

1 2 3 4 5 6. 

Теплоходы грузопасса­ ‚ жирские и пассажирские: 

четырехпалубные 2 2 5 25 50 

трехпалубные ей 3 5 25 50 

двухпалубные 4 3 5 25 50 
qi 
I| однопалубные 6 5 3 25 50 

внутригородских линий 10 5 3 20 40 

ева кодеры и бранд­ Вахты й р 4 3 5 25 50 

Byxon ы с деревянными надстройками 6 5 3 20 50 

Буксиры с металличе­ 
i скими надстройками 10 5 3 10 20 

Теплоходы сухогрузные грузоподъемностью: 
до 1000 т 10 15 3 10 20 

свыше 1000 т в 15 13 10 20 
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Продолжение табл. 16.1 

Типы судов Количество Техно­ Противопожарные 
логиче­ разрывы, м 
ские раз 

судов линий PHBH Ме­| между между 
в счале в груп­ жду бор­| счала­| группа­ 
(линии) пе. тами ми (лиф ми 

судов, пиями) 
й 

м 

Баржи сухогрузные 
металлические с над­ 
стройками 6 5 3 10 20 

Шаланды, понтоны, не нормируется. 5 "не нор­ 
мирует­ 
ся 

Суда технического ‚ флота, плавучие 
краны 6 5 3 10 20 

Самоходные малые 
суда длиной до 20 м 
мощностью до 110 кВт 15 110 3 5 10 

Примечания: 

1. ревянными надстройками мог 
группами этих судов на 2 

дельно на рабстоянии не менее 30 м от каравана. 
4. При увеличении количества плавучих противопожарных устано­ 

вок не менее, чем в два раза против расчетной нормы, разрывы меж­ 
ду линиями пассажирских, грузопассажирских судов и буксиров с де­ 

yr быть уменьшены Ha 10 м, а между 
м. 

бортами не менее 3 м, между линиями 10 м. 
1. При установке пассажирских судов на палубах металлических 

барж их количество в линии должно быть не более 6 ‚ разрыв между 

2. Количество сухогрузных судов и металлических барж в линии 
может быть неограничено, если надстройки смежных судов будут 
расположены в шахматном порядке. 

3. Плавучие мастерские, доки и прочие плавучие сооружения, 
предназначенные для работы в межнавигационный период, ставят от­ 

5. Разрывы между линиями судов различных типов определяются 
исходя из наибольшего х го 

разрыва, установленного для типа судов од­ 
ной из смежных линий. 
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16, 2. Укрупненно потребная площадь акватории определяется по 

армам, приведенным в табл. 16,2 › 
Таблица 16.2, 

Типы судов Общая длина судов 
на Т га акватории, 

м 

опассажирские и пассажирские просе дебаркадеры И рандвахтн 300­350 

'Буксирные и грузовые теплоходы, 
амоходные суда технического флота 450 

есемоходные металлические суда, 
том числе суда технического 
ота, плавучие краны 400 

Примечания: 
Т. Наибольшая норма для грузопассажирских и пассажирских 

удов может быть принята при увеличении количества плавучих 
ротивопожарных установок не менее чем в два раза против рас­ этно нормы. 

2. При вытянутых акваториях, имеющих малую ширину (менее 

м2. №) расчетная площадь акватории должна быть увеличена на 
"АУМ (06 

3. Для затона с зимовкой преимущественно мелких судов ИЛИ 
большим разнообразием судов по размерам расчетная площадь 
ватории должна быть увеличена на 10­20%. 

16.3. Определение отметки дна акватории (дна у набережной) 
в районах зимней стоянки судов производится эт минимального зим­ 
него уровня с обеспеченностью 99,9% из таблицы характерных уровней. 

При использовании набережной завода для доставки и отправки грузов 
водным транспортом, производится­проверка возможности подхода рас­ 
четного грузового судна к набережной в навигационный период в со­ 
ответствии с нормами технологического проектирования портов и при­ 
станей на внутренних водных путях. 

Проектная глубина акватории для зимнего отстоя судов опреде­ 
ляется по формуле: 

Herb, 7+ 2111 t&s 



НТИ ОТ 180 

Т расчетная осадка судна порожнем, м; 

21­ запас под днищем, принимаемый равным 0,2 м; 
1, запас глубины на заносимость, принимаемый не менее 0,2 м; 

ham запас’ глубины на ледяную чашу, м 
Примечания: 

Т. запас на заносимость для открытых акваторий, где возможно 
интенсивное отложение наносов, следует принимать на основании 
соответствующих расчетов. 

2. Запас на ледяную чащу учитывается только при толщине ее 
более 0,4 м. В этом случае из расчета должны быть исключены 
запас под днищем и на заносимость. 

3. При максимальной толщине льда больше двойной расчетной 
осадки остаиваемого судна отметка дна акватории определяется 
от минимального расчетного зимнего уровня за минусом максималь­ 
ной толщины льда по наблюдениям за период не менее ТО лет и запа­ 
са на заносимость акватории 0,2 м. 

4. Размер ледяной чаши определяется путем наблюдения по каж­ 
водному бассейну. 

9. При отсутствии данных наблюдений о размерах ледяной чаши 
запас глубины на нее следует принимать равным половине наиболь­ 
шей расчетной голлшины льда, а для рек, находящихся в суровых 
климатических условиях 0,8 от толщины льда. 

16.4. Если наибольшее понижение уровня происходит значитель­ 
но раньше ледостава, за расчетный уровень принимается самый низ­ 
кий осенний уровень периода 10­15 дней перед началом ледостава, 
с повторяемостью не более одного раза в 20 лет, обеспеченностью 
95%. 

16,5. На водохранилищах за расчетный уровень при определении 
отметки дна акватории принимается минимальный уровень зимней 
сработки водохранилища с проверкой возможности подхода к достро­ 
ечно­грузовой набережной груженых судов в период навигации. 

16.6, На зарегулированных реках в нижнем бъефе ГЭС за расчет­ 
ный уровень принимается также минимальный зимний обеспеченностью 
89,9%, с учетом суточных колебаний уровней. 

16.7. Если по соседству с акваторией судоремонтного завода 
располагается акватория набережных порга, глубина которой исчисле­ 
на от навигационного уровня 97% обеспеченности из ежедневных уро­ 
вней, то для использования этой акватории для зимнего отстоя фло­ 
та проектная глубина подлежит проверке по настоящим нормам, 

16 "8. Определение ширины и других параметров водных подходов 
к акватории и к набережным принимается по технологическим нормам 
проектирования портов и пристаней на внутренних водных путях. 
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17. НОРМЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ РЕМОНТНО­ДОСТРОЕЧНЫХ И 

ДОСТРОЕЧНО­ГРУЗОВЫХ НАБЕРЕЖНЫХ. 

17. Т. Длина ремонтно­достроечных и достроечно­грузовых набе­ 
должна обеспечивать стоянку в межнавигационный период 50% 

судов программы среднего ремонта самоходных судов. 
Расчет потребной длины набережной 1 производится по формуле: 

A hy И наб. At 

длина набережной, м, Ke, 
суммарная длина одновременно устанавливаемых судов у набе­ 

режной, м; 
Ky коэффициент, учитывающий расстояние между судами (при­ 

нимается равным 1.1); 
Ко коэффициент рядности постановка судов у Набережной (на­ 

рядов). 
Длина одиночных набережных должна быть разна не менее 2/3 

длины максимального расчетного судна. 
17.2. Глубина у набережной принимается из расчета установки: 
ремонтно­достроечного­расчетного судна с максимальной осад­ 

кой нор ожнем; 
Достроечно­грузового­расчетного судна, доставляющего грузы 

с максимальной осадкой в грузу. 
Определение отметок дна у набережной производится в соответ 

ствии рекомендаций, приведенных в разделе 16. 
17.3. Отметка кордона набережной, как правило, должна прини­ 

меаться на уровне планировочных отметок территории предприятия. 
В случае, если планировочная отметка территории предприятия 

выбрана со значительным превышением над расчетным уровнем воды 
в реке (водохранилище), кордон набережной назначается на расчет­ 
ной отметке (на 0,5 м выше максимального годового уровня обеспе­ 
ченностью 2%) при условий создания нормальных транспортных свя­ 
зей с основной территорией. ор 

При значительных сезонных колебаниях уровня воды в акватории 
и возможности организации нормальных транспортных связей с овнов­ 
ной плошедкой предприятия допускается отметку верха набережной 
принимать на пониженной отметке в соответствии с "Нормами тех­ 
нологического проектирования портов и пристаней на внутренних 
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водных путях", а при соответствующем технико­экономическом обо­ 

сновании допускается причальный бронт делать на разных отметках 
С. возможным затоплением до 2­3 недель, набережной, расположенной 
на низкой отметке. 

17.4, Ремонтно­достроечные и достроечно­грузовые набережные, 
как правило, должны рассчитываться на равномерно­распределенную 
нагрузку 4 т/ме. При надлежащем технико­экономическом обоснова­ 
нии допускается проектирование набережных на равномерно­распре­ 
деленную нагрузку` 2 х/м2 и нагрузку, превышающую 4 т/м2. 

17.5. На набережных должна быть предусмотрена прокладка сле­ 
дующих инженерных сетей: электросетей, обеспечивающих питание 
кранового, электросварочного и другого технологического оборудо­ 

вания судового освещения, низковольтного освещения для произ­ 
водства ремонтных работ, освещение набережной; 
слаботочные сети обеспечивающие телефонную связь, трансляцию, 
сигнализацию и промышленное телевидение; 
санитарно­технических сетей, обеспечивающих подачу на набережную 

питьевой и технологической воды, теплоносителя для обогрева су­ 
дов, а также пожарного водопровода; 
технологических сетей, обеспечивающих подачу сжатого воздуха, 
кислорода и горючего газа, 

Точки подключения к магистралям вдоль кордона предусматрива­ 
ются через следующие расстояния: 

электросетей, сжатого воздуха, кислорода и горючих: газов 
через 25_30 м; 

сетей водопровода, пожарного и теплоносителя I 50 м. 
17.6. Набережные, как правило, оснащаются портальными или 

башенными кранами. Количество кранов принимается из расчета один 
кран на 604180 м длины набережной. 

Грузоподъемность крана принимается по максимальному по массе 
грузу, механизму, секции, снимаемых и устанавли мых на судах. 

17.7. №вартовные тумбы устанавливаются в соответствий с нор­ 
мами технологического проектирования нортов и пристаней на внут 
ренних водных путях. 
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18. ЧИСЛЕННОСТЬ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ 
 РАБОЧИХ, ИнкеЕНЕРНО ТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТНИКОВ И 

СЛУЖАЩИХ 

18.1. Производственные рабочие 
Для цехов (участков) количество производственных рабочих 

определяется 
для слесарей 

по формулам: 

для станочников: рт Ам 
Для укрупненных расчетов: 

WA 99% 

‚где: № расчетное количество производственных рабочих 
слесарей, чел.; 
расчетное количество станочников, чел. 
трудоемкость слесарных работ на годовую 
программу, чел.ч.; 
трудоемкость механической обработки на, годовую 
программу, станко­ч. 5 
эффективный годовой фонд времени рабочего, ч.; 
эффективный годовой фонд времени работы 
оборудования, Ч.; 
коэффициент многостаночного обслуживания коли­ 
чество станков, обслуживаемых одним рабочим 
(см.табл.18.Г); 
расчетное число единиц оборудования или рабочих 
мест, шт. 
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Таблица 18.1 

Нормы многостаночного обслуживания по группам 
оборудования 

в 

Группа станков Количество 
станков, обслужи­ 
ваемых одним 
рабочим, 

1 2 

Неавтоматизированные станки широкого 
применения: токарные, токарно­револьверные, 

токарно­карусельные, расточные, 
фрезерные, строгальные, долбежные, 

ротяжные, сверлильные, шлифовальные, 
заточные 1 

Токарные и токарно­револьверные одно­ 
‘шпиндельные прутковые автоматы 3­8 

Токарные многошпиндельные горизонталь­ 
ные прутковые автоматы 2­5 

Токарные многошпиндельные горизонталь­ "7 ные и вертикальные патронные полуавтоматы 2 

Токарные многорезцовые копировальные полуавтоматы V 2­4 

Трубоотрезные 3­4 

Токарно­поделочные автоматы 3­5 

Агрегатно­сверлильные и агрегатно­ 
расточные 1­3 

I 
Станки для глубокого сверления и 
растачивания 1­2 

Шлифовальные автоматы и полуавтоматы 2­4 

Заточные автоматы и полуавтоматы для 
инструмента 2­4 

Зубообрабатывающие станки полу­ 
автоматы 2­5 
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Продолжение табл.18.1 

1 2 

Агрегатные, отрезные круглопильные 
полуавтоматы и автоматы 2­3. 

Все станки с программным управлением 
и с автоматической сменой инструмента, 
модули 2­3 

Специальные станки 1­3 
Роботизированные технологические 
комплексы 3­4 

Примечания: ‘ юV: 
1, В зависимости от времени выполнения операции может 

быть предусмотрено обслуживание нескольких (больше 1) 
неавтоматизированных токарных, токарно­карусельных, расточных 
и строгальных станков одним станочником, 

2.. Нормы даны при работе с наладчиком. 
3. Меньшие значения норм для мелкосерийного типа 

производства. 

А. Средний коэффициент многостаночного обслуживания 
по цеху определяется формулой: 

SL 
12 fle I‚ 1а (2. /L­ I"ДЫ SE yp ley Le М0 Koay Ана Км, ан 

Кхм (гр) 

где: (11. общее количество станков по цеху: 

OO ie число станков многостаночного обслуживания 
по группам станков; в 

Им, ИЯ Им;­ количество станков по группам, 
обслуживаемых одним рабочим (см.табл. 18,1); 

/мо­ число станков многостаночного обслуживания. 
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18.2. Вспомогательные рабочие 
Нормы обслуживания оборудования и численности вспомога­ 

тельных рабочих по профессиям приведены в табл. 18.2 и 18.3. 
Таблица 18.2 

Наименование профессий Норма обслужи­ 
вания оборудо­ 
вания одним 
вспомогатель­ 
ным рабочим в 
смену 

Примечания 

(все типоразмеры) 

1 2 |3 

I. Слесари­ремонтники: 
механосборочный, 

электроремонтный цехи 75 

корпусно­сварочный 
цех 50 

деревообрабатывающий 
цех 30 

2. Электромонтеры: 
механосборочный, 

электроремонтный, 
корпусно­сварочный 
цехи 100 

деревообрабатывающий 
цех ‚ 50 

3. Наладчики 1. Наладчики не поеду­ 
a сматриваются для следую­ 

Металлорежущие станки х групп станков: тре­ 
ующих простых наладок 

Токарные и токарно­ (отрезные, заточные, 
револьверные автоматы ]точильно­шлифовальные, 
и полуавтоматы много­ полировальные и др.), 

ездовые копировальные требующих для своего 
одношпиндельные) 5­8 обслуживания рабочих­ 

­станочников высокой 
Трубо и муфтообрабаты­ квалификации (горизон­ 

вающие полуавтоматы талько­ й координатно­ 
8­10 расточные, продольно­ 

‘шлифовальные, тяжелые 
карусельные и токарные) 
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Продолжение табл, 18,2 

Норма сболужира­ ния оборудован Примечание 

1I. 

Наименование профессий 
одним вспо­ 

могательным 
рабочим в 
смену 

Токарно­револьверные 2. При расчете количе­ 
(прутковые и патронные, ства потребных 
все типоразмеры) 8­12 наладчиков для их более 

полной загрузки приме­ 
Бесцентрово­шлифоваль­ нять принцип совмещения 
ные шлицешлифовальные профессий, при котором 
и зубошлифовальные. 8­12 один и гот же наладчик 

обслуживает несколько 
Зуборезные шлицефрезер­ различных групп станков. 
ные полуавтоматы 

одношпиндельные) 8­12 о 

3. Меньшие значения 
Зубодолбежные, зубррез­ 8­12 норм в пределах 
ные, зубофрезерные полу­ каждой группы следует 

автоматы одношпиндель­ ‚принимать: 
ные 

для зуборезных станков 
Токарно­карусельные 9­13 при обработке с 1­7 
Наибольший диаметр об­ степенью точности; 
рабатываемой детали 
до 2500 мм для остальных станков 

при обработке по 5­7 
Токарные, квалитету точности. 
Наибольший диаметр 
обработки: 4. При мелкосерийном 

т и серийном произвол­ 
400 мм 14­18 стве использование на­ 

ладчиков на универсалы­ 
630 мм 11­14 ном оборудовании не 

рекомендуется. 
Сверлильные: 

одношпиндельные 14­18 

многошпиндельные. 10­12 

Алмазно­расточные: 

одношпиндельные 14­18 

многошпиндельные 8­10 

Круглошлифовальные уни­ 14­18 
нереальные, резьбощли­ 

1 фовальные, плоскошлифо­ 
вальные, одношпиндельные 

1 внутришлифовальные, 
1 полуавтоматы (все типо­ 
‘ размеры) 
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Продолжение табл. 18,2 

Наименование профессий Норма обслу­ Примечания 
кивания обоъу­ 
дования. одним 
вспомогатель­ 
ным рабочим 
в смену 

Зубопротяжные, зубо­ 7­10 
строгальные полуавто­ 
маты (все типоразмеры) 

Горизонтальные, верти­ 10­14 
вольные и универсальные 
резерные, шпоночно­ 
резерные, резьбофре­ 

зерные (все типоразмеры) 

Кафусельно­фрезерные, [8­11 зеркикально врескрые с 
копировальным устройст­ 
вом, продольно Фрезер­ 
ные (вее типоразмеры 

Специальные резьбонарез­| 12­14 
ные, Одно­ й двукщиин­ дельные 
Металлорежущие станки 
с программным управле­ 
нием: 

токарные с наибольшим 
диаметром обработки 

400 мм 7­10 

сверлильные (все 
типоразмеры) 12­16 

универсальные верти­ 
кальные, горизонтальные, фрезерные 8­12 

Станки типа „Обрабаты­ вающий центр. "Модуль" 
3.1. Деревообрабатываю­ 
щие станки, кузнечно­ 
прессовое и сварочное 

орудованиее 10­11 
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Продолжение табл, 18.2 

Наименование профессий 

Механосборочный цех 

Корпусно­сварочный цех: 

заготовительный 
участок 

сварочный участок 

Деревообрабатывающий 
цех 

на 47­53 чел. 
производствен­ 
ных рабочих 

на 50­60 чел. 
производствен­ 
ных рабочих 

на 70­80 чел. 
производствен­ 
ных рабочих 

до 50 чел. 
производствен­ 
ных рабочих 

Норма обслу­ |Примечания 
кивания обору­ 
дования одним 
вспомогатель­ 
ным рабочим 
в смену 

4, 
4. Крановщики (по типам 1. При использовании 
кранов) крана по времени до 

40 норма обслуживани 
Мостовые (опорные), под­ 2 крана п 
весные и консольно­пере­ 
движные краны, управля­ 2. Для кранов с нижним 
емые из кабины, порталы­ управлением стропальщики 
ные краны, краны­штабе­ не предусматриваются, 
леры, полукозловые на 1 кран их функции выполняются 

производственными 
5. Стропальщики на 1 кран рабочими 

управляемый 
из кабины 

6. Кладовщики 
6.1. Инструментальная 
кладовая 
Механообрабатывающий 
цех (участок) 35­45 
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Продолжение табл. 18.2 

Наименование профессий Норма обслу­ 
|живания обо­ 

Примечания 

7. Контролер материалов, 
металлов, полуфабрика­ 
тов и изделий 

Корпусно­сварочный цех: 

заготовительный учас­ 
ток 

сварочный участок 

В, Распределитель работ 

Корпусно­сварочный цех: 

заготовительный 
участок 

ных рабочих 

на 32­35 чел. 
производствен­ 
ных рабочих 

на 36­40 чел. 
производствен­ 
ных рабочих 

на 40 чел. производствен­ ных рабочих 

на 35%) ­40 еди 
ниц производ­ 
ственного обо­ 

овация, ра­ 
очих мест 

на 40­50 рабо­ 
чих мест 
на, 40­50 чел. производствен­ 
ных рабочих 

рудования 
одним вспо­ 
могательным 
рабочим в 8 

смену 

Эдлектроремонтный цех на 50 чел. производствен­ 
ных рабочих 

6.2. Материальная и 
комплектовочная клопо­ 
вая ,Механосборочный На 90 чел. 
цех (слесарно­сборочный. |произвол­ 
участок), электроремонт­| ственных 
ный, корпусно­сварочный рабочих 
цехи ый 

Деревообрабатывающий цех|до 50 чел. л 
производствен­ 

Меньшие значения норм 
принимать для цехов, 
участков с преобладанием 
заготовок, деталей, полу­ 
ченных за 3­4 и более 
операций, особо крупных и 
крупных сварных узлов в 
зависимости от произведе­ 
ния габаритов в плане: 
свыше 10 до 50 м2, 
свыше 50 м2. 

Большие знамения норм 

ным подразделениям с пре­ 
обладанием заготовок, де­ 
талей из толстолистового, 
крупно­сортового проката 
и сварных узлов массой свыше 3 т 

применять к производствен­ 
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Продолжение табл, 18.2 

Норма обслужи­ 
вания оборудав 
одним BCIIOMO— 
гательным ра­ 
бочим в смену 

“Примечания 

9. Подсобный (т анспорт­ 
ный) Вадский Р Р 

Корпусно­сварочный цех: 

заготовительный 
участок 

сварочный участок ‘ 

на 150 чел. 
производствен­ 
ных рабочих 

иноротвенных 
рабочих 

на 2500 ме 
убираемой 
площади 
на 3500 ме 
убираемой 
площади 
на 2000 ме 
убираемой 
площади © 

на 5000 м2 
убираемой 
площади 
на 3000 м2 
убираемой 
площади 
с годовым 
расходом окра­ 
сочных мате­ 
agi 

на 50 чел. про­ 

I. Нормы приведены с 
учетом механизированной 
уборки помещений. 

2. В случае отсутствия 
средств механизации 

орочных работ при заснет следует вводить 
коэффициент 0,7 на 
площадь, обслуживаемую 
одним уборщиком в смену 

Примечание. Общая численность вспомогательных рабочих по 
профессиям определяется с учетом принятого коэффи­ 
циента сменности. 



МЫ для расчета численности всномогажельные ь 

Наименование цехов 
Число вспомогательных рабочих в процентах от числа производственных рабочих 

(участвов) Число производственных рабочих в цехе (участке) 

5.10 11­20| 21­30] 81­40 41­60 61­80 81­120 121­160 161­260 

Механосборочный: 

станочный 24 |23 |22 22 |22 fee 20 20 
Слесарный 13 12 IT Il IT 10 10 10 "9 

Корпусно­сварочный 30 29 29 29 28 27 27 27 26 
Трубопроводный 18 18 16 в 

Электроремонтный IO I3 13 13 13 

Грреузорабтиказ т9 то ть 
красочный 20 20 

Примечание: при установке в деревообрабатывающем цехе камеры для сушки пиломатериалов 
дополнительно принимается штат сушильщиков в количестве 3 чел. и рабочих по укладке пиломатериалов 
в количестве 2­х человек. 



B табл. Г8.4, 
"Таблица 18,4 

Наименование цехов 
Число ИТР и служащих в процентах от списочного числа рабочих 

(участков) Списочное число рабочих в цехе (участке) 

5­10 11­20 21­30 31.­40 4I­60 61­80 а1­120 121­160 161­260 

Механосборочный: 
станочный 12 12 Il Il 11 Il 11 11 1.0 

слесарный 10 9 8 2 8 8 7 7 

Корпусно­сварочный 12 12 п. 11 11 11. 10 9 
Трубопроводный 8 8 8 
Электроремонтный 5 5 

Деревообрабатывающий 12 12 9 

Окрасочный 12 712 12 
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18,4. Нормы расчета численности работников складов 

Численность рабочих каждого склада определяется по фор­ 
муле: 4 

Р= Gk, в: а 
где: р численность работников склада, чел.; 

годовое поступление грузов на склад, т; 
CZ норма переработки грузов одним рабочим за смену, т 

(по табл.18:5); 
коэффициент грузопереработки (количество перевалок) 

материалов на складе (по табл 18:5); 

количество рабочих дней В году, 
Количество инженерно­технических работников и служащих на 

общезаводских складах принимается 15% от числа рабочих 
складов. 



Наименование 
Но 
FO} овом обтуплении ‘грузов на оклад, лы пере бот ЗОВ ОДНИМ рабочтя склада за. ‚смену при Коэффициент 

складов 
до 500 до 1000 

от 500 от 1000 
до 2500 

от 2500 
до 5000 

ст 5000. 
до 10000 

“or 10000 
до 15600 

более 
15000 

ерер мк". 

Склад металла, 
хруб, литья и поковок 
Склад пиломатердалов 
Центральный. склад. 
Склад. готовой продукции 
Склад демовкарован­ 
ного оборудования 
Склад. строительных До 
материалов 
Склад комплектации 
Склад наригацдон­ 
ного снабжения и 
судового инвентаря 

Центральный инстру­ 
ментальный склад 

92 
5,7 

18,0 

47 

11,5 
6,8 

7,0 

т 

3,9 

18,4 

17,2 
9,1 

9,3 

|9,4. 

28,7 
11,4 

2 

48,0 
18,6 

95 
17,2 

ль 
­—о 

57, 5. 

10,5 

п 

eco 
a 

4 

oe 
‘s 
4 
Ы 

ю1 



Наименование годовом поступлении грузов на оклад, т ‘ 
грузопе ан до 500 or 500 от 1000 от 2500 от 30и0 отт более ботки а" до 2500 до 5000 дот до 15000 

000 
Склад лакокрасоч­ 
ных материалов и a 

химикатов 2,48 3,4 4,5 3­4 

Склад баллоновс И техническими газами 8,1 9,5 10,7 ° 

О 2­4 

Склад жидкого голли­ 7 og 
ва и смазочных. ма­ ‚: 

териалов Принимаются по типовых проектах союзного эгнанения в 
"Склеп отходов ОВ. БОНО 7 

производства. 3,5 4,6 9,3 11,7 14,0 14,0­17,65 2­4 

чсконос ­— а ще хасненснях a м 

Примечание. Большее значение "А" соответствует полному циклу работ поступление, сортировка, 
входной контроль маркировка, раскладка, комплектация и выдача, ммепьшее значение "A" соответствует 
минимальному: циклу работ: изетупление и выдача, 
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19, ТРЕБОВАНИЯ евеоплсности ТРУДА, ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ. 

САНИТАРИЯ И ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО ВЗРЫВО­ И 
ПОЖАРООПАСНОСТИ 

При проектировании цехов новых, расширяемых, реконструируе­ 
мых или технически перевооружаемых действующих судоремонтно­ 

судостроительных предприятий должны выполняться требования бе­ 
зопасности труда и производственной санитарии, изложенные в 
"Правилах безопасности труда на промышленных предприятиях Мин­ 
речфлота РСФСР", утвержденные приказом Министерства речного фло­ 
та РСФСР 12 67 от 12 "08. 84 г. и "Санитарных нормах проектирования 

промышленных предприятий" CH 245­71. 
При размещении различных производств в одном корпусе необхо­ 

1 

димо соблюдать требования СНИП 2.09.02­85 "Производственные зда­ 
ния" и "Правила пожарной безопасности на судах и береговых объ­ 
ектах Минречфлота РСФСР", часть 2, "Береговые объекты", утверж­ 
денных приказом Минречфлота РСФСР от 1 июля 1982 г, 78, 

Мероприятия по эвакуации людей должны выполняться в соответ­ 
ствии со СНИП 2.09.02."85 и СНиП 2.01.02­85 "Противопожарные 
нормы". 

Во взрывоопасных помещениях должны быть предусмотрены сред­ 
ства и системы пожаротушения, а также системы автоматической по­ 
жарной и охранной сигнализации в соответствии с перечнем пред­ 
приятий, зданий и сооружений, утвержденных Министерством речно­ 

го флота 26.12.84 г. 
Категории производств и классы помещений по взрывной, взры­ 

вопожарной и пожарной опасности, а также классы зон по ПУЭ должны 
приниматься в соответствии с классификацией, приведенной в при­ 
ложении 5. 

Проектирование вентиляции производственных участков и поме­ 
щений следует производить в соответствии. с требованиями 
СНиП 2.04,05­86 "Отопление, вентиляция и кондиционирование", 

Технологическое, подъемно­транспортное оборудование, электро­ 
сети, КИП, автоматика, устанавливаемые в цехах должны отвечать 
требованиям "Правил устройства электроустановок" (ПУЭ). 
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Технологические источники вредных выделений (оборудование 

промывки, столы для электросварщиков, ванны обезжиривания 

и др.) должны иметь местные укрытия (отсос), в которых с помощью 
вентиляции необходимо создавать разрежение, препятствую­ 

щре выделению вредностей в рабочую зону. 
Для цехов и участков, не требующих специальных метеорологи 

ческих условий, температурно­влажностный режим должен выбираться 

в соответствии с ГОСТ Т2.1.005­76 "Воздух рабочей зоны. Общие 
санитарно­гигиенические требования". 

Допускаемые уровни звукового давления и величины вибраций 
на производственных участках должны соответствовать ТОСТ 
12,1.003­83 "Шум. Общие требования безопасности" и ГОСТ 
12.1,012­78 "Вибрация. Общие требования безопасности", 

При расчете уровней шума и проектировании защиты от шума 

для обеспечения допустимых уровней звукового давления на рабо­ 
чах местах необходимо руководствоваться СНИП 11­12­77 "Защита 

от шума. Нормы проектирования". 
В целях обеспечения условий высокой культуры производства 

и чистоты в цехах и участках следует применять механизированные 
средства уборки. 

При проектировании цехов необходимо учитывать требования к 
естественному и искусственному освещению в соответствии со 
СНИП 11­4­79. 

Разряды зрительной работы в цехах (участках) судоремонтно­ 
судостроительных предприятий приводятся в приложении 6. 

Перечень нормативных документов по безопасности труда при­ 
веден в приложении 7 (справочном). 
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20. УТИЛИЗАЦИЯ ПОПУТНЫХ МАТЕРИАЛОВ И 
ВТОРИЧНЫХ ЭНЕРГОРЕСУРСОВ 

20.1. Утилизация материалов 
Отходы металлов после технологической обработки сортируются 

сдаются как металлолом для дальнейшего использования в мотал­ 
производстве. Отходы древесины сдаются в переработ­ 

ку на предприятия деревообрабатывающей или целлюлознобумажной 

промышленности. т 
Процент отхода материалов приведен в табл. 8.1, 

20.2. Утилизация тепла 

В проектах должно быть предусмотрено: 
Теплоутилизация вентвыбросов в системе вентиляции до 10% 

выбрасываемого: тепла 
Рециркуляция воздуха в системе вентиляция до 20% эксплу­ 

атационного расхода на вентиляцию. 
Утилизация тепла отходящих газов котлов путем установки 

экономайзеров и воздухонагревателей, что повышает КПД котельно? 
установки на 15­307. 

Использование тепла конденсата, возвращаемого в котельную, 

что дает экономию топлива до 2%. 
Использование рекуператоров для нагревательных и кузнечных 

печей, что дает экономию до 10% расходуемого для печей тепла. 
Использование тепла оборотной воды для нагрева воздуха в 

системах приточной вентиляции и кондиционирования воздуха (СВ и 
СКВ), что дает годовую экономию тепла, определяемую по формуле: 

Ge Су "А2 (7. 10­3 Гкал, 
где: Gg расход оборотной воды, мЗ/ч; 

AZ разность температур теплой и охлажденной оборот­ 
­ной води, °C?! Н 

Z число часов работы оборотного водоснабжения на нагрев 
холодного воздуха в системе СВ и СКВ. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ. I 

МИНИМАЛЬНЫЕ КОМПЛЕКТЫ 
основного технологического оборудования 
заготовительных участков. деревообрабатывающих 

и корпусно­сварочных цехов 

Lt 

1. Минимальный комплект основного технологического 
оборудования деревообрабатывающих цехов 

Тип оборудования 
Количество оборудования в 
зависимости от годового 
выпуска цеха /участка/ 

ДО ДО до 
500 м3 1500м3 3000 m3 

Станочный участок 

Станок торцовочный 1 I I 

Станок круглопильный универ­ 
„ 

сальный с ручной подачей) 1 

Станок круглопильный с ме­ 
анической подачей для продольной распиловки/ 1 1 

Станок ‚буговальный о ручной подачей i 
Станок фуговальный с меха­ й 
нической. подачей I 1. 

Станок фрезерный I 

Стенок фрезерный с шипорез­ 
ной кареткой. 1 I 

Станок рейсмусовый охно­ сторонний I 1 

Станок рейсмусовый дву­ сторонний 1 

Станок ленточно­пильный 1 1 I 
Итого: 5 6 7 
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Продолжение прилож. 1 

Тип оборудования Количество оборудования в зависимости от годового 
выпуска цеха участка/ 

до до о 
500м3 "I500м3 вдоома 

Столярно­плотничный участок 

Станок токарный 1 1 
ooo. 

Станок шлифовальный с 
дисками и бобиной 1 

Станок шлифовальный лен­ 
точный. ВА Т 
Пресс для склейки и фане­ 
ровки а 1 1 
Станок сверлильно­пазо­ 
вальный I 1 1 

Итого: 1 4 4 
ye 

Заточной участок 

Станок для заточки круг­ 
лых. рамных, ленточных и плоских ножей 1 1 1 
Полуавтомат для заточки 
плоских ножей I 1 

Станок, точильно­шлифо­ 
вальный I I 1 

Полуавтомат: для заточки 
фре I 

Итого: 2 3 4. 

м Примечание: При годовом выпуске участка до 100 м3 устанав­ 
ливается 1 комбинированный станок, 



ВНТП­О1­89 Стр.202 

2. Минимальный комплект основного технологического 
оборудования корпуснообрабатывающего участка 

Количество оборудования в 
Тип оборудования зависимости от годового 

выпуска участка, т 

до HO до 
600 1500 3000 

Вальцы листоправильные т I 

Ножницы гильотинные о 1 тт 
Пресо­ножницы комбиниро­ 
ванные Т 1. I 

Машина газорезательная 
переносная 1 1 I 

Машина газорезательная 
стационарная мА I 
Машина плазменной резки я 1 

Машина листогибочная II 1 I 
Машина сортогибочная I 1 1 

Пресс листогибочный криво­ 7 
шинный о А 

Пресс однокривошипный 1 

Примечание: Необходимость установки оборудования сверх 
минимального комплекта должна быть подтверждена 
расчетом. 
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Приложение 2 
Справочное 

Масса главных дизелей и дизель­гене 
установленных на серийных судах 

роторов, 

Грузо­ Марка ДВС Масса Проекты судов, 
подъем­ ДВС, на которых уотанав­ 

по ГОСТу по заводскому т хиваются ДВС 
обозначению 

2 _3 4 5 

40/400/ 6ЧРН 36/49 гп 35, 2166 

32/320/ 6ЧЕН 36/49 гео, эт60, "31,5 PI9, PI6T, 292 170% 170.5, /с махо­ 4020, О225, 361, 
317025, ГТО виком/ 302, 428, 2881, 4262, 5075, 92*016, (без ма" 16661 1566) 1706, ховика/ H 3290 

6ЧР 32/48| 6MVD 48­2 27,8 Д­9012/Д­9050/ 

ВЧНР 32/48  8NVD 48A 23,8 428, 507, 507А, 8VVD 48A0 550, 5504, 558) 8NVD 484­2и 1577 0 7 

8ЧР 32/48} BWVD48, 22,7 |112, 749A, 7496 
Вму 2480 ’ 

20/200/ 6ЧНР 32/44 GAVD48A, 19,1­19,8 PISA, P32, P32A, 
6MvD48A0 "ST Б77, 280," 285, 289, 6MVD 484­21) 488) А" 613, 7813, 
6AVD 48­240 791, 1563, 1557,° 

1976, 1743, 831810 
6ЧР32/48 6///р48, 18,1­18.8 poopy. ргу. АВ АВ Ви" оетврые р овр­а. 

Б//12 48­20 Topa/ 588: 646, 721, 
758, 78h, 7B, 758M, 781, 829, 
Фин 1600/540 
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Продолжение прилож. 2 

Марка ДВС Масса Проекты судов, 
5 на которых уста­ 

ло ГОСТу [о заводско­ т навливаются ДВС 
му обозначе­ Ни 

нию '\]Ъ` 

6ДР 30/50 6ДР80/50­6 19,0 422 749, 1810, 

69 31,8/34 250, 5Д50, 17,1 pean. 

9 ДВ 7 |/без вене­ 20. 786, 736А, 
й ротора/ 22,6. 

с тене­ 1731 
ротором/ 

4 ДР 30/50 4ДР 80/50 15,0 11,573. 

тедн 23/30 ТОД4О 14,6 947 

6чнсп 63 275. 10,6­ 10,11, 2­954, "I 27.5/з6 68275, 1375 2=35I)к", 21­88, 
6L 275 21­89, 26237, 573, 
6 L 2758 736, 576, 785, 
6I 275PN 4­80в, 936 
6 L 2751PN 

/"Шкода"/ 

6ЧНРИ 25/34, 6ЧНРП 25/34 13,0 936 

6ЧРП 25/34 69РП 25/34 10,7 OI­Ml, 941 
SUHP 24/36 ВМУЮ 36, 14,5 О1­ИП, P25, P25A 
sup 24/36 8vvD 364, Та о­10 5) Р25Б, РЗЗЛ, Post, 

BvD 364 Vacs репу 240, 'Р97, SVD 36AU, pov, Ту33­100Д, 
8NVD 36­LY, 2721, 276, 805, 
8NVD 361­10 326, 5696) 722, 

776) 795, 860 yIA4, 1784, Т?544, 17546. 27­410, 
СП­10д0, Фин.800/800 
Фин, 102/800, 2766 
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Продолжение прилок. 2 

Масса Проекты судов, на Марка ДВС ДВС, которых устанавли­ 
т ваются 

цо ГОСТу по завод­ 
скому обоз­ — качению 

6401. 20/26 б№у 26/2085) 11,8 |153 

6vp26/20an ­2 8551/56? 
8Ч 23/30 84 23/30­1 /3 8 II ik 0­7,2 

P108 570, 873/I, 507, у бёз гёне­ 84 23/30­2 — ротора/ 1650 
Il, 

’Мс генера­ 
a торон, 

в 23/30 "6423/30­[­ 5,0­5,5 P99, 81040 
Кро 4450), (без гене­ 
(ДТРТА224/750) Р" Р с", генера­ 

тором 

ачени 18/2 вмур2в6А­2, 63 
вмигвас3з |Та дд 131 4,8 (без 

22) 

18/26, GNVD26,. Suan 189027 ба, 1=542 PASb, 574, РТ, 
ЛУз26А­2) 3­7, BOTA, Т7 2114, IZATA 

ВСП 18/22 ДД 1923, 58 |233, РЭБ, Р45 P47? Р47А 4,6 ‚ 
Лвез в8п/ 168”, 1741 

158, 
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Продолжение прилок. 2 
г. 

Марка ДВС 
Масса которых устан 

ваются 

Проекты судов, на Авли­ 
по ГОСТу по заводско­ TBC, 

му обозно­ a 
чению 

@UHCH 18/22 от, PI4, РТАА; P42 
Ге"в4 mice? 3 Péot, Pack, Рвел, 

E105} 3,3 PO4,/PIO2 ,’PIZT 
06 ‘/ses’PPI/ 2122, 5135, Р16&, 

Plegk, 324) 414Н 
4Та, СД ­414, 7IIБ 795," в66М, 8915, 
208} ЭТТЛ ЭВМ, 9i2h, 9126, отав, 

х 985, 935A, 81030; 
of 81110 

1" 6 46П 18/22 MOT, ДДО2 4,3 2466, 331, 354K ви ДДОЗ} ДДСА 315 414A) 608А, 633, 
8 3901. ЭОЗА, SIIB} OTIB/M/, "9118, 

Т5Т8А, 1570 

6ЧН 18/22 ДД205, 4а ‚1206 /без’кенера­ РАЗ, 889A, 
(HIP 150/750) °°Зорерр9I 1758° 

с генера­ 
тором/ 

64 18/22 дот 4,0 

Ма /cea renee POL, 302A 
03/ДД202 пора). 100/750). 5,2­6,1 
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‚ Продолжение прилок. 2 
4 

Марка ДВС Масса Проекты судов, 
Cy на которых докапав­ 

по ГОСТу по заводско­| пинаются ДВС 
му обозначе­ 

НИЮ 

счнстI6/22,9 64160, 3,3­4,2| РОТО, Т­630Е,, 
6ЧН 16/225 631601 [2,3­2,6 28­10, ны 64 16/22,5 6121605, {obs РРI/| Iлю '528 вез 65$ I60­PNV 780, 809A" и 

2чан 18/20 M400,M40I, 2,0­2,2| peg. рез, ртод 

МО mone") 3408, Завык, 
ррижи ‚ |3222,1946, 946а, 
М506­4 ДРА 2106, 
ДРА 2:11 

124нсП15/18 здт2н 1,4 1746 

Реп 19/9 ites? 1,8 би E1494 29, 

124 15/18 ДI2, I,"45 pag 528A/K23 ИА 1922 781; 887, 8871 
генератор 

1 

ра/ 

6ЧНСП15/18 750, ‘iH зв, 154­18 то PSL, 7.69.0, ЗДСвЛ­239 оо’ рр) 
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Продолжение прилож, 2. 

Марка ДВС Масса Проекты судов, на 
ДВС, которых устанавлива­ 

ло ГОСТу |по заводскому, ются ДВ 
обозначению 1 

вЧСП 15/18 3Дв;"3Д6­1, 1.77 OST, Т­63м; 73 

Чен MIO, МТОб, 222, 
ДОС 22281 20011314, IN­351, З?16ис 

S71y 4 F576, Еву, 
° 338), Boon? "Бра" *33 

544) 564K} 60332 a *\y ‘ 

I Хм о 7 821) I%% Se 
907, 926, Мин 1518, 1781, 82080 

6ЧСП 12/14 KI6I, КТ61­1% 1,4 PI3, BB­I5, K53 6122." I Т­ТОТА Чет °% O57, Т­ТОТА, T~fOIB, 
Черви, 2% 20 'оббсрт, 

"кг a 
ДI­Б4 457} 7744, 776} 776A 

361} 946 

64 12/14 К252. К457, 1,425 pre, 615. 661 Прил ши сети лофт) 
нератора/ 81120 

с генера­ 
тором 

еЧCпн12/14} К­558­2 2,1 774 т 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

вные обозначения, применяемые на. технологических 
ланах расположения оборудования 

Наименование 259 Е 
° 

A Компоновочные планы 

I Капитальная стена 

Легкие перегородки всех гипов — 
Проемы дверные во всех стенах 
I рРаница цеха от долканым "участтат р. ve оргоррженная 
Колонна здания о 

ee —­А 

обвальные помещения с эжтнетье0ои 7,586 уровня пола LLL РАЙХ 
(ипресоли, вент и лянциинные камеры, г­­— 4 52°. 

п лоща дки и тли сотметкой Dt СФУ. bee a) 

Тониг 246, канал. 43 
щ 

НО. — 22230 Tt 
лезноддосжный пут (туликовуй ввод) я 

Де т раскос, распределит вольный ПИТ. mem ГУП I или [ПI трансформат орные поссрианции" 7, 

Санитарный узе [CУ1 



Roo, 

I т г. ЕЕ. oh Наименование обозначения 

Тланы расположе ния обру донация 
Строительные конструкции 

тена, перегородка о т Г: 
PMOL АОД перегородка" до “ge — POR Et или пото­ка_ регородка из стоклоблаков (oer 

регородко сбярнаю Щитовая чадтш ии 
вукоц доляционная перегородка кха 
а реер внеотой г. 13 м О ов а и 

(олонна: а. 
Кеев точной ру +H 
еталлическая 7 oo ae 

Трос 2 перенротий — 
244 етка. трап. напольные 

Дверь ворота) однопольная й„ вс 
Верь (ва оротс) двупольная — 

7 come eee 
bens (Boome распощныне) скла дчалая ON 
ровм в стене или перегородке (1 



­Эсловные 
обозначения 

ПИ 

ота подъемные — Е 

ехнологическое об друдовение 
г нологическое рбор] рут бе 3 да мента: (2 Но по пла), 11) 

нологи ческое O09, добамие, 
пана Лив. аемое: 

дру ра Дощя I 
И 

нд 
nee 
ont 

Е ологическое обо "бобалсть панавливаемое “и а внбрбоо­ слалка penn с Вля­ 

нолагическое обдру I убобаннце са 
визающимися элемештпанмни аищнее полоджсемние. стола. с4.: 

т ши абоытываеминьы E 

алями. Падватевченч Oe x оО­ шмии 4V2 авъыуния 7 

оматическая чинил "а, 7 1дель ных. рар сигов, УС ‹ав­ ваемых к одном 7/16 
my 

atl 
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ю3 Условны Наименование обозначения 

ллаж. однарядныхй многосекци­ 
ый 

ллажил денюряднай многосекци­ 
и 

иточный конвейер (стрелке. а дивает­: направление движения) Л т 
2 и л 

ивовый конвейер однорядный (SS =a 
wo в и 

о. 
т 

есь 4? ерредатаочная на 
соболи пути 

сто складифования заготовок, 
палей, сборбчных вд0нащ, 10­7 № 

Г бых идделий в таре или" шта­1 к­ ASP с НА. 70­9, ное огороженное 

лужи 3 ание одним дбочим. 
ппы единиц. оборудования; 
спало жженных в Линию 5 СУ са ни" 

аспол оконных рертеоня. Foye 
ру 24 (атрихы: OP Линиеб покат в №» x 
о Место косое его при порае­ че ско м СОС AY Yee ванин) 4 

ара­ контейнер 

р see ray де] т 
нтрольный пункт 
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Наименование Условные 
обозначения 

рдводы промышленных 
"ибкостей, газов и электро­ 
на, вентиляция и отсосы 

I­ вод холодной воды к оберу донация юV: 

Год д плодной воды x оборудова­ 
ос отводом в танолуацию 

bod. холодной воды к оборудован 
отводом в воротную систему 

00 прямей Bod обрубе 
горячей воды обо) дру дова i 

ю с отводом 5 канализай цию 
С. воды и 4 обор 27. Убовения 6 1. ювД наолцщацея 
под воды 8 оборотную сиет "ему 
обвод жалобное воды: 
8 раковине 
ы умаваль наз 
двод колодном и "орячест бады, 
к рак 226 ине 
к умывали нику 

Модвод Эмулосии, содового 
Шаствора масла 8 
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Наименвоне обозначения 

В отработанной охлажда­ 
ей Жидкости 2 канали данию 
1H пожарные (клапан пожары 2 

I2602 пара, перегретой воды Iн А 
I Loe сщетилена, аргона, 
"спорола, природного гада А вА rN А, 
4 двод` сжатого воздуха Р ка азыв сель давлены г сети) 7. 3 Aw 

Iббоснох плебматические Та АМ ­— 
© 

rs 
ж 

и Нетрумент­ на мемдрельсе 
12602 

д 

еспрокобня к ррнам 
сай 
Тодвод электротока 2208, 3806 ню a pe Puyo прорпуние. +141 

стное чесвещение юз И 
лек роразетка сштепсельная Ди т 

хполюсная Я с занят­ 25 
1ым контактом) 

сад, панель, пульт, щиток 
дностароннега обслуживания, — 

Вост местного управления 
Трдвесной электрофицированний 

IА. струмент на "приорельсе 



АНИ Of ­89 Ст 2 
Нашменование О условные 
ae обозначения 

Подъемно­ "транспортное оборудование 
щПомпоновочные планы и планы располо­ 
Жения оборудования) К Iп"и1 

I Монорельс, аи" тв. Ш I а Монорельс с, талью на плане Ммр.осто 

на разрезе 3 Е И 
в. иА MP, "1. 

а 
spe В АОИ 

|на плане — 
На разрезе их 

Ани 
|на плане О 

й„ I о 
На разрезе 

|на плане 

Чнаразрезе 



На I М гнован и е "лов ные 
сный ‘эле. ктри мА еск и д, 
есной "и опорный 

ран­штайдй селе стел­| о 

на шланг 

УН ­и Птабелер Raa 
Нант поде‹ есной 

т 
На маз5858 р 

энный, опо НЫ и 
Кран­ Штодбелер стел­нч, щи 

на разрезе 

отный, одноплечиа, 
ободно стоящий и 
зободно висящиа 

Кран консольный 706) Vю 13 ра тлане| 

|на разрезе 

Под емник инет) 

конведера 77 бя (спугк) трассы подъвес но­ 



BHT 01­89 Cre 11 

на 

разрезе 

Наименование Условные 
т обозначения 

ран козловой уна плане Рег 

|на плане 

|на разрезе 

V изобр 
ций" 

имечание. Условные обозначения, применяемые на технологических планах расположения оборудования и нежжазанные в 
настоящих нормах, должны соответствовать 
0ОСТ­22­1261 ­78 „Система проектной документации, 
Условные изображения и обозначения на чертежах 
Технологически планов“ и ГОСТ 21.107 ­78 "Система 
проектной документации для строительства Условные 

ажения Элементов зданий, сооружений и конструк­ 

ры 



Нормы расхода воды, примерный состав загрязнений и режим сброса 
сточных вод от основного технологического оборудования и с площедок 

промпредприятий 

к 
“ 

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 
целях воды на 
использу­ Ней Наименование Содержание, |Темпера­| Режим сброса 
ется вода м3/ч загрязнения г/м3 тура 

стоков, 

Корпусно­сварочный цех 

Дробеметная установка очистка 1,0 окалина, 100_400 18 постоянно с 
для очистки листового воздуха ржавчина разрывом струи 
ИЛИ профильного проката 
(циклон 

Установка для грунтовки очистка 1,0 Грунт: периодически 
проката листового или воздуха ­02 3 1 Раз в неделю с профильного (гидрофильтр) BT 033 1х10 118 разрывом струи 

подпитка 0,02 

Машин, для плазменно­ охлажде­ 0,3+0,48 чистая 30 постоянно без 
гобой резки типа ние азрыва струи ристали и "Гранат" разр By 

То xe, Tuna ППЛФ 2,5­6 охлаждение! 0,6 чистая |30 постоянно без 
разрыва струи 

Oe 
410 

MH 



Продолжение прилож.4 

Состав загрязнений сточных вод Наименование потребителей В каких Расход целях. воды Ha 
использу­ единицу › Наименование содержание, Темпера­] Режим сброса 
ется вода Mo/u загрязнения г/м3 тура. 

стоков, 
ос 

Сборочно­сварочный участок 
Стенд для проверки водо­ испытание |0,05 чистая 18 постоянно с 
непроницаемости наседок разрывом струи 

Установка для сварки в охлаждение 0,18 чистая 30 постоянно с 
среде, защитных газов разрывом струи типа УД 5010 
Поточная линия сборки и охлаждение |2,7 чистая 30 постоянно с 
сварки полотнищ (охлаж­ разрывом струи 
пение автомата для свар­ в 

ки полотнищу типа АТА 

Ванна для расконсерва­ снятие кон­| 4,0 масло кон­ 
ции листов из алюминия |сервацион­ сервацион­ 3 периодаческа с ной смазки ное 10х10 раз и 

I азрывом струи 40 Р масло авиа­ 3 иконное 10хI0­ 
69­10 

ИЯ. 



Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 
целях воды на 1 1 использу­ единицу, Наименование Содаржание, Темпера­| Режим сброса, 
ется вода м3/мч загрязнения |г/м3 тура 

стоков, 
об 

Горизонтальная часть 
слипа 

Участок гидродинамичес­ 80 окалина, 600 18 постоянно с 
кой очистки ржавчина с твердым разрывом 

покрытием 
900 
без твердо­ 
го накры­ 
тия 

нефтепродук­ 
ты 
обрастание, мА 
старая 

a краска 160 
Трубопроводный цех 2 Стенд для гудравлизео­ испытание 0,1 окалина, незначи­ |18 постоянно с 2 кого испытания труб ржавчина тельное азрывом струи е 
(черт .МР16­00­00.00) bee резр Py I wo 

I о 
н 
by 
го 
25 
S 



Продолжение прилож.4 

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 
целях воды на 
использу­ РЕ Наименование Содержание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода М3/ч загрязнения г/м3 ратура 

стоков, 
°С 

Механосборочный цех 

Установка для приготов­ составле­ 0,015 постоянно 
ления эмульсии (уточня­ ние 
ется от количества стан­ эмульсии 
ков работающих с эмульн­ 
сией) 

Машина моечная тупико­ 
вая (черт. [17840 
МП 37­06) 

ванна моющего раствора приготов­ 2,2 сода каус­ =<13 60 периодически 
пение тическая 4, 0х 1.0 1 раз в неделю с 

раствора сода кальци­ разрывом струи р 
30, окт? нированная "Ох1 

тринатрий 
фосфат 5, Охто3 

подпитка 0,01 постоянно 
ванна горячей промы­ промывка 1,1 сода каусти­ 60 периодически 

ночной воды ческая 100 1 Раз в неделю с 
разрывом струи 



ИЕ р рар ВУЕР ИИИ ЕЕ 

Продолжение прилож.4 

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 
целях воды Ha 
использу­ me Наименование Содержание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода загрязнения г)49 ратура 

стоков, 
°с 

сода кальци­ 
нированная 500 
тринатрий фосфат 100 so 

масло мотор­ 
ное 100 
мыло 100 

‘подпитка 0,01 
ерная отанорка приготов­= 0,45. сода каусти­ 60 перио, ически "289 ун В BY (ПНР) пение ческая о 4, Охто2 1 аз в неделю с 

раствора сода кальци­ 3 
разрывом струи 

нированная 30, 
тринатрий фосфат 5,0х103 

масло мотор­ 3 ное 1,0х10 
мыло 0, 8х103 

подпитка |0,05 fe 



Продолжение прилож. 4 

В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 

от температуры раствора) 

Наименование потребителей 
целях воды На 
использу­ единицу, Наименование содержание, Темпе­ Режим сброса, 
ется вода м3/ч загрязнения г/м3 ратура 

стоков, 
°С 

Установка для мойки деталей сиготоя 0.09 сода 60 П 
о 

ПАЯ нм. да каусти­ рр ериодически 
ОРГ.­49906 пение ческая 4,0х103 I Раз в неделю с 

раствора сода кальци­ 3 
разрывом струи 

нированная 30, OxI0 э 
тринатрий фосфат 5, 0хто3 
масло мотор­ 3 
Hoe 1,0х10 
мыло 0,8x10° 

подпитка 0,01 
Ультразвуковая ванна yab­[6M 

охлаждение преобразо­ охлажде­ постоянно без 
вателя ние 0,36 чистая 25 разрыва струи 

охлаждение или подо­ охлаждение 0,48 чистая 25 постоянно без 
грев ванны (уточняется (подогрев) разрыва струи 

627 
^<5ко 

Tha 



Продолжение прилож.4 

В каких Наименование потребителей Расход Состав загрязнений сточных вод 
целях воды на использу­ ед ницу, Наименование Содержание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода м IА загрязнения г)4ЗР атура 

стоков, 
°С 

ванна моющего раство­ приготов­ 0,09 тринатрий 3 50 периодически 
ра пение фосфат" 35x10 I pas в неделю с 

раствора вещество 3 
разрывом струи 

01­7 Iй 3х10 
Ванна для расконсерва­ приготов­ 0,6 масло кон­ 40 периодически 
ции пение сервацион­ 3. Т pas в неделю с 

раствора ное 10х10: разрывом струи 
масло авиа­ 3 иконное 10х10 

Стенд для испытания охлажден 0,3 условно постоянно без 
компессоров ние. чистая 30. разрыва струи 

Стенд для испытания испытание 0,2 условно 18 постоянно с 
водяных насосов чистая разрывом струи 

Установка для химичес­ приготов­ 0,39 сода каусти­ 3 40 периодически 
кой очистки деталей пение ческая 15х10 2 раза в неделю с армат ры (рабочий объем раствора сода кальци­ 3 разрывом струи 
390 пл). нированная 30x10 

тринатрий ры 
осфат 30х10%4­ интанол 2,9х10 



Продолжение прилож.4 
Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод целях. воды на 

использу­ единицу, Наименование Содфркание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода м3/ч загрязнения г/м3 ратура 

стоков, 
°С 

Ванна для горячей про­ промывка 0,09 сода каусти­ 200 "60 постоянно мывки (рабочий объем ческая 
390 л) сода каль­ 400 

8 цинирован­ 
ная 
тринатрий 
фосфат 400 
синтанах 70 

Станок для притирки увлажне­ 0,02 абразивная |200 18 постоянно с 
пробковых кранов Ние при и металли­ разрывом струи 25­80 мм) притирке ческая пыль 

Станок двухпозиционный увлажне­ 0,03 абразивная 400 18 постоянно с для притирки корпусов Ние при и металли­ разрывом струи 
клинкетных задвижек притирке ческая пыль 
Приспособление для испита­ 0,01 условно 18 постоянно с испытания арматуры. ние чистая разрывом струи 
Стенд для гидравличес­ испытание 0,01 условно­ 
кого испытания армату­ чистая 18 постоянно с ры разрывом струи 



Продолжение прилож.4 

В каких 

фенол 

Наименование потребителей Расход Состав загрязнений сточных вод, 
целях воды на использу­ уний Наименование Содержание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода м3/ч загрязнения г ратура 

стоков, 
°С 

Электроремонтный цех 
Установка для мойки деталей ОРГ ­4990Б 

ванна моющего раствора |приготов­ 0,09 Ререство периодически пение аз в неделю с раствора (ОП­10) 21х103 во разрывом струи 

подпитка 0,01 
Моечная ванна промывка 0,6 окалина; 0.1 40 периодически ржавчина, I раз в неделю с 

бензол, севрывом струи. 
тотуол, следы 

oo ксилол 
Деревообрабатывающий цех 
Клеемешалка промывка 0,04 эпоксидный |5,0­10,0 [40 постоянно с 

бака клей разрывом струи 
карбавидные 
смолы 
фенол­фор­ 
мальдегидные 
смолы, 



и 

Продолжение прилож.4 

В каких Наименование потребителей Состав загрязнений сточных вод, 
целях воды на 
использу­ единицу, Наименование Содержание, Темпе­ [Режим сброса 
ется вода м3/м загрязнения 1) 8 ратура 

стоков, 
°С 

Шкаф вытяжной для мойка 0,36 карбавидные 5,0­10,0 40 постоянно с 
лабораторных работ посуды смолы, разрывом струи 

енол нет формельде­ 7 

Ггидные 
"смолы, 
контакт 
Петрова, 
хлористый 
аммоний, 
мыло 

Окрасочный участок 

Распылительная камера водяная 1,2 краска 1000 18 периодически 
(черт, МРО завеса 1 раз в 2 недели 
№ 1296­93­09) с разрывом струи 

подпитка 0,12 
ванны 

.Распылительная камера водяная 4,5 краска 1000 18 периодически 
черт.ПЛ 22114 сб) завеса VюИ jel раз в 2 недели 
нст."Лакокраспокрытие" подпитка, 0,63 

ванны 



Продолжение прилож.4 

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 
целях воды на 
использу­ ный » Наименование Содержание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода |м3/ч. загрязнения г/м3 ратура 

стоков, 
°С 

Мозекопинголовихельный участок 

Насос вакуумный ВВЫI ­12 охлаждение |1,8 чистая \30 постоянно без 
разрыва струи 

Диспергатор вихревой охлаждение |0,36 чистая 130 постоянно без 
разрыва струи 

Растворосмеситель типа, составле­ {0,56 
С0­46Б ние 

раствора 

промывка [0,08 латекс 1000 120 постоянно с 
цементно­ 1 разрывом струи 
известковые 
растворы 
пластифика­ 

торы 

Кузнечный цех (участок) 

Печь нагревательная, охлаждение [1,5 чистая 1,40 постоянно с 
Чаю тии "пр. разрывом струи 



Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 
целях воды на 
использу­ едуницу, Наименование Содержание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода |м3/м загрязнения г/м3 ратура 

стоков, 

Закалка поковок и охла­ охлаждение 0,4 на окалина 100+400 40 постоянно с 
ждение инструмента 1 т из­ масло разрывом струи 

делий моторное 10:60 

Медницко­жестяницкий 
участок 

Ванна для горячей про­ промывка 0,1 натр едкий 200 60 постоянно с 
МЫВКИ Ипа 260 ОН­1­66 Р ‘тринатрий разрывом струи 

фосфат 400 
жидкое 
стекло 70 

Ванна для холодной прон промывка |0,2 кислота 100 20 постоянно с 
мывки типа 2301 ОНт­86 a серная разрывом струи 

Ванна для химического составлен |0,2 натр едкий 10х103 40 периодически с 
обезжиривания 2101 ОШ­ ние тринатрий 3 разрывом струи 
­66 раствора фосфат 15х10­ 

Стекло 3 жидкое 2х10 



Продолжение прияож. 4 

чи— 

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 
целях воды на 
использу­ единицу, Наименование содержание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода |м3/ч загрязнения г/м ратура 

стока, 
°С 

Термический участок 

Установка среднечастот­ охлаждение 0,8 на чистая 30 постоянно с 
ная, индукционная зака­ 10 кВт разрывом струи 
лочная типа И потребля­ 

емой мощ­ 
ности 

Электропечь шахтная охлаждение 3,0 чистая 30 постоянно с 
типа США разрывом струи 

Бак закалочный охлаждение 0,5 чистая 30 постоянно с 
бака разрывом струи 

закалка 0,25 окалина |150 30 периодически 
масло 1 Раз в неделю с моторное 50 разрывом струи 

Ванна химического обез­ составле­ 0,2 натр едкий 10х103 20 Периодически жиривания типа ние раст­ сода кальци­ раз в неделю с BT OL OFT ­66 (рабочий вора нированная 30x10° разрывом струи 
объем 230 л) тринатрий 3 фосфат 30х10 

синтанах 



Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 
целя § |воды на 
использу­ ед ицу, Наименование Со, вржание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода |м Va загрязнения Рим ратура 

стоков, 
оС, 

Цех ремонта ДВС 

Моечная мешина, проходная 
(Черт 116013 PT) 

ванна моющего раствора приготов­ |Т,9 сода каус­ 3 60. периодически 
пение pact) тическая 4,0x10 1Т раз в неделю с вора ‘сода кальци­ 3 разрывом струи 

нированная 30х10 
тринатрий 3 фосфат 5,0х10 
масло 3 моторное Т, 0х1 03 мыло 0,8x10 

подпитка 10,01 

ванна горячей промы­ промывка 1,0 сода каусти­ 60 периодически 
ночной воды ческая 100 1 раз в неделю с сода кальци­ разрывом струи 

нированная 500 
тринатрий 
фосфат 100 
масло 

моторное 100 
мыло 50 

подпитка 0,01 



Продолжение прилож. 4 
Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 

целях воды на я 

использу­ эдиницу, Наименование Содержание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода |м3/ч загрязнения г/м ратура 

стоков; 
°С 

Ванна для горячей про­ промывка 0,2 натр едкий 200 60 постоянно 
мывки типа 2501 ОНТ ­66 сода кальци­ 
(рабочий объем 230 л) нированная |400 

тринатрий 
фосфат 400 
синтанах 
ДС­ 70 

Аккумуляторная 
Дистиллятор Д4 получение 

дистиллиро­ 
ванной воды|0,005 
Охлаждение 0,16 чистая 30 постоянно без 

разрыва струи 
Дистиллятор Д25 получение 

дистиллиро­ 
ванной воды 0,03 
охлаждение |0,35 чистая 30 постоянно без 

разрыва струи 
Ванна для промывки промывка 0,2 натр едкий 200. 18 постоянно с 
пластин проточной водо a т tuna вот оне ве разрывом струи 
Ванна для выщелачивания |нейтра­ 0,2 натр едкий вохто3 18 периодически 

ораторов типа ливадия раз в месяц с ей (ВМ ВНР 66 разрывом струи 



Продолжение прилож. 4 

стекло жидкое 0 мыло 
При очистке 
от нагара: 
ингибирован­ 
ная кислота 

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод 
целях воды Ha использу­ 8 ницу, Наименование Содвркание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода Iш. загрязнения г/м3 ратура 

стоков, 
°C 

Установка моечная приготов­ |1,8 сода каусти­ 
р 

6ъ0 периодически 
(черт.3079 ГЦКБ МРФ) ние раст­ ческая 4, охто2 1 аз в неделю с 

вора сода кальци­ азрывом струи Р нированная 30, 0хт03 рез Py 

тринатрий 3 фосфат 5,0х10 
масло 
моторное I, Ox1 08 мыло 0° 8x1 02 

подпитка 10,008 
Установка для очистки очистка 0,72 взвеси Hara~ 2000­3000 [118 постоянно с деталей косточковой воздуха ра и косточ­ разрывом струи 
крошкой Ковой крош­ 

ки 

Ванна для очистки дета приготов­ 15,0 При очистке 18 периодически 
лей от накипи и нагара пение раст­| от накипи: 1 Раз в 2 недели 

вора сода каусти­ <т3 с разрывом струи 
ческая 12х10 
сода кальци­ 
нированная Я 



родолжение прилок. 

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод, 
целях воды на 
использу­ ед ницу, Наименование Содержание, Темпе­ Режим сброса 
ется вода |м3/м загрязнения г/м3 ратура 

стоков, 
с 

Ванна для расконсервации приготов­ 10,6. масло кон­ 3 40 периодически 
пение раст­ сервационное 10х10 1 раз в неделю с 
вора масло авиа­ разрывом струи 

иконное ох10о3 
Испытание фундаментной испытание |Т,5 следы 50 18 постоянно с 
рамы масла разрывом струи 

моторного 

Стенд для испытания испытание |0,7 чистая 18 постоянно с 
водяных насосов МВ разрывом струи 

Стенд для гидравлических испытание |0,01 следы 30 18 постоянно с 
испытаний крышек цилинд­ масла 
ров моторного 

разрывом струи 



Усредненная концентрация основных загрязнений в дождевом 
ВНТП 01­89 Стр. 235 

стоке с площадок предприятий 

апр Концентрация загрязне­ 
Бассейн сбора дождевого ‘ний, в мг/лито 

Примечание 
тока 

взвешен­ нефте­ БПК 20 
ных вещ. продук. 

I 2 3. 4. бб 
4 

Горизонтальная часть слипа 
И 

Частицы пе­ 
с квердым покрытием 600 40. 20 ска, глины, 

й краски, ржав­ 
То жё, без твердого чины, окапи­ 
покрытия 900 40 20 HH и т.д, 

Открытые склады металла 
и механизмов 150 30 30 

Склады леса и пиломате­ Частицы пес­ 
риалов 1500 10 20 ка, глины, коры, опил­ 

ки и т.д. 

Открытые стоянки автомашин Частицы песка глины 
Количество машин на 1 га 
асфальта в сутки 

10 150 15 15 
20 180 30 20 
50 250 50 30 

Внутриплощадочные дороги На дорогах 
с твердым покрытием при с гравийным 
интенсивности движения покрытием 
в час. конц. взвеш. 

10 160 10 15 частиц, принц 
20 220 15 го ватет с 

K=I,5 
50 350 30 30 

Площадки хранения угля 300 15 15 
ных с твер­ 
ДЫМ топливом 

Цля котель­ 



Т. Классификация производственных объектов по степени вз 
и пожарной опасности 

рыбной, взрывопожарной 

искр и открытого огня 

Наименование произвол Характеристика обращаю­| Категория Характеристи 
ства щихся в производстве производст­| ка среды и Примечания 

веществ и материалов ва по СНИП класс помеще­ 
11­90­81 ния по ПУЭ 

Корпусно­сварочный цех 

Плаз Твердые сгораемые ве­ 
щества и материалы В П­Па 

Участок первичной об­ Несгораемые материалы х/ При применении нагреватель­ 

Чистка, грунтовка, ЛВЖ в небольшом коли­ |Д норм. х сжигаемом топливе, относится 
сушка) 1 честве категории "Г". Зона в радиусе 

5 м от окрасочной и сушильной 
камер относится к категории 
"A" или Б" в зависимости от 
применяемого растворителя, со­ ответственно класс Зоны по 
ПУЭ будет В­Та“.. 

Корпусно­обрабатываю Несгораемые вещества и x= при отсутствии газовой 
щий участок материалы, процесс об­ резки категория Д 

рабатки которых сопро­ 
вождается выделением х/ Г. норм. 



Продолжение прилож. 5 
ee А 

Наименование произ­ 
водства 

Характеристика обращаю­ 
щихся в производстве 
веществ и материалов 

Категория 
производ­ 
ства по 
СНИП 
11­90­81 

Характеристи 
ка среды и 
класс поме­ 
щения по ПУЭ 

Примечания 

Сборочно­сварочный — участок 

эллинг для ремонта 
судов „Судо 
сборочный цех (эллинг 

Несгораемые вещества 
и материалы, процесс об­ 
работки которых сопро­ 

Вождается выделением 
искр и открытого огня 

Несгораемые вещества и 
материалы, процесс об­ 
работки которых сопро­ 
вождается выделением 
искр и открытого огня, 
Твердые сгораемые ве­ 
щества и ЛВЖ в неболь­ 
ших количествах 

норм. 

норм. 

Нри производстве в эллин­ 
ге окрасочных работ кате 
тория ‘производства опре 
деляется расчетом в соот­ 
ветствии C СН 463­74. 
В случае, если расчетом 
подтверждается категория 
по основному производству 

взрывоопасной считает­ 
ся зона в радиусе 5 м от 
открытых проемов мест 
производства окрасочных 
работ, которая относится 
К категории А или Б.В зави­ 
симости от применяемого 
растворителя и соответст­ 
венно Класс зоны по ПУЭ­ 
В­1Та. В необходимых слу­ 
чаях предусматривать си­ 
стемы пожаротушения с 
пунктами подключения по 
требованию проектанта 
судна, 

Во 
°а1) 
68 
­10 
Пана 



Характеристика обращаю­ Наименование произ­ Категория  Характери­ 
водства щихся в производстве производ­ стйка среды 

веществ и материалов ства по. и класс по­| 
СНИП мощения Примечания 
11­90­81 по ПУЭ 

Участок агрегатиро­ Несгораемые вещества й 

ванин и материалы в холод­ 
Ном состоянии i норм. © 

Механосборочный цех 
Станочный участок Несгораемые вещества 

и материалы в холод­ 
ном собтоянии Д норм, 

Слесарно­сборочный Несгораемые вещест­ х/ Зона в радиусе 5 м от участок ва и материалы в хо­ x норм. хх моечных агрегатов © при лодном состоянии A Ню мечением кёросина или —ахххх дизельного топлива отно­ 
сится к категории Б. 
хх/при применении 
щелочных растворов 
ххх) при применении ди­ 
зельного топлива или ке­ росина с температурой‘ 
Вспышки выше 45°С 

‘хххх/­ при применении 
бензина и керосина с 
температурой вспышки 
45° С и Ниже 

участок ремонта хо­ Несгораемые вещества 
лодильников и сти и материалы в холод­ 
рольных машин ном состоянии Д норм. 

Ро 
"412 
68 

10 

Шрна 



Характери­ 

щества и материалы 

Наименование произ­ Характеристика обращаю­ Категория 
водства щихся в производстве произвол­| стива среды 

веществ и материалов ства по "и класс 
СНИП помещения 
11­90­81 по ПУЭ Примечания 

Трубопроводный цех 
Заготовительное отде­ Несгораемые вещества 
пение и материалы в холод 
(механическая и тепло­ ном состоянии ,обработ 
вая резки) ка которых сопровождает­ х­при отсутствии теп­ 

ся выделением искр и ловой резки­ 
открытого огня rx норм. категория Д 

Отделение холодной Несгораемые вещества и 
гибки материалы в холодном 

состоянии Д норм. 
Отделение горячей гибки Несгораемые вещества и 

материалы в горячем и 
раскаленном состоянии Г норм. 

Отделение сборки и Несгораемые вещества Г норм. 
сварки труб и материалы в раскален­| 

ном и расплавленном 
‚состоянии, процесс об­ 
работки которых сопро­ 
Вождается выделением 
открытого огня 

Отделение изоляции Твердые сгораемые ве­ 
труб В ‚П­Па 

на 



"Tp 

Наименование произ­ 
водства © 

характеристика обращаю­ 
щихся в производстве 
веществ и материалов 

Категория 
производст­ 
ва по. 

Характери­ 
стика сре­ 
ды и класс 
Помещения 

Примечания 
СНИП 
11­90­81 по ПУЭ 

Деревообрабатываю­ 
щий цех 
Станочный участок Твердые сгораемые ве­ 4 

щества и материалы В П­1Iа 

Столярный и плотнич­ 
ный участки Ш В П­ГТа 

Окрасочный участок Жидкости с температу­ 
рой вспышки паров 
до 28°С А В­Та 

Участок восстановле­ Жидкости с температурой ния декоративных по­ вспышки паров до 289С, А’ В­Та 
крытий 

Участок фанерования Твердые сгораемые 
вещества и материалы В П­ТТа 

Обойно­ парусный уча­ Ткани, поролон В П­Па 
сток 
Участок обезврежива­ 
ния рабочей одежды Ткани В I­11а 
Лесосушильная камера т а Твердые сгораемые со складом сухих пило­| вещества и материалы В П­[Та материалов 



участок чистки, мой­ 
ки 

стоянии, горючие 
жидкости 

Наименование произ­ Характеристика обращаю­ Категория Характери­ 
водетва щихся в производстве произвол­| стива сре­ 

веществ и материалов ства по ды и класе 
СНиП помещения Примечания 
11­90­81 по II 

Участок ремонта шлю­ Жидкости с температурой А.Б, или х) класс зоны соответг­ 
пок "вспышки паров до 61°C, В подтвер­ 1­1а x отвеяно полученной 

твердые сгораемые веще­ ждается В­16 категории производства 
ства и материалы расчетом 

Участок ремонта на­ Твердые сгораемые 
дувных спасательных вещёства и материалы В 11­ [Та 
средств 

Участок приготовле­ Клей столярный, 
ния клея казеиновый В П­Па 

Электроремонтный цех 
5 х зона в радиусе 5 м Разборочно­дефекто­ Твердые несгораемые ВХ В­Та* от неечноро агрогаза с 

вочный участок, вещества в холодном со­ Норм. ХХ применением бензина от­ 
носится к категории А 

"при условии образования 
бензином взрывоопасной 
смеси в объёме менее 5% 
‘объёма помещения, Если 
рассчитанный объем взры­ 
Воопасной смеси превы­ 
шает 5% объёма помеще­ 
ния, то весь участок от­ 
носится к категории А 
и кклассу В­Га по ПУЭ. 
хх­ при применении ще­ 
лочных моющих раство­ 
ров и водных растворов 
моющих веществ типа 
OH­7 или ОП­10 



а прил 
Проируже 

Наименование произ­ Характеристика обращаю­| Категория Характери­ 
водства щихся в производстве произвол­ стива cpe­ 

веществ и материалов ства по ды и класс Примечания 
СНИП помещения 11­90­81 по П 

"Обмоточное отделение Сгораемые вещества и материалы в холодном 
состоянии В П­11 

Пропиточно­сушильное Жидкости с температурой 
отделение вспышки до 28°C А В­Та 

Станочный и слесар­ Твердые несгораемые 
ный участки вещества и материалы д норм. 

Сборочный участок и­ Д норм, 
Испытательная станция Д норм. 
Отделение ремонта 4 
электроаппаратуры Д норм. 
Участок контрольно­ Твердые сгораемые ве­ 
измерительных при­ щества и материалы В П­ТТа 
боров 
Цех ремонта двигате­ 
лей внутреннего бго­ 
рания к x х­ Зона в радиусе 5M от мо­ Разборочно­моечный Несгораемые вещества и в* 11­1 х­ ов arperary с рим 
участок материалы в холодном В­Та хх ем керосина относитбя к состоянии норм ххх категории Б при условии об­ 

разования керосином взрыво­ 
опасной смеси в объеме 
менее 5% объема помещения. 



Продолжение прилох. 

аппаратуры 

a 

Наименование произ­ Характеристика обращаю­ Категория Характери­ водства щихся в производстве производ­ стйка сре­ п веществ и материалов ства по ды и класс ‚примечания 

CHull помещения 
11­90­81 по ПУ 

Если рассчитанный объем 
взрывоопасной смеси пре­ 
вышает 5% объема помеще­ 
ния, то весь участок от­ 
носится к категории Би 
классу П­Т по ПУЭ. 

хх­ При применении бен­ зина. 
ххх­ При применении це­ 
лочных растворов 

Участок дефектации Твердые несгораемые 
вещества и материалы Д норм. 

‚Станочный и слесарный 
м участки Д норм, 

Участок узловой свор­1 Твердые несгораемые 
ки вещёства и материалы д норм. 
Участок общей сборки Д норм. 

Участок топливной x х­ Когда по требованиям 
Горючие жидкости В _П­Т технических условий на 

ремонт двигателей испы­ 
тание топливной аппара­ 
туры производится на 
дизельном топливе с тем­ 
пературой вспышки паров 
ниже 61°С участок отно­ 
сится к категории Б 



Наименование произ­ Характеристика обращаю­ Категория Характери­ 
водотва щихся в производстве производст+ стива сре­ т, 

веществ и материалов ва по ДЫ И класс Примечания 
СНИП помещения 

11­90­81 mo I] 

Испытательная станция, Г норм. 

учвоток окраски дзига­| Жидкости © тоипоратурой 1 При окраске в камере на 
5800 

р 
Ах в­Та общих площадях цеха зона 

в радиусе 5 м от окрасоч­ 
ной камеры относится к ка­ 
тегории остальная по категории участка 

Участок консервации Сгораемые вещества и 
и упаковки материалы в холодном 

состоянии В. В­Па 

Кузнечно­медницкий Несгораемые вещества и 
участок материалы в расплавленном, 

раскаленном и горячем 
состоянии Г норм. 

Жестяницкий участок Несгораемые вещества 
и материалы в холодном у а состоянии Д норм. 

2 
Цех( участок) восстанов­ ления деталей |8 

мар) 

Участок наплавки и Несгораемые вещества и ha металлизации материалы в расплавлен­ в 

ном, раскаленном и горя­ "2 чем состоянии Г норм. 



Наименование произ­ 
водства 

Характеристика обращаю­ 
щихся в производстве 
веществ и материалов 

Категория 
производст­ 
ва по 
СНиП 
11­90­81 

ХЗарактери­ 
стика сре­ 
ды и класс 
mo TS по П 

Примечания 

Ремонтно­механический 
цех (участок) 

Инструментальный цех. 
(участок) 
Станочный и слесарный 
участки 

Термический участок 

Краскоприготовительный 
участок 

Участок приготовления 
латексно­цементных 
мастик 
Аккумуляторная 
Участок ремонта кислот­ 
ных аккумуляторов 

вспышки до 2 

Твердые несгораемые ве­ 
щества и материалы в хо­ 
лодном состоянии 

Твердые несгораемые ве­ 
щества и материалы в хо­ 
лодном состоянии 

Твердые несгораемые ве­ 
щества и материалы в раскаленном и горячем 
состоянии 

Жидкости с температурой 

Несгораемые вещества и 
материалы в холодном со­ 
стоянии 

Несгораемые вещества и 
материалы в холодном со­ 
стоянии 

норм. 

норм. 

норм х/ 
П­Г хх/ 

В­1а 

норм. 

норм. 

х/­при закалке водой 
хх­ при закалке маслом 

х­в зависимости от приме­ 
няемых растворителей ТИНА 



Наименование произ­ Характеристика обращаю­ Категория Характери­ 
водства. щихся в производстве произвол­ стива сре­ 

веществ и материалов ства по ды и класс Примечания 
СНИП помещения 

11­90­81 по [IS 

Зарядные кислотных и Горючие газы, нижний пре­ 
щелочных аккумуляторов дел взрываем­ости которых 

10% и менее А B­La 
Склад аккумуляторов Несгораемые твердые ве­ 
(без зарядки) щества и материалы в хо­ 

лодном состоянии Ii норм. 
Агрегатная Д норм. 

Кладовые кислот и Несгораемые жидкие веще­ 
щелочей ства it норм. 

Цех пластмассового 
судостроения и дубо­ 
вых конструкций из 
стеклоткани 

Участок раскроя стек­ Несгораемые вещества и лотками материалы в холодном со­ 
стоянии Д норм. 

Участок приготовления Жидкости с температу­ 
связующего компаунда рой вспышки паров 
и шпатлевок до 28% А В­Та 

НРоципоолокстоттосщтсски Bela” быт чз соответствен­ то a нетрук­ „ ров д 
В­16 Но полученной категории 

производства по расчету 



Наименование произ­ 
водства 

Характерикика обращаю­ 
щихся в производстве 
веществ и материалов 

Категория 
производ­ 
ства по 
СНИП 
11­90­81 

Характери­ 
стика сре­ 
ды и класс 
поме ения 

Примечания 

Участок пропитки стек­I лонаполнителя 

Камера термообработки 
Камера полимеризации 

Камера для пульвери­ 
зационного нанесения 
связующего 

Монтажный участок по 
сборке конструкций 

Участок механической обработки изделий 

Участок мойки тары 

Кладовые 
— стеклоткани 

Жидкости с стядия вспышки паров до 28 
или от 28°C до 619С 

Жидкости с температу­ 

Bob. вспышки паров до 

Жидкости с температурой вспышки паров до 61°C, 
твердые сгораемые веще­ 

ства и материалы 
Твердые сгораемые веще­ 
ства и пыль с нижним 
пределом взрываемхости 
_до 65 2) М8 к объему 
воздуха 
Твердые сгораемые ве­ 
щества и материалы 

Несгораемые вещества и материалы в холодном состоянии 

А или В 

В­Па 

П­Па 

норм. 

х/ Класс зоны соответст­ 
венно полученной кате­ 
гории производства 

ПИТИЯ 

OO 



Ure ee ИИ 

Наименование произ­ Характеристика обращаю­ Категория Характери­ 
BORCTBA щихся в производстве произвол­ стива сре­ 

веществ и материалов ства по ды и класс Примечания 
СНИП помещения 
11­90­81 по ПУЭ 

смол, ингибиторов, Жидкости с температурой 
ускорителей вспышки до 28 С C28 до 

61°C и свыше 61°С А В­Та 

инструмента, при­ Несгораемые вещества и способлений и тары материалы в холодном 
состоянии Д норм. 

Участок капронового Сгораемые вещества 
литья под давлением в нагретом состоянии В П­Па 

Центральная лабора­ 
тория 

Отделение механичес­ Несгораемые вещества и 
ких испытаний материалы в холодном со­ 

стоянии д. норм. 
Металлографическое Несгораемые тнердые ве­ 
отделение щества и материалы в хо­ лодном состоянии д. норм. 
Отделение контроля Несгораемые твердые ве­ 
мерительного инетру­ щества и материалы в 
мента холодном состоянии Д норм « 

Шлифовальное отделение ДД, норм, 

дн я 

дао 
66­10 



Продолжение прилож. 5 

материалы) 

Наименование произ­ Характеристика обращаю­ Категория Характери­ 
водства щихся в производстве производ­ стийка cpe­ 

веществ и материалов ства по ды и класс Примечания 
ИП помещения 

11­90­81 по ПУЭ 

Фотолаборатория Твердые сгораемые веще­ В или Д П­Па 
ства (подтверж­ 

дается рас­ 
чётом) 

Химико­аналитическое я отделение В норм. 
Кубовая и моечная Несгораемые твердые 

вещества и материалы в холодном состоянии Д норм. 
Весовая Д Норм. 
Дефектоскопическое „ 
отделение Д норм. 

Люминесцентный участок} д норм. 

Склады 
Склад стали и труб Твердые несгораемые ма­ 

териалы в холодном 
состоянии Д норм. 

Склад сухих пилона­ Твердые сгораемые 
I териалов материалы В П­Па 

Центральный склад Твердые сгораемые ма­ 
териалы В П­Па 

Склад строительных Твердые сгораемые ма­ В П­Па 
материалов териалы в 

Несгораемые материалы Д норм. Склад оборудуется мотал­ 
(металл, инертные лическими стеллажами 



ее 

Наименование произ­ Характеристика обращаю­ Категория Характери­ 
водетва щихся в производстве произвол­ стива сре­ 

веществ и материалов ства по ды и класс Примечания 
СНИЦI помещения 
11­90­81 по ПУЭ 

Склад готовой продук­ Несгораемые и твердые В П­Па 
ЦИИ 

Склад лакокрасочных 
материалов и химика­ 
тов 

Склад баллонов с техни: 
чёскими газами 

Склад жидкого топли­ 
ва и смазочных мате­ 
риалов 

Скла денонетрованно 
го оборудования 

Склад комплектации 

Склад навигационного 
снабжения и судового 
инвентаря 

сгораемые материалы 
в сгораемой гаре 

Горючие жидкости и 
сгораемые материалы 

г Горбчие газы 
Негорючие газы 

Несгораемые и твердые 
сгораемые материалы в сгораемой таре 

Несгораемые материалы 

Несгораемые и твердые сгораемые материалы в 
сгораемой таре 

Несгораемые и сгорае­ 
мые материалы 

Принимаются по общесоюзным 
типовым проектам 

Принимаются по общесоюзным типовым проектам 

Принимаются по общесоюзным 
типовым проектам 

П­Па 
норм. 

П­Па. 

П­Па 

Категория уточняется по 
номенклатуре хранения 

Склад оборудуется метал­ 
лическими стеллажами 

НЯ 



Наименование произ­ Характеристика обращаю­ Категория Характери­ водства щихся в производстве Произвол­ Coma сре­ веществ и материалов тре по ды и класс Примечания 
11­90­81 

Помещения 
0­ по ПУЭ 

Центральный инструмен­| Несгораемые материалы 
тальный склад в сгораемой таре Б П­Па 

Кладовые 
Комплектовочная кладо­| Твердые несгораемые ма­ норм х­ При хранении комплектую­ 
вая териалы в холодном со­ х 

г щих изделий законсервиро­ 
1. стоянии Д ванными в упаковке катего 

рия В, соответственно 
класс по ПУЭ­П­Па 

Инструментально­разда­| ‚ 
точная кладовая д норм. 

Материальная кладовая Твердые сгораемые ве­ 
щества и материалы В П­Па 

Промежуточная кладо­ Твердые несгораемые ма­ 
вая териалы в холодном со­1 

стоянии iO норм. 

Кладовая сварочных Несгораемые вещества и 
материалов материалы в холодном сот 

стоянии Д норм. 

Кладовая лаков и Жидкости с температурой 
красок вспышки паров до 28°С А В­Та 
Гараж Твердые сгораемые мате­| 

риалы В норм. х­Стоянка автомашин 
и автокар 

(бб 
UD 

ПТН8 



Характеристика обращаю­ 

норм. 

Наименование произ­ Категория Характери­ 
водства щихся в производстве произвол­ стива сре­ 

веществ и материалов ства по ды и класс Примечания 
СНИП помещения 
11­90­81 по ПУЭ 

Гараж для электрокар Горючие газы, нижний пре­ х­при стоянке с зарядкой дел взрываемости которых аккумудаторов 10% и менее АХ В­Та умулятор 

Д хх норм.. хх­ при стоянке без заряд­ 
ки аккумуляторов 

Кислофодная станция ДА В­Га а 
Ацетиленовая станция Ацетилен, нижний предел 

взрываемости которого ме 
нее 10% к объему воздуха А В­Та. 

‚Компрессорная стан­ Несгораемые вещества и При хранении в помещении 
ция материалы в холодном расходных запасов масел­ 

состоянии fig норм. относится к категории В, 
соответственно класс зо­ 
ны по ПУЭ будет П­1 

Котельная Твердые сгораемые ма­ 
`териалы Г норм. 

Пост управления слипом| Несгораемые материалы 
в холодном состоянии 

с 
"410 

ЕЯ 



ВНТП 01­89 Стр. 253 
ПРИЛОЖЕНИЕ 6 

Ра зряц зрительной работы в цехах (участках) 

Наименование цехов (участков) Разряд Попразряд 
зрительной зрительной 
работы работы 

Т. Корпусно­сварочный цех 

Участок ручной разметки Iо в 

Участок газовой резки УП 
Корпусно­заготовительный участок Ш В 

Участок сборки и сварки. секций Ш 

Il. Сборочный эллинг и монтажный 
_узаеток 

Стапельная площадка в период поцд­ 
готовки стапеля к закладке Ш 6 

Монтажный участок I 6 

№. Натурный плаз 
Разбивка плазового чертажа I 

Изготовление шаблонов II 
ТУ. Трубопроводный цех 

2 Заготовительный участок В 

Участок гибки труб I В 

Участок сварки труб Hi B 

Участок изоляции труб Ш В 

Медницкий участок щ в 
У. Такелажный цех (участок) 

Такелажно­парусный участок Ill "Г 
YI. Механо­ сборочный цех 

Мовчно­дефектовочный участок B 
Участок восстановления деталей по Г 



ВНТИ 01­89 Стр.254 
Продолжение придож, 6 Наименование цехов (участков) Разряд 

зрительной 
работы 

Цодразряц 
зрительной 
работы 

Заготовительный участок 

Станочный участок 

Слесарный участок 

Ремонтно­механический участок 

За точной участок 

Участок топливной аппаратуры 

Участок ремонта компрессоров и холодильных установок 

Участок ремонта арматуры 

Участок ремонта движительного 
"комплекса 

Участок палубных механизмов 

Участок ремонта рулевых гидрав­ 
лических машин и судовых гидрав­ 
лических механизмов 
Окрасочный участок 

Термический участок 

Трубопроводный участок 

Кузнечный участок 

Гальванический зал (с участком 
снятия покрытий) 

Участок приготовления растворов 

Кладовая химикатов 
Кладовая кислот 
Полировальный участок 

Кладовая деталей 

3 

A 

4 

оо 
а 

я 

н 
Ww 

р 

tw 

oO 
Aa 
A 

Ww 

i 

wm 
о 
р 

FW 
A 

рН. 



ВНТПI 01­89 _Стр.255 
ПродолжбНИ 8 прилох. 6 

Наименование цехов (участков) Разряд Tonha Span 
зрительной зрительной 
работы работы 

Кладовые вспомогательных мате­ 
риалов растворителей, чертежей 
и эталонов у В 

Электроремонтный цех os 

Разборочно­дефектовочный участок Ш В 

Слесарно­механический участок П В 

Сборочный участок П Г 

Сварочный участок Ш В 

Заготовительно­обмоточный 
участок п В 

Пропиточно­сушильный участок ТУ 6 

Участок ремонта аппаратов и г. приборов П 1 

Испытательный участок м б 

Окрасочный участок ТУ 6 

Участок ремонта сетей В 

Участок ремонта осветительной 
арматуры Ш В 

Кладовые оборудования и 
инструмента У В. 
Клацовая электроизмерительных 
приборов у В 

Деревообрабатывающий цех 

Станочный участок П В 

Столярно­сборочный участок П Г 
в 

Плотнично фанеровочный участок Ш В 

Заточной участок Ш 6 

Изоляционный участок ТУ 6 

Участок приготовления клея м Г 



BHT 01­89 Стр.256' 

Продолжение прилож.6 

Наименование цехов (участков. Разряд. Подразряд 
зрительной зрительной 
работы работы 

Полировальный участок П 

Участок ремонта шлюпок Ty 

Участок капронового литья ТУ 

Лесосушильная камера со складом 
сухих пиломатериалов у В 

Участок ремонта надувных спаса­ 
тельных средств ТУ 6 

Обойно­парусный участок ТУ б 

Инструментальный цех 

Инструментальный, шлифовальный 
и заточной участки П В 

Участок ремонта ДАУ и автома­ 
ТИКИ Ш В 

Механическая мастерская II B 

Электромонтажный участок П Г 

Участок ремонта гидропневмо­ 
автоматики Ш. В 

Кладовая инвентаря и оборудо­ 
вания для механизированной 
уборки помещений м В 

Аккумуляторная 

Помещение ремонта аккумуляторов ТУ. 6 

Помещение зарядных. агрегатов, 
кислотная УП а 

Электролитные УТ 



ВИТП 01­89 Стр. 257 
Продолжение прилож "6 

Наименование цехов (участков) Разряд Подразряд 
зрительной зрительной 
работы работы 

Цех ремонта ДВС 

Разборочно­моечный участок Ш В 

Участок дефектации Ш. В 

Станочный участок П 

Слесарные участки узлов и общей 
сборки П г 

Участок топливной аппаратуры П в 

Участок окраски и упаковки у 6 

Испытательная станция у 6 

Лабора тории 
Металлографическая Ш в 

Химического анализа I B 

Моечная I В 

Весовая Ш В 

Сангигиены oT B 

Средств измерения Ш В 

Светокопировальная п г 
Электрографическая Ш Г 
фотолаборатория Ш Г 

Склад закрытый 

Склад громоздких предметов и 
сыпучих материалов: 

"механизированный УП б 

немеханизированный УП в 



ВНТИ 01­89 Стр. 258 
Продолжение прилож.6 

Наименование цехов (участков) Разряд Подразряц. 
зрительной зрительной 
работы работы 

Склады кислот, щелочей, лаков, 
краски 

а разливом в складе Jul 

без разлива в складе УП 6 

Склад лакокрасочных материалов УП а 

Материальные, инструментальные 
склады УЩ а 

Автогарах 

Ремонтная зона: 

отделение техобслуживания, 
смотровые канавы I¥ С 

станки и верстаки П В 

Отделение ежедневного обслужи­ 
вания Yl 

‚ Закрытая стоянка автомашин УП 

Помещение мойки автомашин УТ 

Котельная 

Бункерное отделение котельных 
‘ залов, площадки обслуживания 

котлов, помещения дымососов и 
"вентиляторов ут 

Дополнительное местное освещение 
приборов, установленных на обо­ 
рудовании ТУ г I 

Помещение насосных станций горю­ 
чих жидкостей, газораспредели­ 
тельные пункты УТ 

Пост управления слипом П г 



ВНТП 01­89 Стр. 259 
Приложение 7 
Справочное 

Перечень нормативных, руководящих и инструктивных 
материалов для проектирования объектов промышленного 
назначения судоремонтно­судостроительных предприятий 

Наименование и обозначение Кем и когда Место и год 

Приказ № 65 о типовых струк­ 
турах управления и нормативах 
численности руководящих "ин­ женерно­технических работников 
и служащих эксплуатационных и 
промышленных предприятий Минис­ 

"теротва речного флота РСФСР 

Минрез лот 
COCP, 

4.05.78r. 

нормативного документа утвержден издания 

1. Ведомственные документы 
по проектированию 

Правила безопасности труда на Шин ечфлот 
промышленных предприятиях РСФСР, 
Минречфлота РСФСР 12.06"84г. Л., 1984 

Правила пожарной безопасности Минречфлот 
Ha судах и 3 еревых объектах РСФСР инречфлота РСФСР. Часть ‹ та 
Береговые объекты 01.07.8аг. is, 1983 

Методические указания по оценке степени и уровня авто­ 
матизации производства, пое­ 
ду сматриваемой в проектах _— 

на строительство новых, рекой­ ТЕНТ СССР, 
струкцию и техническое пере­ 0°.08.85г. 
вооружение действующих пред­ № 425 1985 
приятий 

Перечень объектов зданий и 
V 

сооружений Министерства речно­ Минречфлот. 
го флота РСФСР, подлежащих РCСФС 
оборудованию автоматической 26.12.В4т, 
охранной сигнализацией 

Н рмативы численности и нормы ое хукиеания для вепомогатель­ ния асо ных рабочих промышленных пред­ 
ри 10.04.87. М., 1987 



BETH 01­89 Стр. 260 

Продолжение прилож, 7 

Наименование и обозначение Кем и когда Места и год 
нормативного документа утвержден.: издания 

Руководство для расчета норм Минречфлот схода электроэнергии РС2 Р, 1970г. Л., 1971 
в организациях Министерства 
речного флота й 

Методика определения уровня 
механизации производства 
судоремонтных, судостроитель­ 
ных Y машиностроительных 
предприятий "I., 1983 
Правила ремонта судов Минис­ Минречфлот 
терства речного флота РСФСР ФОР, 

щ "3 29.01 "76г. М., 1975 

Отраслевые требования по на­ о 
учной организации труда Минречфлот 
обязательные при проектйрова­ РC$УСCР 
нии судоремонтно­судострои­ 06.ТТ.80г. JEP, 1980. 

Типовые проекты организации 
мест рабочих, занятых в судо­ минречфлот "М., 

1986, 
ремонте и судостроении (руко­ 1987,1988 
водящий и технический материал) Л. 4988 ‘ 

a 
Правила технической эксплу­ Минречфлот. в 
атации слипов и эллингов PCOCH 
о 26.04.78г. М., 1979 

Нормативы трудоемкости расхо­ бофлью 

да материалов. и стоимо т Мунредбмот 
ремонта. серийных судов МРО 

для целей проектирования) 15.05 .вег. МРТ, 1986 
Временные нормы технологи­ минречфлот ческого проектирования пор­ РСФС 
тов и пристаней на внутренних 25.12. 78%, Me, 1976 
водных Hy TAX 

Изменения и дополнения к. 
временным нормам технологичес­ Минречфлот 

кого проектирования портов и СФСР, 
пристаней на внутренних вод­ 2.11, 82т, М." 1982г, 

Вых путях 

Руководство по проектированию М инречёлот 09 речных портов psc toc 19.11.82г. М. "1985 
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Наименование и обозначение 

обработки ORT О1­86/ 

Кем и когда Место и год 
нормативного документа утвержден издания 

Индивидуальные и укрупнённые И 
Нормативы удельных капиталы­ минречфлот ПРЕ, 1988 
ных вложений по судоремонт­ РСФСР. вето претрфительнаы предпрая­ тиям Минречфлота 1991­[99err. oo ва 

7 

2. Общесоюзные нормы техно­ 
логического проектирования понт 
Кузнечно­прессовые цехи Минавтопром, М., 1983 
предприятий машиностроения 18.03.82. 
приборостроения и. металлоов­ ИПодтворклоны рабатки ОНТП O1­82/ "в 1986г. 

электроремонтные цехи Удляжтрра отделения предприятий ма­ Мивелектро М." I985 
шиностроения, приборострое­ 11,08, 85г. ия и металлообработки —_— 

ОНИ 01­85/ о 

ехи металлоконструкций Минстройдор­ Me, 1985 
заготовительное и сварочное мат 

производства предприятий 22.11,85г. 
машиностроения, приборостро­ 
ения и мета оббработки 
/OBTI 01­85/ 
Ремонтно­механические цехи Минавтопром, М., 1986 
предприятий машиностроения, 27.03.86г. 
приборостроения и металло­ 
обработки (ОНТП 09 887 
Цехи по производству инстру­ Минстанко­ М., 1986 
мента и технологической об­ пром, 
настки предприятий машино­ 14.10 "85г. 
строения, приборостроения и 

стерхееврабртка ОНТИ 11­85/ 
Общезаводские склады пред­ Минпром­ 1986 приятий машиностроения связь, 
приборостроения и метайло­ 28.03.86г. 
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Наименние и обозначение Кем и когда Место и год 
норматого документа утвержден “издания 

Деревоебатывающие цехи Минавтопром М." 1986 
предприй машиностроения 18.03.86 г. 7 4 
приборооения и металлоо 
работкт 
(ОНТП G6/ 

Окрасоч цехи предприятий Минавтопром, М., 1986 машиносения mpadopoctpe­ 31.03.861г. 7 и ения и ва оббработки a 
ОНИ ско) 
Цехи мечлопокрытий пред­ Минавтопром, М., 1987 
приятий иикостроения, 5.03.86г. ” 
приборосовния и металло­ 
обработк. 
(ОНТП 055/ 

Цехи по котовлению специ­ Минавтопром, М., 1986 
ального тнологического и! 31.03.86г. 
нестандарзированного обо­ 
Рудованиясредств механиза­ 
ции и автатизации и орг­ техоснаст: (онти 06­У 
Литейные mu и склады ших­ Минавтопром, М." 1986 товых. и фоловочных матери­ 31.03.86. 4 
алов предшятий машиностро­ «ния проврроростроения и 

ОТК. 
ОН ОВК 
весопильны предприятия. Минлесб м _._Л.. 1986 з 3324 07­86. pemip пром СССР, 

+02.86г. 
Механообрабтывающие и сбо­ Минстанко­ М. 1987 
рочные цехи предприятий ма­ пром 
Шиностроени; приборостро­ 24.0% "В86г. vias и металлообработка 

ОНТП 14­86] 
Фонды времети работы оборуло­ Минстранко­ М. » 1986 
ванин и раб предприятий пром машиностроения, приборостро­ 30. 4.86г. ‚ 

Яя прущищий ОНТП 15_86 
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Наименование и обозначение Кем и когда Место и год 
нормативного документа утвержден издания 

Определение категорий помещений Госстрой СССР, 1987 
по взрывопожарной и пожарной |26.,12.В6г, 
опасности {ОНТП 24­86 МВД СССР/ 
3. Ведомственные нормы техноло­ сического проектирования НИЙ 
Ведомственные нормы технологи­ Цанеударом, М., 1986 
ческого проектирования и техни­ [03.03.86 г, 
ко­экономические показатели це­ 

ов судостроительных предприятий УВНР 01­01­9867 рии 
Нормы технологического проекти­ Минморфлот, М., 1988 рования судоремонтных заводов |10.08.88г. 
Д.ЗТ.31.15­88 

4. Строительные нормы и правила 

Инструкция о составе, порядке [Госстрой СССР, M., 1986 
разработки, согласования и ут­ |е3.Те.8ог. 
верждения проектно­сметной до­ 
кументации На строительство 

едприятий, зданий и соору­ зВабови 1.02,01­85 Р 

Противопожарные нормы Госстрой СССР, М., 1986 СЁиЦ 2.01.0288 "Р 17.2298 г. 

Полы Госстрой СССР, М,, 1988 
СНиП 2,03.13­88 16.05.88г. °. 
Отопление, вентиляция и Госстрой СССР, М., 1987 
кондиционирование, 15.12.66г. 
СНиП 2.04,05­86 
Общественные здания и Госстрой СССР, М., 1988 
сооружения 19.12.85 г. 
С 2.08.02­85 

Производственные здания, 
— 

Госстрой СССР, M., 1986 
СНиП 2.09.02­85 30.12,85г. 

Естественное и искусственное Госстрой СССР, М., 1980 
освещение, 27.06.79г. 

ормы проектирования. СН 1­24­79 © 
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Наименование и обозначение 

ГОСТ 12.1.005­76 

Кем и когда Место и год 
нормативного документа утвержден издания 

Защита от шума. Госстрой СССР, М. "1978 
Нормы проектирования 7Т4.06.77:г. 
СНИП 1­12­77 у 

Склады нефти и нефтепродук­ Госстрой СССР,| М., 1980 
тов. Нормы п ОИ 38:07 79г.. "5 
СНиП П­106­7 

Санитарные нормн проектиро­ Госстрой СССР, М., 1972 
ванин промышленных пред­ 05.11.71г. 
приятий. 

‚ 245­7Т 

Указания по определению Госстрой СССР, М." 1975 
категории производств по. 1.07.74г.. 
взрывной, взрывопожарной и 
пожарной опасности 
СН 463­74 

Указания по проектированию. Tap 

цветовой отломки интоброфра Госстрой СССР, М., 1972 
производственных зданий пре­ "5.14... 
мышленных предприятий 
СН 181­70 

5. Государственные стан­ 
“дарты ССР 

ССБТ. Ультразвук. Общие тре­ Госстрой СССР,| М., 1984 
бования безопасности. 6.06.84г. 
ГОСТ 12.1.001­83 
ССБТ: Шум; Общие требования Госстандарт м. 1983 
безопасности. СССР, 
ГОСТ 12.1.003­83 6.06.83г. 

ССБТ. Пожарная безопасность. Госстандарт м. 1985 
Общие требования. СССР 
ГОСТ 12.1.004­85 28.08.85г. 
ССБТ. Воздух рабочей зоны. 
Общие озбитерко­сиризкичесс посстандарт M., 1976 
кие требования. 7 10,03.76г. 
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Наименование и обозначение 

ТОСТ 12.2.009­80 

Кем и когда Место и год 
нормативного документа утвержден издания 

"ССБТ; Электромагнитные поля Госстандарт М., 1985 
радиочастот, Допустимые уров­ СССР 
Ни на рабочих местах и требо­ 29.11 .84г. 
ванин к проведению контроля, 
ГОСТ 12.1.006­84 г 

ССБТ. Вредные вещества. Клас­| Госстандарт ""1978 
сификация и общие требования /Mepens ание 
безопасности, 10.08.76г. 1984 
ГОСТ. 12.1.007­76 

ССБТ. Взрывобезопасность. 
Общие треборания, Госстандарт Yat 1378 ГОСТ 12.1. 007­76 38:06.76г. неарууке 

в ССБТ. Вибрация. Общие требо­ Госстандарт М." 1979 
ванин безопасности. СССР Aue сиздяние ГОСТ 12.1.012­78 3.10.78. 84) 

ССБТ, Электробезопасность. Госстандарт 
Общие требования и номене­ CCCB Р М. 1979 

I 

латура видов защиты. 17.07.79г. I ГОСТ 12.1.019­79 
ССБТ. Электробезопасность. Госстандарт М., 1984 
Защитное заземление, зану­ СССР 
пение. 15.0%.81г. 
ГОСТ 12.1.030­81 
ССБТ. Оборудование произ­ Госстандарт М., 1976 

‘ водственное, Общие требова­ ‘СССР 
ния безопасности 27.12.74г. 
ГОСТ 12.2.003._74 

ССБТ. Установки, генераторы Госстандарт. М., 1987 
и нагреватели индукционные СССР, 1987г. 7 

для электротермии. Установки Vй 
и генераторы ультразвуковые. 
Требования безопасности. 
ГОСТ 12.2.007­10—­87 

ССБТ. Станки металлообрабаты­ Госстандарт M., 1980 
зающие, Общие требования СССР, 
безопасности. 4.06.80г. 
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Кем и когда 

цасности. 
ГОСТ 12.3.039­8 

Наименование и обозначение Место и год 
нормативного документа утвержден издания 

ССБТ; Рабочее место при ви­ Госстандарт М." 1978 
полнении работ сидя, Общие СССР, 
ортономические требования. 26.04.78 г. 
ГОСТ 12.2.032­78 

ССБТ. Рабочее место при выпол­ Госотанда 
нении работ стоя. общие эрго­ ССР “PE M., 1978 
комические требования. 26.04.78r. 
ГОСТ 12.2.033­78 

ССБТ, П оцессн производствен­ Госстандарт М." 1975 
ные. общие срабовония безо­ СССР, Р цасности. 25.04.75г. 

ГОСТ 12.3.002­75 

ССБТ; Работы электросвароч­, Госстандарт М., 1986 
ные. Общие требования безопас­| СССР 
кости. 19861. 
ГОСТ 12.3.003­86 

ССБТ, Термическая об аботка методиов. Общие требования посстандарт М.; 1975 
езопасности. 

ГОСТ 12.3.004­75 30.08.75. 
ССБТ. Деревообработка. Госстандарт М., 1977 
Общие требования безопасности. СССР. 
ГОСТ 12.3.007­75 11.08.75г. 

i 
‚ССБТ. Процессы перемещения Госстандарт М., 1980 в 
грузов на предприятиях. СССР 
Общие требования безопасное­ 29.04.80г. 
ТИ. 
ГОСТ 12.3.020­80 г 1 
ССБТ, Газопламенная обработ­ Госстандарт М." 1984 
ка металлов. Требования бе­ СССР, 1984. зопасности, 
ГОСТ 12.3.036­84 
ССБТ; Плазменная обработка Госстандарт М." 1985 
металлов. Требования безо­ СССР, 198585. 
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энергетические. Способы и устройства для испытаний в 
ходовых режимах без хода 
судна. 

РД 5.4128­86 

23.05.86г. 

Наименование и обозначение Кем и когда Место и год 
нормативного документа утвержден издания 

ССВ: Цвета сигнальные и зна­| Госстандарт М., 1978 
ки безопасности. СССР, 
ГОСТ 12.4.026­76 24.05.76г. 
Краны мостовые электрические Госстандарт М., 1984 
однобалочные подвесные, СССР, 
Технические условия 26.086 "84г. 
ГОСТ 7890­84 
Краны мостовые электричес­ Госстандарт М., 1983 
кие однобалочные опорные, "СССР 
Типы, основные параметры и 18.11 „82г. 

азмеры. 

ОСТ 22045­82 
Здания промышленных предприя­ Гоостандарт М., 1980 
тий одноэтажные. Габаритные СССР, 
схемы. 7.08.79г. 
ГОСТ 23837­79 
Здания производственные, Госстандарт Me, 1981 
вспомогательные и складские, 
многоэтажные. Габаритные схемы 4.07.80г. 
ГОСТ 24337­80 

ССБТ; Охрана природы; Атиос­ м 

фера. правила Ротанорления Госстандарт М., 1980 
допустимых выбросов вредных 24. 0878г веществ промышленными пред­ ore ® 

приятиями. 
СТ 17.2.3.02­78 4 

Установки главные судовне Манеуда ом, Минсудпром 
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ных кранов 
Ф 

80­12 692, 

Наименование и обозначение Кем и когда Место и год 
нормативного документа утвержден издания 

Временное энергоснабжение, Минморфлот, ‚ M., 1978 
вентиляция и обеспечение строя­| 15,06.78г. 
щихся и ремонтируемых судов. 
Системы обеспечения испытаний 
помещений на непроницаемость и 
герметичность. Правила про­ 

‘ектирования и эксплуатации. 
РД5.5360­78 

6. Нормативные документы по 
строительному проектированию, 
согласованные с Госстроем 
СССР 
Правила устройства электроус­ Министерство М." 1976 
тановок ПУЭ­76 энергетики и 

электрафика­ ции CCC 21.01.752. 
Санитарные правила организа­ Минздрав М." 1974 
ции технологических процессов 
и гигиенические требования 4.04.,73г. 
к производственному оборудова­ 
нию № 1042­73 

Санитарные нормы и правила Минздрав М., 1972 
при работе с источниками СССР 
электромагнитных полей высоких, 30.08. 70г. 
ультравысоких и сверхвысоких 
частот № 848­70 

Правила устройства и безопас­ 
ной эксплуатации грузоподъем тео" ерер М., 1981 
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