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Государственный Ведомственные нормы техноло­ ВНТП­08­87 
Комитет СССР по гического проектирования пред­ 
делам издательств, приятий полиграфической Госкомиздат СССР 
полиграфии и книжной — |промышленности. Взамен ОНТП­3­80 
торговли Складские и вспомогательные 
(Госкомиздат СССР) — |помещения 

Госкомиздат СССР 
1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Ведомственные нормы технологического проектирования склад­ 
ского хозяйства (складских и вспомогательных помещений) предприя­ 
тий полиграфической промышленности предназначены для проектирова­ 
ния объектов складского хозяйства вновь строящихся и реконструируе­ 
мых полиграфических предприятий. 

Разработаны в соответствии с Комплексным планом по совершенст­ 
вованию нормирования в отрасли на 1986­1990 гг., утвержденным Гос­ 
комиздатом СССР 14.01.86 г. 

1.2. При проектировании складского хозяйства полиграфических 
предприятий помимо настоящих норм следует руководствоваться дейст­ 
вующими нормами, инструкциями и правилами строительного проекти­ 
рования Госстроя СССР, правилами техники безопасности, езрыво­по­ 
жарной безопасности и производственной. санитарии, а также норматив­ 
ными документами Госкомиздата СССР. 

1.3. Нормы установлены для трех типов производств в зависимости 
OT их мощности: мелкосерийных до 50 млн кр.­отт. в год; среднесерий­ 
ных от 51 до 300 млн кр.­отт. в год; крупносерийных свыше 300 млн 
кр.­отт. в год. 

2. СОСТАВ СКЛАДСКИХ ЗОН ПОЛИГРАФИЧЕСКИХ 
ПРЕДПРИЯТИЙ 

2.1. Складское хозяйство полиграфического. производства состоит 
из следующих складских зон: склад бумаги и картона; участок (цех) под­ 
готавки бумаги к производству; склад (база) полуфабрикатов; склад 
готовой продукции; склад материалов. 

Склады ГСМ и ЛВЖ в данных нормах не рассматриваются. 
2.2. Основными полуфабрикатами, требующими межоперационного 

хранения, являются отпечатанные листы и сфальцованные тетради. 
Остальные полуфабрикаты (офсетные формы, переплетные крышки и 
т.п.) в условиях поточного производства подлежат межоперационному 
хранению на площадях производственных цехов и участков без выделе­ 
ния специальных складских помещений. 

Внесены Утверждены приказом Срок введения 
Гипронииполиграфом Госкомиздата СССР в действие 01.10.87 г. 

от 28.09.87 г. № 499 



3. РЕЖИМ РАБОТЫ СКЛАДСКИХ ЗОН, ГОДОВОЙ ФОНД 
ВРЕМЕНИ РАБОЧИХ И ОБОРУДОВАНИЯ 

3.1. Режим работы складских зон полиграфического предприятия 
определяется их назначением, связью с основным производством, усло­ 
виями приема и выдачи грузов. 

Если складские зоны напрямую обслуживают цеха­потребители, для 
них устанавливается двухсменная (или трехсменная) пятидневная рабо­ 
чая неделя с двумя выходными днями в соответствии с графиком 
работы обслуживаемых цехов. 

Если складские зоны обслуживают производство через цеховые кла­ 
довые, для них устанавливается односменная пятидневная рабочая не­ 
деля с двумя выходными днями. 

3.2. Режим работы погрузочно­разгрузочных механизмов складов 
бумаги, материалов и готовой продукции определяется режимом по­ 
ступления или отправки грузов и материалов. 

3.3. Номинальный годовой фонд времени рабочих для одной смены 
2070 4, для двух смен 4140 4, 

3.4. Эффективный годовой фонд времени рабочих принимается 
согласно табл. 1. 

3.5. Эффективный годовой фонд времени электропогрузчиков, авто­ 
погрузчиков, ленточных конвейеров принимается согласно данным 
ОНТП­01­86 ”Общесоюзные нормы технологического проектирования 
складов тарно­штучных и длинномерных грузов” Госснаба СССР. 

Для расчета эффективного фонда времени кранов следует использо­ 
вать рекомендации ГОСТ 25835­83 "Краны грузоподъемные. Классифи­ 
кация механизмов по режимам работы”. 

Таблица 1 
Фонд времени работы рабочих складских зон 
полиграфических предприятий 

Профессия Продолжитель­| Номинальный Продолжитель­ Неязки по уважи­ Эффективный 
работающего кость рабо­ годовой фонд кость отпуска |тельным причинам годовой фонд 

чей недели, ч времени, ч с времени рабо­ 
дней ч 1в%кномиЯ Ч чих, 4 

нальному ” 

годовому 
фонду 

времени 

Кладовщик, 41 2070 15 105 5 103 1862 
приемщик­ 
отправитель 
Кладовщик, 41 2070 18 126 5 103 1841 
машинист, 
водитель элект­ 
ропогрузчиков и. 
других транс­ 
портных средств 
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4. ЧИСЛЕННОСТЬ РАБОЧИХ, ИТР И СЛУЖАЩИХ 

4.1. Численность рабочих и служащих складского хозяйства в зави­ 
симости от типа производства следует принимать согласно табл. 2 нас­ 
тоящих норм. 

4.2. Численность рабочих­механизаторов и инженерно­технических 
работников следует рассчитывать по нормативам, приведенным в 
ОНТП­01­86 Госснаба СССР. 

4.3. Численность рабочих на участке подготовки бумаги к производст­ 
ву следует рассчитывать по нормативам, приведенным в ВНТП­5­85 "Бро­ 
шюровочно­переплетное и отделочное производство” Госкомиздата СССР. 

Л Численность работающих в складском хозяйстве Таб uua 2 

Производственная мощность предприятия, Склад бумаги Склад Я Склад готовой 
кр‚отт./год и картона материалов о продукции 

зав. Kna зав, кла­ кла зав. прием­ 
скла­ дов­ скла­ дов­ дов” ckna щикот­ 
дом щик дом щик щик дом |прави­ 

тель 

До 50 1 1 1 
От 51 до 300 1* 1 1 1 
Свыше 300 1 i 1 1 1 1 1 

Один для складов бумаги и материалов. 

5. НОРМЫ ХРАНЕНИЯ БУМАГИ, КАРТОНА, ПОЛУФАБРИКАТОВ, ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ 

5.1. В настоящем сборнике приведены нормы хранения рулонной 
бумаги (газетной и книжно­журнальной), листовой бумаги, картона, 
сфальцованных тетрадей и отпечатанных листов (для последних следу­ 
ет пользоваться нормативами для листов бумаги), готовой продукции 
(табл. 3). 

Таблица 3 

Нормы хранения грузов (дней) 
Производство 

Груз 
крупно­ средне­ мелко­ 

серийное серийное серийное 

Бумага и картон на складе* 18 21 32 
Бумага на участке подготовки к производству 5 5 5 
Сфальцованные тетради на базе полуфабри­ 12 15 17 
катон 
Готовая продукция 6 6 6 

1. Норматив установлен для предприятий с пятидневной рабочей неделей. 
2. Отклонения от норм с учетом условий поставки при наличии соответствующих 
обоснований. 



5.2. Нормы хранения груза (см. табл. 2), определенные в зависимос­ 
ти от типа производства, следует использовать для расчетов площадей 
складов. 

5.3. Площадь склада при расчетах по усредненным показателям 
определяют по формуле: 

Зобщ Sxp $пр, 

где Зобщ общая площадь склада, м2; 
Sxp площадь зоны хранения, состоящая из площади складирования 

(площадь непосредственно под стеллажами или штабелями) и 
площади технологического обслуживания (проходы и проезды 
между стеллажами и штабелями), M2; 

Эпр площадь зоны приема­выдачи; при электрокарном транспорте 
Snp 0,1 при мостовых кранах­штабелерах и передвижных 
стеллажах 0,15 Sxp; при автоматических транспортных 
ЛИНИЯХ Sxp­ 

Sxp Q/q, 

где емкость зоны хранения по каждому виду груза, т; 
д удельная емкость площади зоны хранения каждого вида груза, в 

зависимости от типа производства, строительной характерис­ 
тики здания и применяемого подъемно­транспортного обору­ 
дования, т/М2. 

5.4. Удельная емкость. площади зоны хранения (масса груза (нетто) 
в т, приходящаяся на 1 м2 площади зоны хранения) для различных видов 
груза приведена в табл. 4 и 5. 

5.5. Емкость зоны хранения (Q, т) определяется по формуле: 

Q=P/253 °T, 

где Р годовая загрузка предприятия по данному виду груза, т; 
Т­ норма хранения груза, дней (см. табл. 3); 
253 число рабочих дней в году. 
5.6. Для уточненных расчетов площадей складских зон следует 

пользоваться поправочными коэффициентами, приведенными в табл. би 7, 
по методике, изложенной в п. 5.7. 

5.7. Методика расчета уточненных площадей складских зон: 

Зобщ. уточн. общ. Kip Кв, 

где Зобщ определяется по формуле, приведенной в п. 5.3; 
Кф коэффициент, уточняющий общую площадь складской зоны в за­ 

висимости от формата печатной продукции (листа); см. табл. 6 
(определен расчетным путем); 

Кв коэффициент, уточняющий общую площадь складской зоны в за­ 
висимости от вида печатной продукции (для готовой продук­ 
ции); см. табл. 7 (определен расчетным путем). 



Удельная емкость зоны хранения рулонной бумаги: т/м2 

Таблица 4 

Характеристика рулона бумаги Высота Число ярусов Производство 

ширина, м диаметр, м| масса, т ия, м торец) крупно­ средне­ |мелко­ 
серийное серийное серийное 

Газетная бумага 

1,68 0,9 0,73 7,2 3 1,34 1,22 
4=* 1,78 1,62 

6,3 3 1,34 1,22 
4,5 2 0,89_ 0,81 
3,9 2 0,89 0,81 

1,26 0,9 0,55 7,2 4 1,34 1,22 
5** 1,67 4,52 

6,3 4 1,34 1,22 
51 3 1,07 0,91 
4,5 3 1,01 0,91 
3,9 2 0,67 0,61 

0,84 0,9 0,365 7,2 6 1,34 1,22 
7 1,56 1,42 

6,3 6 1,34 1,22 
7 1,56 1,42 

[5,1 5 11 100 
4,5 5 1,1 1,00 
3,9 4 [0,89 081 0,73 

0,60 0,9 0,26 7,2 8 1,27 1,15 
10 1,59 1,44 

0,60 0,9 0,26 6,3 8 1,27 1,15 
10** 1,59 1,44 

5, 8 1,27 115 
4,5 7 1,11 1,01 
3,9 6 095 0,86 0,79 

1,68 1,00 0,98 7,2 3 1,47 1,34 
4 1,96 1,78 

6,3 3 1,47 1,34 
4,5 2 0,98 0,89 

Книжно­журнальная бумага 

1,40 0,9 0,7 7,2 4 1,70 1,55 
6,3 4 1,70 1,55 
5,1 3 1,28 1,16 
4,5 3 1,28 1,16 
3,9 2 [0,85 075 07 

Нормы установлены для складов бумаги. Для участков подготовки бумаги к про­ 
‘изводству следует пользоваться нормами для мелкосерийного производства. 

Здесь и далее для перспективного фронтального электропогрузчика с высотой 
подъема груза до 5,6 м. 
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Окончание табл. 4 

Характеристика рулона бумаги Высота Число ярусов Производство 
помещения, м рулонов 

ширина, м диаметр, м] масса, т (на торец) крупно­ средне­ мелко­ 
серийное серийное серийное 

0,9 0,9 0,46 7,2 5 1,40 1,27 
7* 1,96 1,78 

6,3 5 1,40 1,27 
6** 1,68 1,52 

[51 5 1,40 1,57 
45 4 1,12 1,02 
3,9 4 1,12 102 0,92 

0,84 0,9 0,43 7,2 6 1,58 1,43 
7” 1,84 1,67 

6,3 6 1,58 1,43 
7= 1,84 1,67 

[51 5 1,31 1,20 4 
4,5 4 1,05 0,96 
3,9 4 105 0,596 0,86 

0,7 0,9 0,35 7,2 7 1,50 1,36 
8=* 1,70 1,55 

6,3 7 1,50 1,36 
8*= 1,70 1,55 

[5 6 1,28 146 
4,5 6 1,28 1,16 
3,9 5 1,07 0,97 0,87 

0,6 0,9 0,30 7,2 8 1,46 1,33 
10** 1,82 1,66 

6,3 8 1,46 1,33 
10* 1,82 1,66 

[5 8 1,46 133 
4,5 7 7,28 1,16 
3,9 6 [10 110 0,90 

Примечания. 1. Для специализированных полиграфических производств, печатаю­ 
щих на бумагах с параметрами, резко отличными от приведенных в таблицах, рас­ 
четы следует проводить в каждом случае индивидуально. 

2. В рамках приведены нормы, допустимые при реконструкции, техническом пере­ 
вооружении, расширении существующих предприятий. Таблица 5 
Удельнаяемкость зон хранения готовой продукции и полуфабрикатов" т/м2 
Тип подъемно­транспорт­ |Высота Крупносерийное Среднесерийное Мелкосерийное 
Horo оборудования; вид nome­ производство производство производстев 
стеллажа ще­ 

ния, M FOTO сфаль­| листы гото­ сфаль­| листы roto сфаль­] листы 
вая цован­ бумаги! вая цован­ |бумаги| вая цован­ 1 бумаги 
Apo­ ные (Kap­ npo­ ные {кар­ про­ ные {кар­ 

дукция| тет­ тона) дукция| тет­ тона) дукция: тет­ тона} 
ради ради ради 

Электропогрузчик 7,20 0,68 0,96 0,99 0,64 0,90 0,94 
Нормативы установлены для грузовых пакетов, сформированных на плоских поддо­ 

нах размером 800х1200 мм (ГОСТ 9078­84]. 
8 



Окончание табл. 5 

Тип подъемно­транспорт­ |Высота Крупносерийное Среднесерийное Мелкосерийное 
ного оборудования; вид поме­ производство производство производство 
стеллажа ще ния, м гото­ сфаль­! листы |‘ roto сфаль­| листы гото­ сфаль­! листы 

вая цован­ бумаги] вая цован­ \бумаги| вая цован­ бумаги 
про­ ные (кар­ про­ ные (Kap про­ ные (кар­ 

дукция| тет­ тона) дукция| тет­ тона) дукция] тет­ тона) 
ради ради ради 

фронтальный; стел­ 0,91* 1,10* 1,22* 0,85* 1,00* 1,15* 
лажи блочные не­ 6,30 0,68 0,96 0,99 0,64 0,90 0,94 
стандартизирован­ 0,77* 1,10* 1,06” 0,72* 1,00* 0,99* 
ные 5,10 0,68 0,80 0,83 0,64 0,74 0,78 0,54 0,64 0,66 

4,50 0,55 0,65 0,67 0,52 0,60 0,62 0,43 0,50 0,53 
3,90 0,46 0,53 0,55 0,43 0,50 0,52 0,36 0,42 0,44 

Электропогрузчик 7,20 0,65 0,82 0,87 0,61 0,77 0,82 
с поворотно­выд­ 6,30 0,56 0,68 0,70 0,52 0,64 066 
вижным захватом; 5,10 0,49 0,57 0,59 0,46 0,53 0,551 
стеллажи каркас­ 4,50 0,39 0,46 0,47 0,37 0,43 044] 
ные 

Мостовой кран­шта­ 7,20 0,81 0,93 0,97 0,76 0,88 0,92 
бедер электричес­ 6,30 0,61 0,78 0,82 0,59 0,75 0,78 
кий (управляетсяс [510 0,56 0,58 063 0,56] 
пола); стеллажи 450 0,57 052 054 050} 
блочные нестандар­ 3,90 0,42 0,45 0,40 043[ 
тизированные 

Электропогрузчик 6,30 0,71 0,85 0,83 0,56 0,78 0,80 
фронтальный; стел­ 7,20 0,79 0,95 1,00 0,70 0,94 097 
лажи подвижные 
Стеллажный кран­ 18,00 2,05 2,39 2,44 
штабелер автомати­ 14,40 1,50 1,75 1,82 
ческий; стеллажи 12,00 1,31. 1,56 1,59 
высотные 10,80 1,13 1,32 1,37 

9,60 0,93 1,07 1,13 

Электропогрузчик 3,90 0,55 0,40 0,63 0,50 0,37 0,57 0,45 0,33 0,51 
фронтальный; хра­ 3,50 10,45 0,33 0,51 
нение в штабелях 

Примечания. 1. Расчет удельной емкости зон хранения произведен для бумаги 
массой 1 м? 80 г. Для бумаги с другой массой 1 м? удельную емкость рассчитыва­ 
ют по формуле: 

и 
2 

4 
масса 1 м маги г (/м*). 

2. В рамках даны нормы, допустимые при реконструкции, техническом перевоору­ 
жении, расширении существующих предприятий. 

*При использовании перспективного фронтального электропогрузчика с высо­ 
той подъема груза до 5,6 м. 



Таблица 6 

Коэффициент зависимости площади складской зоны от формата 
печатной продукции 

Формат издания Вид хранимого груза Листовая 
{писта}, см Готовая Сфальцованные тетради оит 

(книжная) масса пачки масса пачки свыше 10 
у 

родуки 
до 10 кг до 100 кг 

84х108/32 0,96 0,94 1,25 0,84 
84x108/16 0,96 1,10 1,20 0,84 
70x108/32 0,94 1,07 1,25 1,00 
70x108/16 0,94 1,21 1,00 1,00 
70x108/8 0,92 1,05 1,31 1,00 
60х84/16 1,06 1,00 1,10 0,75 
60x84/8 1,06 1,04 0,97 0,75 
60x90/16 1,06 0,94 1,03 1,03 
60х90/8 0,97 0,98 0,91 1,40 
70х90/16 0,94 0,95 0,90 1,20 
70х100/16 0,92 1,00 1,00 1,10 
70х100/8 0,92 1,02 0,95 1,10 

Таблица 7 

Коэффициент зависимости площади 
складской зоны от вида готовой продукции 

М пут] Вид готовой продукции. Кв 

1 Книжная продукция в жестком переплете, упакованная в бумаж­ 1 
ные листы 

2 Книжная продукция в мягком переплете, упакованная в бумаж­ 1 
ные листы 

3 Книжная продукция, упакованная в короба 1,25 
4 Книжная продукция без упаковки 0,90 
5 Плакатная продукция 1,25 
6 Открытки, упакованные.в бумажные листы 0,80 
7 Календари, упакованные в бумажные листы 1,10 
8 Альбомы, упакованные в бумажные листы 0,65 
9 Альбомы, упакованные в короба 0,81 

Примечание. Для продукции, указанной в пп. 5­9, поправочные коэффициенты, 
учитывающие массу 1 м2 бумаги, не применяются. 

6. ПЕРЕЧЕНЬ ИЗОЛИРОВАННЫХ СКЛАДСКИХ ПОМЕЩЕНИЙ 
НА ПОЛИГРАФИЧЕСКИХ ПРЕДПРИЯТИЯХ 

Складское помещение 

Таблица 8 

Обоснование необходимости выде­ 
ления в отдельные помещения и 
здания 

Склад бумаги и картона 

Участок подготовки бумаги 

10 

Самостоятельное подразде­ 
ление складского хозяйства 

Те же 



Окончание табл. 8 

Складское помещение Обоснование необходимости выде­ 
ления в отдельные помещения и 
здания 

Склад готовой продукции Самостоятельное подразде­ 
ление складского хозяйства 

Склад материалов То же 
В том числе помещения: 

для хранения шрифтов и матриц По требованию контроли­ 
рующих органов 

” фотопленки и фотобумаги Особые климатические 
условия в помещении 

” щелочей По условиям совместимос­ 
ти в соответствии с табл. 1 
ОНТП­1­86 Госснаба СССР 

” азотной кислоты То же 
” серной кислоты 
” перманганатов ” 

” гипохлоридов ” 

” хромового ангидрида ” 

” прочих химикатов ы 

” красок ” 

для хранения клеев, переплетных материалов, ” 

металлов, обвязочного материала, ветоши, зап­ 
частей и инструментов, электрооборудования 
и электроматериалов, хозматериалов и т.д. 

Таблица 9 
Площадь склада материалов (в от производственной площади 
предприятия)* 

Предприятие Производство Примечание 

крупно­ средне4 мелко­ 
серий­| серий­| серий­ 

ное ное ное: 

Книжное 5,5 4,5 3,5 Производственная площадь 
Газетно­книжно­журнальное 6,5 5,5 3,5 предприятия включает площа­ 

ди цехов без площадей скла­ 
дов бумаги и картона 

Укрупненные показатели. 

7. НОРМЫ РАЗМЕЩЕНИЯ СКЛАДОВ. ОСНОВНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 
РЕШЕНИЯ. САНИТАРНО­ГИГИЕНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
К ВОЗДУХУ В СКЛАДСКИХ ПОМЕЩЕНИЯХ 

Таблица 10 
Склад Основное строительное решение] °c* Относительная 

влажность, 

Склад бумаги** Отдельно стоящее зда­ Неотапливаемое поме­ 
ние щенке 

Показатели температуры и влажности воздуха в помещении указаны для холодно­ 
го и переходного периодов года. 
Мелованные бумаги следует хранить в отапливаемых помещениях при относи­ 
тельной влажности воздуха не менее 70%. 

#1 



Окончание табл. 10 

Склад Основное строительное решение] °с* Относительная 
влажность, 

Участок подготовки Закрытое помещениев Оптимальная 20­23; Не более 60 
бумаги к произвол­ блоке с цехами основ­ — допустимая 19­25 
ству ного производства 
Склад готовой То же 16­20** He 6onee 60 
продукции и база 
полуфабрикатов 
Склад материалов Закрытое помещение в Принимать по данным ОНТП­01­86 

складском корпусе или ”Общесоюзные нормы технологичес­ 
в блоке с цехами основ­ ного проектирования складов товар­ 
ного производства но­штучных и длинномерных грузов” 

Госснаба СССР 

Показатели температуры и влажности воздуха в помещении указаны для холодно­ 
го и переходного периодов года. 
В соответствии с ОСТ 29.108­86 "Издания листовые. Упаковка, маркировка, транс­ 
портирование и хранение”. 

8. МЕХАНИЗАЦИЯ ТРАНСПОРТНО­СКЛАДСКИХ ОПЕРАЦИЙ 
И СКЛАДСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

8.1. Для оптимизации грузопотоков и комплексной механизации 
подъемно­транспортных складских работ следует транспортировать, 
хранить и отправлять грузы в пакетированном виде в соответствии с 
ГОСТ 21650­76 "Средства скрепления тарно­штучных грузов в транс­ 
портных пакетах. Общие технические требования”; ГОСТ 21929­76 
"Транспортировка грузов пакетами. Общие требования”; ГОСТ 24597­81 
"Пакеты тарно­штучных грузов. Основные параметры и размеры”. 

8.2. В складских зонах грузовые пакеты следует размещать в штабе­ 
лях или на многоярусных стеллажах, обслуживаемых напольным: элек­ 
трокарным транспортом или кранами­штабелерами (табл. 11 и 12). 

8.3. Количество подъемно­транспортного оборудования рассчитыва­ 
ется по нормативам, предусмотренным ОНТП­01­86 "Общесоюзные нор­ 
мы технологического проектирования складов тарно­штучных грузов”, 

8.4. Ширина межстеллажных проходов при использовании мостовых 
и стеллажных кранов­штабелеров принимается в соответствии с ОСТ 
24.090.46­84 "Стеллажи. Общие технические условия”, при использова­ 
нии напольного электрокарного транспорта по паспортным данным 
этого оборудования. 

8.5. Расстояние от самой высокой точки штабеля до электропровод­ 
ки и светильников должно быть не менее 0,6­м. 
12 



Таблица 11 

Подъемно­транспортное оборудование, применяемое в основных 
складских зонах 

Складская зона ­Произэводство 

мелкосерийное серийное 

Зона хранения руло­ Кран подвесной электрический; уравнительная площадка; элек­ 
нов бумаги тропогрузчик 

Неприводной рольганг 
Кран консольный Механизмы спуска — Транспортная линия 
электрический (подъема) рулонов; — подачи бумаги (сис­ 

элеватор; автомати­ тема пластинчатых 
зированная система конвейеров); автома­ 
доставки рулонов тизированная транс­ 
бумаги к печатным — портная линия пода­ 
машинам чи бумаги в агрегат; 

робокар 
Зона хранения лис­ Кран подвесной электрический; уравнительная площадка; элек­ 
товой бумаги и кар­ тропогрузчик; электротележка; электрокар; поддон плоский 
тона 

Каркасный и блочный стеллажи; кран­шта­ 
белер электрический опорный 

Стеллаж высотный; 
автоматический меж­ 
стеллажный кран­ 
штабелер; автомати­ 
зированные системы 
загрузки (выгрузки) 
высотных стеллажей 

Зона хранения (ба­ Электропогрузчик; электротележка; поддон плоский; электрокар 
за) полуфабрикатов 

Фура Ф­1; фурана Стеллаж каркасный, блочный; стеллаж пере­ 
колесах ФК­1 движной; кран­штабелер электрический опор­ 

ный 
Стеллаж высотный; 
автоматический меж­ 
стеллажный штабе­ 
лер; автоматизиро­ 
ванные системы за­ 
‚грузки (выгрузки) вы­ 
сотных стеллажей; 
робокар 

Зона хранения гото­ Электропогрузчик; электротележка; электрокар; поддон плос­ 
вой продукции кий; уравнительная площадка 

Конвейер телескопический, конвейер 
ленточный; рольганг 

Стеллаж каркасный, блочный; кран­штабе­ 
лер электрический опорный; стеллаж пере­ 
движной 

Стеллаж высотный; 
межстеллажный кран­ 

13 



Окончание табл. 11 

Складская зона Производство 

мелкосерийное al серийное крупносерийное 

штабелер; автомати­ 
зированные системы 
загрузки (выгрузки) 
высотных стеллажей; 
робокар 

Зона хранения мате­ Кран подвесной электрический; уравнительная площадка; элек­ 
тропогрузчик; электротележка; электрокар; поддон плоский; риалов 
поддон стоечный 
Стеллаж полоч­ Стеллаж каркасный; кран­штабелер элек­ 
ный; штабелер на­ трический опорный 
мольный 

Стеллаж высотный; 
межстеллажный кран­ 
штабелер; автомати­ 
зированные системы 
загрузки (выгрузки) 
высотных стеллажей 

Таблица 12 

Подъемно­транспортное оборудование, применяемое в помещениях 
различной высоты 

Высота помещения, м| Электропог­ Кран­штабелер Передвижной — |Автоматический меж­ 
рузчик, электро­ электрический, стеллаж стеллажный кран­шта­ 

штабелер управляемый с бедер 
пола 

3,9 p д H H 

4,5 p A H H 
5,1 p a H н 
6,0 р 4 4 H 
7,2 H p д H 
9,6 H H H p 

10,8 H H н. р 
12,0 H H H p 
14,4 H H H p 
18,0 H H H p 

Условные обозначения: р рекомендуется; д — допускается; н — не рекомендуется. 

9. УРОВЕНЬ МЕХАНИЗАЦИИ СКЛАДСКИХ ЗОН 

9.1. Уровень механизации (Ум, транспортно­складских работ, 
являющийся показателем технической оснащенности предприятия, опре­ 
деляется по формуле: 

14 



Vu мех 100%, 
Омех @ручн 

где Омех объем транспортно­складских работ, выполняемых механи­ 
зированным способом, т 

Омех @ручн общий объем работ, т. 
Уровень механизации складских.зон в зависимости от типа произ­ 

водства приведен в табл. 13. 
9.2. Степень механизации (Cy, являющаяся показателем охвата 

рабочих механизированным трудом, определяется по формуле: 

Сы =Ры/Р 100%, 

где Ри численность рабочих, выполняющих работу с помощью машин и 
механизмов; 

Р общая численность транспортно­складских рабочих. 
Степень механизации складских зон в зависимости от типа произ­ 

водства приведена в табл. 13. 

Таблица 13 

Уровень и степень механизации складских зон в зависимости от типа 
производства 

Складская зона Ум производства, См производ­ 
ства, 

мелко­ серий­ |крупно­| menko­{ серий­ |крупно­ 
серий­| ного серий­ серий­| Horo серий­ 
Hora ного ного ного 

Для хранения рулонной бумаги 75 85 90 65 75 80 
Для хранения листовой бумаги и картона 80 85 86 70 75 80 
Для хранения полуфабрикатов 80 85 93 70 75 80 
Для хранения готовой продукции 85* 90* 60* 75* 

65 75 95 45 45 80* 
Для хранения материалов 50 70 75 55 60 70° 

*В числителе дроби указан уровень механизации (степень механизации) при 
отправке пакетами, в знаменателе при отправке штабелем без поддона. 

10. НОРМИРОВАНИЕ ХРАНЕНИЯ ОТХОДОВ 

10.1. Данные об использовании отходов полиграфического произ­ 
водства приведены в нормах технологического проектирования пред­ 
приятий полиграфической промышленности: ВНТИ­4­85 ”Производство 
высокой печати”; ОНТП­6­85 "Производство офсетной печати”; ВНТП­5­85 
"Брошюровочно­переплетное и отделочное производство”. 

10.2. В книжно­журнальном производстве площади для хранения от­ 
ходов должны обеспечивать накопление отходов не менее одноразовой 
отправки. 15 



10.3. В газетном производстве площади для хранения кип, втулок, 
пробок должны обеспечивать накопление не менее трехдневного запаса 
отходов. 

10.4. Удельная емкость зоны хранения спрессованных кип состав­ 
ляет 0,32 т/м2. 

11. НОРМЫ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ ПОМЕЩЕНИЙ 
Состав и площади санитарно­бытовых помещений определяются в 

соответствии с приведенными в табл. 14 перечнем профессий работаю­ 
щих, санитарной характеристикой и группами производственных про­ 
цессов. 

Таблица 14 
Перечень профессий работников полиграфических предприятий, 
групп производственных процессов и их санитарная характеристика 

Проф Выпо Санитарная Группа Специаль­ Рекомендуемое оборудование 
специальность работа характеристика производ­ ные сани­ для хранения спецодежды 

производствен­| ственного тарно­бы­ 
ного процесса процесса товые по­ 

мещения 
и устрой­ 

ства 

Подсобный Подсобные, Загрязнение |в Душевые Шкаф с отделениями для 
рабочий транспорт­ рук, спец­ раздельного хранения 

ные рабо­ одежды бу­ специальной (костюм 
ты, уборка мажной хлопчатобумажный} и 

пылью, бы­ домашней одежды 
товой грязью 

Приемщик­ Подбор би­ Загрязнение 16 ” Шкаф с отделениями для 
отправитель рок, прием­ рук, спец­ раздельного хранения 

ка грузов, одежды бы­ специальной (халат хлоп­ 
сопровож­ товой грязью чатобумажный) и домаш­ 
дение груза ней одежды 
внутри зда­ 
ния 

Сортиров­ Сортировка Незначитель­ fa Не тре­ Шкаф для попеременного 
щик­контро­ и контроль ное загряз­ буется хранения специальной 
пер на бумаги, нение рук бу­ (фартук хлопчатобумаж­ 
участке под­ бланочной, мажной ный) и домашней одежды 
готовки изобрази­ пылью, крас­ 
бумаги тельной кой 

продукции 
строгого 
учета 

Счетчик на Счет бума­ Загрязнение 16 Душевые Шкаф с отделениями для 
участке ги, картона, руки спец­ раздельного хранения 
подготовки продукции, одежды бу­ специальной (халат хлоп­ 
бумаги прием и вы­ мажной чатобумажный)и домаш­ 

дача полу­ пылью, крас­ ней одежды 
фабрикатов кой 
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Продолжение табл. 14 

ванне бума­ ние рук, 
ги, полу­ спецодеж­ 
фабрикатов, ды бумаж­ 
готовой ной пылью 
продукции 

Профессия, Выполняемая Санитарная Группа Специаль­ Рекомендуемое оборудование 
специальность работа Характеристика| производ­ ные сани­ для хранения спецодежды 

производствен­| ственного тарно­бы­ 
ного процесса процесса товые по­ 

мещения 
и устрой­ 

ства 

Кладовщик 
на складе 
материалов: 

шрифтов Хранение Возможное Ма — Душевые, Шкаф в отдельном помеще­ 
шрифтов загрязне­ устрой­ нии для раздельного хране­ 
(гартовых, ние руки ства для ния специальной. (халат 
деревян­ спецодеж­ обезвре­ хлопчатобумажный) и. до­ 
ных, пласт­ ды пылью кивания машней одежды 
массовых) свинца, бы­ одежды 
иучетих — товой 
расходаи грязью 
поступле­ 
НИЯ 

химикатов Хранение — Загрязне­ 16 — Душевые Шкаф с отделениями для 
химикатов ние руки раздельного хранения 
без расфа­ спецодеж­ специальной (халат хлоп­ 
совки и ды пылью чатобумажный) и домаш­ 
учет расхо­ ней одежды 
да и поступ­ 
ления их 

красок Хранение и Загрязне­ 16 ” То же 
учет поступ­ ние руки 
ления и рас­ спецодеж­ 
хода офсет­ ды краской 
ной и THNO­ 
графской 
краски 

Водитель Транспорти­ Загрязне­ Ig ” Шкаф с отделениями для 
электрокар­ рованиеи ние рук, раздельного хранения 
ного штабелиро­ спецодеж­ специальной (костюм 
транспорта ванне бума­ ды бумаж­ хлопчатобумажный) и 

ги, полу­ ной пылью, домашней одежды. Заня­ 
фабрикатов, маслом ма­ тые на наружных работах 
готовой WUHHBIM зимой хранят дополни­ 
продукции тельно: куртку и брюки 

хлопчатобумажные на 
утепляющей прокладке 

Крановщик Штабелиро­ Загрязне­ Ig ” Шкаф с отделениями для 
раздельного хранения спе­ 
циальной (комбинезон 
хлопчатобумажныйи до­ 
машней одежды. Занвятым 
на наружных работах зи­ 
мой хранят дополнительно: 
куртку и брюки хлопчато­ 
бумажные на утепляющей 
прокладке, валенки 
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Окончание табл. 14 

Профессия, Выполняемая |Санитарная Группа Специаль­ Рекомендуемое оборудование 
специальность работа характеристика| производ­ ные сани­ для хранения спецодежды 

производствен­] ственного тарно­бы­ 
ного процесса процесса товые по­ 

мещения 
и устрой­ 

ства 

Прессовщик Прессова­ Загрязне­ 1 — Душевые Шкаф с отделениями для 
отходов ние OTXO­ — ние рук, раздельного хранения 

дов, погру­ спецодеж­ специальной (костюм 
зочные ды бумаж­ хлопчатобумажный) и 
работы ной пылью домашней одежды 

и бытовой 
грязью 

Грузчик Погрузоч­ То же Ip ” Шкаф с отделениями для 
но­разгру­ раздельного хранения 
зочные ра­ специальной (куртка 
боты брезентовая, брюки хлоп­ 

чатобумажные) и домаш­ 
ней одежды 



ОГЛАВЛЕНИЕ 
1. Общие положения ревене еио еиннеь sone center ен нина 
2. Состав складских 30H полиграфических предприятий еее 
3. Режим работы складских зон, годовой фонд времени ни рабочих и оборудова­ НИЯ „зу еезатьняя я ров ао оная зове eres юювивов eevee eee! 

4. Численность рабочих, ИТР и служащих 
sede e newness eran 

5. Нормы хранения бумаги, картона, полуфабрикатов, готовой продукции 
6. Перечень изолированных складских помещений на полиграфическом пред­ 

приятии  ерезанвинат Seeker een teh renee tea о ззь озонное 

7. Нормы размещения складов. Основные строительные решения. Санитарно­ 
гигиенические требования к воздуху в складских помещениях pease 

8. Механизация транспортно­складских операций и складское оборудование 9, Уровень механизации складских зон 2. eee eet ee ee eee лезвие 

10. Нормирование хранения отходов везения еее чаи еенаяи 

11, Нормы вспомогательных помещений eee ee eee eens tease 
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промышленности 

Складские и вспомогательные 
помещения 
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