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"Указания и нормн технологического проектирования и техни­ 
м. "ъкономические показатели энергохозяйства предприятий черной 

4аллургии. Том 30. Огнеупорные заводи“. ВН1Ш 20­1­8680 
МЧМ СССР 

разработаны Всесоюзным государственным институтом маучно­иссле­ 

исвательских и проектных работ огнеупорной промышленности. 

С введением в действие етих норм утрачивают силу “Нормы тех­ 
нологического проектирования и технико­экономические показатели 
рнергохозяйства предприятий черной металлургии. Том 20. Огивупор­ 
ные заводы”, разработанные Институтом огаупороя и утвержденные 
Чинчарметом СССР в 1973 г. 



ПЕРЕЧЕНЬ ТОМОВ 
указаний и норм технологического проектирования и 
технико­экономических показателей энергетического 
хозяйства предприятий черной металлургии 

1 в Номер Разработ­ Обозначение ‚ Нациенование тома нм". Эрот 

I 2 3 4 5 

1 |Метеллургические заводы 
Общезаводское теплоси­ ВНШ 1­25­80 ловое хозявот о 1 Гипромез учи ссср 

Воздуходувные станция BHT 1­26­80 
(Вс) 2 244 мчм СССР 
Газотурбинные расшари­ тельные стекций (1160) 3 ЦЭ44 BUTT 1­27­80 

МЧМ СССР 

Теплосиловое хозяйство ВИ1I 1­28­80 ки одяо­конверте ных ми ртер­ 
4 Гипромез МЧМ СССР 

Установки котлов­утили­ ВН1Ш 1­29­80 
вымя и нагревательными печами 5 ЦЭЧм 

испарительное охдакде­ ВН 1­30­80 металл ческих агрегатов й 
6 ВНИПИЧЗО МЧМ СССР 

Элактрохозяйство 7 Гипромез BHT 1­31­­8С 
МЧМ СССР 

Электроремонт 8 Гипромее ВИШ 1­32­80 
МЧМ СССР 

Газовое хозяйство 9 Гипромез 841II 1­33­20 
МЧМ СССР 

Кислородное хозяйство 10 Укргипро­| BUTI 1­34­80 мез МЧМ СССР 
Производство защатных Сталь­ BHT _2­1­80 газов 11 проект мчм СССР 



2 3 4 5 

Валвеое хозяйство 12 Гихромез ВН 1­35­80 
МАМ СССР 

Установка по приготов­ 

AAHED криачески обрабо­ 13 033 ВЕ. 1­36­80 волн а органяза­ 
ция воднохимического МЧЫ СССР 
режима энергообъектов 

Очистные сооружения u ВЕТ _1­37­ 
защита водоемов 14 вахщич30 МАМ ры 
Гидрошламозолоздаление sa ВНIII 1­38­80 котельных установок 15 швофи 3* 

a СССР 
Отопление, вентиляция и ВН 1­39­80 холодоснабжение 16 Гапромез МЧМ СССР 
Защита атмосферы 16 Гипромез 1­40­ 

MGM СССР 

Зашита ачмосферы. Очасть ВН7II.1=41­30 ка газов от пыля 10 ВЫШТИЧ20 Wau СССР 

Техначескае средстве ВН 1­42­80 управления арряворотеюм 19 Гилромез МЧм СССР 

Эвергоремодтные цехи 20 Гиепромез [BETH 1­43­80 
МАМ СССР 

Произродстренные базы Трест ВН 1­44­80, 
энергоремоатных органи­ энерго» МЧМ СССР. заций 2х Зерна." чм 
Защите подземных метал­ 

эбыттсасть Укргиоро Bam 1­13­ мым "м зин Р ae мез мчи СССР 

Горнодобывающае кредария­ Ват 13­5­80 ая 23 Гипроруля учи СССР 
Скомковательные д обога­ 
чательные Ффабрии> 

Окомковательные бабра­ Захавобр­ 19­53­ 
КЕ ЗА чермет Мы СССР 

4.. 



Е 2 3 4 г 

Обогатательные фабрики 25 Механобр­ ЕНП 12­54­8С чершет мчи СССР 
4 Агломерационные фабраки Укргипро­ BHT! 4­1­20 маз MM СССР 
8 Коксохимические предприя 27 Гипрожахо ВТИ 17­5875. ал 80 

WM СССР 
В Форросалавные заводы &8 Тийросталь|ВНII 10­5­60 

МЧМ СССР 
Ферросалавные заводы. Защдть атмосферы 

m 
29 Гипростадь|ВЫДI 19­6­20 

МЧМ СССР 
9 Огазубпорные заводи 30 ВиО ВЕТ 20­1­80 

WAN СССР 
В Метазлые заводи 31 Гипрома­ (BET 12­10­30 из мчм СССР 

­» 



Министерство Указания и нормы технологи­ ни. гии кин пзстн ВЕД 
20­1­80 

ме о­ P казатели энергохозяйства УЧМ СССР 
предприятий черной метал­ 

Лургии 
Том 30. Огнеупорные заводы 

ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

Настоящие "Указания и нормы технологического прозкти­ 

рования и технико­экономических показателей овергохо­ 

аяйотва" являются обязательными при проектировании 

вновь строящихся и реконструируемых предприятий и 
отдельных цехов по производству огнеупорных материя 

лов и изделий. 

`Внесены Всесоюзным и 
тесудеротренаыы ин­ Утверждейы Срок 
кпосподоватрльсках и Минчерметом СССР [введения 

проектных работ роб" приказ № 1148 в действие но енна 

7. 



Г, ТЕПЛОСИЛОВАЯ ЧАСТЬ 

Г.Т. При проектировании теплосалового хозяйства следует ру­ 
чо вопствоваться томом Г "Общезаводское теплосиловое хозяйство 
четаллургаческих заводов" настоящих "Указаний и норы...”, а тэк­ 
ка данным разделом, в котором приводится специфика проектаиро­ 
вания тес) силового хозяйства огнеупорных завсдор. 

1.2. В состав теплосиловой части включени 
хеплосяловое хозяйство и теплоснабжение; 
газоснабжение; 
мазутоснабжение 

кислородоснабжание; 
саавбизяие скатым воздухом; 
тепносиловче трубопроводы и промпроводкй. 

1.3. При проектирования цехов огнеупорного производства, вхо­ 
дАщак В комплекс металлургического завода, обеспечение всеми вя­ 
дама энергоресурсов, как правда, произродится от источанков но­ 
таялургического завода. 

1.4. При проектировании огнеупорных заводов, отдаленанх от 
централизованных энергоисточников, снабжение всеми нидами энерго­ 
ресурсов производится от собственных теплоисточников, складов 
топлива, компрессорных и других энергетических установок. При 
проектировании собственных энергоисточников должны учитываться 
согласованные с районным энергоуправлением перспективы развития 
предприятий, жилого поселка и других районных потребителей, кото­ 
рые должны принимать участие в капитальных затратах при строи­ 
тТ8Эльстре. 

Теплосиловое хозяйство и теплосвайжение 

1.5. В состав теплосилового хозяйства огнеупорных заводов 
входят: 

котельные установки; 
утанизационваные установка; 
водоподготовятельные установки; 
обор конденсата и станция перекачки; 
редукиионно­увлашжиательные установки, бойлерные. 

Я, 



1.6. Тепло расходуется на отопление, вентиляцию, горячее во­ 
доснабжение и производственные нужды. Удельные расходы энергоре­ 
сурсов приведены в таблице 3. Расход тепла на производственяне 
нужды принимается по максимуму тепловых расходов с учетом коэф­ 
фициента эдяовременности работы оборудования 0,750,В5. Расходы 
тепла на теплоёикацию и бытовые нужды принимаются в соответствии 
со СНИП П­36­73 пункты 2.1­2.10, с коэффициентом 1,1 на п. ри 
в сетях. 

1.7. При проектировании расширения или реконструкции заводов 
или отдельных цехов, дополнительные тепловые нагрузки должны обе­ 
спечираться за счет реконструкции существующих теплоисточников, 
либо строительства новых, В балансе тепла должно учитываться 

тепло от утилизационных установок. В качестве котельных агрега­ 
тов в котельных огнеупорного производства принимаются котлы типа 
КВГМ, ДКВР и ДЕ. 

Проект котельной должен согласовываться с районным энерго­ 
управлением. 

Т,8. Количество котельных агрегатов и их производительность 
определяется с учетом максимальной потребности в тепле на произ­ 
водствэяные нужды и средней потребности в тепле на теплофикацию 
в наиболее холодный месяц, при условии выхода из строя одного из 
котлов. Максимальная нагрузка по пару и теплу покрывается рабо­ 

ТОЙ всех котлов без резерва. Параметры пара при выходе из котлов 
принимаются, как правило, давлением 1,3 МПа (13 кгс/см”) и темпе­ 
ратурой 180­200°%. 

1.9. Утилизационные установки для использования вторичного 
тепла промышленных печей устанавливаются только в том случае, 
OCH это тепло не мскжет быть использовано в тепловой схеме самой 
печи. 

1.10. Среднечасовой мыход пара утилизационных котлов опреде­ 
ляется: 

а) при отсутствии резервного котла с учетом выхода из строя 
котла наибольшей мощности и среднечасового выхода пара от осталь­ 
ных котлов; 

6) при наличии резерного котла по среднечасовой произво 
дательности всех работающих котлов; 

9. 



расчетная производительность паровой котельной определяется 
с учетом выхода пара от утилизационных установок, при остановке 
одной из технологических печей. 

1.11. Если колачество тепла от утилизационных установок 
существенна превышает потребности теплофикацию и производства 
(особенно в летний период) предусматривать возможность передачи 
излишков пара на смежные производства или сооружение при утилиза­ 
ционной котельной машинного зада с турбогенераторами (при соответ­ 
ствующем технико­экономическом обосновании). 

При работе котлов­утилизаторов с паровыми турбинами для ус­ 
тойчирой работы котлов при соответствующем технико­экономическом 
обоснования необходимо устанавливать подтопок на газовом или жид­ 
ком топливе (мазуте) и групповой пароперегреватель, При проев: й­ 
ровании котлов­утилизаторов, работающих на сильнозапыленных га 
зах руководствоваться томом 5 “Указаний и Норм". 

1.12. При расположении огнеупорного производства яз террито­ 
рим металлургического завода тепло от котлов­утилизаторов мере­ 
дается в систему металлургического завода. Выбор пэзраметро» пара 
котлом­утилизаторов огнеупорного производства, в этом случав, 
подлежит согласованию с генеральным проектировщиком металлургиче­ 
ского завода. 

1.13. Котлы­утилизаторы в огнеупорной промниленности за вра­ 
щающимися доломитообжигательными, шамотообжигательчыми печами 
применяются конвективного типа. Котлы позволяют вырабяжнвать нар 
низкого и среднего давления. Производительность котлоБ­ути лиза 
торон при разных режимах работы приведена в таблица 1, 

1.14, В качества основного вида топлива для катальных прини­ 
мается твердое топливо, природный газ и мазут. Вид о­новного и 
резервного топявва утверждает Госплан СССР, 

1.15. В качестве теплоносителя принимаются: 

а) перегретая вода с параметрами: 
подаваемая 150°C, обратная Ти 

6) ири соответствующем обоснования: 
подаваемая 13090, обратная 70°C 

в} наонщенный и перегретый пар давлением [41,3 МПа (1О+179кгс/см) 
ири температуре 180­200°С. 

10. 



Табжица 1 

Параметры вырабатяваемого дара Объем отходящих газов вращающихся печей перед 
жатвами­утилизаторам в н43 /час 

50060­80000 

Е за котлом­утилизатором 200°C 
Исходное топливо природный Tes 

4. Цар насыщенный вленвем I Mila (10 ava), 
температурой 179°C, кг/час иг /ни* 

5. Пар пе етый давлением I МПа (10 ата), а а Ча иг/нм3 в. Пар перегреты давлением 1,8 МПа (18 ara), температурой С, кг/час 
кг/м 2 

"7. Цар пе тый нием 1,8 МПа (18 ата г тедьреттрой, 3 82° иг /час К 

ar /en® 
8. Пар перегретый нием 4 МПа (40 ата 

температурой 450 кг/час 
К 

кг/ны? 

3410­14000 
0,341­0,350 

3250­13320 
0,325­0,333 

2310­13210 
0,321­0,330 

2890­11880 
B,288­0,298 

2750­11280 
0,275­0,281 

При обжиге доромита и температура газов перед хотлом­ути лиза торон 750°C 

17450­28300 
0361­0354 

16650­27000 
0,333­0,337 

16500­26750 
0.330­0 "334 

14890­24050 
0,297­0,300 

14150­22900 
0,283­0 „286 

10000­40000 90000­130000 

При обжиге на шемот и температуре [азов перед котлом­утилизатором 425°C 
и за котлом­утилизатором 200°C 
Исходное топливо природный газ 

Пар насыщенный плавлением I МПа (10 ата Ps Терперакроов Tec, mr/aac 1820­6420 6780­10915 [12290­17700 

кг/кыё 0,135 0,185­0,136 0,136 
Пар па етый бдением I Ма (10 эте), 2" трлерб стро зоре mr/eae На 212). те5­5150 5970­9600 10810­15620 ar /ии® 0,125­0,128 0,119­0,120 0,120 

м перегретый давлением 1 МПа (10 ата), Р Pn a nl a 250°C, кг/час 
К 1250­5150 68%)­10330 11610­16850 кг /яш2 0.125­0,128 0,128­0,129 0,129 

31800­46150 
0,354­0,355 

30300­43800 
0,337 

30000­43150 
0,333­0,332 

27000­39100 
Ю"300­0,310 

25650­37200 
0,28­0,286 



Для огнеупорных производств в составе металлургического 
завода параметры теплоносителя принимаются по согласованию с 
генпроектировщиком. 

1.16. Открытый водоразбор для бытовых нужд горячего водо­ 
снабжения принимается при наличии в достаточном количестве во­ 
допроводной питьзвой воды. 

1.17. Закрытая система теплоснабжения принимается при от­ 
сутствии необходимого количества питьевой воды, при этом горя­ 
чев водоснабжение осуществляется от центральной бойлерной, 
расположенной в комплексе котельной или в центральных бытовых 
завода. 

1.18. Систему магистральных трубопроводов теплофикация при­ 
нимать двухтрубной. Схема теплофикационных трубопроводов может 
быть принята тупиковой или кольцевой. 

1.19. Сбор и перекачку конденсата в системе теплоснабжения 
следует производить через станции приобъектные и центральные, 
Приобъектные станции собирают конденсат от отдельных потреби­ 

телей цеха или зданий, и передают его на центральную станцию. 
Центральные станции, собирая конденсат от приобъектных станций, 
передают его на водоподготовку котельной. 

Станции перекачки конденсата предусматривать производи­ 
тельностью не менее 3 м8 /час. 

1.20. Системы сбора и возврата конденсата применять только 
закрытыми с поддержанием избыточного давления в сборных баках 
конденсата 0,005­0,02 МПа (0,0520,2 кго/ом2) за счет пара вто­ 
ричного вскипания или специальной подачи пара из системы паро­ 
проводов. 

Открытая система сбора возврата конденсата не допускается. 

1.21. Подача конденсата по напорным конденсатопроводам 
должна предусматриваться поляны сечением при всех режимах рабо­ 
ты. Поддержание трубопроводов в заполненном состоянии при пере­ 
рыве подачи конденсата производить установкой у Потребителя ав­ 
томатов регуляторов давления, 

1.22. Отвод конденсата от потребителей пара из инижнях то­ 
чек паропроводов выполнять только С использованием конденсато­ 
отводчиков. Применение вентилей и задвижек в качестве койденсв­ 

тоотводчиков не допускается. 

Id. 



1.23. При непрерывном поступлении конденсата и постоянной 
работе конденсатных насосов предусматривать установку двух кон­ 
денсатных баков каждый вмкостью, обеспечивающей прием 50% мак­ 
симального часового поступления конденсата. 

1.24. Указания и нормы, касающиеся схем станций перекачки 
конденсата и систем конденсатопроводов, установки арматуры ж 
автоматизации см.том Г, раздел 6 “Указаний и Норм. 

Газоснабжение 

1.25. Основными видами топлива для технологических печей 
и котельных на огнеупорном производстве является природный газ, 
коксовый иди смешанный коксодоменный газ и, в некоторых случаях, 
мазут. Резервным топливом является мазут, 

1.26 Природный газ, получаемый из районного газопровода 
или из магистрального газопровода металлургического завода, 
должен поступать на газорегуляторный пункт (Г.Р.П.) огнеупорно­ 
го производства. Коксовый и доменной газ из сетей металлургиче­ 
ского завода должен поступать на казосмъсительную станцию 
(Г.С.С.) огнеупорного производства. 

1.27. Разводку природного газе по потребителям следует вы­ 
полнять при давлении 0,3­0,6 МПа (3+6 кгс/см“. с оборудованием 
газорегуляторной установки (Г.Р.У.) непосредственно у потреби­ 
теля газа, где производится снижение давления газа до необходи 
мого. 

1.28. В случаях, когда питание вращающихся печей произро­ 
MATCH коксовым газом, поступающим от металлургического завода 
с давлением 0,004 МПа {400 мм в.с.), повышение давления газа 
до 0,015­0,02 МПа (1500+2000 мы в.с.) осуществляется на газопо­ 
высительной станции (Г.П.С.). Газоповышительную станцию реко­ 
мендуетСЯ располагать возможно ближе к источнику коксового газа 
для умоньшения сечения газопровода, податжнего коксоялй ree к 
огнезпорному производству. 

1.29. Проектирование всех резделов гязоснебжения следтот 
производить в соответствия с “Правилами пезопасностк в гезоро 

хозяйстве заводов черной металлургии", томом 9 настоящих "“Ука­ 
заний в Нарм .,.” ж действующими САмП"”. 
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— в 
Давление газл у потребителей приведены в таблице 2. 

Таблица 2 

Наименование Давление газа, МПа 
потребителя газа "(ми в.с. 

природный газ коксовый Газ 

1. Вращающиеся ет 0,08­0,25(8000­25000) |0,015­0,02(1500­2000) 
<.Туннельзые в Не 0,004­0,006 (400­600) 
3.Туннельные 

печи со сводо­ 
вым отопле­ 
нием 0,025(2500) 

4 "Сушильные ба­ 
рабаны 0,03­0,08(3000­8000) 

5.Котельяне 0',0015­0 ‚054 (150­400) 

Мазутосваобхение 

1.30. Топочный мазут применяется в котельных и для техно­ 
логических печей в качестве резервного или основного топлива. 
Мазутоонабжение осуществляется от сети металлургического заво­ 
да или от собственного мазутного склада, 

1.31. Емкость мазутохранилищ при использовании мазута в ка­ 
честве резервного топлива необходимо рассчитывать на 10­суточ­ 
ный расход мазута всеми рабочими котлами котельных завода плюс 
15­суточянй максимальный расход технологическими потребителя­ 

ми. 
1.32, Мазутосвабжение огнеупорного производства от сети 

металлургического завода осуществляется непосредственно к пот­ 
ребителям по трубопроводам, без промежуточных емкостей. При не­ 
обходимости предусматриваются установка повышающих мазутных 
насосов перед потребителями, а для снижения давления ре­ 
дуцирующие установки. Давление мазута на границе проектирова­ 
ния должно быть согласовано с генпроектировщиком, 
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Вся арматура мазутопроводов диаметром 50 мм и выше, а так­ 
же арматура с слехтроприводами, независимо от диаметра, должна 
применяться только стальной. 

1.33. Мазутоснабжение потребителей, как правило, выполняет­ 
ся по циркуляционной схеме (прямой и обратный мазутопровод). 

Давление в мазутопроводе принимается: 

а) для котельных 2,5 МПа (25 кго/см2у; 
б) для текнологических потребителей от 0,5 до 3 МПа (от 

Б до 30 кгс/см2) 
Температура мазута 110­120°. 
Расход мазута в сети принимается с учетом циркуляции с ко­ 

эффициентом 1,5. 
1.34. При отдельностоящем огнеупорном производстве склад 

мазута следует располагать в комплексе с котельной и складом 
ГСМ с учетом розы ветров и обеспечением подъездными путями. По­ 
дача мазута на склад должна производиться по железной дороге. 

Ориентировочные удельные расходы пара на обограв мазута при 
сливе 0,1­0,2 т пара на 1 т мазута. Расход пара на распиливание 
мазута а подогрев его в цехах принимается 0,5 т пара на 1 т ма­ 
зута. Для подогрева мазута склад должен быть обеспечен насыщен­ 
ным паром с температурой 200°C и давлением 1­1,2 МПа (ТО+12кго/ 
fou”). Удельные расходы пара на мазутное хозяйство см.том 1 
“Указаний и норм 

1.35. На мазутном хозяйстве количество насосов каждой груп­ 
пы должно быть не менее двух. Один насос должен быть резервным, 

Мазутное хозяйство должно бить обеспечено двумя электриче­ 
скими вводами, 

1.34. Работа мазутного хозяйства должна быть автоматизирова­ 
на в соответствии с ии 4,54 и 4,55. 

1.37. При мазутном хозяйстве предусматривать сооружения для 
очистки загрязненных мазутом продувочных и отстойных вод. 

1.38. Мазутное хозяйство и все его сооружения относятся к 
категории "В" по пожарной базопасности и к группе требуемой ог­ 
нестойкости "Ц" по СНиП. 
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1.39. Основным средством тушения в резервуарах является 
химическая пена, получаемая путем растворения в воде пеногоне 
роторного порошка ПГЦ, а также высокократная пена, получаемая 

с помощью генераторов эжекторного типа ПТВ. 
1.40. Каждый вновь проектируемый или реконструируемый мз­ 

вутный склад должен быть обеспечен установкой для приема и 
ввода в мазут жилкой присадки, облегчающей удаление осадков 
в баках мазутного хозяйства и устранение нагрева на форсунках. 

1.41. Склад горюче­смазочных материалов (ГСМ) располагает 
ся смежным с мазутным складом или на его территории. Склад обо 
рудуется самостоятельным сливным устройством для приема жидких 
горючих, поступающих по железной дороге или в автоцистернах. 
Сливное устройство оборудуется насосами для перекачки жидких 
горючих в емкости склада. Для хранения горюче­смазочных мато­ 
риалов, поступающих в таре, склад ГСМ должен иметь несгораемог 
помещение, оборудованное стеллажами и подъемно­транспортными 
устройствами, 

Кислородоснабжение 

1.42. Кислород используется для обогащения воздуха с 
целью получения повышенных температур обжига огнеупорного см, ь 
и изделий. Кислород подается к печам с давлением 0,1 МПа 
(1,0 кгс/см“). При подаче кислорода от кислородной станцаи ме 
таллургического завода с давлением до 1,6 МПа (16 кго/см2 в 
выше, у потребителей должна быть редукционная установка, сни 
чающая давление кислорода до требуемого. 

it 

1.43. На производство должен подаваться технический кксл 
род по ГОСТ 5583­78 для газообразного кислорода (все сортэ) в 
по ГОСТ 6331­78 для жидкого (все сорта). Ориентировочный улель 

ный расход кислорода на технологические нужды составляет при­ 
мерно половину расхода природного газа для вращающихся, туннель: 

ных и других печей. 

1.44. Способ доставки кислорода на площадку огивупорного 
завода (невходящего в состав металлургического предприятия) оп­ 
ределяется Всесоюзным объединением “Союзкислород”. 



Снабжение сжатым воздухом 

1.45. Сватьи воздух на огнеупорном производстве аспользует­ 
я лая пневмотранспорта, пневмотрамбевания, весовых дозаторов и 
других технологических нуид. 

При проектировании компрессорных станций с пороневный ком­ 
арьссорами следует руководствоваться также "Правилащи устройст­ 
ва и безопасной эксплуатации воздушных компрессоров и ноздухо­ 
проводов" и томом настоящих "Указаний и норм...". 

1.46. Снабжение сжатым ноздухом огнеупорного прожеводотва 
производится от центральной компрессорной станция металлургиче­ 
пкого завода или собственной станции. 

При наличии двух компрессоржых станций на площадке, следу­ 
предусматривать работу их на общий магистральный трубопровод 

сжатого воздуха. 

Давление сжатого воздуха на компрессорных станциях в маги­ 
стральных и распределительных сетях нринямается 0,6 Mila (6 кго/ 
(ом2 Снижение давления до необходимого у потребителя осуще­ 
ствляется на местных редуцирующих установках. 

1.17. При потребности в сжатом воздухе меньше чем 200м2 
(мав компрессорные станции проектируются с поршневыми компрес­ 
сорами; при потребности больше чем 200 мЗ/мия с центробежными 
машинами. Количество устеновленных агрегатов должно быть не ме­ 
нее двух. 

Расчетную потребность в сжатом воздухе следует принц“­ть с 
учетом резервя не мензе чем 20% на перспективную нагрузку. 

1.48. Подачу сжатого воздуха на пневмотранспорт необходимо 
производить по отдельному трубопроводу, не связанному с другеми 
потребителями, 

1.49, При проектировании компрессорной станции в две очере­ 
ди строительную часть кожорессорной, три соответствующем обосно­ 
вании, следует выполнять сразу не две очерски. 

1.50. При необходимости оэсужай в дтха рекомечдузтся уста­ 
ворка специяльного блока осузан ва эволе трубопроводов к потре­ 
аителям. 
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1.51. Необходимо предусматривать защиту строительных кон­ 
струкций от действия вибрационных колебаний при работе оборудо­ 

вания (учитывается при выдаче строительного задания). 
1.52. Компрессорные станции должны быть автоматизированы с 

учетом технологических требований потребителей сжатого воздуха 
и требований к управлению компрессором. 

Теплосиловые трубопроводы и промпроводки 

1.53. В огнеупорном производстве применяются трубопроводы 
следующих назначений: 

теплопроводы перегретой и горячей воды; 
паропроводы; 
конденсатопроводы; 
мазутопроводы; 
смолопроводы; 
трубопроводы сжатого воздуха; 
каслородопроводы; 
газопроводы; 
трубопроводы сульфитно­дрожденой бражки; 
кислотопроводы. 

1.54. Выбор труб внутриплощадочных, распределительных и 
внутрицеховых коммуникаций следует принимать руководствуясь то­ 
мом 1 настоящих "Указаний и Норм" и "Правилами устройства и бе­ 
зопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды", а 
также СНиПом. 

1.55. Прокладка внутриплощадочных и распределительных тру­ 
бопроводов выполняется надземной, на эстакадах, отдельных опо­ 
рах и по стенам зданий. Максимальному использованию подлежит 
несущая способность труб больших диаметром (газопроводы коксо­ 
вого газа). Прокладка ответвлений от распределительных систем 
к отдельным зданиям до узлов присоединения к местным системам 
допускается в подземных проходных идя непроходных каналах и 
бесканально, 

1.56. Для совместной надземной прокладки трубопроводов 
следует применять типовые калезобетонные эстакады и отдельно­ 
стоящие колонны. При подземной прокладке в проходных и непроход­ 
ных каналах, конструкции их принимаются по действующим типовым 
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проектам. Строительные конструкции эстакад проектируются на пол­ 
ное развитие с учетом резервного места для возможности проклад­ 
ки дополнительных труб и учетом перспективных нагрузок в разме­ 
ре ве менее 30%. 

Лля обслуживания трубопроводов, расположенных на эстакадах, 
должны быть предусмотрены специальные металлические лестницы и 
площадки, а в некоторых случаях при прокладке смолопроводов 
проходные мостики. 

1.57. При строительства в две очереди проектирование сетей 
зсэх назначений следует выполнять сразу на полное развитие про­ 
изводства, кроме трубопроводов, предназначенных для работы толь­ 
чо во вторую очередь. 

1.58. Мазутопроводы проектируются в общей тепловой изоляции 
с обогревающим спутником. Прокладка мазутопроводов выполняется 
г. уклоном не менее 0,005 в сторону слива, 

1.59. Смолопроводы прокладываются по кольцевой и тупиковой 

схеме. Прокладка допускается с паровым спутником или "труба в 
трубе". При необходимости опорожнения дозаторов и мерных бачков 
прокладывается специальный сливной смолопровод в тару на складе 
смолы. Смолопроводы прокладываются с уклоном не менее 0,01 и 
обеспечиваются продувкой паром с выпуском смолы в переносную та­ 
ру. Сборке смолопроводов производится на флаацах, участки между 
фланцами должны быть равны длине плети трубы. Конструкция смола­ 
проводов должна предусматривать удобную разборку и сборку. Обслу­ 
живание смолопроводов должно производиться со специального метал­ 
лического проходного мостика шириной 0,8 м по всей длине смола­ 
провода. 

1.60. Выбор качества металла для трубопроводов тепловых 
сетей и промпроводок всех назначений производится по СНИП и “Пра­ 
вилам устройства и безопасной оксплуатации трубопроводов пара и 
горячей воды" Госгортехнадзора.СССР, 

1.61. Материал арматуры, устанавливаемой да тепловых сетях 
принимается согласно СНиП и “Правил устройства и безопасной эк­ 
сплуатации трубопроводов пара и горячей воды" Госгортехнадзора 
СССР, 

1.62. Компенсация тепловых удлинений всех трубопроводов обе­ 
спечивается на поворотах трассы или П­образными компенсаторами, 
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Предварительная растяжка трубопроводов обязательна. При надзем­ 
ной прокладке трубопроводов установка сальниковых компенсаторов 
не допускается. 

1.63. Тепловая изоляция всех горячих трубопроводов, в том 
числе и трубопроводов сжатого воздуха, принимается по альбомам 
типовых деталей, разработанных институтом "Теплопроект". При над­ 
земной прокладке трубопроводов по эстакадам или опорам покровный 
слой тепловой изоляции выполнять из листовой стали, алюминиевого 
листа или синтетических материалов. 

Технико­экономические показатели 

1.64, Удельные расходы тепла, топлива, технологического па­ 
ра и сжатого воздуха изменяются в зависимости от характера про­ 
изводства и его мощности. 

1.65. Удельные расходы топлива и тепла на тонну продукции 
приведены в таблице 3. 

Таблица 3 

Ви Норма расхо Валы изделий топлива расхода 

усл.топ­] тепла 
лива, Гкал /т кг/т ГДк/т 

1 2 3 4 

1, Огнеупорные изделия 
1. Шамотные изделия из огнае­ Природный 200 (1,40) 

упорной глины ИЛИ КОКСО­ 5,87 доменный 
газ, мазут 

2. Шамотные изделия из кас­ То же 270 (1,89) 
лина 7,92 

3. Муллитовые изделия 450 (3,15) 
зема 62% 

4. Муллитокорундовые изделия 700 {4,20) 
Фафрдорканиен глинозема 20,53 



1 2 3 
1 

5.} Муллитокорундовые изделия Природный 800 
с содержанием глинозема или RKOKCO­ 
83% доменный 

газ ‚мазут 

6.1 Муллитовые изделия на То­же 385 
фосфатной связке 

7.|Карбидокремниевые изделия 300 

В. [Легковесные изделия пласти­ 440 
ческого прессования объем­ 

Ном весом 1,0 г/смЗ, влас­ 
а 

9. \Легковесные изделия плас­ ­”­ 370 
тического прессования з объемным вебом 1,3 г/см”, 
класса А 

10 [Денолегковесный кирпич 4 560 
объемным весом 0,8 г/сы 

11 {Ультралегковесный KEDUBY 1150 
объемным весом 0,4 г/см 

12 Легковесные изделия 250 
олусухого прессования 

13 Корундовые легковесные 1150 
зделия 

маме изделия 
нормальный кирпич, мар­ 200 
теновский динас и элект­ 
родинасовые изделия 

в) коксовые фасонные изде­ 400 
PHA, изделия для стекло­ 
варенных печей и изде­ 
AAA для кладки воедухо­ 
нагревателей доменных 
печей 

5 ромитопериклазовые изде­ 300 
лия 

Кс.Периклазохромитовне и пе­ 480 
Риклазошпинелядные изделия 
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1 2 3 4 

[7.| Магнезитовые изделия Природный 580 (4,07) 
или KOKCO­ 17.07 доменный 
Газ, мазут 

18.| Форстеритовые и форстери­ Та «6 290 (41033) 
тохромитовые изделия 8,51 

19.] Бетонные блоки 60 0,42 
1,76 

I.Огнеупорные материалы 

1. Шамот кусковой из огне­ 140 (0,98) 
упорной глины 4,11 

2. Шамот кусковой из каолина 200 (1,40) 
5,87 

3. Шамот высокоглиноземистый 
на основе технического 
глинозема 
а) с содержанием глинозема 11,96) 

68% ­“­ 280 а, 21 
6) с содержанием глинозема 3 523 са #2 

4. Доломит обожженный 
а) металлургический 460 (3,22) 

13,49 

6) для производства смола­ ­”­ 550 {3,85) 
доломитовых изделий 16,13 

5. Магнезитовый порошок 

а) из сырого магнезита 500 (3.50) 
имеющихся месторождений 14,53 

6) из уловленной магнезита­ oe 350 (2,45) 
рой пыли без ве бракещк­ 10,27 рования 

6. Стеквоволокнистне материалы 400 (2,80) 
11,74 



Нормы приняты для условий обжига изделий в туннельных печах, 
обжига сырья во вращающихся печах, сушки сырья в сушильных бара­ 
банах и сушки изделий в туннельных сушадах С печными и полочны­ 
ми вагонетками. 

Отопление и вентиляция 

1.66. При проектировании отопления и вентиляции следует 
соблюдать требования нормативных документов, утвержденных или 
согласованных Госстроем СССР. 

1.67. В качестве теплоносителя для систем отопления и венти­ 
ляции следует применять перегретую воду. Допускается применение 
в качестве теплоносителя пар для отдельных объектов, удаленных 
от основных водяных сетей, в которых преобладающей нагрузкой яв­ 
ляется производственное пароснабжение (склады мазута, склады 
сульфитно­дрожжевой бражки и др.). 

1.68. При отсутствии специальных технологических требований 
системы отопления не следует проектировать: 

а) в приемно­разгрузочных устройствах; 

б) складах сырья; 
в) в помещениях туннельных, шахтных и периодических печей; 
г) складах готовой продукции; 
д) помещениях горячих головок печей и узлов выгрузки из холо­ 

дильников вращающихся печей, 

1.69. В помещениях постов управления и КИП следует проекти­ 
ровать системы, рассчитанные на поддержание оптимальных парамет­ 
ров воздуха. 

1.70. Рекомендуемые для отдельных цехов и отделений схемы 
вентиляции, способы подачи и удаления воздуха и значения коэф­ 
фициента "MM определяющего долю избыточного тепла, влияюще­ 
го на температуру воздуха в рабочей зоде помещений, следует при­ 
нимать в соответствии с "Инструкцией по строительному проектиро­ 
ванию предприятий, зданий и сооружений черной металлургии", 

1.71. Системы аспирации, как правило, должны проектировать­ 
ся централизованными. При этом следует учитывать корффициенты 
использования технологического оборудования, необходимость ути­ 
лизации уловленной пыли, территориальное расположение техноло­ 
гического оборудования. 
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1.72. Для ориентировочных расчетов на стадии техноэкономи­ 
ческих обоснований потребности в тепле на нужды отопления, ван­ 
гиляцки, мощность электродвигателей для нужд отопления и венти­ 
ляции и расходы сжатого воздуха для фильтров аспирационных сис 
тем следует принимать по табл.4. В таблице показатели даны на 
тыс.т в год продукции. 

Таблица 4 

Расход IУстанов­ [Расход 
тепла на ленная сжатого 

Наименование производств отопле­ мощность |воздуха 
ние и вен­ электро­ н тиляциЮ двагате­ 
RIE лей 
WC кВт м3 /ч ккал 

1 2 К 4 J 
1.Пройизводство шамота 000 2,25 2,0 

(950) 
2. Производство алюмосиликат" 5500 8,5 4,5 

ВЫХ селелий (без обжига "10 
сырья) 

3.Производство магнезитового 6300 10,5 8,5 порошка (1500) 
4.Производство доломитового 6300 В, 5 6,8 арроека ии (1500) 
5.Производство магнезиальных 5040 8,0 3,0 ей, (1200) 
6.Производство плит для бвс­ 230000 130 100 

стопорной разливки стали (55000) 
7.Производство электроплав­ 16800 12,5 6,0 

леных огнеупоров (4000) 



2. ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 
Общие положения 

2.1. Требования настоящих "Указаний и норм..." распростра­ 
няются на проектирование электроснабжения, си зового электрообо­ 

рудования и электроосвещения огнеупорных завода. как при новом 
строительстве, так и при реконструкции. 

2.2. При проектировании электротехнической части следует ру­ 
ководствоваться томом 7 "Электрохозяйство", а при проектировании 
ремонта электрооборудования томом В "Электроремонт” настоящих 
"Указаний и норм... а такжа данным разделом, в котором приво­ 
дится специфика проектирования эле ктротекнической части огнезпор­ 
ных заводов. 

Электроснабжение 

2.3. Питание электроэнергией огнеупорных заводов, как пра­ 
вило, следует производить от источников эмергосиокеми по техниче­ 
ским условиям соответствующего районного управления энергосисте­ 
мы получаемых через заказчиков проекта. Питание электроэнергией 
огнеупорных цехов, входящих в состав металлургических предерия­ 
тий, следует производить OF подстанций и сетей эчого предприятия 
по техническим условиям, получаемым через генеральную проектную 
организацию. 

2.4. Проектирование следует выполнять с учетом классифика­ 
ции электроприемников по степени вядежности электроснабжения на 
основании ПУЭ, таблицы 42и правщике нормирования категорийности 
электроприемнаков по вбличине разового ущерба из­за визожнимх це­ 
рернвов электроснабжения, разработанного БНИИПрояктолоктромонФая. 

2.5. Расчеты ожидаемых электрических нагрузок и годового рас­ 
хода электроэнергии следует производить В соответствии с “Указа­ 
ниями по определению электрических нагрузок в промышленных уста­ 
новках". 

Значение расчетных коэффициентов следует принимать согласно 
таблице 5, если в момент выполнения расчетов отсутствуют более 
точные технически обоснованные коэффициенты. 

2.6. Даннымя удельных расходов электроэнергии на единицу 
продукции, приведенными в таблице 6, допускается пользоваться 
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для сопоставления результатов расчетов, выполненных з остлит: a 
вии C 0.2.5 при отсутствии более точных удельных расходов. 

2.7. Годовые числа часов использования максимума активной 
вагрузки следует принимать на основании расчетов технологических 
режимов работы отдельных производств и. переделов, а при их отсут­ 
ствия по таблице 7. 

2.8. Число питающих предприятие линий должно быть не медзе 
двух. При напряжении питающих линий 35+220кВ их следует выпол­ 
BATS, как правило, на двухцепных опорах с осуществлением "глубо­ 
кого ввода". Применение двух одноцепных линий вместо одной двух­ 
цепной должно быть обосновано технико­экономическим расчетом. 

2.9. Выбор мощности трансформаторов Г или ПГВ производить 
таким образом, чтобы при выходе из работы одного трансформатора 
оставшийся обеспечивал бы работу предприятия на время замены вы­ 
бывшего трансформатора с учетом возможного ограничения нагрузки 
без ущерба для основной деятельности предприятия и с использова­ 
нием допустимой перегрузки трансформатора. 

2.10. Пропускная способность питающих линий должна выбярать 
ся таким образом, чтобы при отключении одной, оставшиеся в рабо­ 
те обеспечивали бы питание потребителей первой категории, а так­ 
ие тех потребителей второй категории, бесперебойная работа кото. 
рых необходима для функционирования основных производств, 

2.11. Для внутризаводского распределения электроэнергии нэ 
напряжении 10­6 кВ могут применяться радиальные и магистральные 
схемы. 

Питание распределительных пунктов (РП) 6­10 кВ, как правило, 
должно предусматриваться по радиальным схемам. Питание трансфор­ 
маторных подстанций может осуществляться по радиальным и по ма­ 
гистральным схемам. Магистральные схемы могут применяться для 
подключения трансформаторов, питающих потребителей третьей кате­ 
гории и в технически обоснованных случаях второй категории, 

2.12. Распределительные сети 6­10 кВ, в зависимости от мест­ 
ных условий, могут выполняться воздушными и кабельными линиями, 
а также винопроводами, 

2.13. Распределительные пункты (РП)би 10 кВ следуе%, как 
правило, встраивать в обслуживаемые ими производственные здаяшя, 
и по возможности совмещать с ближайшими трансформаторными под­ 
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станциями. 

2.14. Распределительные устройства РУ­6­10 кВ, как правило, 
следует выполнять с двумя секциями шин с АВР на секционном ма­ 
сляном выключателе; каждая секция шин РУ должна обеспечиваться 
независимым питением, секционирование шин должно предусматри­ 
ваться и во всех прочих звеньях. 

2.15. Цеховые подстанции, как правило, следует применять 
комплектяне (КТП) с размещением их, по возможности, в центре 
нагрузок. Для питания нагрузок второй категории рекомендуется 
применение двухтрансформаторных подстанций; допускается также 
применение однотрансформаторных подстанций с обеспечением ре­ 
зервирования по перемычкам на вторичном напряжении с других 
трансформаторных подстанций. Трехтрансформаторные подстанции до­ 
пускается применять в виде исключения, при крупных сконцентриро­ 
ванных нагрузках иди при невозможности рассосредоточения транс­ 
форматоров по условиям планировки цеха (застройки территории). 

2.16. Мощность каждого из трансформаторов цеховых подстан­ 
ций, как правило, не должна превышать 1000 кВА. Применение тран­ 
сформаторов мощностью больше 1000 кВА, допускается только при 
плотности нагрузки 0,2 ква (м2 и выше или при соответствующем 
обоснования. 

2.17. Допускается увеличение размеров помещений трансформа­ 
торных подстанций для возможноста при реконструкции производства 
замены трансформаторов на больший габарит и развития РУ. 

2.18. При проектировании электроустановки не должен допус­ 
каться выбор электродвигателей и трансформаторов о заниженной 
загрузкой. 

2.19. В качестве основного средства для компенсацки реак 
тинной мощности следует применять батареи силовых статических 
конденсаторов; как праряло, в сетях до 1000 В они должны уста­ 
навливаться у распределительных пуавктов, ШУ, либо присоединять­ 
ся к магистральным канопроводам, 

2.20. Для эксплуатации и ремонта высоковольтного еаектро­ 
оборудования, внутрицеховых и межцеховых кабельных сетей, вклю­ 
чая наружное электроосвещение, следует предусматривать на пред­ 
вриятяях цеха (участки) сетей и подстанций, 
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Силовое электрооборудование 

2.21. Щаты станций управления (ICY) следует предусматривать 
только в случаях, когда это оправдано необходимостью осуществле 
ния автоматизации электроприводов и централизацией управления 
поточно­транспортных систем (ПТ), 

Аппаратура управления и защиты должна комплектоваться, как 
правило, по технологическому принципу. 

В остальных случаях рекомендуется предусматривать магнит­ 
ные пускатели с соответствующим исполнением кожухов для возмож­ 
ности их установки в непосредственной близости к электроприемни.­ 
кам. 

2.22. ЩСУ, как правило, должны располагаться в специальных 
вентилируемых ‚защищенных от пыли электротехнических помещениях 
(Ml) в центре нагрузок с учетом максимального сокращения распре­ 
делительных и контрольных сетей. Аппаратуру управления, защиты 
и сигнализации электроприемников допускается устанавливать в 
шкафах, удовлетворяющих требованиям защиты от воздействия окру­ 
жающей среды. Шкафы следует располагать по возможности в непо­ 
средственной близости от управляемых механизмов. 

2.23. В случаях, когда загрузка СУ соизмерима с мощностью 
трансформаторной подстанции, рекомендуется совмещать подстан­ 
цию и WY, располагая их в непосредственной близости друг к 
другу; при этом следует избегать установку КТП со шкафами рас­ 
пределительного устройства до 1000 В. 

2.24, ВСУ, как правило, следует выполнять с двумя секция­ 
ма шии с секционным установочянм автоматом. 

В нормальном режиме должна предусматриваться работа с от­ 
ключенным секционным автоматом. 

2.25. Для питания шин ЩСУ от трансформаторной подстанции 
следует применять магистральные схемы во всех случаях, когда 
этому не препятствуют местные условия, 

Радиальные схемы питания следует применять в случаях, ког­ 
да применение магистральных схем не оправдано бо территориаль­ 
ному расположению нагрузок иди техавико­экономическим показате­ 
RAM. 
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с.26. При групповом расположении электроприемников ва ило­ 
дади цеха, для их подключения следует, как правило, широко при­ 
менять распределительные магистрали (шинопроводы). 

2.27. Исполнение электрических машин, аппаратов, проводок 
e других устройств электрооборудования по условиям защиты OF 
воздействия окружающей среды следует выбирать с учетом таранте­ 
ПЕстики помещений. 

2.28. При проектировании новых или реконструкции существую­ 
щих заводов или отдельных цехов следует предусматривать соответ 
ствующее оборудованке, производственные площади и штаты для обе­ 
спечения ремонта и нормальной эксплуатации электрооборудования. 
При этом текущий ремонт должен предусматриваться во всех случа­ 
ях, а средний и капитальный ремонт лишь в случаях невозможности 
организации такого ремонта на стороне по кооперации. 

Электрическое освещение 

2.29. Для электрического освещения основных цехов, отделе­ 
ний и участков следует применять, как правило, систему общего 
освещения с равномерным или локализованным расположением све­ 
тильников, На отдельных участках, где невозможно достичь тре­ 
буемой освещенноста одним общим освещением, дополнительно сле­ 
пувт предусматривать местное освещение, 

Аварийное и эвакуационное освещение для продолжения работы 
м для эвакуации следует предусматривать в соответствия с требо­ 

ваниями главы СНиП по проектированию естественного и искусствен­ 
Ного освещения и ПУЭ. 

2.30. Для освещения производственных помещений, в которых 
постоянно находится обслуживающий персонал, следует, как пра­ 
вило, применять газоразрядные источники света преимущественно 
лампы ДРЛ, ДРИ и люзинесцентаые лампы типа IIb. 

2.31. Выбор типов светильников следует производить с учетом 
светотехнических требований, экономических показателей и усло­ 
Eu окружающей среды. 

Для пожара­ и взрывоопасных зон выбор светильников должен 
производиться в зависимости от класса этих зоя, групп и катего­ 
рий взрывоопасных смесей. 
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2.32. Для наружного освещения территории при повышенных 
требованиях к архитектурному оформлению территорий и интенсив: 
Ном движении людских и транспортных потоков (в первую очередь 
для предзаводских площадок и главных проходов и проездов) сле­ 
дует применять газоразрядные вампы высокого давления, а также 
галогенные лампы накаливания, В остальных случаях допускается 
применение ламп накаливания, 

Применять люминесцентные лампы для освещения территории, 
как правило, не. рекомендуется. 

2.33. Управление наружины освещением должно быть централи­ 
зованным и в зависимости от местных условий осуществляется, как 
правило, из диспетчерского пункта энергоснабжения, распредели­ 
тельного пункта электроснабжения или трансформаторной подстан­ 
ции. 

2.34. Сети наружного освещения, как правило, должны выпол­ 
няться воздушными. Кабельные сети могут прокладываться при по­ 
вышенных требованиях к архитектурному оформлению. территорий 
первую очередь для предзаводских площадок и главных проходов #2 
проездов), а такие в случаях, когда воздушные сетя нецелесоос­ 
разды по местным условиям (в местах работы кранов и др.). 

2.35. Для обслуживания наружных сетей электрического осве: 
щения и светильников следует предубматривать передвижные подъем. 
ные устройства (автомашины или др.). 

2.36. При проектировании следует предусматривать поношения 
для ремонта и чистки светильников. В зависимости от местных ус­ 
ловий эти помещения должны быть при ремонтных мастерских или в 
крупных цехах. 

2.37. При проектировании следует предусматривать штаты ин­ 
женерно­технических работников, монтеров­электриков и другой ос­ 
служивающий персонал, необходимый для эксплуатации осветительных 
установок. 

31. 
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Таблица 4& 

Налменсваяие производств и оборудования 
Категория 
надежно­ 
сти эдек­ 
троснаб­ 
хавуз по 

2 ме 

Г, 

5, 

Vo 

8. 

3. 

Склады сырья открытые, закрытые; 
приемные устройства для сырья, полу­ 
фабрикатов; отделения дробильные, 
Чомольные, глиносушильные, брикетные, 
вращающихСя печей 

Вспомогательный привод вращающихся 
цечей 

Пылеулавливающие устройства, дымосос­ 
ные станции печей, отдаления смеси­ 
тельные, формовочные, шликерные, 
сушильно­Дечные; насосно­аккумулятор­ 
ные станция 

Склады готовых изделий, отгрузочные 
бункеры для порошков 

Склады сульфитно­прокловой бражки, 
смолы; отделения обогащения, раздел­ 
ки лома, электропечей для плавки ог­ 
неупоров и термомеханических испита­ 
ни 

Отделения копровые, илифовальние, 
резки огнеупоров; адъюстажные, привод­ 
ные станции подвесных канатных дорог 

Котлы­утилизаторы 

Калориферные отделения 
Маслостанции привода 

10.Дуговые руднотермические электропечи 
(водоохлаждение 

ae 
м 



Коэффициенты 
Наименование электроприемников саро­ исполь­ мощно­ 

са зования сти 

1 2 3 4 

Насоок, вентиляторы» компряс­ воры. 

1. Компрессоры 0,75 0,7 0,85 

2. Насосы производственного во­ 
доснабжения Ю,7­0,8 0,6­0,7 10,75­0,85 

3. Вентиляторы сантехнические 0,66 0,65 0,75 

4. Вентиляторы технологические 0,7 0,6­0,8 [0,75­0,85 

5. Дробилки молотковые 0,85 0,8 0,85 

6. Дробилки конусные Ю,6­0,75 0,56­0,7 10,75­0,8 
7. Мельницы шаровые 0,85 0,8 0,8 

8. Мельницы стержневые 0,75 0,7 0,75 

9. Грохота [0,56­0,65 0,5­0,6 |0.5­0.7 
10 .Мешалки 0,7 о, В 

II „Конвейеры до 10 квт 0,45­0,55 0,4­0,5 [0,7­0,8 

12.Конвейеры свыше 10 кет 0,6­0,8 0,55­0,75 10 .5­0,85 

13.Питатели пластинчатые, та­ рельчатые, барабанные, 
ДАСКОВНе 1,35­0,45 0,3­0,4 [0,5­0,6 

14.Элеваторы, шаеки 0,7 0,6 0,7 
Механизмы отделений вращаю­ 
щихся и туннельных печей, 
отделения пылеуларливания —— и онденборки 

15.Механизмы вращающихся печей 0,7 0,6 0,7 



1 2 3 4 

[6. Дымососы печей 0,8 0,7 0,8 
17, Электофильтры 0,55 0,5 0,7 

18. Механизмы пылеуборки 0,5 0,46 0,85 

19. Магнитные сепараторы 0,45 0,4 0,7 

20. Сушильные барабаны 0,7 0,6 0,7 

21. Прессы гидравлические 0,7­0,75 |0,6­0,65 1 0,75­0,8 

22. Толкатели туннельных 
печей 0,25 0,2 0,5 

Средние величины по „отдалениям. 
23. Отделения вращающихся долей ра 0,7­0,8 0,75­0,8 
24. Формовочно­прессовав отделение 0,65­0,75} 0,75­0,8 

25. Дробильно­сортировочнов ебелекно сортир 0,6­0,7 [|о,7­0,75 

26. Отделение туннельных 
печей 0 "6­0 "7 10 ‚75­0 "В 

27. Склады сырья и глинодро­ бальные НАТ1У. ж 
0,5 0,76 

„Электроосвещение, 

28. Внутреннее освещение цЦиейм цехов про ю,85­0,9510,9­1,0 

29. Внутреннее освещение вспо­ нозах ахов 0,85 [0,9­1,0 
30. Аварийное. освещение це­ хов a 

I 10,9­1,0 

31. Наружное освещеняе 0,9­1,0 



Таблица 6 

Наименование производств и Удельный расход 
переделов электроэнергии 

в кВт.4ас на TOR­ 
Ay 

1. Производство алюмосиликатных изделий: 
шамотные 55­70 
муллитовые, муллитокорундовые 120­150 

2. Производство динасовых изделий 85­100 
3. Производство магнезиальных изделяй 105­120 
4. Производство обожженного доломита 75­100 
5. Производство магнезитового порошка 

из природного сырья 60­70 

6. Производство карбидокремниевых изде­ 
AMA (без Изделий на кЕтредной связке) 450­500 

7. Производство цирконовых изделий 600­650 

Таблица 7 

Наименование производств и Годовое переделов число часов 
использо­ 
вания максимума 

1 2 

BJO о и 

1. Отделения вращающихся печей и су­ 
шильные барабаны 7600 

2. Склады сырья открытые, закрытые, 
приемные устройства сырья и полу­ 
фабрикатов, дробильные и помольные 
отделения при трехсменной работе 6300 

двухсменной 4300 
односменной 2300 



1 2 

3. Смесительно­прессовые, формовочные, 
шликерные отделения и насосно­акку­ 
муляторные станции при 

трехсменной работе 7500 
двухсменной 5000 
односменной 2600 

4. Отгрузочные бункеры для порошков; 
склады сульфитно­дрожжевой бражки, склады 
смолы, отделения обогащения и разделки 

лома, отделения копровые, клифовалеьное, 
резка огнеупоров. АдъюсФажные, зарядные 
аккумуляторных погрузчиков при 

трехсменной работе 4500 
двухсменной работе 3000 
односменной работе 1500 

5. Отделения туннельных и шахтных печей 8700 
ктричес ось 

в. Производственные здания с естественным 
освещением при: 

трехсменной работе 4300 
двухсменной 2100 
односменной 

в северных районах 700 
в центральн .районах 600 
в южных районах 500 

1. Производственные здания без естествен­ 
‚ного освещения при: 

трэхсменной работе 6500 
двухсменной 4300 
односменной 2150 

В. Наружное освещение: 
горящее на всю ночь 3600 
включаемое в 1 ч ночи 2450 
включаемое в 24 4 2100 



3. ВОДНОЕ ХОЗЯЙСТВО 

Системы и схемы водоснабжения и водоотведения 

3.1. При проектировании водоснабжения и канализации сзадуз. 
руководствоваться томом 12 "Водное хозяйство” настоящих 'Укзоз 
НИЙ и норм а также данным разделом. 

3.2. При выборе источников водоснабжения и мест водоотоз. 
пения должны быть рыссмотрены возможаые варианты кооперации, 

3.3. На площадках огнеупорных заводов или цехов предусма” 
ваются, как правило, следующие системы водоснабжения я качажияя 
ции: 

козяйственно­ противопожарный водопровод; 
Водопровод производственной свежей воды; 
водопровод производственной оборотной и повгорно­испочьзу 

емой воды; 
дождевая или производственно­дождевая канализация; 
бытовая канализация. 
3.4. Схему водоснабжения завода или цеха для уменьшения за 

бора воды из источаиков и завиты их от загрязнений следует, как 
правило, предусматрирать оборотной. При проектировании необходи­ 
мо прорабатывать вопросы создания бессточной схемы водоснабжения. 

3.5. Оборотные циклы водоснабжения должны группироваться по 
признакам требуемого качества воды, температурным параметрам, тра 
буемым напорам и территориальному расположению водопотребителзй, 

При этом следует предусматривать каскадное построение обо­ 
ротных циклов водоснабжения, Т.е. свежая вода из источника зодо 
снабжения поступает в оборотный цикл, требующий воду наивысте­ 
го качества, продувка этого цикла служит подпиткой для циклов 5 

более низкими требованиями к качеству воды. 

3.6. Производственные потребители подразделяются да Cte U7 D­ 
щие группы: 

Г группа Потребители, использующие воду для охлаждения 
оборудования без загрязнения ве. В процессе вода только нагре­ 
вается и после охлаждения используется повторно. 

Д группа Потребители, загрязняющие воду минеральными 
рзвесями. Для повторного использования вода подвергается очист­ 
ке. 

1 Группа Потребители, которые в процессе производства за­ 
грязаяют и нагревают воду. JAA повторного использования вода по­ 
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чистки охлаждается. 

13 ррунпа Безвозвратные потребители. 

'7. требования к качеству воды, подаваемой для основних 
с­ отсрек, Приведены в таблице 8. 

Таблица 8 

№ лопотребители` Допустимые пределы 

темпе­ взвешей­ времен­ 
ратура, Г ные Be­ вая жест­ 

ос щества, кость, 
ur /n мг­оэкв/п 

1 2 3 4 

Маслоохладительные установ­ 
ки прессов, дробилок, мель­ 
ниц; азотные и компрессор. ные станции; вибромельницы 
дымососы, пирометры 30­35 30­50 до 4 

Родоохлакдаемые элементы 
электропечей 30­35 дю 50 (с во техно­ 

учетом логиче­ 
техноло­ сжим тро­ 
пических бованиям 
требова­ 
няй) 

С хазвдение механизмов 
поливкой водой (холодиль­ 
ники вращающихся печей, 
вибромельницы) 30­40 до 100 до 4 

М: клая уборка помещений не дими­ дю 150 RO лимм­ 
тируется таруется 

1. "Гидротранспорт отходов 
производства не лимитируется 

’. Очистка вытяжного возду­ не лими­ харак­ на лими­ та с подачей воды через тируется теристика тирует. 
распылители диаметром ылеуло­ ся 
ДО 4 мм телей ‚, Увлажнение материалов не лимитируется 
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8. Охлаждение и очистка приточного воздуха, 
распыление волы в ра­ 
бочих помещениях Питьевая вода по ГОСТ 2874­64 

9. Приготовление раство­ 
ров, шликеров, эмуль­ 
Сий по технологическим требованиям 

3.8. Расходы воды на производственные нужды, режимы ро­ 

допотребления и водоотведения, потребные напоры необходимо 
принимать по технологическим заданиям. 

Для ориентировочных расчетов на стадии технико­экономи­ 
ческих обоснований следует пользоваться укрупненными удельны­ 
ми расходами, приведенными в табл.9. 

3.9. Системы оборотного водоснабжения, при технической 
возможности, должны проектироваться без разрыва струи в техно 
логических аппаратах С обеспечением подачи отработанной водн 
ва охлаждающие устройства под остаточным напором. 

3.10. В качества охладителей в системах оборотного вол 
снабжения, как правило, должны применяться вентиляторные гра­ 
дирни; при обосновании допускается применение брызгальных бас 
сеймов. 

3.11. Для обеспечения безаварийной работы водоохдакждяе­ 
мого оборудования подачу воды к нему следует осуществлять по 
ДВУМ водоводам из расчете обеспечения подачи 100%­ного коли­ 
чества води к печам, а к остальным потребителям не менее 
70%. 

3.12. Насосные станции, обеспечивающие водой потребите­ 
лей, не допускающих перерыва в подаче воды, по надежности дэй.­ 
CTREA должны относиться к первой категории. 

Все прочие насосные станции производственного водоснао­ 
жения и установки по очистке воды по надежности действия не­ 
обходимо относить ко второй категории. 
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Табзиия 9 
среднегодовой расход воды на еденицу Среждегодовое кони­ 

измерения, куб.м честно рыпускаемых в 
ВЧаимевование производства водоещы сточных вод В том числе Безвоз­[| на единицу измереная, 

Всего бборот­] из источника 6 треб2 куб ­а а свежей |питье­[ пение Всего В том числе 
во ис­ прое” |302 |коре НеджасIВб трб­ 
Поль33­| сСтрен­ ВОДЫ жащих бух 

емой вой очист­ |специ­ 
ке от [|альной 
загряз­|очист­ 
нений 1ки 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1. Производство кускового ша­ 
моте © обжигом во вращаю­ 
щихся печах, ГТ 6,70 5,35 1,35 0 1,317 10,033 § 0,033 0 

2. Производство алюмосиля­ 
катных изделий (шамотных, 
подукислых, каоллновых, 
высокоглиноземистых и 
легковесных) 

а) без обжига сырья, I 5,74 4,98 0,69 0,07 10,59 10,17 0,1 0,07 

6) с обжигом сырья, I т EI. 9,15 2.54 {0,12 12,50 0,16 0,04 0,12 

3. изводство динасовых из­ произ т 2,35 2,48 0,87 0,7 0,17 0,17 0 

4. Производство плавленых ог­ 
неупоров, I ® а 14,6 2,98 0 2,98 0 0 0 

5. Производство доломата с 
обжигом во вращающихся пе­ 
чах, Г? 9,92 8,39 1,53 Ю 1,29 0,24 0,24 0 

6. Производство Мжчне РА житом BO ющих tt с.ж 15,5 |1,3 fo [1,75 joe 0,2 Jo 

7. Производство магавезиальных 
изделий и метавлургических 
порошков (без обжита сырья) 

Мешкркриои ельных ез а 
дических затворов, 1 т 7,10 5,86 1,24 0 1,24 10 "то 0,10 9 



ra 

8. 

9. 

10. 

11. 

12. 

13. 

9) с обжитой изделий в 
тунаельных печах 
с гидравлическим зат­ 
вором, [т 

Производства смолодоломи­ 
товых изделий с. обжигом 
сырья во вращающихся пе­ 
чах, [т 

Производство огнеупоров 
для бесстопорной разливки 
стали, [т 

Производство цирконистых 
огнеупоров, I 
Производство моло ма­ 
териалов.и масс, 1 
Производство ат резгорных блоков и бетонов, 1 т 
Производство теплоизоля­ 
ПАОННЫХ волокнистых огне­ 
уборных материалов, [т 1465 

2,28 

6,76 

1,69 

0,66 

3,6 

245 

0,11 

3,65 

0,20 

4.85 

0,20 

3,65 
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При отсутствии раденшой системи электроснабжения для ист­ 
ребителей первой категории следует предусметривать мероприятия 
по бесверебойнему водоевебленир, руководствуясь требованиями 
тома 12 "Водное хозайство" настоящих "Указаний и норм". 

3.13. Дая перекачки шламочцодеркащих стеков, поступающих 
только от мокрой уборки номенений, лобускается установка одно­ 
го иасьсного авфигати. Розеряший насосный агрегат должен хра­ 
ниться да складе. 

3.14. В наезскых уоталовках, перожачевающих иламосодержа­ 
вые стоки, следует продпоматрщийть вемучиванне одадка и промыв 
ку напорных трубойрородов. Работа вабосных установок должна 
бить артоматизирована в зависимости от уровней воды в приемных 
принижах или резервуярах. 

3.15. В надземной части насосных станций следует цредусмат­ 
равать подъемно­транонортяме меканизми и площадки для въезда ав­ 
тотрананорта. 

3.16. JAA предотвращения затопления подземной части насос­ 
ной станции, при аварий энрари ве рекомендуется предусматривать 
связь всасывающих трубожроводер одного или двух рабочих насоса 
с приямками Дренажных насосов. 

3.17. Для внутрицеховых и выутриплощадочных систем шламо­ 
вой канализации от пылеочистных устройств и мокрой уборки поме 
щемий, ках превкло, должны применяться напорно­самотечные си. 
теми. 

3.18. В целях уменьшения загрязненности общего стокв сле­ 
дует предусматривать устройство местных очистных, утилизационян: 
и нейтрализационных установок для сточаых вод загрязненных кисли. 
тами, щелочами, маслами, нефтепродуктами и другими веществами 

Сточные воды, содержащие сульфитно­дрожжевую бражку, дола­ 
BH использоваться в производстве, 

3.19. Шламосодержащие стоки от потребителей П и Ш групп 
необходимо направлять для очистки на очистяне сооружения путем 
перекачки насосами или по самотечным трубопроводам после предва­ 
рительного отстаивания в горизонтальных отстойниках, размещаемых 
B цехах или в непосредственной близости от них. 

3.20. Минимальные скорости движения шламовых сточных вод 
следует принимать: 
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в самотечных трубопроводах 0,941,1 м/с 
в напорных трубопроводов 1,141,3 м/с, 

Очистяне соорущения 

3.21. При проектировании очистим сточных год следует руко­ 
водствоваться томом 14 "Очистные сооружения и защиты водоемов" 
настоящих "Указаний и норм...", данным разделом, а такие научно­ 
исследовательскими работами по методам очистки я способам обез­ 
BORA ванин. 

3,22. Очистка шламосодержащих стоков предусматривается © 
помощью коагулжяжтов (сераокислый алюминий и известь) с носледую­ 
щам отстаиванием в отстойниках. Осветленияе воды дожкни повтор 
но использоваться в оборотной системе водоснабжения, 

3,23. При проектировании сооружений по очистке иламосодер­ 
чащих стоков следует приижмать: 

а) продолжительность отстаивания в первичных (внутрицеховых 
или вблизи их) отстойниках Г час, во вторичных (с примеженией 
коагуляции) 2 часа; 

При введении в обрабатываемую воду полизкриламида (IAA) 
время отстаивания сокращается на 15­20%; 

горизонтальную скорость движения воды 2­3,0 мм/с$ 
8) расчетную охватываемую скорость осажденяя взвеси не бо­ 

лее 0,24 0,3 мм/с; 
г) расчетный объем осадка 4­8% от расхода воды; 

д) влажность осадка, полученного при коагуляции сточных вод 
85­90%; без коагуляции 50­60%. 

3.24. Для ориентировочных расчетов содержание взвешенных 
веществ в отработанной воде рекомендуется принимать: 

от аппаратов очистки аспирационного воздуха 3­5 г/м3; 
от мокрой уборки помещений 0,3­3 г/м; 
от промывки оборудования ло 20 г/м. 
3.25. Рекомендуемые дозы реагентов приведены в таблице 10; 

NPM эксплуатации оди подлежат уточнению. 



Таблица 10 
­— ая 

Дозы в мг/л 
Загрязнения сточных вод 

Сернокислый Извзсть 
вякаиниЯ ДЛЯ 10Д­ 

щедачячз› 
ния 

1 

1. Пыль глины и шамота 100­700 ‚23.35; 

2. Пыль магнезита и хромита 100­500 

3.26. При необходимости для улучшения условий обезвожива­ 
ния осадков следует предусматривать обработку коагулированного 
осадка полиакриламидом. 

3.27. При наличии в воде масел и нефтепродуктов после обра­ 
ботки реагентами и отстаивания следует предусматривать фдотаци 
очную очистку воды и, при. необходимости, фильтрование, 

3.28. Осадок, полученный без коагуляции сточных вод, сла: 
дует удалять из отстойников механическим способом к вывозить 
на склады сырья или в отвал. 

Осадок, подученный из коагулированных сточных вод, следу­ 
ет удалять из отстойняков гидравлическим способом. 

При невозможности использования осадка в жидком виде оч 
должен быть обезвожен. 

Выбор способа обезвоживания (на фильтр­прессах, вакуум 
­физьтрах и др.) должен производиться по регламентам, разрабо­ 
танным на основе экспериментальной проверки. 

3.29. Очастные сооружения для производственных сточных 
вод жряжны проектироваться с учетам возможного их расширения. 
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4. РАЦИОНАЛЬНЫХ ОБЪЕМЫ АВТОМАТИЗАЦИИ ЭНЕРГОХОЗЯЙСТВА 

Общие положения 

4.1. Настоящие рациональные объемы распространяются на 
проектирование автоматизации энергохозяйства в системах элект­ 
роснабжения, водоснабжения, газоснабжения, тепло­ й воздухо­ 
снабжения, 

4,2..При проектировании следует руководствоваться: 

а) строительными нормами и правилами, Отопление, вентиля­ 
ция и кондиционирование воздуха, СНИП; 

б) строительными нормами и правилами. Водоснабжение, На­ 
ружные сети и сооружения, СНиП; 

в) строительными нормами и правилами. Система автомати­ 
зации, СНий; 

г) инструкцией по электроснабжению промышленных предприя­ 
тий, СН; 

д) рациональными объемами телемеханизации энергохозяйст­ 
ва металлургических предприятий; 

в) настоящими "Указаниями и нормами, 

Автоматизация в системах рдектроснабжения 

4.3. Автоматическое включение резерва (АВР) на подстан­ 
циях на стороне 6­10кВ следует, как правило, предусматривать 
на распределительных подстанциях, а такжа на стороне низшего 
напряжения двухтрансформаторных подстанций при раздельной ра­ 
боте секций. 

4.4. Автоматическое резервирование низковольтных потреби­ 
телей следует предусматривать для потребителей первой катего­ 
рии. 

4.5. Автоматическое порторное включение (АПВ) на подстан­ 
циях следует предусматривать: на отходящих воздушных и смешан­ 
ных кабельно­воздушных линиях напряжением выше 1000 В на отхо­ 
дящах линиях, питающих контактную сеть электрофацированного 
транспорта. 
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4,6. Для механизмов, сохранение которых в работе после 
кратковременных перерывов питания целесообразно или необходимо 
по технологическим условиям и допустимо по условиям техники 142 
зопасности, должен быть обеспечен самозапуск их приводных 
олектродвигателей, 

Автоматизация в системах водоснабжения 

Сооружения водоснабжения и канализации. 

4.7, На сооружениях водоснабжения должны быть автоматизирс 
BAHN основные технологические процессы, обеспечивающие нормаль­ 
ную работу водопроводных сооружений при заданном режиме, а так­ 

же все вспомогательные операции, обеспечивающие работу установ­ 

ки или сооружения без дежурного персонала. 

4.8. Насосы насосных станций всех назначений, как правило, 
должны иметь автоматическое управление по заданной программе в 
зависимости от различных технологических параметров. 

4.9. На автоматизированных насосных станциях с переменным 
режимом работы управление агрегатами должно осуществляться авто­ 
матически в зависимости от уровая воды в резервуарах или давле­ 
ния и расхода в сети при помощи специальных датчиков уровня, дав­ 
ления и расхода или дистанционно. 

4.10. На насосных станциях с постоянным режимом работы цуск 

и остановка рабочих вгрегатов должны производиться персоналом 
ва месте; автоматизацию этих операций предусматривать ве следует. 
При этом все вспомогательные операции, связанные с пуском и оста­ 
ноОВКкОй, а такжа включение резерваых агрегатов должны производить­ 
ся, как правило, автоматически в установленной последовательности. 

4.11. Учитывая особую ответственность работы насосных стан­ 
ций противопожарного водопровода, вопрос о способе управления имя 
В каждом случае следует решать применительно к конкретаны усло­ 
виям проактируемого объекта. 

Дяя предупреждения возможности использования протавопожарно­ 
го запаса на другие нужды должны быть приняты специальные меры, 

4,12. Насосные станции перекачка производственной и хозяй­ 
ственной канализации должны иметь автоматическое управление в 
зависимости Of уровня жидкости в резервуарах HAR в приемных ка­ 
мерах. 
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мерах, 

4.13. В насосных станциях оборотных систем с постоянным ча­ 
совым расходом воды автоматизируется регулирование подачи горя­ 
чей воды на охлаждение устройства (в зависимости от уровня в ре­ 
зервуаре горячей воды) и добавка свежей воды. 

При неравномерном расходе охлажденной воды следует преду­ 
сматривать автоматическое регулирование производительности ва­ 
сосов в зависимости от ве расхода. 

4.14. Управление вентиляторами градирен следует автоматизи­ 
ровать в зависимости от температуры охлажденной воды. 

В градирнях секционного типа регулирование охлаждения долж­ 
Но осуществляться автоматическим отключением и включением венти­ 
ляторов отдельных секций. 

Схема автоматизации секционных веатиляторных градирен доли­ 
не предусматривать включение и отключение вентиляторов в опроде­ 
ленной последовательности с целью равномерного их износа. 

4.15. На автоматизированных насосных станциях следует преду­ 
сматривать автоматическое включение резереного насоса при аварий­ 
ном выходе из работы рабочего насоса. 

4.16. Смену программ автоматической работы васосов, как 
правило, следует производить непосредственно на насосной станции. 

4.17. Вуск насосных агрегатов допускается производить как 
при открытых, так и при закрытых задвижках на напорных трубопро­ 
водах. 

При проектировании следует проверять возможность пуска м ос­ 
танорка насосов при открытых задвижках, учитывая возможность пе­ 
регрузки двигателей и возникновения гидравлических ударов. 

При невозможности пуска или остановки насосов при открытых 
задвижках следует предусматривать автоматизацию пуска и останов­ 
ки насосов при закрытых задвижках. 

4.18.. При пуске насоса при закрытой задвижке на напорной 
лжнии моменты подачи импульсов на включение двигателей насоса 
и задвижки следует выбирать с таким расчетом, чтобы исключить 
возможность заклинивания задвижки от одностороннего давления. 

Отключение насоса должно осуществляться лишь после закры­ 
THA напорной задвижки. 
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При отключения двигателя насоса от действия защиты полно 
обеспечиваться последующее автоматическое закрытие напорно? 

задвижки. 
4.19. Включение и отключение дренажных насосов должно ису­ 

ществляться автоматически в зависимости от уровян дренажных вод. 
При наличии на насосной станции нескольких дренажных насосов 
включение последних должно происходить последовательно от раз­ 
ных уровней. 

Отключение воех работающих дренажных насосов следует осуще­ 
ствлять одновременно при снижении уровня дренажных вод до мини­ 
мального заданного значения, 

Смену программ работы дренажных насосов следует производить 
непосредственно на насосной станции. 

4.20. Ключ перевода объектов водоснабжения на местное уп­ 
равление должен устанавливаться в непосредственной близости от 
управляемого объекта. 

4.21. Управление коммутационными зедвижками (затворами) на 
автоматизированных необслуживаемых водопроводных насосных стан­ 
циях следует осуществлять, как правило, из диспетчерского пунк­ 
та, для чего все коммутационные задвижки и затворы следует вы­ 
полнять с электрическим приводом (независимо от диаметра водо­ 
вода, на котором они установлены’). 

4.22. Регулирование расхода (давления) воды следует осуще­ 
ствлять путем изменения производительности насоса или при домощу 
специальных механизмов (неправляющих аппаратов, поворотных зат­ 
воров, заслонок и т,д.), предназначенных для регулирования, 

Осуществлять регулирование расхода воды при помощи излор­ 
ных задвижек, как правило, не следует. 

Реагентное хозяйство очистных сооружений 

4.23. Подача растворов реагентов в расходные баки автомата 
воруется в зависимости от уровня раствора в расходных баках, 

Разбавление растворов реагентов до требуемой концентрации 
автоматизируется при помощи специальных датчиков концентрато­ 
меров, плотномеров иля по соотношению объемов воды и реаген­ 
тов. 
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1.24. автоматизация дозирования коагулянта производится 
‘38 Помощи: 

а) дозаторов, дозирующих коагулянт пропорционально раско­ 
пу обрабатываемой воды. Основу этих дозаторов составляют расхо­ 
домеры и дозирующие устройства различных ко?трукций (васосн­ 
цозаторы, клапаны и т.д.); 

б) дозаторов, дозирующих коагулянт пропорционально разно­ 
сти электропроводности коагулированной и некоагулированной во­ 
ды. 

Доза коагулянта устанавливается по данным лабораторных 
энализов; 

в) дозаторов, дозирующих коагулянт в зависимости от мутно­ 
214 Воды. 

4.25. Автоматическое дозирование извести в процессах ста­ 
Зилязации воды (обработка известью с целью образования акти­ 
чоррозийной пленки на стенках стальных трубопроводов), умяг­ 
чения (устранение карбонатной жесткости), следует, как прави­ 
ло, производить по заданному значению концентрацию водородных 
лонов (рН). 

Системы автоматического дозирования состоят из электронных 
оН­метров, связанных при помощи регуляторов с дозирующими уст­ 
ройствами (бачки­дозаторы, насосы­дозаторы, регулирующие кла­ 
паны). При больших колебаниях расхода обрабатываемой воды си­ 
стема дозирования по PH дополняется регулированием по расходу. 

4.26, Автоматазация дозирования известкового молока при 
подщелачивании в процессе коагуляции воды производится по оста­ 
точной щелочности. 

При постоянной концентрации известкового молока допускает­ 
ся автоматизация дозирования его по расходу обрабатываемой во­ 
ды. 

4.27. Дозироваяиже других реагентов (полиакриламида, уголь­ 
ного порошка и др.) автоматизируется по расходу обрабатываемой 
воды. 
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Отстойники, фильтры, флотаторы 

4.28. В отстойниках автоматизируется удаление осадка и шла 
ма по заданному уровню. Приборы, контролирующие уровень осадка 
или шлама, дают импульс на открытие и закрытие задвижек, уста­ 

новленных на трубопроводах, выпускающих осадок или шлам. Jonyc­ 
кается программное управление задвижками. 

4.29. На фильтрах автоматизируются процессы промывки и ре­ 
гулиро ванин скорости дильтровавия. 

4.30. Регулирование скорости фильтрования следует произво­ 
дить по перепаду давления в сужающем устройстве, установленном 
де трубопроводе, отводящем фильтрованную воду, иди по уровню 
воды в фильтре. 

Регулирование по уровню следует применять в том случае, ког­ 
да наполнение фильтров производится независимо друг от друга, в 
оня не работают как сообщающиеся сосуды. 

4.31, При необходимости частых изменений заданной скорости 
фильтрования допускается применять управляемые регуляторы скоро­ 
сти фильтрования, дающие возможность изменять режим работы филь­ 
тров дистанционно с пульта управления или автоматически в зеви­ 
симости от уровня воды в резервуарах чистой воды. 

4.32. Сигналом для автоматической промывки фильтра является. 
как правило, потеря напора в его загрузке AAR полное открытие 
вадвижки на трубопроводе фильтрованной воды. 

4.33. Автазатизация процесса промывки фильтров должна обэс­ 
печивать осуществление в установленной последовательности следую 
щих операций: открытие и закрытие задвижек по заданной програм­ 
ме, пуск и остановку насос: для подачи промывной воды, пуск 
остановку воздуходувок при промывке с продувкой сжатым воздухом. 

В схамах автоматизации должна быть предусмотрена блокиров­ 
ка, исключающая возможность одновременной промывки количества 
фильтров более заданного. 

4.34, На фильтровальных станциях с постоянным дежурным пер­ 
соналом процесс промывки допускается не автоматизировать, преду­ 
сматривая только дистанционное управление задвижками фильтров. 

4.35. Автоматизацию насосов для промывки фильтров следует 
осуществлять по уровню воды в промывных напорных резервуарах. 
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4инщруоль 33 уровнем воды должен осуществляться из диспетчерско­ 
го пункта, 

В фильтровальных станциях, не имеющих промывных напорных 
иззервуаров, автоматическое вкАючение насосов для промывки оС1­ 
поствляется от конечных выключателей задвижки, установленной на 
птволаом трубопроводе промывной воды. 

Продолжительность промывки устанавливается при помощи реле 
времени. 

4.36. В процессе регенерации катионитовых фильтров подя­ 
ча растворов хлористого натрия и кислоты автоматизируется 
по расходу обрабатываемой воды; смешивание воды, прошедшей 

катионитовые и Н­катионитовые фильтры, автоматизирует­ 
ся по заданному значению рН смешанной воды или ве щелочности. 

Управление процессами регенерации катионитових фильтров 
эсуществляется по остаточной щелочности обработанной воды, ав­ 
томатически по заданной программе или вручную. 

4,37. При работе очистных сооружений следует, как правило, 
осуществлять автоматический контроль следующих параметров: рас­ 
хода сырой и обработанной воды; расхода воды, проходящей через 
каждый фильтр, отстойник, осветитель; расхода промывной воды и 
реагентов; давления на промывных насосах, воздуходувках и ком­ 
прессорах; уровней осадка и шлама в отстойниках, в банках реа­ 
гентов, в смесителях, в резервуарах чистой и промывной воды, В 
дренажных приямках; потери напора в фильтрах; концентрации раст­ 
воров реагентов; мутности фильтрованной и промывной воды; цвет­ 
ности фильтровайной воды; DH сырой и обработанной воды. 

Автоматизация в системах газоснабжения 

4.38. Газоповыжительные и газоочистительные станции следу­ 
ет, как правило, выполнять необслуживаемыми с полной внутрен­ 
ней автоматизацией узлов и с управлением из пункта управления. 

При автоматизации газодувных аграгатов следует уделять осо­ 
бое внимание строгому соблюдению заданной технологами последова­ 
тельности опэраций пря пуске и остановке агрегата, 

Осуществление самозапуска газоповысительного агрегате пос­ 
ле его остановки не допускается, При остановке агрегата схема 
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поляна возвращаться в исходное для пуска положение, и повторный 
запуск агрегата может быть произведен только непосредственно 
диспетчетом либо с места по его указанию. 

4.39. Устройства для сжигания избытков газа следует выпол­ 
нять необслуживаемыми, работающими автоматически в функции вели­ 
чияы давления газа, 

4.40. Коммутационные задвижки и затворн следует выполнять 
с электрическим приводом для возможности управления этими аппа­ 
ратами из диспетчерского пункта или другого места. 

Автоматизация в системах тепло­ й воздухоснабжения 

4.41. Автоматизацию сооружений системы теплосилового хозяй­ 
ства рекомендуется ограничивать автоматизацией отдельных агрега­ 
тов или узлов с неавтоматической подачей приказов на пуск и ос­ 
тановку этих узлов и агрегатов диспетчером. Полная автоматиза­ 
ция должна предусматриваться лишь для тех сооружений и агрега­ 
тов, которые обеспечены технологическим оборудованием, поддаю» 
щимся автоматизации, 

4.42. Котлн­утилизаторы, бойлерные и компрессорные следует; 
как правило, выполнять необслуживаемыми с полной внутренней ав­ 
томатизацией узлов и с диставционяыы управлением. 

4.43. При автоматизации агрегатов особое внимание следует 
обращать на строгое соблюдение заданной технологамя последова­ 
тельности операций при пуске и остановке агрегатов. Схемы авто­ 
матизации должны исключать розмокжвость нарушения заданной пос­ 
ледовательности операций, 

Осуществление самозапуска агрегатов после их остановки 
вследствие исчезновения напряжения, как правило, не допускает­ 
ся. При остановке агрегатов вследствие потери питания схема 
должна возвращаться в исходное для пуска положение и повторный 
запуск агрегатов может быть произведен только непосредственно 
оператором 

4.44. При автоматизации систем тепло­ й воздухоснабжения 

особое внимание должно буть обращено на устройства защит, пре­ 
дохраняющах установки от разтития аварийных режимов и, В слу­ 

чае необходимости, автоматически отключающих агрегаты. 
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4.45, В автоматизируемых агрегатах, как правило, следует 
предусматривать контроль температур подшипников и масла масло­ 
систем с отключением поврежденного агрегата при аварийном наг­ 
реве подшипников, 

4.46. Автоматика включения и отключения дренажных насосов 
должна осуществляться аналогично п,4.Г9. 

4.47. Управление коммутационными задвижками на необслужива­ 
емых объектах теплосилового хозяйства следует осуществлять, нак 
правило, дистанционно, На остальных задвижках указанних объек­ 
тов достаточно предусматривать местное упраряение. 

Бойлерные установки 

4.48. В бойлерных установках должно быть обеспечено: 

автоматическое перекачиважие конденсата; 
автоматическое регулирование температуры прямой сетевой 

ВОДЫ; 

регулирование производительности конденсатных насосов в за­ 
висимости от уровня конденсата в основных бойлерах; 

регулирование подпитки теплосети и аварийный слив при избит 
ке питания; 

автоматическое включение резерва сетевых, подпиточных и 
конденсатных насосов при выходе из строя рабочих агрегатов: 

полуавтоматическое включение и отключение каждого бойлера, 
обеспечивающее действие в определенной последовательности водя­ 
ных и паровых задвижек бойлера; 

автоматическое включение резервной редукционио­охлалаятель­ 
ной установки при недостатке греющего пара, поступающего и бой­ 
лерам; 

автоматическое поддержание постоянства температурим и дарае­ 
ния конденсата, возвращаемого в цикл отанцки; 

автоматическое регулирование расхода волы в дваерациояних 
установках. 

Подкечивающие и перекачивающие станции 
4.49. Для станций подкачки и перекачки конденсата следубт 

предусматривать: 
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автоматический пуск (останов) насосных агрегатов в завизл 
масти от уровня конденсата в баках; 

автоматическое регулирование подачи конденсата в сеть кон­ 
денсатопроводов; 

автоматический перепуск воды по обводной линии помимо под 
начинающих насосов в случае их аварийной остановки; 

автоматическое отключение насосов при повышении давления 
обратной линии выше допустимого; 

артоматическое прекращение работы насосов при аварийной 
остановке сетевых насосов у источников теплоснабжения, 

Теплофикационные паровые и конденсатные сети 

4.50. Тепловые пункты должны быть оборудованы автоматически 
ми клапанами для поддержания давления и подпора на обратном тру 
бопроводе. 

4.51. На тепловых вводах в здания должно обеспечиваться, RAK 
правило, автоматическое поддержание постоянства давления, эго 
перепада и температуры, заданных в контрольных точках. 

4.52. На каждом абонентском вводе следует предусматривать. 
как правило, регулирование расхода горячей воды в зависимости 
от температуры в помещениях и автоматическое поддержание полно­ 
ра обратной сетевой воды. 

4.53, В цеховых установках дая сбора конденсата должен пре­ 
дусматриваться автоматический оброс загрязненного конденсата в 
канализацию. 

Склады жидкого топлива 

4.54. Для складов жидкого топлива, как пранило, следует 
предусматривать: 

автоматическое поддержание постоянной температуры жадкогс 
топлива в расходный баках и в системе топливоподачи как в пря. 
мой, так и в обратной линиях; 

контроль расхода топлива; 
автоматическое поддержание давления в системах тоцляро­ 
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сблокированную работу насосов, задвижек и вентиляторов; 
зварийную сигнализацию; 
включение и отключение насосов при достижении нижнего и 

эсрхнего уровня топлива в расходных баках, 

4,56. Показания приборов автоматического контроля и ове­ 
това» Сигнализация должны быть выведены на щит, 

5. ТЕХНИЧЕСКИЕ СРЕДСТВА УПРАВЛЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВОМ 

При проектировании автоматизированных систем управления 
производством (АСУП), связи и сигнализации, телемеханизация дис­ 
петчерского управления огнеупорного производства следует руко­ 
водствоваться томом 19 "Технические средства управления произ­ 
водством" настоящих "Указаний и нора..." 

6. ЗАЩИТА АТМОСФЕРЫ 
Общие положения 

6.1, Настоящий раздел "Указаний и норм..." распространяет­ 
ся на проектирование комплекса мероприятий по предотвращению 
загрязнения атмосферы вновь строящихся и реконструируемых про­ 
изводств огнеупорной промышленности. 

6.2. При разработке проектов по защите атмосферы надлежит 
руководствоваться требованиями действующих нормативных докумен­ 
тов и томами 17 и 18 настоящих "Указаний и Норм", 

Общае положения по разработке и составу проектов защиты ат 
мосферы, методике расчетов приземных концентраций, службе за­ 
щиты атмосферы и согласованию проектной документации представле­ 
ны в томе 17. 

Характеристика выбросов в атмосферу 

Технологические выбросы 

6.3. Тепловые агрегаты загрязняют воздушный бассейн выбро­ 
сями пнаи, окислов азота и сернистого ангидрида. 

Котельные загрязняют воздушный бассейн окислами азота при 
отоплении котлов природным газом, а при отоплении мазутом домол­ 
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кительно сернистым ангидридом. 

6.4. Выбросы сернистого ангидрида образуются при использо­ 
вании в качестве топлива мазута, а такжа при выгорании сульфид 
но­дрокжжевой бражки (СЛБ) при обжиге изделий. 

Количество сернистого ангидрида, образующегося в процессе 
сжигания мазута определяется по формуле: 

М.= в.:107 5". ‚ вс г/с 5, 3600­100 "8 
где В расход мазута, 1/4, 

57" содержание горичей серы в мазуде, 

МК молекулярный вес сернистого ангидрида и серы. 

сернистого ангидрида, образующегося в процессе 
выгорания сульфидно­дрожжевой бражки при обжиге изделий опреде­ 
ляется по формуле: 

(А производительность печи, 7/ч; в удельный расход CIB, кг/т, 
5 содержание серы в СДБ,4. 

6.5. Минимальные высоты дымовых труб при наличии в отхо­ 
дящих дымовых газах химических вредных веществ (сернистого 
ангидрида, окислов азота и др.) по условиям защиты атмосферы, 
принимать: 

при отоплении сушильных барабанов и туйнельных печей при­ 
родянм газом не менее 30 м; 

при отоплении сушильных барабанов и туннельных печей 
сернистым мазутам не менее 45 м; 

при отоплении вращающихся печей природным газом наз 
mened 60 м; 

при отоплении вращающихжея печей сернистым мазутом не 
менее ВО м. 

6.6. Окончательные значения высот дымовых труб тепловых 
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чтрогатов и котельных уточняются в результате комплексного рас­ 
чета рассеивания в атмосфере вредностей OT BOER источников ирон­ 
‹лощадки с учетом фонового загрязнения и ‘требований правил уста­ 
нарления допустимых выбросов вредных веществ промышленными пред­ 
чриятиями в соответствии с ГОСТом. 

6,7. При отсутствии технических средств для очистки выдра­ 
>ваемых в эчмосферу отходящих дымовых газов от вредных вещесть 
ззедует предусматривать возможность строительства очистных уст­ 
фойств на предприятия или объекте в будущем. 

5.8, Для ориентировочных расчетов пылеунос с отходящими ди­ 
мювыми газами тепловых агрегатов принимать в соответствии с таб­ 
4яцей 11 

Таблаца 11 

‚ Наежмевование тепловых агрегатов qos 1620) жа­ емого сырья 

т Сушильные барабаны сушки гляя 
и каолинов НА Rone wack влайности: 

а) 3­4% 7,5% 
V 6) В­10% 3544,01 

в) 14% 2,0% 
г) 18% 0,8* 

'2. Сумяльные барабаны для сушки 

3. ильные барабаны для сушки 1,0­3,0 

4, Вращающиеся печи для обжига: 
а) глин и каолинов В, 0+15,0 
б) доломита 22,0+30,0 

р в) магдезита 25,0130 ,0 

1 Значения пылеуноса даны при производительности сушильных 
барабанов, соответствующих удельному съему влаги 35 кг/м2час, 

6.9. Усредненные данные по выбросам в атмосферу с отходя­ 
щими дымовыми газами, пыли и окислов азота OT сушильных бараба­ 

нов, вращающихся и туннельных печей при их отоплении природным 
газом с 10платой сгорания 35590 хЛж/нм” (8500 ккал/вм”) прире­ 

дены в таблицах 12, 13 и 14. 
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Теблица 12 
ща «= mi г 

т= л Про­ тноси­ Съем Пы4 Параметры отходящих газов и количест­ ‘Пнаерчаст1 Параметры отходящих газов и количество |Сред­ "РИВЕСЕВНЕ" изво­ |тельная |вла­| ле BO. вредностей перед пылеочистной ная уста­| вредностей после пылеочистной установки неча­ мМмин= м­ рексть с унт, установкой возка совой ‘у rere ль­ Я ‘тика этрег. кость, ea объ] тем Пыль 50, № с чип кпд объ­|тем­| пыль $05} NO» про­ 02 4a tf на­ ко­ |бара­ ly ne~ 2 2 ем," пера кон т] r/o) We |ТОП­ чаль­неч­ бан a as г]6 КОН: губ r/o ни? тура Лан Е Flo те. гро лафа, на м 1 ная кг/м Убсик oe aor ue 4 (А 3 нс т/сут| т/сут к/сут 

ос ция, xr (при­ 
Е м род­ ны вы 

газ) 

I 2 3 4. б 6 7 8 9 10 П 12 13 14 [15 16 [17 18 19 120 21 22 |2 

Сушка глины 
и каолина 
1 „Сушильный берадея Р. 0,05 "Аи 6.95 
1, х6 м 1,7 20 |10 3 И 2500120 1,8 30 0,004 2800| 80 0,01 100 0,004 36 

Сушильный ба­ 50 Нач! 0,23 от рабов 1, 6х 4,0 20 [10 135 № 6000 4,3 [30 0,009} 6500| 80 0,02 100 0,009 80 
Сушильные ба­ 92 0,2 9145 0121 рабов 2,0хТОм 8,0 20 {10 }35 и По 120 8,0 30 0,018 г 125001 е0 0,04 100 0.018 155 

I1 "сувяльный da­ 133 0,30 я |4 9464 0,30 пабам в 2хVд4 |1 8 20 ло Вс к [16000 20 FFs |3 2006] Е 18500) 8 [0,05 |100 |с.боб 225 
"Сушальный ба­ 112 0,25 0,55 0,25 пев 2,2/l2u 6,5 го |5 Ре В [1350 ie 17001 0.0221 F­18500] 80 боб 10° |002! 175 

О Г.) 8 
б.Сущильный ба­ 258 0158 1425 0,58 равен 2,8вх14м |&1,6 20 10 BS и №1000 П20 22,3 30 0,050 в g 350001 680 0,10 100 0,050 426 

а |8 7 .Сушильный ба­ 208 0,42 1,409 0,48 ‘ раба 2,Вх1 4м 12 20 5 Р 6 25000 20 18,0 30 0,042 8 8 29000] 80 0,09 100 "0,042 325 
Сушка песка для 
набивных масс 
(проектные дан­ 

ные), 
Р Сужедьный ба­ 960 1 абан. 360 0,41 9,89 0,45 "Вх14м 18 12 3 22 7 22000 120 31 1 60 0 "036 25000] 80 0,07 100 гы +4036 335 
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Таблица 13 

юиз4 От. |Потеря Пы­ Два ы отхо г сч­ Пыпеочи­ Пераметри отходящих газов и количе­ Сред­ Зекиснозание fipons Во ри про­ ле­| ро вредвостьй перед пазфочисквной Ствод эка| 9780 вредностей после пылеочистной не­ 
7 арактари­ Но." мия щель 3209 установкой ay установки часо­ тика аграга­ 274 вза объем тем} пыль 502} №02 про­ кл кцд|одзем |тем­1 пыль 50. №: про­ {pac­ 

влаж} в в Hy пе­ qe ву пе­ fang [X00 
но­ всы­ 1 пы­ q ра­ ра топ­ 
сть, |оъей ли, 15­ Е контр I/с г/с ту­ г/c кон r/c гус ple. ива, № ве т/сут| ов г/сут т/бу т/кт| ве т(сзт тра к/ст] т/сужI т/сут ф 

ЦИЯ, ная, (при­ 
„Р. ur ны м3 РЕ 

ми газ) 

ae. 2 |3 |6 |5 |6 |7 18 |9 Пт Ш 12 13 [14 15 116 |18 [19 20 Jat [22 23 

обжиг глин я Зрецщдющеся new "каолинов 
1 „Печь длиной 

60м, диамет­ pou to RORY 
Tanne 14,34 20 11215 110 воопо ро 38,9 30: 0,33 73000 60 0,21 100 [0,33 1530 

668 8125 2,5 3,95 
KS0ARB 13,4 20 112 5 115 61000 1200 57,8 35 0,34 75000 1 60 1223 100 0,34 ­“ 1820 

ДЕЛЬ длиной 
75м, диамет­ 
ром по кожу­ а 
xy 3,61 se 5.66 dig 3,78 5,86 

1919 6.54 ej, 4,20 6454 каолин 20,0 20 112 5 15 100000 [200 87,2 35 0,56 8 [24000 60 0,37 100 0,5 2720 

узжиг высоко­ 3 "глиноземистого 4 Я 
сырья оч 
3 Дечь длиной В 

60m ранет. o| 8 
ром ожу­ 
xy 3,0 м, 1298 41,00 "2,72 4,00 
сырье с 7,6 26 91 5 112 63000 [200 20 76000 1 80 100 2500 С шем [5.6 0,35 0,23 0,35 2 

41,40,­77,5к 
“ph KE 

rad и 14... 1 АИ IШI щ 



1 ез 4 5 6 9 10 12 18 19 22 23 

обит доломита 
4.Печь длиной 

75м, диамет­ 

32 м RORYXY 
1048 5 

ирье средней) 9 ‘ 1048 §,59_ 3,79 стороня сроки: м |3 45 х 25 90 ‚6 45 0,48 0,32 100 3400 

5 Дочь длиной 
м, диаметром 

ржи урл 1384 6,38 
водальникомI 12,4 34.33 

Сырье средней 48 20 25 119.9 © 1,2 3.32 100 +3900 схерони Ререка. 
чмости 

Обжиг магнозата 
6.Печь длиной 

4 
ор кожуху 9 

8,8 312 4М5ы 13,08 я 9 20 28 78,9] 56 0,39 0.27 100 2800 

7.Печь длиной 

ОЖ 1 Жи 91 6,97 
11,6 5 ах 14.11 0­4. 92% р 20 28 128,8, 56 0,52 сс» 100 3700 

е.Печь длиной и 23 3292] 2,81 8,24 лу более 92$ 
30 180 "ЛО год д) 62 0,65 0,71 100 7300 



Таблица 14 

`Произ­ Пы­ Параметры отходящих газов и количество Пнде КЦД| Параметры отходящих газов и количество Сред­ 

dor aon Tea вода" пе­ вредностей перед пылеочистной установкой ove уста. вредностей после пылеочистной установки АТ тель­ знос вая характеристика 'Гобъ­ тем­| пыль №0, про­ ста­| xa общем тем­ цыль $05 NO. про­ асход 
агрегата a ем це­ S02) их Нмет' миа пе­ 2 2 32 те, 

Hu” ра­ тин к! ра­ киа, 
q тура I"/с в кон­1 r/o r/c с/с ty r/c №28. с/с (Iг/с т/с ег цвн­ ° 95° |ук/сут тра­ </сут|т/сут}] т/сут В2 т/сут тра­ т /сут т/сут т/сут (ари­ 

UB, ция, г ie ma газ) 

1 218 4 [5 |5 7 5 я 15, 1 14) 15 (16 I [is С: 20 аннщ, орд ий 
TO 

Обжиг влямосими­ катных изделий 
T .Печь длиной 

60­66 м шамот­ аль тЫ 42 ста 4сI припас 7,5 3 20500 150 049 465 

2. Haas длиной 
20M 

шамотные изде­ 

Ен x 
пас) 9,1 [33006 19} 1,0791 70 

3 .»Цечь длиной 
132 м шамотные ат 1.02 Нотмальны 0 va 13,6 137000 |150 I 6087 835 

4.Печь длиной 
156м стыв кодолжя ши ми „№. 

41203 62% 6,0 га ate 40000 180 р 096 900 
муллитовые изде­ лия ­L,05 
АТ0з­72% 5,2 138000 [180 Го,09I] 860 
муллитокоруядо­ 
вне изделия 0.66 
А1204­ 83% 3,65 124000 180 10,057] 640 



1 2 и 12 13 14 15 16 19 18 19 20 

ст крамнезоми­ 
Tax ирдолей 
ell данной м 1 рум изде 
ma jum п Ва рою пе 2 по че­­ и ри где 446 [60000 |180 |e 0,120 |125 

Обжиг магиоящаль­ 
них и магнезналь­ ми gcc 
7 Перь щей ств. Bane uA 5,6 [86000 200 [I0,086 [#855 

В Дечь длиной 19 4, проза 

Ккрбр ища Нат"! 6,8 "=e [41000 200 Ю,098 |925 

Перигрововя­ 0,82 педадлие ро 
4,0 „= |91000 200 19,076 4 710 

и“. 1,04 Форотеркто 7,2 [37500] 200 ‚ pose |950 



1 
Наименование Наименовани Характеристика материала Про­ Высота |Опти­ |Вачаль­|Запы­ 

технологических вобо пейк" —листийс обыск т и узлов Hamsano­ Крут. Нат У Теме тель­ ния ма­|коли­ |рооть yza­ 

мм в тура, ВОСТЬ териа­ |чество |всасы­ |лявио­ 
он COODY4 ла, стсасн| ванин (ro 

С дова­ м/град веемо воздуха возду­ 
ния, го 3 ри­ 118, 9 т/4 возду­|емном |мг/м ха патруб­ 

ке, 
м/с 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 п 

Т.Холодильный От укрытия Обожжен­ до 50 |0 4 500 10, 100 барабан трейсворто­ ный маг­ 
х 2% 6 

а крупных незит 
акций 

2 „Ленточный От укрытия |Обожжен­ до 10 |0 Р. 4 По 1,27 транспортер транспиортера| вый маг­ 20 
мелких фрак­| возит 
ций 

3. виброгрохот Ot укрытая |Обожден­ 10 0 [25­301 15 2,1 1000 1,15 [2400 
ленточный транспорте­ выв маг­ ra транспортер ра незит 

4.Щековая дро­ От укрытая |Обожжен­ до 100 0 195­112 9 11,75 850 0,98 13400 
билка­ленточ­ транспорте ANA маг­ 
вый транспор­ ра назит 
тер 

5.Ленточный От укрытия |Обожжен­ |до ICO |0 100­ 9 [II.150 300 0,47 200 
транспортер, транспор­ {ANH маг­ ­115 4=900 щековая дра­ гера незит 4=45 
балка 

6.3лаватор­ От укрытия |Обожжен­ |до 0 20­25 3­3,5 300 0,28 |1800 
скребковый транспорте­ |ний магяе­0,088 транспортер ра (в месте |зит 

загрузки) 

7. To ве, в ме­ Юбожжен­ в 0 120­25 |3­3,5| 300 0,34 12400 
сте сброса |ный маг­ (0,088 

незит 
В.Денточный тран­|0т укрытия |Веобох­ |300­ В.5 |18­20 50­55 11,45, [1000 |0,7 |1200 спортер ик сбро |5енный [|­100 4=90° 

са на транс­ [доломит и=4А50 
портер 



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 п 

9. Виброгрохот От укрытия Необовжен­| or 30 3,5 18­20 50­55 4,4 850 0,59 600 
"ленточные тран­| транспортера вый доло­ до 160 спортеры крупной мит 

фракции 

10 „Виброгрохот От укрытия Необожжев­| от 4,6­ 18­20 В7­40 2 700 |0,50 800 оный Орто ный доло­ © |­6.5 ae транспортер а средней мят 45 
ракции 

11." Виб хот От укрытия Необожжен­ до 5 4,6­ 18­20 3­5 I 500 |0,36 |2100 лрарочкий реусро тера ный доло­ ­5.9 $88 транспортер меркой рак­ мит 45 

12. Виброгрохот От укрытия Необожжен­ 100 3­6 20­22 20­ 2,8 |1750 1,34 |1600 транспортер транспортера ный додо­ ­100 4% мят 45° 
13.Прастинчатый От укрытия |Обожжен­ no 20 0 80­ 1,45 500 10,47 500 транспортер транспорте­ ный доло­ 100 ра мат 

14.Тарельчатой, От укрытия Heanor 1 3 2.2­ 24 4 0,5, 870 |1,2 150 
питатель транспортера 2.6 445° 
‘ленточный 
транспортер 

15.Виброгрохот От укрытия Шамот д 1 1,6­ |25­30 4,0 870 |1,2 150 
бункер­ транспортера ­2,4 
транспортер 

16 ."Ваб охот Or ытия Шамот 0,088­ 0,5 20 3 3,4 900 |0,80 15300 "°"пресрощеки mpancnoprepa $55 4459 транспортер 4450 
17.Дочковай пи­ Or укрытия |Кварцит 20400 1­2 1­3 18­20) 1300, 0,722 200 

татель щековой 
щековая дро­ дробилки 
бидка 

18.Шековая дро­ От укрытая |Кварцит до 100 1­2 1­3 18­20] 1445 700 1,4 120 
вилка перепада ва 466 транспортер конвейер по­ #900 

сле щековов 4АБ° 
дробилки 

19.Тарельчатый От укрития |Мука квар­ до 0,5 2,2 13 0,8 300 0,20 500 
питатель транспорте­ |цитовая 4.9% 
ленточный ра 
транспортер 

20.Виброгрохот­ От укрытия |Хромит до 10 |3,5­ 24­28 8­9 2,8 400 0.39 2600 
ленточный транспорте 3,8 4 448 транспортер ра 1 4­90 

$6. 



——`­——­ Н 
1 2 К 4 5 6 7 ° 10 п 

21 "Элеватор­ От укрытия хромит 0­10 5­6 24­28 8­9 ond 300 0,26 2600 
ленточный транспортера 4 
транспортер 

22.Щековая дро­ От головки Обожженный до 50 0 wo 70 16­10 Hea [1400 1.9 8500 
балка эде­ кожуха доломит 22.0 затор элеватора 

23.Шековая дро­ От головки Обожженный до 50 0 m 70 6­10 Нед 1000 0,44 [118000 
белка эле­ кожуха доломит 22,0 затор элеватора 

24 Щековая дро­ От кожуха Обохжениый| д 50 о до 70 |6­10 Hen 3400 4,7 8000 
балка зде­ элеватора хоронит 
затор 

25.Транспортер­ От головня обожженный! 1­3 0 20­25 16 Нед 600 10,73 2000 
элеватор кожуха магнези? 26,0 
вкброгрохот элеватора 
(незкрыт.) 

26.Коиусавая дро­| От кожуха Хроми? 0­10 5­6} 24­28 8­9 Hen 11000 1,05 500 
балка элеватора в 24,0 адеватор вяжней части) 

27.Конусная дро­| От кожуха Bano? ms 1,64 25­301 7 эл 300 0,200 3000 
вилка ола элеватора ­2,4 8,0 
тор бункер 

28.Ленточный Or хвал­ Обожденный 0 1 1900 3,45 5500 транспортер­ но ой Тробия­ преомат |106 хо 200 448 
друхвалковая ки 
дробилка 

29.Ленточный От укрытия Обожжен­ [дою О [95­110 до 3 1,6, [1100 1,85 7800 
транспортер­ в месте за­ ный маг­ [40 ит: 
двухвалковая грузки лвух­ незит "45° 
дробилка валковой 

кхробилки 

30.Транспортер­ От укрытия Обожжен­ |ю [150­70 8­10 1,6, 750 1,27 2900 
двухвалковая в месте за­ ный mar­ |20 4­90 
дробилка |грузки про­ возит wart 
транспортер балки 

31 „Ленточный От укрытия Одолжен­ [2­10 О 125­30 1 15 10 1200 0,63 2400 
транспортер­ ваброгрохо­ вый магме­ 424 
виброгрохот те зат 4­45° 

32.Валковый гро­|От укрытия Необожкжен­ 1100 3­6 120­22 ВО­40 2100 1,52 1500 
хот ­щековая виброгрохота ный доло­ 
дробилка мит 
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в Г 2 3 4 5 6 п в 9 1 то п 

33 Ленточный От укрытия Невобокжен­ до 100] 3,5­ 18­20 |90­100 900 0,64 1500 
транспортер­ ваброгрохо­ ный доло­ ­5,9 
виброгрохот та MET 

34 .Шаровая мель­| От укрытия Шамот от 0 1,6­ 25­30 7 500 0,5 1800 
ница ­элева­ ваброгрохо­ 20 3 |­2,4 
тор­ вибро­ та 
грохот 

35..Элеватор От укрытия Шамот 0,088­ 0,5 20 3 1080 0,58 1500 
виброгрохот ансрогрохо­ ­6,5 

36 Шаровая мель­| От шаровой Шамот до 50 1,0­ 25­30 7 1,5 500 0,31 1900 
вида элева­| мельницы ­2,4 
тор вибро­ 
грохот 

37.Лотковый пита+ От шаровой Шамот 0,088­ 0,5 22 3 2 300 0,9 {34400 
тель шаро­ мельницы 4,5 АА 
вая мельница 

38.Трубомельни­ Из кожуха |Обожжен­ I 288 0 50­65 2­ 4.6 650 0,80 139000 ца трубомель­ й DG ­2,5 ницы магне­ 
зит 

39. Из кожуха |Обожжен Ю,088 0 50­60 4,0 3800 2,51 62000 
трубомедь­ ный маг­ ницы незит 

40. От трубо­ |Гланозем 0,088 0 20 2,0 ac 1,9 2500 
мельницы 
естеств. 
вытяжка 

41. Wamor x Ю,088 4,5 20 2,5­ 500 0,4 8400 глина ­3 
42 Виброгрохот­ От бункера |Шамот до 1 1,6­ [25­30 400 0,65 

бункер ­2,4 
транспортер 

43 ,Помольный От укрытия Хромит до 50 4,5 0,0­ 5 1800 5, В 8000 
бегун бегуна ­2,0 

44.Помольный От укрытая |Кварци [2­4 mI 5­8 [8­10 15800 4,0 800 
бегуа бегуна 

45 Домодьный От укрытая |Шамот Ю­1 3­4 18 5 1,60 3000 4,2 3400 
бегун с ув­ бегуна £245 
лахнением 
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1 6 10 

46 .Помольный бегун 
без увлаждения 

47 „Смесшютельвые 
бегуны 

48.Смеси тельные 
бегуны 

&9.Быстродейст­ 
вующий смеся­ 
тель 

50. 
SI „Пресс 

52. 

Ст укрытия 
бегуна 

От укрытия 
бегуна 

От укрытия 
бегуна 

От укрытия 
смесителя 

Or места 
сопряже­ 
ная доза 
тора со 
столом 
пресса 

Местный 
телескопи­ 
ческий от 
формовоч­ 
ного Сто­ 
на прес­ 
са 

5­7 

5­7 

4,0 

5,0 

5­7 

4,0 

2700 

550 

8 

8 

2500 

4.2 

2,2 

3,0 

0,73 

1,8 

13,8 

4.55 

4500 

450 

1900 



Количество озрнистого ангидрида в отходящих газах, выбра­ 
сываемых в атмосферу, определяется в зависимости от содержания 
серы в топливе, связующах материалах и исходном сырье. 

Суточные выбросы вредностей определены из условия вепрерыь 
ной работы тепловых агрегатов в течение суток. 

Параметры отходящие дымовых газов от вращающихся печей 
приняты с учетом установки за печами котлов­утилизаторов. 

При. определении объемов димовых газов приняты следующие ве­ 
лдичияы подсосов: 

в пылевых камерах вращающихся печей 25% 
в котлах­утилизаторах 50% 
в циклонах, электрофильтрах и газовом 

тракте почи 21% 
6.10. Рекомендация по проектированию установок для очистки 

отходящих димових горев от технологических вредных выбросов при 
ведены в томе 18 настбящих "Указаний и норм 

Аспирационяные выбросы 

6.11. Величиям начальных концентраций и характеристика 
пыли в воздухе, удаляемом местными отсосами от технологическо: 
го оборужования, приведены в таблице 15. 

6.12. Системы аспярации, как правило, должны проектировать: 
ея центуализованимми. При этом следует учитывать коэффициенты ис 
пользования технологического оборудования, необходимость утиляза­ 
ций уловленной пыли, территориальное расположение технологическо 
го оборудования. 

6.13, Воздух, извлекаемый системами аспирации, перед вно­ 
росам в атмосферу необходимо подвергать очистке, Взличины 
ориентировочных остаточных концентраций пыди в роздухе, выбрз­ 
сываемом в атмосферу после очистки, приведены в таблице 16. 
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Таблица 16 

Ориентировочные 

а остаточные т д пыли концентра х пыли, ee 
Кварцит, данас, цирконовый концентрат, 
хромокионые соединения 30 
Глина, шамот 60 
Циркон, двуокись циркония, доломит, 
известняк, кокс нефтяной, глинозем, 
электрокорунд, карборунд 80 

Магнезит 100 

6.14. В качестве пылеулавливающих аппаратов для обеспылива­ 
ния аспирационных выбросов, как правило, применять адцараты 
сухого типа циклоны НИИОГАЗа, рукавные фильтры и электро­ 
фильтры. Мокрые способы обеспыливания применять при наличии 
факторов, определяющих экономическую целесообразность мокрой 
очистки, а также отсутствия возможности механизированного удале­ 
ния улавливаемой пиля OT сухих пылеуловителей, наличия на пред­ 
приятии шламового хозяйства и др. 

6.15. Не допускать примененяя мокрых способов очистки для 
слипающихся пылей, 

6.16. Окончательные значения высот выбросных труб аспира­ 
ционных систем определяются комплексины расчетом рассеивания 
в атмосфере вредных выбросов от всех источников промплощадки с 
учетом фонового загразнения. 

Технико­экономические показатели, 

6.17. В таблице 17 приведены проектные технико­экономичес­ 
кие показатели по очистке от пыли отходящих газов вращающихся 
печей и сушильных барабанов. 

Ракомендации по сокращению вредных выбросов. 

Г ЗВ ЗИ Л ьч(ш„оиннбнбю миня 
X) уточняется расчетом с учетом требований правил установления 

НДВ вредных веществ по ГОСТ 17.2.3.02­78. 
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Таблица 17 

Ежиница Газоочистка за вращающимися печами Газоочистка за сушильными барабанами 
Наименование показателей измере­ 

кая п" речь т" печ до 1 поль Изваст печь Tanna шамот, Глина рам. и м “ м ксих и 
I =в0 м. 4 7 м La 75 м 4 4 ЗИ ge ee, f= сы 

I 2 3 4 5 6 7 8 
й 

9 

1. Производительность печи) Tyo, 128 270 ва 81 53 год 
2. Количество газа нм 2 /с 15,0 28,6 27,2 16,5 6,0 5.9 6,0 

перед газоочисткой вы? /ч (54000) (103000) (97200) (69000) (22000) (21380) (21600) 
3. Тип и характеристика газоочистки 

первая ступень 8 ловов клонов 8 лон Сборка 6 цик­ 3 6 циклона рвал ив "919% вы учено высб'308 Vы=Iс"9"°260| мор жи inte p feso № 
вторая ступень Электрофиль Заак Элек льтр|Эдентрофильтр|Элек ль Элож и Эяек ль р ВО SS al элердродильто ae Зррутрорбльт глекррсащрьт Злонтрофильтр 

4. Тягодутьевая mamina ымосое сос соо я я 1,36 °8 с Зеко 2% лет 8 =CI, в ик иску Th taes 
Электродвате Электро а­ Электродяига­ Электро га­ рнуж­1 УНА га­ здектродвите­ тель т те КЕТ тель и’ крт| г. № то (4к8Т тей» в те =Токвт НЕНСПр П=. 740 об мая, Пар об /(ижн 4606 ов) 1 л=150000 /яа asl мян лы /wan 

5. Содержание пиля: кг/ны3 53.1078 39.1079 39.1079 34.1079 30,1073 29,1079 30.1073 
перед газоочисткой с /нм2 (53) (89) (39) (24) (30) (29) (30) 
после газоочистки кг/нм2 0,1.10—3 0,12.10­3 0,10.10­3 0,05.10­3 0,1.10°3 0.06.10­3 0,10.10­3 

г/м? (0,1) (0,12) (0,1) (0,05) (0,1) (0,08) (0,10) 
6. Мощность электропри­ 

водов газоочистки кВт 400 630 630 675 75 75 75 
7. Расход электроэнергии тыс. 

i 4900 4330 4640 4584 660 700 660 
8. Расход води на охлажде­| тыс. ние оборудования me иод 18,3 16,3 16,3 
9. Капитальные затраты тыс.руб. 336,0 337,0 434,0 462,0 304,0 313,0 301 "6 
10. Капитальные затраты, 

отнесенные на 
1000 нм (газа тыс "руб, 6,2 7,7 4,5 7,6 14,1 14,6 13,9 



А ­.­­­н4 

11. дисплуатациомные 
расходы тмо.руб. 207,0 129,0 148,0 150,0 60.0 104,0 60,7 ‘ 

12, экспруасацковные oe санкция 
газа тыс.руб. 3,84 2,96 1,54 2,62 2,8 4,9 2,78 

13. Cadecromyoc 
ower 1000 ни? газа руб. 0,24 0,36 0,19 2.3 0,46 0,60 0,46 
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6.18. Сокращение вредных выбросов в атмосферу должно осуще­ 

ствляться путем внедрения усовершенствованных технологических 
ароцеосов, сопровождающихся минимальным количеством выбросов. 

Следует применять: 

мокрый способ подготовка сырья при производстве кремнезве­ 
мистых изделий; 

декарбонизацию магнезита с побледующим брикетированием 
(гранулированием) каустического порошка и обжиг брикета (гранул) 
во вращающихся печах; 

обжиг сырья (высокоглиноземистого каолина), подготовлен­ 
ного в виде брикета или гранул; 

вести исследования с целью поиска новых видов связующих 
материалов и добавок, применение которых при обжиге изделий не 
вызывает выделения вредных веществ; 

утилизацию уловленной пылеочистными установками пыли 
(магнезита, доломита, глины, каолина и др.) путем ве брикетиро­ 
вания с последующем обжигом; 

отопление тепловых агрегатов, как пранило, газообразным 

топливом; 
жидкие присадки типа ВНИИНП для мазута. 

6.19. Дяя уменьшения начальных концентраций пыли в воздухе, 
извлекаемом аспирационными системами, производить увлажнение ма­ 
териалов по всему технологическому циклу, в пределах, допускае­ 
мых технологическим процессом. 

6.20. Для сокращения выбросов окислов азота в отходящих 
дымовых газах заводских котельных установок предусматривать пе­ 
ревод котлов на шзкотемпературное сжигание топлива в принуди 
тельном кипящем слое. 

75. 
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