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разработаны Государственным институтом по проектированию метизных 
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С введендем в цейотвяе этих норм утрачивают силу "Нормы тех­ 
нологаческого проектирования и технико­экономические показателя 
энергохозяйства предприятий черной металлургии. Отдельные пред­ 
приятия металлургического производства. Том 21. Метизные заводы", 
разработанные Гипрометизом и утвержденные Минчерметом СССР в 
1973 году. 



ПЕРЕЧЕНЬ ТОМОВ 

указаний и норм технологического проектирования и 
технако­економическах показателей энергетического 
хозяйства предпраятий черной металлургии 

Номе Разработ­ 
Налменовавие тома тома) чик Обозначеняе 

1 2 3 4 5 
ы 3 ­­н­ 

1 Металлургические за­ 
воды 

Общезаводское тепло­ ВНТП 1­25­80 силовое хозяйство 1 Гипромез MUM СССР 

оздуходувные отанцяя ВНТП 1­26­80 

Газотурбанные растяря­ ВНТП 1­27­80 тазотурбанные р erred) 3 ЦЭЧМ МЧМ СССР 

Теплосаловое хозяйство кислородно­конвертерных ВНТП 1­28­80 
цехов 4 Гипромез MOM СССР 

Установки котлов­утили­ 
заторов за стеленлавальнымя ВНТП 1­29­80 
и нагревагельныма печамя 5 ЦЭЧМ МЧМ СССР 

Испарительние охлажде­ ниве I Перголхургическях ВНТП 1­30­80 агрегатов 6 ВНИПИЧЭ0 МЧМ СССР 

Электрохозяйство 7 Гипромез ВНТП 1­31­80 
MUM “СССР 

Электроремонт 8 Гипромез ВНТП 1­32­80 
МЧМ СССР 

Газовое хозяйство 9 Ленгапромез ВНТП 1­33­80 
MUM СССР 

Кислородное хозяйство 10 Укргипромез ННТП 1­34­80 
MIM СССР 
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т, 2 8 4 5 

Производство защитных ВНТП 9­1­80 газов Ц Стадьпроеж? MGM СССР 

Водное хозяйство 12 Tanpomes ВНТП 1­35­80 
МЧМ СССР 

Установкя по пряготов­ 
лению комически обра­ 

ботанной воды и орга­ 
изация воднохамаче­ 

ского режама энерго­ BHT 1­36­80 
объектов 19 ЦУМ MUM СССР 

Очястные сооруженяя 
и задита Амин 14 BHAI ВНТП 1­37­80 

MoM СССР 

Гидрошламозолоудаленяе рт Нм 15 DBOW ВАТ 1­38­89 
МЧМ СССР 

Отопленяе, вентяляция 
я холодоснабжение 16 Глпромез ВНГ 1­39­80 MUM СССР 

Защита атмосферы 17 Гипромез ВНГП­1­40­80 
МЧМ СССР 

Samara атмо ы. Очи­ 
стка газов унт 18 ВНИПИЧ20 ВНIП 1­41­80 

МЧМ СССР 

Техняческие средства управления проягводс BUTI 1­42­80 
ством 19 Гипромез МЧМ СССР 

Энергоремонтные цеха 20 Гипромез ВНТП 1­43­80 
МЧМ СССР 

Производственные базы Трест ВЕТ 1­44­80 внергоремонтных орга­ гочермет” Влоеци 4 
al DBM МЧМ СССР 

Защита подземных метал­ жическах сооруже й ВАТП 1­45­80 коммунякаций от корро­ "мы PP 22 Укргяпромез MUM СССР 



2 3 4 5 

Горнодобывающяе пред­ ВНТП 13­5­80 приятия 23 Гипроруда MUM СССР 

Окомковательные я 
обогатительные фаб­ 
раки 

Окомковательные Механобр­ ВНТИ 19­53­80 
фабрика 24 чермет MGM СССР 

Обогатятельные фабри­ Механобр­ ВНТП 19­54­80 ки 25 чермет MYM СССР 

Агломерационные фаб­ 
раки Р ыы 26 Укргипромез ВНТПI 4­1­80 

МЧМ СССР 

Коксохимические пред­ 
приятая ред 

27 Гипрококо ВНТП 17­5875­8 
МЧМ СССР 

Ферросплавные заводы 28 Гипросталь ВНТП 10­5­80 
МЧМ СССР 

Ферросплавные заводы. ВНТП 1[0­6­80 
Защита атмосферы 29 Гапрооталь МЧМ СССР 

Огнеупорные заводы 30 ВНО ВНТП 20­1",­80 
МЧМ СССР 

Метизные заводы ar Гипрометиз BHT 12­10­80 
МЧМ СССР 



Манястерство 
черной метал­ Указаяяя я нормы технологиче­ 

гия СССР ского проектирования я техняко­ ВНТПI 12­10­80 

рые мет экономические показатели СР хозяйства предприятий МЧИ СССР 
металлу Гал, ставные заводы. 

Том 

set рмслессло имен. —­­ 
1. Общая часть 

1.1. Требования настоящих “Указанай и норм" распространяют­ 
ся на проектирование электроснабжения, садового электрооборудова­ 
ния, электропривода, электрического освещеняя, автоматизярованных 
систем управления производством, телемеханизации энергохозяйства, 
связи и сигнализаций, тепло­пароснабжения, возцухоснабженая, газо­ 
снабжения, мазута­снабжения, огойления и вентиляции, водоснабжения 
й канализация, газозащатных и кислородных станций вновь строящихся 
и реконструируемых производств метизных заводов, 

1.2. Проекты по всем перечасленным в параграфе 1.1. частям 
производств негазовых заводов должны удовлетворять требованяям 
действующих общесоюзных правял я норм, СНяПов и настоящих “Ука­ 
заний и норм“, содержащих дополнительные требования, обусловленные 
спецификой метизного проязводства. 

К. ­".Ё т. "­"Й 

Внесены Государственным Утверждены Срок введения 
институтом по проектяро­ действие 
ванию метизных заводов Манчерматом 1 октября 

"ГИПРОМЕТИЗ"* i mt 83° 1981г, 

№ 1148 

"нН. ee eee "­­"—­­ 
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Электрическая часть, 

Основные указания по выполнению электрического хозяйства 
метизных заводов изложены в разделе "Указаний и норм" ron 7 
"Электрохозяйство металлургическах заводов”. 

В настоящем разделе приводятся лишь гребованяя, отражающие 
специфику метизного производства, 

2.1. Электроснабжение, 

2.1.1. Категории электроприемников в отношения обеспечения 
надежностя электроснабжения следует принимать в соответствия о 
приложением № 1. 

2.1.2, Питание электроэнергией метизных заводов, как правило, 
следует производить от источников енергоояотемы при напряжении 110­ 
­220 кВ по техническим условиям соответствующего районного управлде­ 
ния энергосистемы, 

2.1.3. Число питающих линий 110­220 кВ должно быть не менее 
двух, выполняемых глубоким вводом на двухцепных опорах, либо 
кабельными линиями. Выбор кабельных или воздушных линий для пита­ 
ния ШЗ должен производиться на оснований технико­экономического 
сравнения. В случае равной стоимости или незначительного удорско“ 

ния кабельной линия по сравнению о воздушной должен приниматься 
кабельный варяант. 
Примечание; для малых заводов с максимальной потребляемой мощно­ 

стью до 10 МВт п итающие ливии могут выполняться при 
напряжении 6­10 кВ. 

2.1.4. Цеховые подстанция выполняются, как правило, двух­ 
трансформаторными встроенными, внутрицеховыми AA пристроенными 
о размещением их возможно ближе к центру нагрузок; допускается 
применение оцнограноформаторных подстанций с обеспечением, в неё­ 

юбходимых случаях, соответствующего резервярования по перемычкам 
и другим связям с соседними ТП. 

2.1.5. Распренепительные сети 6­10 кВ на второй ступени 
распределения, как правило, выполняются кабеляма, прокладываемыми 
внутри цехов в кабельных каналах, по стенам и фермам на Конструк­ 

циях и на некоторых коротких участках в трубах в полу; по гер­ 
рагория следует по возможности избегать подземной канализации 
кабелей и лишь при. невозможноста открытой прокладки на специальных 
эстакадах или на общак эстакадах о технологическими коммуникацяя­ 

ма, а также по стенам зданий, применять прокладку в траншеях, В 
каналах, туннелях или блоках. 



2.1.6. Пря определении системы электроснабженяя, способов 
улравленяя установками электроснабжения и ях обслуживания в 
соответствия с указанаямя СН следует руководствоваться подцраеде­ 
дениями мегазных заводов по их величине: 

а) крупные с потребляемой мощностью 100 МВт и болев, 
6) средние до 100 мВт, 
в) малые до 20­30 мВт. 

2.2. Силовое электрооборудованде я электропривод 

2.2.1. Проекты салового электрооборудования и элёектрическо­ 
го освещения поляны выполняться с обязательным применением обще­ 
союзных нормативных документов, утвержденных Госстроем СССР. 

2.2.2. Расчет электрическах нагрузок среднепотребляемой 
мощностя и среднегодового расхода электроэнергии) саловых и ос­ 
ветительных электроприемняков на стадия технико­ экономических 
обоснований (ТЭ0) и технических проектов (TI) следует производять 
с применением электряческах коэффициентов спроса или яопользова­ 
HAR технологического и вспомогательного оборудованяя, т.е. 

Ререг пог. Касп.2 Prom й 

Р макс иди К с Cup. Руом 
с обязательной последующей проверкой по максимальным удельным 
нормам расхода электроэнергия на производство соответствующих видов 
матизной продукции, приведенным в приложения № 3. 

Данными приложения № 3 следует подьзоватьси дяя сопоставле­ 
ния результатов выполненных расчетов при отсутствия более точных 
удельных расходов на производство конкретного вида метизной 
продукции. 

Значения расчетных коэффициентов следует принимать согласно 
приложения К 2 пра отсутствия более точных технически обосаован­ 
ных коэффициентов. 

Годовое число часов использования максимума актявной нагруз­ 
ка следует принимать по приложенияю В 4 а учетом возможности 
корректировки, обусловаенной уточненияма технологических реки­ 
MOB работы отдельных производств, 

При подсчете суммарного годового потребления электряческой 
энергия силовыми и осветительными элетропряемнижами в целом по 
заводу, цеху или другому объекту, нвобходамо учигылать годовой 



коэффициент энергоиспользования CX который учатывает неравно­ 
мерность загрузка по сменам, работу в праздничные и прецпразднич­ 
нне дня, а такке сезонные колебания нагрузка, 

Согласно справочным данным, этот коэффициент для заводов 
черной металлургия составляет велячину, равную 0,740,75. 

2.2.0. Число и мощности, а TAKES месторасположение цеховых 
трансформаторных подстанций я преобразовательных агрегатов опре­ 
деляются ила уточняются проектом силового электрооборудования по 
данным технологической части проекта A принятой схемой электро­ 
снабжения цеха. Одновременно с этим определяются A наносятся, до 

согласованию с технологами, на планах тахнологаческого оборупова­ 

ния места расподоженяя щитов станций управления (ICY) и электрона 
техническах помещений. 

2.2.4. Исполнение электрических машин, аппаратов, проводов 
и других устройств электрооборудования по условаям защиты о* 

воздействия окружающей среды следует выбярать, руководствуясь 
характеристиками производственных помещений, приведенными в при 
поженил № 5. 

2.2.5, Для цехов о равномерно распределенной нагрузкой в 
виде многократно повторяющегося одинакового технологического 
оборудования о небольшой единячной установленной мощностью 
(например, цеха мегаллокорка, канатные, сеточные, тонкого 
волоченяя и др.) следует, как правило, применять магистральные 
низковольтные сета, выполняемые с помощью комплектных раопреде­ 
лятельных Шинопроводов. 

2.2.6. В основных цехах метизной промышленноста предпоч­ 
Фительным способом прокладка проводов и кабелей везде, где это 
доцустямо NO нормам, считать открытую прокладку последнах на 
кабельных конструкциях, в коробах и лотках с последующим подво­ 
дом их к электроприемникам в воротках отрезках труб. Там, где по 
условиям работы невозможна открытая прокладка проводов и кабелей, 
рекомендуется выполнять 66 в кабельных каналах. 

2.2.7. В горячих, пыльных, сырыху особосырых цехах, а 
гсажке в цехах с мокрым технологическом процессом, с хямическа 
вктивной иди взрывоопасной срекой рекомендуется, руководст­ 
вуясь приложением № 5, выносить пускорегулярующяе аппараты 

еректроприемнихов на щиты станций управления (ИСУ), устнавая­ 



ваемые в отдельных помещениях станцяй управления (ICY). 

2.2.8. ICY следует располагать вблизи мест сосредоточе­ 
ния потребителей. При этом следует учитывать вопросы удобства 

подвода питающих шанопроводов и кабелей, обслуживания ШСУ, 
устройства отдельного входа, возможноста отделения ПСУ от 
взрывоопасных помещений, помадений с агрессивной средой. 

2.2.9. Стены ПСУ, выходящие в невзрывоопасные A непожаро­ 
опасные производственные помещения, рекомендуется выполнять из 
стеклоблоков AAA стеклопрофилита ANA другого пропускающего свето­ 
вой поток строительного материала. 

2.2.10. В случае прохождения над ПСУ трубопроводов с 
раздичныма жидкостями перекрытие ПСУ должно быть водонепроницае­ 
мым, кислотоупорным д т.д. в зависимости от характера жидкостя, 
протекающей в трубопроводе, а сам трубопровод должен прокладываться 
в футляре. 

2.2.11. При размещении над ПСУ вентиляционных установок по­ 
следние должны устанавливаться на виброгасящие основания, В случае 
подвода к вентустановке технологической воды, перекрытие [ICY долж­ 
но выполняться водонепроницаемым. 

2.2.12. Для привода нестандартизированного, вспомогательного, 
сантехнического оборудования я т.п., RAK правило, должны приме­ 
няться 3­фазные асинхронные электродвигатели на напряжения 3808 
мощностью до 75 KBr. 

Применение электроцвягателей мощностью выше 75 кВт до 200в Вт 
на напряжения 380В цля провода вышеперечисленного оборудования 

должно быть согласовано в каждом отдельном случае с электротех­ 
няческим отделом организации, выполньяющей проев? электрооборудо­ 

вания объекта. При необходимости применения электродвигателей 
большей ецдничной мощности, чем 200 кВт, должны использоваться 
высоковольтные электродвигателя на сетевом напряжения 6 или 10жВ. 

2.2.13. Для термаческах и других нагревательных электроприемников 
на частоте переменного тока 50 Гц должны применяться схемы, имею­ 
щие полную мощность одной включаемой зоны не свыше 250 кВт (рабочий 
ток не свыше 400А) на напряжений 3808. 

При применения названных электроприемников, работающих на 
отлячающейся от 50 Гц частоте идя отличающемся от SG0B вапряже­ 

11. 



ная, выбор источников питания и заказ их входит в обязанность раз­ 
работчиков этого термаческого оборудования, а сами источнака 
должны входить в комплект поставки термического оборудования. 

2.2.14. Источники питания гермаческого оборудования должны 
устенавляваться непосредственно в цехе максимально прибляженно 
К этому оборудованяю. Установка и монтаж высокочастотных преобра­ 

зователей должна выполняться в соответотваи с требованиями дей­ 
ствующей “Инструкция но проектированию электроустановок повышен­ 
ной частоты промышленных предприятий“. 

2.2.15. Для различного гальванического ‘технологического 
оборудования (например, установок покрытой) выбор и заказ источ­ 
Ника питания гальванических злектропряемняков должен производить 
разработчик этого оборудованяя. В качестве источника посгояы­ 
Horo тока низкого напряжения следует, как правило, применять ста­ 
тические преобразователя. Источника питания должны вкопать в 
комплект поставка технологического оборудования, 

2.2.16. В цехах гальванопокрытий преобразователи напряже­ 
ния для гальванических ванн должны устанавляваться в непосред­ 
ственной близости от ванн иля на антресолях над нами. Установка 
преобразователей под ваннами не допускается. 

Подвод напряжения от преобразователя к ванне, как правило, 
должен осуществляться шивопроводама дли многоамперными кабе­ 
лями. Применение параллельного включеняя нескольких кабелей 
ила нескольких жал кабеля на один полюс не допускается. 

2.2.17. Кабельные каналы должны быть обрамлены стальвымя, 
уголкамя, рассчитанными на возможность приварки кабельных кон­ 
струкций. Все стыки уголков должни быть сварены, Каналы должны 
бытНперекрыты плитами, отвечающими треборанию нагрузки на поли 
цеха, Плиты должны плотно закрывать каналм и иметь скрытые 
ваподлацо с полом приспособления для ах подъема. 

2.2.18. Все строятельные и сантехнические чертежа, относя­ 
щяеся к елекгротехническам сооружениям, должны буть согласованы 
с организацией, проектирующей электрическую часть объекта, 



2,3. Электрическое осрещеняе 

2.3.1. При проектирования электроосветительных установок ме­ 
тизных цехов я заводов, Выбор нормируемых освещенностей для по­ 
мещеняй следует производить, руководствуясь указанаями СНЯП, a 
такке “Нормана проектарования искусственного освещения метязных 
заводов", разработанными ВНИИ охраны груда ВЦСПС (г.Сверцщловак). 

2.3.2, Для освещения метизных цехов, как правило, следует 
променять системы общего равномерного или локализованного освеще­ 
HAH, за исключением участков производства микропроволоки, мелкой 
сетки, фальер, некоторых типов канатных машин и станов мокрого 
волочения, где применяется система комбинированного освещеняя, Т.е, 

общего освещения о добавлением светильников местного освещения с 
люминасцентнымя лампами иля лампамя накаливания. 

2.3.3. В качестве источников онега для основных пролетов 
метазных цехов высотой 8­10 м должны, как правило, применяться 
куговые ртутные лампы высокого давления. 

2.3.4. При проектирования электряческого освещения метазных 
цехов необходимо прецусмагравать меры по повышению его качества 
{снижение цульсации светового потока от светильников о лампами 
ДРЛ и ослепленности}. Кроме этого, следует предусматривать компен­ 
сацию реактивной мощности от светильников с газоразрядными лампамл. 

2.4. Электроремонт 

2.4.1. Основные указаняя по ремоагу электрооборущования, ус­ 
тановленного на мегязных заводах, изложены в разделе “Указаний и норм" 
том В “*Электроремонго". 

В настоящем разделе приводятся лишь требования. отражающие 
специфику метязного пройзводст ва. 

2.4.2, В соответствия с приведенной в 2.1.6 настоящях 
“Указаний и норм” классификацией метизных заводов на крупных 
й среднах заводах следует предусматривать сооружение новых AAR, 
при необходимости, реконструкцию существующих влектроремонтных 
цехов рассчатанрых на выполнение в нах капитального и среднего 
ремонта велектрооборудования, низковольтной аппаратуры Н цеховых 
трансформаторов мощностью до 1600 ЕВА. Для обслуживаняя и произ­ 
водства ремонтных рабо? высоковольтной аппаратуры, сетей и под­ 
станций на крупных и средних заводах следует предусматривать 

13. 



цеха сетей и подстанций иди участка пра электроремонтных цехах, 

2.4.3. В производственных цехах следует прецусматравать 
необходимые площади для размещения элекгромаотерских, предназ­ 
наченных для выполненяя текущего ремонта д межремонтного об­ 
служивания электрооборудования цеха, а также площади для хра­ 
яеняя запасного электрооборудования. 

2.4.4. Численный состав персонала электроремонтных цехов 
и цеховых электромаотерсках производственных цехов определяется 
по нормативам MYM СССР: 

по методике г.8 “Электроремонт* штаты ЭРЦ 
приказом № 539 от 12.06.79 штаты ОРМ 

№ 962 от 23.11.76 штаты ИТР 

14, 



Приложение Т 
Классификация эдектропряемняков по 

категориям бесперебойного электросвабженяя согласно 
ПУЭ­76 ra.t­2 

и 
№ Наименованяе производств, цехов, отделе­ Категория 
nit ний, механизмов и электродриемняков бесперебой­ 

ности рлект­ 
роснабжения 

1 а. 3 

1 Сталепроволочные цеха 

Т.Г.| Волочальные станы холодного и теплого 
волочения 3 

1.2.| Дания окалиноломания 3 

1.3.| Ролаковые станы 3 

1.4. Травильные линия и агрегаты 3 

1.5. Термяческие агрегаты 3 

1.6.| Роляковые печи 3 

1.7. Сушяльные установка 3 

1.8. Дутьевые вентиляторы и дымососы много­ 
тарелочных газовых печей 2 

1.9. Агрегаты горячего покрытия я латунирования 3 

Калибровочные цехи и цеха фасонных 
профилей 

2.1. Волочильные станы 3 

2.2.| Калибровочные станы 3 

2.3.! Дания калябровка 3 

2.4. Правильные машины, правильно отрезные 
станки 3 

2.5. ПШлафовальные и бесцентрово­токарные станки 3 

2.6. Прокатные станы горячей я колодной прокатки 
фасонных профилей 3 

2.7. Прессовые установки 3 

15 
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2 3 

2.8. Электротермяческие установки 3 

2.9. Дутьевые вентиляторы и дымососи 
многогорелочных газовых печей 2 

3. "канатные цехи 
3.1, Канатные машины 3 
3.2. Намоточные станки 3 

3.3. Установки для смазки канатов 3 

3.4. Электротермические установки 3 

4, Дехи металлокорда 
4.1. Волочильные станы 

4.2. Канатные машины 
4.3. Агрегаты покрытий и термические 3 

6. Крепежные цехи 

§.1. Автоматы холодновысадочные 3 

5.2. Автоматы вомбайны и автоматические 
лини 3 

5.3, Автоматы проволочно­гвоздильные 3 

5.4. Асрегаты гальванического покрытия 3 

5.5, Электротермические установки 3 
6. Сеточные цехи 

6.1. Ткацкие автоматн 3 

6.2. Плетельные автоматы 3 

6.3. Машины для арматурной сетки 3 

6.4. Агрегаты покрытий 3 

ий Цехи покрытий 

7.1. Травильные агрераты и линии 
7.2. Непрерывные агрегаты покрытия металла 

в бунтах 
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1 1 

ns 3 

7,3. Агрегаты гальванопокрытий сопочные 3 

8. Электродные цехи, цехи порошковой 
проволоки 

8.1. Провально­размольное и классификационное 
оборудование: дробилки, мельницы, грохо­ 
ты, сита я др. 3 

В.2. Сушильное оборудование: суфильные вра­ 
щающиеся барабаня, специальные сушила, 
алектряческие печи 3 

8.3. Лозировочно­смесительнов оборудование: 
автоматяческие весовые дозаторы, 
смесители шихты и обмазочных масс 3 

8.4. ‘Оборудование для приготовления жидкого 
стекла: автоклавы, отстойные и расход­ 
ные баки, мешалки, насосы, установки 
для фильтрация жидкого стекла и др. 3 

8.5. Правильно отрезные автоматы 3 

В.6,  Электролоязготавливающие поточные линии 
в составе: агрегатов, электрических 
печей, автоматов для упаковки электро­ 
дов и ланий упаковка пачек в яцаки 3 

8.7. Непрерывный агрегат подготовка полосы 
для порошковой проволокя 3 

8.8. Линия изготовлания порошковой проволоки 3 

8.9, Перемоточные станки 3 

8,10 Длняя упаковки порошковой проволоки 8 

В.11. Путъевые вентиляторы и дымососы много­ 
тарелочных газовых печей 2 

t 

9. Цехи холодной прокаткя ленты и цехи 
плющевой ленты 

9.1. Травальный агрегат 2 

9.2. Непрерывные прокатные я плющильнне 
стены 2 

1 
1 

Rn 17. 
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2 3 Е 
ные станы а 9.3, Реверсивные прокатны 

(пре балом 
количестве 
единиц обору­ 

дования, 
(при многих 
единицах орудования) 

9.4. Линии продольной резки 3 
9.5. Линии обезжиривания поверхности 

ленты, обработка кромок ленты, 
поточные линии упаковки ленты 3 

9.6. Дутъевые` вентиляторы, дымососы 
многогорелочных газовых печей 2 

10. Общецеховые установки 

10.1. Подъемно­транспортное оборудование: 
грузоподъемные кранн, тали, кон­ 
вейоры напольные и подввоные, пе­ 
редаточные тележки. 

10,2. Установка пожаротушения 1 
10,3. АСУ, КИП 3 

10.4, Производственные и санитарно­техня­ 
чвескяе вентиляционные установки 3 

10,5, Цеховые установки водоснабжения и канализаций 8 

11. Общеваводсткие установки в Подооб­ 
ные Ц 

11.1, Ремонтно­ механические, инструмен­ 
тальные, электроремонтные, зарядные 
станции, мастерские, гаражи, депо, 
лабораторид, испытательные станции 
и другое объекты и оборудование 
вспомогательного назначения 3 

11.2; Стаяцим газозащитной атмосферы 2 
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1 2 3 

Купоросная установка: 
11.3. Кристаллизаторы, центрифуги, аппараты 

с перемешивающимя устройствами 3 

11.4. Известковое хозяйство: аппараты для 
гашения извести, пескоуловители, ап­ 
параты с перемешивающими устройства­ 
ми, насосы 3 

11.5. Кислородная станция 2 

11.6. Водородная станция 2 

11.7. Склады 3 

11.8. Котельные с водогрейными котлами 
единичной производительностью более 
10 гкал/чао 

11.9. То же, но менее 10 гкал/чао 

11.10. Конденсатонасосные, насосы химводо­ 
очистки, питательные установки паро­ 
вых котлов 3 

11.11. Насосы жидкого топлива подающие 
топливо к форсункам котлов и печей, 
сетевые и подпиточные насосы водогрей 
ных котлов 1 

11.12, Компрессорные см. том 7 

11.13. Защитные сооружения ИТМ ГО 1 

12. Сантехнические объекты: 

12.1. Насосные станции производственного 
водоснабжения 3 

12.2. Насосные станции хозяйственно­проти­ 
вопожарного водоснабжения 2 

12.3. Очистные сооружения 3 

12.4. Насосные станции перекачки хозбы­ 
товых стоков 2 

13. Вычислительные центры 

19. 



Приложение 2 

Коэффициенты для расчета электрических 
нагрузок силовых электроприемников 

ные непрерывного 

oe т ы и № Наяменорание электро­ Коэффициенты Iр95 

Ки Cos 4 
1 2 3 4 5 в 

"Орененеыем 
1.1. Волочильные станы гру­ 

бого и среднего воло­ 
чения с барабанамя в 350 мм и выше 

1.1. в Ou г Т2I предосытдорощно" 8:35 |8в:3­— 8:85 
V.1.2. низкоуглеродис­ ‚ ‚ 5­ Toh креводсдродно" |8: |8, |8:1 
1.2. Волочильные станы 

тонкого и тонавоше­ 5 го волочения о бара­ м 
банами ниже в 35мм 8: В;33 8:5 

1.3. Волочильные станы "29­ 5­ микропроволоки В; 8;5 8;5 
1.4. Окалиноломатели 0, 7­ 8:2 8:38 8:7; 
1.5. Индукционные установ­ 

re теплого волочения 
с ламповыми гене­ we ‚25­ ратореми) 8:3 Е 8°85 

1.6. Агрегаты термообработ­ 
ки непрерывного дей­ 
ствия 

1.6.14 Насосы, зеятиляторн, 
размточно­намоточные 3+45­ 0,4­ 0,7­ аппараты 0,45 0,75 

1.6.24 электропечи агрегатов 
термообработки 0,6 0,55 1,0 

1.7. Агрегаты гальвано­ 
покрытий многонитач­ 
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I 2 

1.7.1. 

1.7.2. 

1.8. 

1.8.1. 

1.8.2. 

1.9. 

1.10. 

2.1. 

2.2. 

2.3. 

2. 4. 

2.4.1. 

2. 4.2. 

3. 

"5. 

действия: 

Гальваническая часть 
и размоточно­намо­ 
точные устройства 

Термическая часть 

Агрегаты травления 

Насосы напорные для 
промывки садки пос­ 
ле травленая 

Насосы перекачки 
растворов 

Сварочные аппараты, 
острильные станки, 
съемники 
Электропечи­сопро­ 
тивления всех типов 
Прокатное производ­ 

СТВО 

Холодно­прокатные 
станы реверсивные 

То же, нереверсив­ 
ные и плющильные 
станы 

Полировальные и шли­ 
фовальные агрегаты 

Травильные агрегаты 
для обработки ленты 
непрерывного дейст­ 
вия 

Насосы, вентиляторы, 
размоточно­намото4­ 
ные аппараты 

Электропеча­сопро­ 
тивления и сушильные 
установки 

Калибровочное произ­ 

0,15 

0,55 

21. 
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I 

регаты термообработ 

2 3 4 5 6 

"водство и произвол­ кишим 
3.1. Hams oporuiye станы 

0.25. АСО HHHX 9 
профилей В;3 8: 0,8 

3.2. Поточн Зы "35­ 0,75­ 
ищи хинин пидровоч­ |8;8­ 8:3%° |0'88 

ч т I my 
° чо 7 3.3 Сортоправильные отаи­ В:35 8:3 8:3 

3.4. Шлифовальные отаяки 3+35­ 3:1 8 »25­ 
3.5, Ножницы всех типов 0423­ 0 ge 3.25 q 

3.6. Электропечи­сопротив­ 
ления для термообра­ 
ботки металла по пункту 1.10 

3.7. Индукционные установ­ 0,45 0,4 5­{' для пе­ 
рупуенун лжи ом Та ти 

и статическими првоб­ ms для ти­ 
разователяму 0,9 НМ 

раз. 

3.8. Игл верные ан "45­ "4­ 0,85 nome *Pane уст 838° 9:45 
4. Заватное произвед­ CTBO и производст­ 

ВО металлокорда 
4.1. Канатные машаны ‚ 3 0,75­41 для це­ 

корзиночяне В;48 8:4 ое: рем. 701 г 
истор. 

о,3­ НЫ 
4.2. Канатные м "35­ wit Bo агарные важны 8:3 В:35 8; 85 
"3. гальвано­ 4.3 репа по пункту 1.7. 

4.4. Мвогокиточяне аг­ по пункту 1.6. 
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5.2. 

6.3. 

5.4. 

6. 

6.1. 

6.2. 

6.3. 

6.4. 

6.5. 

6. 6. 

тие 
Автоматы­комбайны и 
автоматические линии 
изготовления гаек, 
болтов и шурупов 

Индукционные уста­ 
новки 

Электропечи­сопро­ 
тивления в составе 
закалочных агрега­ 
тов и автоматов 
горячей высадки 

Агрегаты гальвано­ 
покрытии сопочные 
Электродное произ­ 
одето и произвол 
СТБО ПО 
проволоки 

Прави льно­отрезиые 
станки 
Преосм для обмазки 
электродов 

Дробилки, мельници, 
установка для взве­­ 
шивания и изготов­ 
ления массы 

Электроцечи­сопро­ 
тивления для сушки 
и прокалки электро­ 
дов 

Индукционные уста­ 
Новки для сушки 
электродов 

Волочильные станин 
для порошковой 
проволоки 

по 

0,4 0,35 

пункту I. Го. 

0,76 

для пв­ 
рем.тока 

для тирис 
одразввых 

23. 
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4 5 6 

Плетельные станки 

Ткацкие станки 
Линии для сварки 
арматурной оетни 
Агрегаты покрытий 
сетки в полотне 
гвоздильное произ­ 

“BOUGTBO 

Автоматы для произ­ водства гвоздей и 
колючей проволоки 

Общедародокие уста­ 
НОВКА и механизмы 
Подъемно­транспорт­ 
нов оборудование 

Вентиляторы, воз­ 
духодувки, ДыМобсо­». 
сы непрерывного 
действия 

Насосы непрерывного 
действия станций 
оборотного водоснай­­ 
жения, пожарно­ 
питьевого водопрово­ 
да и другие 

Канализационные, 
шламовые насосные 
и другие периоди­ 
ческие лойотвия 
Шламоуборочные ма­ 
шины 
Вентиляторы гра­ 
дирен 

ры ГР 

Аспирационные вент. 
установки 

9:35 
0,3. 

0,2 

8;35­ 
0,25 

0,15 

1$ пункту 1.7. 

0,65 

0 ‚75 



9.9. 

9.10. 

9.11. 

9. 

9. 

9. 

сриченкоме 
ханических, элект­ роремонтных и инст­ 
рументальных цехов 

Станочное оборудо­ 
вание деревоотде­ 
лочных, ремонтно­ 
строительных и 
тарных цехов 

Компрессоры и 
газодувки 

Агрегаты для про­ 
изводства защитных 
газов: из природ­ 
ного газов, техни­ 
ческого взота, 
аммиака, пропан­ 
бутана 

Элентролизерн во­ дородных станций 

Воздухоразделитель 
ное оборудование 
кислородных стан­ 
ций 

Внутреннее обре­ 
щейив проязвод­ 
ственных цехов 

у 

Наружное освеще­ 
ние территории 

— —­ 
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3 а 5 

Boge 8:3= |2°4 

8:35°— 8:3" |°H 

0 ‚6­ 0 "55­ 0 B= 
0,65 0,6 0,85 

Bree" 8:3= 8:3 
8:33 8:3 °H 

0,65 0,55 0,95 

8:85­ 8:35 Ф285­ 
1,0 1,0 1,0 

25, 



Приложение 3 

Удельные расходы электроэнергии по основным 
метизным производствам 

Наименование производст­ 
венной продукции, краткая 

характеристика 

­­­—­­­ 

Максимальный уделы­ При ный расход электро­|м 
энергии на произ HAG 
BOACTBO е 
продукции кВтч/т 

2 

I. 
1.1. 

т м н­­­­ ыы ­—­­­­­ эн №№ 

Сталепроволочное производство 
Проволока стальная низкоуг­ 
ледистая общего назначения ТОСТ 3282­74: 

1.1.1} Беа электрооткжига 

1.1.2/С электрооткжигом 

1.2. 

1.3. 

Проволока стальная для арми­ 
рования предварительно нап­ 
ряженных железобетонных 
конструкций 8480­63 ПЗДо 6% ГОСТ 

Проволока стальная оцин­ 
кованная для воздушных 
линий связи ГОСТ 1668­73: 

1.3. у Линейная 
1.3.2} Телеграфная 

1.4. 

1.5. 
1.6. 

1.7. 

1.7.1 

1.7.2. 

1.7.3, 

Проволока стальная 
ная для бронированая 
ческих право ов и кабелей 
ГОСТ 1526­7 
Проволока вербная (ткацкая) 

Проволока низко лородаетая качественная ГОСТ 792­67 

Проволока стальная луженая 
кабельная ГОСТ 3920­70: 
Проволока бронекабельная 

П волока кабельная оцинко­ 
ая 

Проволока бронекабельная 

26. 
кованная 

45 
500 

720 

120 
1000 

2440 

1270 

190 

110 

1070 

2440 
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г 
1.8. 

1.9. 

1.10. 

1.11. 

1.12. 

1.13. 

1.14. 
1. 15. 

1.16. 

Е.Г. 
1.18. 

1.19. 

1.20. 

1.20. 

1.21. 

1. 22. 

1.23. 

н­­.­=­­ ин 
4 

стальная сварочная 
ГОСТ 2246­70 

[0 оволока стальная канатная 
(ГОСТ 7372­66 

сварочная углеро­ 
ГОСТ 242­70 

стальная углеродис­ тая пружинная ГОСТ 9389 75 
Проволока биметаллическая 
сталемедная 

Проволока биметаллическая ста­ 
лемедная тончайшая в 0,14 мм 
Проволока сталеалюминиевая 
Проволока хлопковязательная 
в 4,5 мм 

Проволока колючая одноосновная 
рифленая ГОСТ 285­69 
Проволока РМС 

Проволока латунированная РМЛ 
Проволока из сплавов высокого 
электрического сопротивления 
тончайшая и наитончайщая 
(минропроволока) ГОСТ 8803­77 

Проволока игольная ГОСТ 

шлифовки 

шлифовкой 

Проволока бортовая латунярован­ 
ная 

проволока круглая из стали мар­ 
ки Ш 15 для шариков, роликов и 
колец подлинников качения 
ГОСТ 4727­67 
Проволока нержавеющая и нитро­ 
новая: 
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Г: 2 3 

1.23.1, |в 2,5 мм м больше без 535 

1.23.2. |6 2,5 в I мм 1240 

1.23.3. 8 I мм и меньше отжига 6185 

1.23.4. |То же, отжиг 9000 

1.24. Проволока легированная 875 
1.25. Проволока кардная 2350 

2. Крепежное производство 

2.1. Болты о гайками, шайбы пру­ 
жинные 6 6­16 мм 

2.1.1, Без термообработки 165 

2.1,2. С термообработкой 500 

Boas Болты горячей штамповки 450 

2.3. Болтн холодной штамповки 260 

2.4. Болты клеммные 65 

2.6. Болты точеные 800 

2.6. Болты горячей штамповки тер­ 
мообработанные о подготовкой 
заготовок ТВЧ 870 

2.7. Болты башмачные 955 

2.8. Гайки холодной штамповки 255 

2.9. Гайки точеные 625 

2.10. Гейки к башмачным болтам 440 

2.11. Гайки горячей штамповки о 
применением для их предвари­ 
тельного нагрева электроэнергия 265 

2.12. Гайки на горячевысадочных прес­ па. с подогревом заготовок 
600 

2.13. Шурупы, винты 410 

2.14. Дюбели с термообработкой и 
оцинкованием 660 

28. 



онрсщиочед ш­ оф, оны 

5.3. 

Продолжение приложения 3 

2 3 4 

лепки, шпильки, тяги, 
ауты 

Костыли железнодорожные 

Противоугоны 

Шайбы пружинные 

Гвозди 

Термообработка крепека 

Гальваническое оцинкование 
крепежа 

Товары народного потребленяя 

Прокатное производство 

Лента термообработанная пружинная 

Лента холоднокатанная до 0,1 мм 
Лента холоднокатанная свыше 
0,1 MM 
Лента из прецизаонных сплавов 
Электродное производство 

Сварочные электроды 

Порошковая проволока 

Производство калиброванной стали 

Стал (а. пиковая ГОСТ Сталь параной THI ROB 

Сталь углеродистая термообрабо­ 
танная` (травление, калибровка, 
отделка, термообработка) 
ГОСТ 1051­73 
Сталь легированная термообрабо­ 
танная (термообработка, травле­ ние, калибровка, термообработка, 
отделка) ГОСТ 4543­71 

70 

25 

240 

985 

150 

2635 

2360 

770 жВтч 
тыс.руб. 

1900 

2700 

940 

2880 

440 

470 

220 

1 20 
29. 
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<н­— reel 

5... 

6.4.1. 
5.4.2. 

в. 

6.1. 

6.2. 

6.3. 

6..4. 
6.5. 

6.6. 

6.7. 

6.8, 

7. 

7.1. 
7.2. 

7.3. 
7.4. 

7.5. 

7.6. 
30 

с 

Продолжение приложения 3 

2 3 4 

Сталь обточенная для холодной 
руна низкоуглиродистая 
‘травление, namic Popa отжиг 

ирующий омс P 

Низкоуглеродистая 150 
Среднеуглеродистая и легирован­ но руглерол Р 190 

Производство стальных канатов. металлокорда 

Канаты стальные общего назначе­ 
ния 165 

Канаты тонкие 722 

Канаты латунированные 13870 

Канаты длинномерные 750 

Канаты арматурные 243 

Покрытие стальных канатов по­ 
лиэтиленом 285 
Металлокорд конструкций 22Л15 РА В: ОТБ. ОСТ 
14311­77 15000 
Метадлокорд конструкций 28118 
по ТУ 14 ВТ 15/27 мо 
ТУ 14­4­971­78 9000 

Сеточное производство 

Тканая сетка ГОСТ 12184­66 300 кВтч 
Плетеная сетка из низкоуглеро­ тно.м2 
листок и нерхавейющей проволоки 
и паниярная ГОСТ 5336­67 275 one 

Сварная сетка 130 
Сварная сетка для армирования 
стекла 200 

Сварная сетка для а сельского хозяйства А ужд 
720 ae 

То же, HO оцинкованная 2020 
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1 2 3 4 

8. Вспомогательные цехи и ловли­ 
8.1. Парный цех 1000 

8.2. купоросная установка 180 "звта 
THON 

8.3. 'Газозащитная станция 270 м. 

8.4. |Водоснабжение (насосные) 296 ­.н 

8.5. IipoH ЗВОДОтВО химически очкщен­ 
6610 ны 

8.6. |Производство кислорода 2500 "в. 

В.7. |Прокзводство водорода 4000 

31. 
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Приложение 4 

Годовое число часов использования максимума 

активной нагрузки 

.­.с 

Наяменование производств и обо­ ге оз час­| Приме­ 
руд ванин о часов ис­| чане 

пользования 

2 3 4 
.——"—.—.—.—.".­.­­ 

Основное производственное оборудо­ 

Волочильное, пружинное, гвоздиль­ 
ное, калибровочное, травильное, 
оборудование для изготовления колю 
цей проволоки, подъемно­транспорт­ 
ное оборудование, холоднопрокатног, 1 
электродное, плющильное, калибро­ 
вочное, горячепрокатное, горячее 
прессование фасонных профалей. Металлорежущее и деревообрабаты­ 
вающее оборудование ремонтных 
цехов 

2000 печные при односменной работе пезккев 
при двухсменной 3950 даны 

при трехсменной работе 5870 ниже 

Печи протяжные и сопочные для 
непрерывной термообработки про­ 
волоки и ленты, печи непрерувно­ 
го действия пля термообработка 
прутков, проволоки и крепежных 
изделий (патентировочные, шахт­ 
ные, колпаковые, печи с выдвихж­ 
ным подом, печи­ванин для го­ 
рячих покрытий и гальванические 
агрегаты и т.п.) 8100 

Сложные термические печи (кон­ 
вейерные, роликовые, толкатель­ 
Hue), вы сколекдера? рные ванны 
соляные (свыше 600°C) индукцион­ 
Вые устанозкя и т.п. 7580 

Сантехническое оборудование по основ­ 
ному тех­ 
нологич, 
оборудо­ 
ванию 
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1 2 3 

5 Нагревательное оборудование 
термообработка в ремонтных 
печах 

5.1. пра односменной работе 1960 

Б "2 при двухсменной работе 3910 

5.8 пря трехсменной работе 5790 

в Котельные 

6.1 Котельные водогрейные отопи­ 
тельные 6000 

6.2 Котельные паровые производ­ 
ственные 8100 

7 Электраческое освещение 

7.1 Внутреннее рабочее освещение 
производственных цехов с 
естественным освещением 

7.1 "1 при двухсменной работе 2100 

7 "1. "2 пра трехсменной работе 4100 

7 „1..3 при односменной работе: 

7.1.8.1 в северных районах 700 

7.1 "98.2 в центральных районах 600 

7 "1.3.3. в южных районах 550 

7 "2 аварийное и при круглосуточ­ 
ной работе без выходных дней 4800 

7.3 наружное освещение, включенное 
всю ночь 3500 



Классификация помещения по условиям среды 

Приложение 5 

помещения станцдай 
управления 

№№ Наименование помеще­ Характеристика Примечание 
пл НИЙ помещений по 

условиям среды 

1 2 3 4 
НА sabe. „ 
ни 

1 Стелепроволочные и 
железопроволочные 
ЦЕХИ 

Т.1 Отделение сухого, сухое, пыльнов токопроводя/ 
теплого волочения щая пыль 

1.2 Отделение мокрого влажное пары воды 
волочения 

1.3 Отделение в агре­ жаркое, влажное пары серной 
гатами термической а химически ак­ или соляной 
обработки и подго­ тивной средой кислоты, ос­ 
товая поверхяоости дитры 
к волочению 

1.4 Участки линий с сухое, пыльное токодрово­ 
дробеметными уста­ дящая Пыль 
ковками и окопано­ 
поМанил 

136 Термачеркое отделе­ сухое, жаркое 
ние а сопочными или 
протяжными газовыми 
или электропечами 

1.6 Отделения покрытий влажное с хами­ пары кислот 
с электролитическими чески активной и делочей 
процессами средой 

1.7 Травильное отделение пары серной 
иля соляной 
кислоты 

1.8 Склады нормальное 

1.9 Эленктропомещения и нормальное 
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1 2 3 4 

2 Крецежные цехи 

2.1 Отделения холодной нормальное о 
высадки парами масла 

2.2 Отделения горячей жаркое с выде­ пары воды, 
высадки хендаем даров дымы сгораю­ 

щего масла 

2.3 Линии закалочно­от­ варное с выде­ 
пускных агрегатов пением паров 

масла и воды 

2.4 Отделения покрытий влажное с хими­ пары кислот 
ческа активной и щелочей 
средой 

2.5 Отделение агрегатов влажное пары воды 
мойки крепежных из­ 
делий 

3 Калибровочные цехя 

3.1 Волочильно­калибро­ сухое, пыльное токопроводя­ 
вочное отделенно Wan цыль 

3.2 Шлифовальное отделе­ аухое, пыльное we 
ние 

3.3 Термическое отделение жаркое "м" 

3.4 Травильное отделение влажное с хими­ пары серной 
ческа активной или соляной 
средой КИСЛОТН 

4 Холоднопрокатные пехи 

4.1 Прокатное и отделочное нормальное 
отделения 

4.2 Термическое отделение сухое, харкое 
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1 2 3 4 

4.3 Травальное отделение влажное а хи­ пары серной 
мическа актив­ или соляной 
ной средой каслоты 

5 Электродные цехи 

Б.1 Дробильно­аушидьное сухое, пыльное недпроводя­ отделение щая пыль 

6.2 Размольное отделение =“ ­к.­ 

6.3 Весовое и смеситель­ 
ное отделение 

5.4 Отделение приготовдё­ влажное пары воды 
ния жидкого отекла 

5.5 Отделение резка нормальное 
стержней 

5.6 Отделение размола взрывоопасное пыль ферро­. 
ферросплавов зона В­ТА марганца 

5.7 Отделение выпуска нормальное (на 
электродов участке опрес­ 

совка влажное) 

5.8 Отделение сортировки 
и упаковки нормальное 

3.9 Силеды нормальное 

6 Цехя подрытой (о ха­ влажное в хими­ дары кислот 
мическими и электро­ ческа активной A щелочей 
литическими процео­ пнредой 
сами) 

7 "Канатаыне цехи нормельное 

В Сеточные цехя 
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"ем. 

2 3 4 

9 Тарные и деревообде­ пожароодасное древесная 
лочные цехи зона ПЫЛЬ 

10 Газозащитные станции 

10.1} На природном газе нормальное 

10.2| На аммиаке взрывоопасное аммиак 
зона В­16 

191 Кислотонасосные влажное с хими­ пары каслот 
станции чески активной 

средой 

12 Купоросные установка влажное с хями­ 
чески активной 
средой 

13 Гуммировочные мастер­ 
ские 

15.4 отделения гуммаро­ взрывооласное пары бензана 
‘ ванин, приготовле­ зона В­1а 

ная клея ий кладовая 

14 Насосные станция во­ влажное парп воды 
допровода и оборот­ 
ного водоснабжения 
условно­чистых вод 

16 Котельная схое, варкое 

17 Компрессорная сжатоюго 
воздуха нормальное 

18 Кислородная станция 

18 Водородная станция взрывоопасное 
зона В­1а водород 

37. 



3. Теплосиловая часть 

3.1. Общая часть 

3.1.1. Пра проектировании теплосиловых хозяйств следует руи 
ководствоваться томом I "Общезаводское теплосиловое хозяйство мё­ 
Таллургическах заводов", а также данными разделом “Указаний м 
воры...", в котором приводится оцецифика проектарования теплови­ 
лового хозяйства метизных заводов и производств. 

Перечень нормативных материалов для проектирования тедйлосало­ 

вых хозяйста приведен в приложении 7. 
3.1.2. В состав теплосиловой части входит: 
пароснабжение и теплоснабжение, 
газоснабжение, 
воздухоснабжение, 

мазутоснабженяе 
паро­тепло­газо­мазутопроводы =» воздухопроводы. 

3.1.3. Источяяком паро­тепло­воздухоснабжения метизных заво­ 
дов следует принимать расположенные в районе проектирования имоточ­ 
ники металлургического завода или энергосистемы. 

При отсутствии указанных иоточников, а таджё ненозможнооти 
получения тепла, дара, сжатого воздуха, по кооперации OT иоточни­ 
ROB других предариятий, следует предусматривать собственные ио­ 
точники паро­теало­воздухоонабжения. 

3.1.4. Opa проектировании собственных источников энергоснаб­ 
жения должны учитываться согласованные а районным энергетаческим 
управлением перспективы развития предприятяй города и других рай­ 

онных потребителей, которые должны принимать участие в капиталь­ 
Вых затратах при строительстве. 

3.2. Пароснабженяе и теплоснабжение 

3.2.1. В состав пароснабжения я теплоснабжения входят} 

котельные установка, 
утилизацаонные установки, 

водоподготовительные установки, 
конденсатонасосные станции, 
бойлерные для нужд горячего водоснабжения завода. 

38. 



3.2.2. При ароектировании новых и реконструкция действующих 

метизных заводов в качестве теплоносителя для отопления и венти­ 
ляция следует примамать перегретую воду с параметрами 150­70°С. 

Для нужд технологии пар давлением 0,8­1,0 Мпа (8­10 кго/ом2) 
в том случае, если невозможно применение перегретой воды. 

Для метизных заводов, получающих теплоносители от металлур­ 
гических заводов параметры теплоносителей принимаются до согла­ 
сованию с генпроектировщиком металлургического завода. 

3.2.3. Производительность проектируемой котельной определя­ 
етоа из условий среднечасовой потребности в паре на нужды техно­ 
логии, плюс среднечасовой потребности в тепле на отопление и вен­ 
тиляцию и наиболее холодный месяц плюс среднечасовой потребности 

в тепле на нужды горячего водоснабжения. 
При определений расчетной производительности котельной долх­ 

ны учитываться также расходы тепла на собственные нужды котельной 
и патера тепла в котельной и в тепловых сетях, 

3.2.4. Тепловую нагрузку завода для целей отопления и венти­ 
ляции (максимально­часовую и среднечасовую) следует брать a коэф­ 
фициентом 0,7­0,85. 

3.2.5. Для вновь проектируемых и реконструируемых котельных 
вид основного и резервного топлива, а также потребное годовое ко­ 
личество топлива устанавливается планирующими органами и МЧМ СССР 
в установленном порядке. Без получения разрешения на использование 
топлива котельной проектирование котельной запрещено, 

3.2.6. Месторасположение котельной должно определяться из 
расчета ее максимального приближения к вновь проектируемым и ре­ 
конструируемым основным потребителям тепла R пара, а Также из ус­ 

ховия возмокноста ее дальнейшего расширения. 

3.2.7. Система горячего водоснабжения, как правило, поляна 
выполняться централизованной о автоматизацией регулирования теп­ 
лового режима. Для пентралязованной бойлерной горячего нводоонав­ 
жения оря наличия на заводе котельной, в качестве теплоносителя 
следует принять пар. В случае отсутствия на заводе соботрвенного 

исто яка тепла и пара вид теплоносителей для нужд горячего во­ 
доснабжения должен указываться районным энергетическим управленя­ 
ем. 
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3.2.8. Бойлерная для централизованного горячего водоснабже­ 
ния объектов завода, как правило, должна состоять из: 

химводоподготовыЦ, 
деаэраторной установки, 
водонагревателей (бойлеров), 
насосной установка для цодачи воды потребителям, 

баков­аккумуляторов и др. вспомогательного оборудования, 

`Подачу горячей воды на завод следует предусматривать о цир­ 
куляцией. 

3.2.9. Сброс конденсата в канализацию допустим в искдючательч 
ных случаях при абответотнвующем обосновании, В этом случае конден­ 
GAT должен быть очищен или направлен на очистные сооружения заво­ 
да. 

3.2.10. Давление пара на технологические нужды должно быть: 

Ha вводе в цехи не ниже 0,5 МПа (5 кго/см2) 
на вводе в купоросные установки, работающие по вакуумной 

схеме на ниже 0,7 МПа (7 Rre/om2). 

3.2.11. Удельные расходы технологического пара до видам ме­ 
тизного производства приводаятоя в приложении 6. 

3.3. Газоснабжение 

3.3.1, При ароектировании газоснабжения объектов метивных 
заводов следует руководствоваться: "Правилами безопасности в газо­ 
вом хозяйстве взводов черной металлургии", дананы разделом "Ука­ 
заний в норм. В котором приводится специфика проектирования 
газоснабжения метизных объектов, а тажжа руководящими указаниями, 
дополнениями и "Правилама безопасности в газовом хозяйстве заво­ 
дов черной металлургий”, проведенными в проложения к тому Г "0б­ 
щезаводоков хозяйство металлургических заводов", 

3.3.2, Природный газ, поступающий из городскогп газопровода 
или из магистрального газопровода металлургического завода должен 
побтупать на газорегуляторный пункт (ТРИ) метизного завода, 

3.3.3. Давленяе газа после заводского ГЕ, кая правого, сле­ 
дует принямать 0,3 МПа (3 кге/см2). Для сняжения давления Газа в 
дежах у потребителей до Требуемой велячины следует предусматри­ 
вать газорегуляторные установая (ГРУ). 
40. 



3.3.4. Разрешение на применение природного газа в размёры 
его потребления на технологические и энергетические нужды выда­ 
ется планирующими органами и MYM СССР в установленном порядке. 

3.3.5. Удельные расходы природного газа по видам метизного 
производства приведены в приложении 6. 

3.4. Воздухоснабжение 

3.4.1. Комареорная станция на метизном заводе предусматри­ 
вается в случае невозможности получения сжатого воздуха от сосед­ 
них предприятий по кооперации, 

3.4.2. Компрессорная станция должна располагаться в максич 
мольным приближением к основным проектируемым и перспективным 
пстребителям сжатого воздуха и предуоматрявать возможность ве рас­ 
ширения. 

3.4.3. При проактировании компрессорной станции в две очере­ 
ди строительную часть компрессорной следует принимать на полное 
развитие компрессорной. 

3,4.4. Производительность компрессорной станция должна опре­ 
деляться о. учетом потерь в распределятельных сетах в размере 10­ 
­15%, компенсации увеличения расхода воздуха, саязанной с изно­ 
OOM пневмоинструмента и пневмоаппаратуры в размере 15% а с уче­ 
том перспективного разватия в размере 10%. 

3.4.5. Пра наличии 2 я более компрессорных станций на заво­ 
де, следует предусматривать работу их на общий магистральный воз­ 
духопровод завода. 

3.4.6. Давленяе сжатого воздуха в компрессорной. д межцеховых 
сетях следует принямать 0,8 МПа (8 кгс/см2, давление сжатого воз­ 
дуах на вводе в пеяе должно быть не менее 0,5 МПа (5 кго/см2), 

3.4.7. Воздухопроводы наружной прокладки должны быть тепло­ 
изолированы. 

4,8. Удельные расходы сжатого воздуха (в свободном состоя­ 
ния) по вядам метизного производства приводится в приложения 6. 
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3.5. Мазутоонабженаве 

3.5.1. При проектировании мазутных хозяйств метизных заводов 
следует руководствоваться разделом 3 (мазутное хозяйство), тома 1 
"Общезаводское теплосиловое хозяйство металлургических заводов”, 

3.6. Паро­тепло­газо­мазуто­воздухопроводы 

3.6.1. Межцеховые трасам паро­тепло­газо­мазуто­воздухопрово­ 
ды следует прокладывать на эстакадах или отдельно­стоящих опорах, 
совмещая их а трубопроводеми другого назначения. 

Применение подземных проходных и непроходных каналов для про­ 
"кладки трубопроводов, кроме газопровода, допустимо в случав невоз­ 

можности прокладка надземно по колоннам WIA эстакаде. 

3.6.2. При проектировании эстакад или отдельно­стоящих оцор 
для прокладки трубопроводов следует оставлять разервные места для 
дополнительной прокладки трубопроводов, 

3.6.3. Вводы и выводы трубопроводов пара, тепла, газа, сжато 
го воздуха в здание цехов рекомендуется совмещать с трубодроводемя 
других назначений. 

3.6.4. На вводе трубопроводов пара и тепла, на метизный за­ 
вод, а также в цех надлежит предусматривать тепловые пункты с ус­ 
тановкой в них контрольно­измерительных и регулирующих приборов, 
обеспечивающих учет расходов, в также поддержание необходимых да 
раметров энергоносителей. 

3.6.5. На наружных трубопроводах пара, тепла, сжатого воз­ 
духа и природного газа следует устанавлавать стальную арматуру. 
При прокладке трубопроводов дааметром до 50 мм а каналах и пря 

"температуре тедплоносит ля до 120 додуоклетля арматура из ковко­ 
го чугуна. 
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Приложение 6 
Удельные расходы аара давлением 0,3­0,4 МПа (3­4 иго/ 
/ou2), сохатого воздуха давлением 0,4­0,6 МПа (4­6 кго/ 
/om2), природного газа ОМ 35,6 МДЖ (8500 ккал/вы3) 
на одау тонну выпускаемой продукция 

м Наименование производства Удельный расход 
оп 

пар, сжатый газ пра­ 
кг/т оздух pong в со­ т 

водном 
состо­ гкалит 
AMR re) 

I 2 3 4 5 

1 СПЦ Производство высо­ 990 57 4804,4 
копрочной арматурной 
проволоки (1,15) 

2 СПЦ Проязводотво средне 900 64 6761,2 
и высокоуглеродястой про­ волоки (1,61) 

3 СПД Производство низко­ 144 12 1921,7 
углеродистой проволоки (а 

покой окалины и покрыти­ (0,46) 
ем 

4 СПЦ Производство нязво­ 198 12 1601,5 
гдеродистой проволока {oes ломки сваляны и без (0,38) 

покрытая) 

5 Цех легированной проволоки 1600 12 12811,7 
и серебрянки 

(3,06) 

6 Цех метадлокорда 2000 80 14235 ,2 

(3,40) 

7 Цех алющеной ленты (для 2340 140 8897 
поршневых колец) 2755 
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т. |2 3 4 5 
L 

8 Цех плющеной ленты (берд­ 1350 16 8541,1 
ная и карданая) для теко­ 
тальной промышленности (2,04) 

9 Цех ленты холодного про­ 740 630 2562,3 
ата 

(0,61) 

10 Термокалибровочный цех 315 40 2135,3 
(углеродистых легирован­ 
ных конструкционных ота­ (0,51) 
дей) 

11 Термокалябровочный цех 400 30 4270,6 
(металл для холодной 
высадки) (1,02) 

12 Термокалибровочный цех 400 35 4270,6 
(легированная, нержавею­ 
щая и шарикододлялнико­ (1,02) 
вая стали) 

13 Сеточный цех (сварная 
оцинквоанная сетка) 560 40 

14 Сеточный пех (тканая и 
плетеная сетка) 216 12 

15 Крепежный nex врецева ee ea ap 
900 20 

16 4 пный цех (fp 2,5­4 мм 340 7 854,1 
5 К покрытия) 

(0,21) 

17 Электродный цех 30 110 355,9 
(0,08) 

18 Цех порошковой проволока 40 75 177,9 

(0,04) 



Приложение 7 

ПЕРЕЧЕНЬ НОРМАТИВНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

Наименование документа Кем и когда утвержден 
документ и внесены из­ 
меченая 

2 

А, Общезаводское хозяйство 

I. Правила технической эксплуата­ 
ции электрических станций и 
сетей 

2. Правила устройства в безопасной 
эксплуатации паровых и водогрей­ 
ных котлов 

3. Правила устройства и безопасной 
эксплуатация стационарных комп­ 
рессорных установок, воздухо­ 
проводов и газопроводов 

4, Правила устройства и безопасной 
эксплуатации трубопроводов пара 
a горячей воды 

5. Правила пользования электриче­ 
ской и тепловой энергией 

6. Правила устройства и безопасной 
экоплуатаняи сосудов, работаю­ 
щих под давлением 

7 .Проняла безопасности в газовом 
хозяйстве заводов черной ме­ 
таллургии 

В. Нормы технологического проекти­ 
рования тепловых электрических 

станций и тепловых сетей 

Минэнерго СССР “Энергия” 
1977 нм Р 

Госгортехнадзором СССР, 
2 издание с измененияма 
и дополнениями, утверж­ 
денными Госгортехнадзо­ 
ром СССР II июля 1972г. 

Госгортехнадзор СССР 
1991 ри скнадзор 

Госгортехнадзор СССР, 10.03.26 Р 

Миненерго СССР, "Энер­ 
идя 

Госгортехнадзор СССР, 
2 издание с изменения­ 
ми и дополнениями, ут­ 
вержденными Госгортех­ 
надзором СССР 25 декаб­ 
ря 1 г. 

Госгортехнадзор СССР 
10.06.69 

Минэнерго СССР, 1975г. 
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9. 

10. 

11. 

12. 

13. 

14. 

15. 

16. 

17. 

46, 

Склады нефти и нефтепродуктов 
Нормы проектированяя 

Инструкция шо разработке проек­ 
тов И смет для промышленного 
строительства (с 1971 г. дейот­ 
ры временная инструкция СЫ 
2 2­69) 
Cuctema проектной 181 ментаций 
для строительства (СЦДС) 

VаВентельные нормы и правила 
wil), инстркииа я технические 

условия по строительному проек­ 
тированию согласно перечня дей­ ствующих общеобязательных нор­ 
мативных документов по строи­ 
Тельству, систематически изда­ 
ваемому управлением техничес­ 
кого нормарования и стандар­ 
тизации Госстроя СССР 

Действующие нормы и указания 
по производственной санитария, 
технике безопасности и проти­ 
воцожарной технике 

Котлы­утилизаторы и энерго­ 
технологическое. Типы и об­ 
новные параметры 

Котлы паровые отацяонарные утя­ 
дазаторы и энерготехнологиче­ 
скяе. Оргназиация воднохимиче­ 
акого режима 

Б. Тепловые сети 

СНиП. Тепловые сети. Нормы 
проектирования 

СНиП. Магистральные Tpyéonpo­ 
воды. Нормы проектировения 

СНиП П 106­79: 

Госстровм СССР 

Госстрой СССР, 01.07.79 

Госстроем СССР 

ГОСТ 22530­77 

PIN 24 "034 "04­74 

СНяП 1­36­73 

CHall П­45­75 
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18. 

19. 

20. 

al. 

22. 

23. 

24. 

26. 

СНиП. Технологические трубо­ 
проводы, Правила производства 
и приемки 

Справочник проектировщяка. 
Проактирование тепловых сетей 
под редакцией Я.А.Николаева 

Действующие директивные указа­ 
ния институтов Тедлоэлектро­ 
проект и Промэнергопроект по 
проектированию паропроводов 
тепловых сетей, газо­ н возду­ 
хопроводов, и трубопроводов 
иного назначения, в т.ч. нормы 
и техусловия проектярованкя 
тепловых сетей 

То же. Опоры трубопроводов 
подвижные, опоры трубопрово­ 
дов неподвижные, Подвеска 
трубопроводов 

То же. Тепловая изоляция, Вы­ 
бор размеров строительных 
консТрукций, Условные обозна­ 
чения в чертежах 

СНиП, Генеральный план промыш. 
шенных предприятий. Нормы 
проектирования 

Изделия и детали трубопрово­ 
дов для тепловых сетей, Вы 
пуск 4. Опоры трубопроводов 
неподвижные 

To же. Выпуск 5. Опоры трубо­ 
проводов подвижные (скользя­ 

щие, RATKOBHE,, шараковые) 

То же. Bunyer 6. Опоры трубон 
проводов подвесные (жесткое 
и дружинные 

1 

СНиП Ш­31­78 

ководством институтов 
еплоэлентродцроект в 

Променергопроент Мян­ 
энерго СССР 

Н4­70­6.77 

BM­1C­6~77 

СНиП П­41­1­71 

Госстроем СССР, 17.08.72 
Серия 4,903­10 
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27. Элементы тепловых сетей. Трубы, 
Деталя трубопроводов 

98. 

29. 

30. 

31, 

32. 

То же. Арматура трубопроводная 
запорная. Арматура регулирую­ 
щая, Фланцы 

То же. Основное оборудование 
и КИП 

Изоляция трубопроводов надзем­ 
ной и подземной канальной проч 
кладки водяных тепловых сетей, 
паропроводов и конденсатопро­ 
водов. Выпуск 0. Общие указа­ 
ния по проектированию 

To же. Выпуск I. Теплоизоляци­ 
онные конотрукцяй 

Детали тепловой изоляции про­ 
мышленных объектов с положи­ 
тельныма температурами. Вы­ 
пуск 3. Тепловая изоляция 
промышленного оборудования 

Справочник толщин теолоизоля­ 
ционного слоя Выпуск Т 

Ревомендапии по выбору и приме­ 
нению запорной арматуры и 0об­ 
ратных клапанов для тепловых 
овтей 

t 

В 

"29.12.72 

Промотройпроеят. Водомо­ 
г: тельный материал 
просктированая. EM 

ВМ­ТС­3­77 

В4­ТС­4­76 

Минмонтажспецстроем СССР 
02.07 7. 
Серия 3­903­6/73 

Минмонтажодецотроем СССР 
05.01.72 
Серия 2.400­4 

Издание Toll, ГИАП; 
1976 г. 

Решением Минэнерго СССР 261/102 
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4. Отопление и вентиляйия 

Отопление 

4.1. Отопление производственных отделений метизных цехов ре­ 
комендуется предусматривать воздушное о помощью воздушно­отопи­ 

тельных агрегатов или за счет перегрева приточного воздуха. 

4.2. В производственных помещениях любого объема при наличии 
механической приточной вентиляции и ори двух­ и трехсменной рабо­ 
те отопление проектируетая совмещенным а приточной вентиляцией, 

В нерабочее время дежурное отопление осуществляется приточными 
оротемами, работающими на рециркуляцию. 

4.3. При односменной работе рекомендуется устрадвать смешан­ 
ное отопление: воздушное совмещенное в приточной вентиляцией, 
й дежурное отопление воздушно­отоцительными агрегатами иля мест­ 
ными нагревательными приборами. 

4.4, Температуру и относительную влажность воздуха в рабочей 
зоне производственных помещений в замний период следует принамать 

волочильные отделения +16° ф 50%; 
отжигательные, термические и патентировонные отделения 

16­22°, у 4 50%; 
травильные отделения 18­20°% У 75%; 
производственные помещения канатных, гвоздильных и сеточ­ 

ных цехов 16°, у 50%; 
пресвовые отделения крепежных цехов 150­200, У 50%; 
отделения покрытий 189­200, у 4. 75% 

Вентиляция 

4.5. Вентиляция производственных помещений метизных пехов, 
характеризуемых тепловыделениями, должна при возможности произво­ 
диться путем аэрации. В сблокированных цехах внутренаие пролеты 
должны иметь механижескую приточную вентиляцию. 

4.6. При устройстве приточной механической вентилипии пода­ 
чу воздуха следует производить: 

в волочильных отделениях, в производственных помещениях, 
канатных, гвоздильных и сеточных цехов, в термических и патенти­ 
ровочных отделениях в верхнюю зону сосредоточенно; 
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в прессовых отделениях крепежных цехов в рабочую зону 
или в верхнюю зону восредоточенно; 

в отжигательных отделениях в рабочую зону; 

в травильных отделениях ­врабочую зону и в верхнюю вону в 
перегревом; 

В отделениях покрытий в верхнюю зону; 

в электродных пехах и цехах порошковой проволоки в верх» 
нюю зону в малыми скоростями. 

ПРИМЕЧАНИЕ: В пункте 6 даны наиболее распространенные решения 
приточной вентиляции. В зависимости от оланяровка 

помещений, насыщенности технологическим оборудованием я Т.П. мо­ 
гут приниматься другие решения в соответотвай с действующими нор­ 
мами и правилами. 

4.7. Общеобменная вытяжка из одноэтажных метазных цехов, как 
правило, должна осуществляться естестенным путем через света­аэра­ 
ционные фонаря или дефлекторы. При невозможности обеспечения ес­ 
тественной вытяжки, а также для многоэтажных пехов следует преду­ 
сматривать механическую вытяжку. 

4.8. Технологическое оборудование метизных цехов, выделяющее 
вредные вещества, должно быть снабжено встроенными укрытиями о 
патрубками для присоеданения к вентиляцаонным системам. 

4,9. В термических и патентировочных отделениях ванны, вхо­ 
дящие в Состав агрегатов, должны быть укрыты крышками али обору­ 

довены местными отсосамя типа колчаков с подвижными шторами. 

4.10. Расчетные скорости воздуха в рабочих сечениях колча­ 
ков на агрегатах для патентирования проголоки рекомендуетая про­ 
Нимать: 

для ванн травленая Г м/сек; 
для ванн известкования 0,7 м/сек; 

для ванн фосфатирования, горячей промывка 0,5 м/сек; 

для ванн горячего оцинкования, свинцевания 1,5 м/оек; 
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4.11. В травильных отделениях при сопочном способе травле­ 

ния, как правило, прёдусматривается система вентиляций с отса­ 
сывающими панелями и передувами, размещаемыми на торцах травиль­ 
ных ванн и вани известкования. В отдельных случаях, допускается 

проектирование систем о бортовыми отсосами со сдувом. 

4.12. При определений воздухообмена для системы о отсасываю­ 
щими панелями с передувами рекомендуется принимать следующие ис­ 
ходные данные: 

объем воздуха для передува 250 м3/чаа, на I м2 зеркала 
ванны; 

объем воздуха, удаляемого отсасывающей панелью 2200­2700 
м3/час на I м2 зеркала ванны. 

4.13. Во всех случаях в травильных отделениях необходимо 
предусматривать подачу части воздуха под перекрытие о температу­ 
рой 359­409 удаление воздуха из верхней зоны. в объеме не менев 
однократного. 

4.14. В цехах ленты холодного проката должна быть предусмот­ 
рена местная вытяжка от колпаков явд клетями прокатных станов. 

4.15. В прессовых отделениях крепежных цехов многоударные 
автоматы для производства крепежа должны быть оборудованы укры­ 
тиями о патрубками для удаления паров масла, 

4.16. Объемы воздуха, удаляемого от встроенных укрытий <бор­ 
товые о?сосы, кожухи) оборудования отделений покрытий (агрегаты 
латунирования проволоки, агрегаты обезниривания м травления, ав­ 
томатические линии цинкования а паосавированием, ванны праготов+ 
ления электролитов и т.д. принимаются до данным технологиче» 
ских характеристик, 

4.17. В электродных цехах и цехах порошковой проволоки сле­ 
дует предчаматривать устройство местной вытяжной вентиляций и ас­ 
пирации от пылящего технологического оборудования, мест пересыд­ 
ки материалов и бункеров. 

4.18. Оборудование я воздуховоды сястем вытяжной вентиляций, 
удаляющае воздух с содержанием инслот или других агрессивлых ве­ 
ществ, должны выполняться из коррозлонностойках материалов или 
иметь соответствующую защиту. 
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Приложение 6 
Укрупненные показатели расхода тепла на 

отопление и рвентиднцию 

Наименование отделений, Удельная тепловая Примечание 
цехов 

у 
характеристика 

ккал 

м3 "час. Град 

Волочильные отделения 1,5­2,2 
Термические /патентировочные/ 
отделения 2,5 2,7 
Травильные отделения 2,5 35,0 
Производственные помещения 
канатных, гвоздильных, 08­ 
точных цехов 0,8 1,0 
Прессовые отделения крепех­ ных цехов 

x к 1,5 2,0 
Отделения покрытий 1,8 2,2 
Прокатные отделения 1,2 ­1,5 
Электродные цехи 1,8 2,0 
Цехи порошковой проволоки 1,0 1,2 
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4,19. Укрупненные показатели расхода тепла на отопление и 
вентиляцию метизных цехов и отделений следует принимать но при­ 
ложению № 1. 

5. Защита атмосферы 

5.1. Общие положения 

Б.1.1. Настоящий раздел "Указаний и норм" распространяется 
на проектирование комплекса мероприятий по защите атмосферы от 
выбросов вновь строящихся, реконструируемых и действующих метиз­ 
ных цехов и заводов, 

5.1.2. Общие положения по резработке проектов защиты атмоо 
феры, составу проектов, методике расчатов приземных концентраций 

и вопросы согласования проектной документации представлены в 
томе 17 "Защита атмосферы. Основные положения“, разработанном 
Гипромажизом. 

5.1.3, На воех вновь строящихся и реконструируемых метиз­ 
ных заводах должна предусматриваться служба защиты атмосферы. 
Службу защити атмосферы метизных заводов следует разрабатывать 
в соответствии с указаниями тома 17 "Защита атмоеферн. Основные 
положения", разработанного Гипромеежзом. 

5.2. Характеристика выбросов и в атмосферу 

Технологические выбросы 

5.2.1. Дымовыми трубами от печей для термической обработки 
и от сушильных установок при работе на природном газё в возду­ 
ный бассейн выбрасываются окислы азота. 

5.2.2. Дымовыми трубами от котельных в воздушный бассейн 
выбрасываются окислы азота при работе на природном газе, а при 
тойливе мазут дополнительно сернистый ангидрид. 

5.2.3, Из газозащитных станций в атмосферу поступает окись 
углерода. 

5.2.4. Установки регенерации отработанных солянокислых 
травильных растворов загрязняют воздушный бассейн хлористым 
водородом. Очистка выбросов от клористого водорода производится 
в аксорберах, входящих в состав регенерационной установи. 
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5.2.5. Количество вредных веществ, поступающих в атмосферу 
с технологическими вябросами, принимается по заданиям технологи­ 
ческого, печного и энергетического отделов. 

Вентиляционные выбросы 

5.2.6. Ориентировочное количество вредных веществ, поступаю­ 
щих в вентиляционные вытяжные системы метизных цехов и отделений 
следует принимать по приложению 9. 

5.3. Мероприятия по зещите атмосферы 

5.53.1. Защита атмосферы, в первую очередь, должна обущесть­ 

ляться за счет технологических мероприятий, направленных на предот­ 
врещение или сокращение выделения вредных веществ. 

5.3.2. Для защиты воздушного бассейна от выбросов метизных 
цехов должны быть предусмотрены следующие мероприятия: 

применение электронагрева в термическом оборудовании; 
применение раз личных присадок и других компонентов для сни 

жения выделения вредных веществ с поверхности травильных ванн; 
максимальная герметизация технологического оборудования, 

выделяющего вредные газы, пары, Пыль; 
усовершенствование аспирационных укрытий на технологичес­ 

ком оборудовании электродных цехов и цехов порошковой про#оки о 
целью сокращения количества обасываемой пыли 

очистка воздуха, удаляемого местными вентиляционными сис­ 
уемами и содержащего пыль и вредные пары и газы; 

выброс воздуха, удаляемого вентиляционными системами и со­­ 
держащего вредности, выше уровня аэродинамической тени с помощью 
высоких труб со скоростью 12­20 м/сек; 

объединение нескольких источников в одну трубу; 

максимально возможная централизация аспирационных и местных 
вентиляционных систем. 

5.3.3, Достаточность мероприятий по вадите атмосферы (в 
том числе и принятой высоте дымовых труб/ должна быть проверена 
расчетом в соответствии с CH 369­74, 
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5.4, Келитальные затраты 

5.4.1. Ориензировочкые /справочные/ показатели капитальных 
затрат на короприятия Но вадате атмосферы иа TORRY продукции для 
метизных цехов ириредены в приложении 10. 
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Приложение 9 

ОриФитировочное количество вредных веществ, 
поступающих в вентиляционные системы 

Наименование оборудова­ |Наименование Един. |Количество |Примече­ 
ния, выделяющего вред вредных ве­ |изые­ вредных ние 

ные вещества ществ ретия веществ, 
поступаю­ 
щее В вен­ 
тидяцион­ 
ную систе­ 

му 

1 2 3 4 ­5 

1) 2) Травильные ванны тра­ серная г 
бильных отделений при кислота —­ 0,008 
сернокислотном травле­ сек. м2 
НИИ Гтвипература раст­ 
вора 70­80" 

1 

Травильные ванны тра­ соляная 1) or. 0,011 
бильных отделений при кислота 
Врищаеркоквн крав­ 
лении темпе атура, 
раствора 40 I 
Травильные ванны в сос­ серная 1) 0,01 
таве тертимических Sr­ кислота 
регатов при сернокис­ 
лотном травлении 

Vдесврузура раствора 

Травильные ванны в сос­| соляная 1) —4­ 0,012 
таве термических агре­ кислота 
гатов при солянокисложном 
травлении по Дши раствора 

Вайны фосфатирования Ортофос­ ­"ъ. 0,002 
форная 
кислота Г) 

Ванны горячего оцинко­ окись цинка ­4­ 0,003 
ванин 

Ванны свинцевания Свинец "о 0,00005 

Соляные /селитровые/ окислы 0,0022 
ванны в составе терми­ азота 
ческих агрегатов 
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Продолжение приложения 9 

1 3 4 5 

Агрегат обезжиривания серная г/сек. 0,0095!06ъ8м уха 
и травления кислота хяемого 

воздуха 
2000м3/чаф 

Автоматическая линия окись цинка 0,0014+О0бъ6м уда+ 
цинкования с пассириро­ ­V ,003 немого 
ванием Воздуха 

'аммя ак 0,014­ 
„бат м5/час 

Установки среднего дроб­| пыль мг 1200­ Опуималь­ дели и анод 68) мподнентов 31 ­1400 ный объём 
оборудование электродных /жетокси­ удаляемо­ 
цехов и цехов порошковой ческах) Го возду­ 
проволоки ха от од­ 

ного ас­ 
пирацион­ 
sgn THD 
100013 aq 

Весовое оборудование 70­100 |Оптималь­ электродных цехов и це ный объвм 
хов пороиковой прово­ удаляемо­ 
локи Го возду­ 

ха of од­ 
ного ас­ 
пирациов­ 
ного ук­ 
ыти 
О час 

Установки крупного дроб­) г 350­550 |Опхималь­ ления, вибросита, сушиль­ ный объём 
ные барабаны, смесителя уделяемо­ 
электродных цехов и цен­ ГО возду­ 
хоВ порошковой проволо­ ка от од­ ка, электродоизготавли­ ного ас­ 
воющие агрегаты пирацион­ 

ного ук­ рытая 0 
час 

у в товлени м. ­"„Ё 1000­ Оптимать­ пореисоеи Вроволоня +1200 ный объём далявмо­ 
0 возду­ 

ха Of оД­ тив Новы ук­ 
ытця 
500м3/ча4 
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Продолжение приложения 9 

3 4 5 

Помещения шаровых ме ль­ 
ниц для размола ферро­ 
марганца 

пыль ферро­ 
марганца 

10­15 Оптимель­ 
ный объём 
воздуха, 
уделяемо­ 
ГО из по­ 
мещения 
мельниц 
700м3/,чао 

Примечания: 1) Концентрации травильных растворов в метизном 
производстве 15­20% 

2) Выбросы отнесены к М2 зеркала ванны 
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Приложение 10 

Ориентировочные показатели капитальных затрат 
на мероприятия по защите атмосферы от выбросов 

метизных цехов 

<тяннадых 1” П.Н" эм дн 

Наименование цеха Показатель, на который Капитальные 
отнесены капзатраты затраты на за­ 

щиту атмосферы 
В тыс.руб 

Сталепроволочный цех 1 тыс. тонн проволоки 5.8 
Крепежный цех I тыс. тони крепежных 

изделий 4,3 
Цех металлокорда 1 тыс. тона продукции 

/корда/ 19,3 
Цех ленты холодного I тыс "тонн холодно 
проката катаной ленты 4,2 
Оцинкозай ый цех I тыс.тонн оцинкован­ 

ной проволоки 5,2. 
Сеточный цех с отде­ I тыс. тонн моталки­ 
пением покрытий ческой сетки 6,2 
Гвоздильный цех с 
отделением покрытий 1, тыс. тони гвоздей 5,5 
Электродный цех I тыс. тони электродов 

общего назначения 3,1 
Цех пореаковой право­ I хыс.тона порошковой 
доки проволоки 6,3 

— 

Прииечание: Капзатраты на защиту втмосферы, приведенные в данном 
приложении, являются усредненными, т.к. они в боль­ 
WOH степени зависят Of требуемого качества выпускае­ 
мой продукции, а также от того, Для действующего или 
вновь строящегося цеха предусматриваются мероприятия, 
Исходя из этого в каждом конкретном случае показа­ 
тели капзатрат на мероприятия по защите атмосферы 
могут приниматься повышающим иди понижающим коэф­ 
фициентом » 
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6. Водоснабжение и канализация 

Основные указания по выполнению проектов водоснабжения и ка­ 
нализации заводов изложены в общей части водного хозяйства "Ука­ 
заний и норм", томе № 12; очистных сооружений и защите водоемов 

в томе № 14. 
В настоящем рездеде приводятся лишь ебования, отражающие 

специфику метизного производства. 

Водоснабжение 

6.1. В случае проектирования одного или нескольких цехов ме­ 
тизного производства на территории металлургического завода или 
в непосредственной близости от него водное хозяйство метизного 
производства должно решаться в комплексе о металлургическим про­ 
изводством. 

6.2. Снабжение метизных заводов водой питьевого качества 
должно предусматриваться, как правило, от городского водопрово­ 
да 

6,3, В необходимых случаях для заводов следует предусматри­ 
вать строительство запасных резервуаров с насосной станцией для 
возможности регулирования звбора воды из городской сети в тече­ 
ние суток. 

6.4. На метизных заводах, как правило, должны предусматри­ 
ваться системы хозяйотвенно­противопожерного и производственного 
водоснабжения. 

6.5. При проектировании производственного водоснабжения сле­ 
дует принимать, как правило, схему оборотного водоснабжения. 
При этом рекомендуются следующие системы оборотного водоснабже­ 
ВИЯ: 

а) условно­чистых вод для охлаждения оборудования; 
6) нейтрализованных и очищенных вод =“ для промывки метелла 

и оборудования, кроме промывок перед нанесеняеи гальванопокрытий 
к другими чехкологическими оперециами, где требуется обессолен­ 
ная или свежая производственная вода, 

и) воды, очищенной от окалины и масла; 
г) умягченной воды для охлаждения влектрооборудования, 
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6.6. Оривитировочные расходы воды на производственные нужды 
следует определить по удежьным расходам, приведенным в приложе­ 
нии 1. 

Ориентировочные технико­экономические показатели BOARCTO 
хозяйства метизных заводов, разделенных На 2 иатзгории по объёму 
водопотребления, приведены в приложении № 4. 

При проектировании эта показатели должны аявлизироваться я 
уточняться, 

6.7. Для производственного водоснабжения сезониыв коэффици­ 
енты неравномерности принимать для лета 1,1; для зимы 0,9; 
коэффициенты часовой неравномерности I,1 1,2. 

6.8. Качество воды, подаваемой на юехнологические нухды, 
должно отвечать требованиям приложения, № 2 и может уточаяться 
пра наличии более проверенных данных, 

6.9. Ориентировочный свободавый напор в сетях производствен­ 
ного водопровода на ввдах в цехи следует принимать 25­35 м вод.с= 

6.10. Для водоснабжения газозащитных станций, роликовых пе­ 
чей и другого оборудования, не допускающего перерывов в подаче 
воды, необходимо предусматривать мероприятия, обеспечивающие 
бесперебойное водоснабжение, 

6.11, Насосные станции производственного водоснабжения ые­ 
чизных предприятий следует относить ко второй категории надежное 
ти действия до классификации СНиПе П­31­74; их следует автомети­ 
зировать с целью сокращения или полного исключения обслуживающе­ 
го персонала. 

6,12. Мехцеховые сети водопровода следует проекзировать, 
как повило, из чугунных напорных труб. 

6.13, Прокладка водопроводов из стальных труб допускатеся 
при соответствующем обосновании. 

6.14. Для периодической холодной промывки металла струевым 
душем в травильных отделениях при сернокислотном травлении сле­ 
дует предусматривать установку высоконапорных васосов, обеспе­ 
чивающих давление 9 эти с резервуаром запаса воды на 2 кромыв­ 
ки (10 №3/. 

6.15. Водоснабжение аппаратов для очистки воздуха ох паров 
кислот, свинца и др. вредностей следует предусматривать с уст­ 

ройством локальных цеховых оборотных систем при введении в воду, 
соответствующих реагентов /делочей, хлористого кальция и вр./. 

Кродувку указанных систем предусматривать в сеть КИСЛОТНОЙ ка­ 
нализации » 
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Объём ‘: продувки спреде ляется расчетом в зависимости от допус­ 

тимых концентраций солей в оборотной ю де, 
6.16. В необходимых случаях при повышенных требованаях и 

качеству воды для охлаждения эдектрообоурдования следует применять 
цеховые оборотные циклы с двухконтурным охлаждением воды. Оборот­ 
ную воду повышенного качества следует охдехдать в теплообменниках, 
оборотной условно­чистой водой. 

Канализация 

6.17. Сброс производственных (продувочных) стоков завода 
следует проектировать в сеть городокой канализации или водоем 
при соблюдении соответствующих норм. В двобходимых случаях должны 
предусматриваться специальные мероприятия по отводу произвола: 
венных стоков /например, на поля орошения, пруды­испарители, обес 
солявающие установки). 

6.18. Сброс хозяйственно­бытовых стоков завода должен про­ 
ИЗВОДИТЬСЯ, кан правило, в сеть городской вокализации. 

6.19. Ва метизных заводах, как правило, следует предусметри­ 
вать раздельные системы канализации кислотных, окалиномаслосодер­ 
кощих, ыдамовых, дождевых и хозяйственно­бытовых сточных вод. 

6,20. Ориентировочные расходы производственных сточных BOR, 
отводимых с промплощадок метизных заводов, следует определять 
по удельным расходам, приведенным в приложенки № 3, 

6.21. Промывные кислие железосодержащие сточные воды, со­ 
держащие различные кислоты /серную, соляную, азотную, ертофоо­ 
форпую № др. а также их com (сульфаты железа и меди, хлорис­ 
foe железо я др./ следует подвергать нейтрализации и очистке на 
общезаводских сооружениях, 

6.22. Нейтрализацию кислых прокывных вод, как правило, 
следует производить известковым молоком 5­10% концентрации. 

6.23, Дозирование известкового молока в нейтрализационной 
установке должно предусматриваться автоматическое, Регулирование 
подачи рвагонта должаю производиться в вавясимоста от расхода 
стоков, а также содерхания в них пелеза и каскоты, 

6.24, Для ориентировочных расчетов мокно принимать содер­ 
жание в промывных стоках в мг/и при сернокислотном травлений: 

серной кислоты 400­500 
сульфата нелеза 1000­1200 
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взвешенных веществ 300­400. 
При солянокислотном травлении каскадной промывке металла: 
соляной кислоты до 15000 
хлористого железа до 20000, 
Температура сточных вод до 10425... 
Указанные данные уточняются технологическим заданием. 

6.25, Установку для нейтрализации и очистки промывных кис­ 
лотных сточных вод, как правило, следует проектировать в составе: 
усреднителя, реагентного хозяйства, смесителя, камер реакции, 
осветлителей, отстойников или флотаторов. 

При проектировании установки для нейтрализации солянокислых 
стоков после каскадной промывки металла осветлителей /отстойни­ 
ков/, как правило, предусматривать не следует. 

6.26, При проектировании нейтрализационных установок с 
очистными сооружениями руководст воватноя СНиПом П­52­74 с учетом 
следующих особенностей. Усреднители устраивать в виде железобе­ 
тонных резервуаров, с кислотостойкой защитой. 

Объём усреднителей определять из расчета пребывания в них 
сточных вод в течение 30 мин 1 часа, Перемешивание стоков пре­ 
дусматривать сжатым воздухом при расходе его 4:5м3 на I м3 сточ­ 
ных вод. Для возможности ремонта и чистки они должны состоять 
из двух отделений со съёмными перекрытиями. 

Смесители должны обеспечивать 25­40 секундное перемешивание 
стоков с известковым молоком. 

Камеры реакции устраявать для стабилизации нейтрализованной 
воды и окисления двухвалентного железа, Время пребывания стоков 
в камерах 30­40 минут. 

Барботирование стоков производить сжатым воздухом при рас­ 
ходе его 4­5 м3 на 1 м3 сточных вод. 

Осватлители проектировать со скоростью восходящего потока 
в зоне осветления 0,20­0,30 мм­сек. 

Подачу воды предусматривать в коническую часть осветлителя 
пли отстойника центральной трубой сверху. В конической части 
необходимо предусматривать устройство для выпуска выпавшего 1я­ 
желого осадка. 

67. Для интенсификации осветления нейтрализованной цоды 
и улучшения фильтруемости шлама, выпадающего в осветлителях, 
следует предусматривать добавку в нейтрализованную воду после 
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камер реакции флокулянтов, например, раствора полиякриламида до­ 
зой 3­4 мг/л по активному веществу. 

6.28. Как правило, следует предусматривать механическое 
обезвоживание шлама нейтрализапиониых установок. Нагрузку на Ina. 
метр фильтрпресса ФПАЮ4­25 следует принимать 9­12 кг в час. Влаж­ 
ность обезвоженного шлама после фильтр­прессов 50­75%. 

6.29, Шлам, образующийся в осветлителях или отстойниках; 
перед обезвоживанием его на фильтрирессах должен подвергаться 
предварительному сгущению в шламоуплотнителях, 

Время пребывания шлама в них от 2 до В часов, в зависимос­ 
ти от состава осадка. 

6.30. Вывоз обезвоженного осадка следует предусматривать 
автомобильным или железнодорожным транспортом с механизацией 
погрузо­разгрузочных работ, 

6.31. Отработанные концентрированные травильные растворы 
следует направлять на специальные регенерационные установки для 
извлечения из них ценных продуктов или передавать для утилизации 
другим предприятиям. 

Если по технологическим причинам отработанные растбры не 
могут быть полностью регенерированы или утилизированы, TO их 
избыток следуат подвергать обработке на специальных иейтрализа­ 
ционных установках, как правило, отдельно от промывных стоков. 

Производительность установок для нейтрализаций отработанных 
растворов принимать не менев 10% от расхода кислоты по заводу. 

6.32. Нейтрализацию отработанных травильных растворов следу­ 
вт предусматривать с переработкой шлама на магнетит путем вго 
нагрева до 70°C и аэрации при расходе сжатого воздуха 625нм3 на 
1 тонну Редод. 

6.33. В проектах очистных сооружений для химзагрязненных 
стоков следует разрабатывать мероприятия по предотвращению обра­ 
зования отложений в сооружениях и сетях, (по рекомендациям НИИ, 
а также предусматривать возможность их очистки, 

Для предотврещения образования гипсовых отложений в оборот­ 
ном цикле нейтрализованных сернокислотных промывных стоков может 
использоваться в виде затравки шлак, полученный при нейтрализа­ 
ций отработанных сернокислых растворов или промывных стоков, 
переработанный на магнетит. 

Цлам, состоящий из смеси гипса и магнетита, дозируется в 
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смеситель нейтрализационной установки. 

6.34, С ивлью сокращения эксплуатационных расходевследует, 
как правило, блокировать сооружения для нейтрализации и очистки 
стоков © отделением механического обезвоживания шлема, насосной 
станцией оборотного водоснабжения условно­чистых вод, известко­ 
вым хозяйством, выпарной установки. 

6.35. Маслоокалиносодержащие стоки следует подвергать очист­­ 
ка в отстойниках. 

6.36. Сточные воды электродных цехов, содержащие взвешенные 
рещества, следует подвергать осветлению в отстойниках с механи­ 
зацией их очистки, 

Как правило, необходимо предусматривать предварительное 
коагулирование стоков и обработку их флокулянтами, Осветленная 
вода подлежит повторному использованию, 

6.37. Для предупреждения коррозий труб, оборудования и соо­ 
ружений канализации следует применять коррозионно­стойкие мате­ 
риалы с соответствующими мероприятиями по защите сооружений. 

6.38. Загрязненные дождевые и талые воды с промплощадок 
следует подвергать очистке. 

Количество очищаемых стоков и степень их очистки необходимо 
принимать с учетом местных условий. 

На участках территории, которые могут загрязняться нефтепро­ 
дуктами (например, на окладах мазута/, следует предусматривать 

локальные сооружения для очистки дождевых вод, 

6,39. дмульсионные стоки следует подвергать разложеним, 
Сточная вода после разложения эмульсии может быть сброшена в 
кислотную канализацию, а масло подвергнуто регенерации или сжи­ 
ганию на специальных установках, 

6.40. Сточные "воды, содержащие цианиды, следует подвергать 
обезвреживанию Начхокальных установках с применением в качестне 
реагента хлорной извести. После отстаивания стоки, очищенные от 
иманидов, могут буть сброшены в сеть хозяйственно­бытовой кана­ 
лизации или, в зависимости от местных условий, в другие канали­ 
зационные сети, 

6.41. Сточные воды, содержанка шестивалентный хром, должны 
обезвреживаться на цеховой установке путем обработки растворам 
бисульфита натрия или железного купороса в кислой среде с целью 
восстановления шестивалентного хрома в трехвалентный. Обезвре­ 
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женняе стоки могут отводиться совместно с промывными кислыми 
сточными водами на общезаводскую нейтрализационную установку для 
очастки от хрома. 

6.42. Для улавливания травильного шлама на выпусках из тра 
бильных отделений следует проектировать мламоуловители с механи­ 
зацией очистки. 

6.43. Необходимо предускатривать автоматизацию процессов 
обезвреживания цианистых и хромосодержащих стоков. 

6.44. При соответствующем технико­экономическом обосновании 
предусматривать регенерацию или раздельнов обезвреживание и за­ 
хоронение отработанных растворов от вани покрытий, содержащих 
соли цветных металлов; предусматривать меры, исключающие смешо­ 
ние таких раствором о кислотными травильными растворами и оброс 
их в общезаводскую кислотную канализацию. 

6.45, Штаты по водному хозяйству следует определять по 
укрупненным нормативам численности рабочих газоводоочиотных о0­ 
оружений основных и вспомогательных производств и цехов, утверж­ 
денных приказом № 742 Министерства черной металлургии СССР от 
ТЗ сентября 1977 года. 
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Приложение 11 
ОРИЕНТИРОВОЧНЫЕ 

удельные расходы воды по основным производствам 

№% Наименование произ Един. |Схемы волосной­} Расходы воды в 
ип водств и техноло­ изме­ |жения /по ка МЗ на един. 

гических процессом рения |честву потреб­ измерения 
лязмой воды/ 

НЕ: свежей 
Of или |воды из 
овторно |источни­ 
спользу |ка 

вмой 

1 2 3 4 5 6 
№ 

1 Сталепроволочный It 
пех BHOO= 

/травление 3 cep~ круп­ 
ной кислоте леро­ 

ДИС­ 
той 
прово­ 
локи. Оборотная: 

Подготовка поверх Условно­чистая 4,0 0,3 
кости металла нейтрализован­ 

ная 7,0 0,7 
Обработка металла 
методом пластичес­ 
кой деформации Условно­чистая 27,0 1,3 
Термическая обра­ Условно­чистая| 16,0 1,0 
ботва Нейтрализован. 2,0 0,3 
Прочие операции Условно­чистая| 6,0 0,3 

Bosro 62,0 4,4 

2 |Сталепроволочный "м 
цех 

(травление в со­ 
ляной кислоте/ Оборотная: 

Подготовка поверх Условно­чистая| 2,0 0,25 кости и металла нейтралязовая.,| 3,0 0,45 
Обработка металла Условно­чистая! 20,0 I,1 методом пласти­ 
ческой деформации 

Термическая обра­ Условяо­чистая{ 9,0 0,9 
ботва Нейтрализован.| 2,0 0,25 
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1 2 3 4 5 6 

Прочие операции Условно­чистая 3,0 0,25 

Всего 39,0 3,7 

3 Железопроволочный It Оборотная: 
пех низко­ 

угле­ 
родис­ 
той 
прово­ 
JORE 

Подготовка поверх­ Нейтрадизовая­ 
ности металла ная 1,7 0,43 

Обработка металла 
методом пластичес­ 
кой деформации Условно­чистая 16,0 0,45 
Термическая обра­ Условно­чистая 10,0 0,35 
ботва Нейтрализован, 1,6 0,3 
Прочие операции Условно­чистая 2,0 0,1 

Всего 30,7 1,76 

4 Цех легированной Ir Обратная: 
проволоки легиро­ 

ванной 
право­ 
JOKE 

Подготовка поверх Условно­чистая 20,0 0,8 
кости металла 

Нейтрализовая, 77,0 4,0 
Обработка металла 
методом пластичес­ 
коМ деформации Условно­чистая 55,0 2,5 
Термическая обра­ Условно­чистая 65,0 
ботва нейтрализован, 30,0 1,3 
Прочие операции Условно­чистая 10,0 л 

Всего 257,0! 13,1 
5 Цех пружинной It Оборотная: 

проволоки пружин­ ° 
68. 



Продолжение приложения 11 

2 3 4 5 6 

право­ 
роки 

Подготовка поверх Нейтрализоч. 
кости металла званная 25,0 1,9 
Обработка металла 
методом пласти­ 
ческой деформации Условно­чистая 55,0 1,9 
Термическая обра­ Нейтрализован. 10,0 0,6 
ботва Условно­чистая 40,0 I,7 
Нанесение покрытий Обессоленная 9,0 0,3 
Прочив операция Условно­чистая 10,0 0,2 Обессоленная 1,6 

Beero 150,0 1,3 
Цех микропроба­ Ir Обратная: 

Локи микро­ 
прово­ 
локи 

Обработка металла 
методом пласти­ 
ческой деформации условно­чистая 100 9,0 
Термическая обработ условно­чистая 1400 75,0 
ка 
Электрополировка Обессоланная 2200 17,0 

Всего 4900 196,0 
Цех препизмонных 17 Оборотная: 
сплавов прово­ 

Локи из 
премизи 
очных 
сплавов 

Обработка металлов 
методом пластической 
деформации Условно­чистая 100 11,0 
Термическая обра­ Условно­чистая 250 26,0 
ботва обессоленная 80 
Электрополировка Обессоленная 420 8,5 
Прочие операции Условно­Чистая 300 

Всего 1200 1 62,5 
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70. 

Г т 

2 3 4 5 6 

Цех бортовой т Обратная: 
латунирован­ то­ 
мой проволо­ вой да 
ки туниро­ 

ванной 
прово­ 
локи 

Подготовка Нейтрализованная 7,0 1,5 
поверхности 
металла 
Обработка 
металла мето­ 
туссзя ско 
мации Pe Условно­чистая 34,0 1,0 
Термическая 4 обреботее "рун Са 1650 #;8 
Нанесение пок­ 
рытий Обессоленная 15,0 1,2 

Прочие операции Обессоленная 5,0 

Всего: 98,6 7,9 

Цех метаялокор­| I 
да металло­ 

корда Оборотная: 

Обработка ме­ 
талла методом 
пластической 
деформации Условно­чистая 110 4,5 
Термическая словно­чистая 120 6,0 обработка ПеIерабтерода" 34. 2.6 
Нанесение 
скрытий Обессоленная 60 3,0 

Прочие операции Обессоленная 10 
Всего: 334 31,1 
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1 а 3 4 los Ть 
т бо 10 Калибровочный ет Оборотная: 

травление в ванно 
соляной киа металла 
лоте/ 
Подготовка 
поверхности 
металла Обессоленная 6,0 1,0 
Обработка ме­ 
талла методом 
пластической 
деформации Условно­чистая 45,6 2,5 
Термическая словно­частая 29,0 1,8 
обработка всосоленная 5, 
Прочие опера­ 
ция р Условно­чистая 5,0 0,2 

Всего: 80,5 9,0 
11 12 стальных 1 т 

онних п 
ей высокой них 

точности А 
лей Оборотная: 

Подготовка по Нейтрали зовам 60 4,5 
верхности не­ очищенная от 
талла маханаческих 

примесей 25 1,0 

Обработка ме­ 
талла методом 
пластической 
деформации Уставно­чистая 280 9.0 
Термическая ловяо­чистая 206 7,5 обреботны Карат 40 
Прочие опера­ 
ции Условно­чистая 10 1,0 
Всего: г 620 24,0 

71. 
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м 
2 3 4 5 е 

Цех холодной |1 т Оборотная: 
прокатки лен­ сталь­ 
тн 'ной хо­ 

лодно­ 
катаной 
ленты 

Подготовка по­ 
верхности ме­ 
талла Обессоленная 10 1,7 

Обработка ме­ 
талла методом 
ппррмаска” деформации 
(прокатка/ Условно­чистая 182 6,6 

Термическая Обессоленная обработка условно­чистая a 6,9 

Прочие опе­ 
рации Условно­чистая п 0,3 

Всего: 349 25.5 

ex высокопроче Гт Оборотная: Hero ету общего Po 
Горячая и хо­ крепежа 
лодная высадка 
Подготовка по­ 
верхности металла Нейтрализован­ 6,0 1,6 

ная 
Обработка Условно­чистая 151,0 6,5 
металла мето­ Очищенная от 
дом пластиче­ масла и околиям 24,0 0,6 
ской дефор­ 
мации 

Термическая |Условно­частая 71,0 4,3 
обработка обессоленная 9.6 
Нанесение пок­ 
рытяй Обессоленная 39,0 1,8 
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1 

I 2 3 4 5 6 

Очищенная от ви иасле и Меха­ к епежных да а Ю нических пря Hemi перед месей 5,0 0,2 ии нанесе­ нием покрытий 
и консер­ 
вацией/ 
Всего: 305,0 19,3 

14 |Цех мелкого 1 т 
крепежа общего 

крепежа Оборотная: 

серевоерая у но­чио г. словно­чио­ расотка тая 32 1,9 

Нанесение Обессоленная 17 0,5 
покрытий 

Проиие ‚опе­ Очиденная от ации Ц м I те Мария Ли 1 0,1 
лай перед 
термообра­ 
боткой, И анерейнем 
покрытий) 

Всего: 50 4,5 

15.15 Шурупный It 
мех Ерепе­ 

ка Оборотная: 

Подготовка 
поверхнос­ 

ней аа ти металла ейтрализован­ 

ная Р 
3,0 1,4 

Обработка словно­чистая 62,0 2,5 
металла м8­ чищенная от 
тодом плас­ масла и окаля­ 
тической НЫ 68,0 2,0 дедоукиля 
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74. 

1 2 3 4 5 6 

Т ческая Условно­чистая 42, обработка обессоленная 1.8 т: 
Нанесение пок­ 
рытий Обвосоленная 5,0 1,;2 
Прочие опера­ Очищенная от 
ции /промывка масла и окапи­ крепежных из­ ны 7,0 0,3 
дели перед 

ге рос рабск м. покры­ 
тий и консер­ 
вации/ 

Всего: 191,0 18,0 

16 Электродный 1т Оборотная: 
цех электро­ 

дов 
Охлаждение 
оборудования Условно­чистая 30 1,2 

Мойка и сор­ Очищенная от 
тиранка мате­ механических 
риалов, п примесей 27 1,0 
готовление 
жидкого стек­ 
ла, промывка оборудования 
Прочие one­ Очищенная от 23 1,8 
рации (мок­ механических 
рая уборка примесей 
помещений и 
очистка воз­ духи 1 

Всего: 80 4,4 

17 порошка­ 48 проволо­ доя Оборотная 

ковой 
прово­ 
NORA 
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аждение Условно­чистая 40 I,2 
оборудования 

Мойка и сорти­ Очищенная от 30 1,0 
ровка матерка­ механических 
лов ,приготов­ примесей 
пение жидкого 
отекла, про­ 
мывка обору­ 
дования 
Прочие опера­ Очищенная от 
ции (мокрая мехленических 
уборка цо­ примесей 20 1,8 
Мощений и 
очистка воз­ 
духа/ 

Всего: 90 4,9 



Нормативные требования к качеству воды, используемой в системах 
повторного и оборотного водоснабжения предприятий черной 

Приложение № 12 

металлургии 
м 

3408 Наименование показа­ Единица Вода ие имеющая контакта с продуктом, Вода, вступающая в контакт с продуктом 
nf телей качества воды измерения используемая для охлаждения оборудования в 

теплообменных аппаратах, работающих пря без нагрева с нагревом 
температурах охлаждаемого продукта или 

рнн. 
чоррей шШаремтприртти металла условно­чистая фрдгчен­ после тра­ тий миа нопокрыти 

0° 0­400 жения впоевбом" до во Cc 8 2688 
1 2 3 4 5 6 8 9 10 И 

чизлческие 
1 Температура 25­28 28­40 40­45 до 25 до 40­60 до 40­60 до 40 до 25­28 

2 |Взвешенные вещества 
в добавочной водо мг/л 10­20 10­20 5­10 до 10­20 до 150 до 150 до 40 до 50­100 

3 Взвешенные вещества 
в оборотной воде мг/л 30­50 10­20 5­10 до 10­20 до 150 до 150 до 40 до 50­100 

4 Масла и смолообразные 
продукты в оборотной 
воде —"­ до 20 10­20 до 10 до 1­2 до 20 до 20 до 10 до 30 
Залах балл до 3 до 3 до 3 до 3 до 3 до 3 до 3 до 3 

етность о цла­ Us т 8)" обайь­ 
товой шкады ненорми! руется A@ нормируется 

Химаческие 

РН П ,2­8„5 7,2­8,5 7,2­8,5 7,2­8,5 6­9 6­8 7­8 7­8 

Жесткость общая 
добавочной волы мс" эквия до 7 до 5 до 5 До 2,5 50 50 7 не норма­ руетс 

9 Keorroory общая 
оборотной волн до 7 до 5 до 5 до 2,5 50 50 7 

77. 
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 

10 |Жесткость карбонатная мг" экВ/я 1,6­2,5 1­2 0,5­1,5 до 2,0 не нормируется 
д­обавочной воды 

II есткооть карбонатная 
оборотной ВЫ 2­3,5 1,5­3 1,5­2,5 до 2,0 no 4,0 

12 |Щелочность общая du более 3,5 и более 330 и до 2,0 aed не нормирует­ 
лее ся 

13 |Солесодержание оборот­ 
Ной воды Р мг/л до 2000 до 1300 до 800 8.40 до 5000 до 5000 1000 до 5000 

14 хо оборотной nome POG [орс до 350 до 350 до 150 р,20­ 1300 дю 1600 350 до 500 

15 Сульфаты в оборотной VVть99 36922 до 500 до 600 до 250 до 50­350 до 3000 до 3000 600 до 2000 

16 Железо общее в оборот­ 
ной воде Po 1­4 0,5­2 (0,5­1,5 0,5­1,5 до 200 до 200 до 5 ве нормирует­ 

17 Ионы тяжелых металлов 
18 Поверхностно­активные вещества ae 

19 Вещества, растворимость 
которых уменьшается 
при нагревании 

20 Окисляемость перманга­ 
натная оборотной воды мго/х до 20 до 20 до 20 

21 ШК в добавочной воде до 100 
Биологические 

22 BK om? оборотной 

воде МГО /ж до 10 
23 Блогенные элементы 

фо p 205/ в добе­ 
вочной воде мг/д до 4 до 2,5 
азот Л общий мг/л до 30 до 30 

24 Омаческов сопротивление ам. см. 4000 

78. 
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В 
8 9 10 11 

HO нормируется 

no 4,0 

—"­ "6 не нормирует­ 

до 5000 до 5000 1000 до 5000 

до 1300 до 1600 350 до 500 

до 3000 до 3000 600 до 2000 

до 200 до 200 до 5 не но ет­ В8 рмиру 



ОРИЕНТИРОВОЧНЫЕ 
удельные расходы сточных вод, отводимых о 

промплощадок 

Приложение № 13 

Наименование производ­ 
ств технологических 
процессов 

Един. 
измерения вод вм 

"—.­ 

Количество сточных 
измерения 

Аа единицу 

заг ен­ 
НЫХ (Х0O3­ 

бытовых/ 
не треб ю­ 
hax ОЧИСТКИ 

за. 4 
2 

тадепровелочана цех 
травленяе в серной 

кислоте] 

Подготовка поверхнос­ 
ти металла 
Обработка металла ме­ 
тодом пластической 
деформации 

Термическая обработка 

Прочие операции 

Н­­ м 5­ анна н.о лс. мнобоьш чм нине­8. 

1т 
высоко­ 
углеродис­ 
той стали 

"4 4 

4 

Всего: 

сталепроволочный цех 
травление в соляной 
кислоте] 

Подготовка поверх­ 
ности металла 
Обработка металла 
методом пластиче­ 
ской деформации 

Термическая обра­ 
ботка 
Прочие операции 

Всего: 
и м= м 7*­ 

9,5 
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1 2 3 4 5 
зы 

3 Железопроволочный цех Тт 

Подготовка поверхности 
металла 
Обработка металла 
методом пластической 
деформации 0,2 

Термическая обработка 0,2 

Прочие операции 

Всего: 0,25 0,4 

4 Цех легированной Тт 
проволок легирован­ 

ной право­­ 
Подготовка поверх­ доки 
кости металла 0,2 
Обработка металла 
методом пластиче­ 
ской деформации 1,0 
Термическая обработ­ 
ка I "0 
Прочие операции 0,4 
Всего; 1,2 2,6 

5 Цех пружинной пре­ 1 т 
волоки пружинной 

проволоки 

Подготовка цоверх­ 
Ности металла 

Обработка металла 
методом пластиче­ 
ской деформаций 0,7 
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манит. 
1 2 3 4 5 

Термическая обработка. 0,7 

Нанесение покрытий 

Прочие операции 0,1 

Всего: 0,7 1,5 

в Цех микропроволоки {т 
микропор­ 
волоки 

Обработка металла мето­ 
дом пластической 
деформации 

Термическая обработка 30 

Электрополировка 
Прочие операции 20 

Всего: 25 50 

7 Цех прецизионных сплавов It 
проволоки 
из преци­ 
SHORHHX 
сплавов 

Обработка металлов 
методом пластической 
деформации 3 

Термическая обработка 

Электрополировка 

Прочие операции 1. 

Всего: 13,0 12,0 

в Цех бортовой латуниро­ 1 т 
закной проволока) ро 

бортовой 
латуниро­ 
ванной 
проволоки 

Подготовка поверхности 
металла 

81. 
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10 

11 

82. 

Обработка металла мето­ 
дом пластической дефор­ 
мации 

Термическая обработка 

Нанесение покрытий 

Прочие операции 

Всего: 

Цех металлокорда 
Обработка металла мето­ 
дом пластической дефор­ 
мации 

Термическая обработка 

Нанесение покрытий 

Прочие операции 

Всего: 

Калибровочяный цех /трав­ 
ление в солянои кислоте] 

Подготовка поверхности 
металла 

Обработка металла мето­ 
дом пластической де­ 
Формации 

Термическая обработка 

Прочие операции 

It 
калибро­ 
ванного 
металла 

15,0 

0,1 

Всего: 

Цех стальных фасонных 
профилей высокой 
точности 
Подготовка поверхности 
металла 
Обработка металла ме­ 
тодом пластической де­ 
формации 

ФЁсбиных 
профилей 

3,9 
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2 
"7 

12 

Термическая обработка 

Прочие операции 

Всего: 

Цех холодной прокатки 
ленты 

Подготовка поверхности 
металла 

Обработка металла мето­ 
дом пластической дефор­ 
мации /прокатка/ 

Термическая обработка 

Прочие операции 

Iv 
стальной 
холодно­ 
катаной 
ленты 

1,0 

Всего: 

Цех высокопрочного кре­ 
пежа 
Горячая и холодная 
высадка 

Подготовка поверхнос­ 
ти металла 
Обработка металла мв­ 
тодом пластической 
деформации 

Термическая обработка 

Нанесение покрытий 

Прочие операции (про­ 
мывка крепежных изде­ 
лий перед термообра­ 
боткой, нанесением mene и консерва­ 
цие 

1 т 
общего 
крепежа 

Всего: 4,3 4,0 
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1 2 3 4 Б 

14 Цех мелкого крепежа его 
крепека 

Термическая обработка 0,4 

Нанесение покрытий 

Прочие операции /про­ 
мывка изделий перед 
термообработкой и 
нанесением покрытий 0,1 

Всего: 2,0 0,5 

ый це 15 Шурупный цех отека 
Подготовка поверхности металла. 
Обработка металла ме­ 
тодом пластической 
деформации 1,5 
Термическая обработка 0,4 

Нанесение покрытий 

Прочие операции /про­ 
мывка крепежных изде­ 
лий перед термообра­ 
боткой, нанесением 

"покрытий и консерва 
ции] 0,1 

Всего: 8,0 2,0 

16} Электродный мех 1 т 
электро­ 
дов 

Охлаждение оборудова­ 
ния 

Мойка и сортировка ма­ 
теризлов ‚приготовление 
жидкого стекла, промывка 
оборудования 

ВА 
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1 2 3 4 5 

Прочие операции /мокрая 
уборка помёщений и 
очистке воздуха/ 0,3 

Всего: 0,4 1,0 

I7 |Цех порошковой проволоки 1 т 
Порошко­ 
вой про­ 
волоки 

Охлаждение оборудования 0,4 

Мойка и сортировка ма­ 
териалов ‚приготовление 
жидкого стекла, промыв­ 
ка оборудования 0,3 

Прочие операции 
/мокрая уборка помещений 
и очистка воздуха/ 0,3 

Всего: 0,9 1,0 
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Приложение № 14 

Ориентировочные технико­экономические показатели водного 
хозяйства метизних заводов 

18 Наименова­ Расход воды Стоим сть" Стоимость пп ние заво­ капзат, ат от стои­ |1м3 всей 
дов всей BOY вт.ч. всего вод масти воды по 

ДыЫ свежей ного хо­ всего экспдуа­ 
3 а зяйотва в завода |тационным 

Тыс. м^/ч тно,"м°/чао ТЫыс.руб. затратам 
3 3 в коп. 

млн. мян.м°\] 
год год 

1 2 3 4 Б 6 7 

I [Завод А 5,7 0,7 
9600 12 6 30,0 4,2 

2 Завод Б 1,6 0,3 
5980 13 13 

7,6 1,1 



Продолжение приложения 14 

Капитальные затраты на водное хозяйство метизных 
заводов 

т т 

№а Наяменова­ Обдая оь­ 
В том числе 

4 

дов ator МД. обарудова­ ут. 
к общей А 9 

OTOMMOCTH 
1] 2 3 `а б 6 

Завод A 9600 8300 860 440 

[86 м". 5 
Завод В б980 4300 1300 380 

73 22 6 
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Эксплуатационные расходы по водному хозяйству 
метизного завода А 

Наименование ста­ К­во ена в Сумма Приме­ 
ип Тек и затрат Цена TUG. Dy 8. чание 

2 3 4 5 6 

Расхо оизвод­ 1 Но ЗОВ a 
млн.м3/год 30,0 

2 Годовые эксплуа­ 
тационные затра­ 
TH по водному 
хозяйству 

a) электроэнер­ 
ГИЯ ТЫС. ЕВТ­ 
час/ год 2000 11,4 230 

б) зарплата 300 

в) амортизация 460 
г) текущий ремонт 

и содержание 
основных 
средств 340 

д) прочие ресходы 330 
4. 

Итого затрат 1660 
Стоимость 1м3 
ВОДЫ 6 коп. 
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7. Автоматизированная система управления производством 

При проектировании автоматизированной системы управления 
производством следует руководствоваться разделом "Указаний и норм" 
том 19 "Технические средства управления производством". 

8. Телемеханизация диспетчерского управления энергохо­ 
зяйством 

При проектировании телемеханизации диспетчерского управления 
энергохозяйством следует руководствоваться разделом "Указаний и 
норм" том 19 "Технические средства управления производством". 

9. Связь я сигнализация 

При проектировании системы связи и сигнализации руководство­ 
ваться т,19 "Технические средства управления”. 

При проектировании системы распорядительно­поноковой связи и 
радиофикации для металлообрабатывающих цехов метизных заводов не­ 
обходимо применять динамические рупорные громкоговорители типа 
ТОГРД­1У­6, имеющие защиту от ферромагнитной пыли. 

10. Производство защитного газа 

Технологическое яроектирование производства защитных газов осу­ 
ществляется в соответствии с томом II указаний и норм технологиче­ 
ского проектирования "Производство защитных газов* ВН1Ш 9­1­80, 

УЗЫ СССР 
разработчиком которых является ГПИ "Стальпроект". 

11. Производство кислорода 

Технологическое проектирование кислородных станций осуществля­ 
ется в соответствии с т.10 указаний и норм технологического проек­ 
тирования "Кислородное хозяйство" ВАТП 1­34­80 

MUM СССР 
разработчиком которых является Укргипромез. 

89. 
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