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Министерство монтажных и |Ведомственные производствен! НМ НРМ 477­91 
спепиаленых строительных 'ные нормы расхода материалов! 
работ СССР (Минментаж­ на монтажные и спепиальние j neon gamgmeuetp or 
спецстрой СССР) строительные работы 

'Монтах систем автоматизации Взамен ВСН 477­86 

ОБЩАЯ ЧАСТЬ 

I, Настоящие ведомственные производственные нормы расхода материалов 
разработаны в соответствии с "Методическими указаниями по техническому нор­ 
мированию расхода материалев в строительстве" НИИЗС. 

2. Производственные нормы предназначены для определения нормативного 
количества материалов на стадии подготовки строительно­монтажного производ­ 
ства, контроля за расходом материалов при их списании, анализа производст­ 
венно­хозяйственной деятельности строительно­монтажных организаций и их 
подразделений. 

3. В настоящий сборник включены производственные нормы, регламентиру­ 
ющие расход материалов на монтаж трубных проводок систем автоматизации, ус­ 
тановку конструкций для прокладки трубных и электрических проводок, уста­ 

НОВКУ щитов и пультов, а также заделку и сращивание контрольных кабелей. 
Норму разработаны с учетом применения материалов, качество которых со­ 

ответствует требованиям ГОСТ и ТУ, 
4. Нормами предусматриваются: установка зпорных и несущих металл окен­ 

струкций из деталей и узлов, изготовленных и окрашенных в монтажно­загото­ 
вительных мастерских; монтаж щитов и пультов с предварительной прокладкой 
трубных электрических проводок и установкой в них приборов на заводах­изго­ 
товителях. 

5. Количество конструкций, блоков трубных проводок и изделий, а также 
их масса определены расчетно­аналитическим и производственным методами по’ 
рабочим чертежам на объектах монтажа. 

6. Нормы учитывают производстве работ 10 прогрессивной технологии, оп­ 
ределенной действующими в системе НПО Монтажавтоматика ведомственными и с0­ 

юзными нормативно­техническими документами. 
7. Нормами учтены чистый расход материалов и трудноустранимые потери, 

образующиеся в пределах строительной площадки, при транспортировании мате­ 
риалов от приобъектного склада дз рабочего места, их вбработке и выполнении 
работ. 

Внесены. НПО Монтахавто­!Утверждены Минмонтаж­ ;Cpox введения в действие 
матика спецстроем СССР 1 июня 1991 г. 

123 января Т9ЭТ г. 
Издание официальное 

7770 
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8. В нормах не учтены потери и отходы материалов при их транспортиро­ 
вании вт поставщика до приобъектного склада и материалы, необходимые для 
испытания смонтированных трубных проводок. 

9. Нормы разработаны на материалы, непосредственно применяемые на мон­ 
тажной площадке. 

10. При совеушенствовании технологии производства монтажных работ, по­ 
вышении уровня организации труда, изменении свойств и видов материалов, 
позволяющих уменьшить их расход на единицу продукции, производственные нор­ 
MH подлежат пересмотру. 

ТТ. В графе "Материалн" помимо материалов указаны изделия и узлы, не­ 
обходимые для выполнения монтажного процесса. 

12. Для удобства пользования нормами в таблицах указаны. номер Cit, 
втдел, раздел и номер расценки (СНиП Iy­6­82 и СНиП 1У­65­83). 

13. При разработке норм учтены требования: главы СНиП 3.05.07­­85 "Сис­ 
темы автоматизации", инструкций пв монтажу трубных и электрических прово­ 
док, типовых технологических процессов и технологических инструкций (ТТ и 
ТИ) на ментах средств автоматизации, тиновых монтажных чертежей (IM), а 
также сборников общих производственных норм расхода материалов в строитель­ 
стве. 

a 

Глава I. МОНТАЕ ТРУБНЫХ ПРОВОДОК СИСТЕМ АВТОМАТИЗАЦИИ 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 

I. Нормы настоящей главы регламентируют расход материалев, не обхедимнх 
Ha: 

монтах водогазопроводных (ТОСТ 3262­75) и бестовных (ГОСТ 8734­75 и 
РОСТ 994Т­8Т) труб; 

монтах медных труб (ТОСТ 617­782); 
монтах пластмассовых труб из полиэтилена низкой плотности 

(ТУ 6­05­1759­76) и пневматических кабелей (ТУ 16­­505.720­75). 
2. Узлы и детали трубных проводок грунтуют и красят на месте изготов­ 

ления и предварительной сборки дв поступления на объекты монтажа в свответ­ 
ствии co СНиП 3.05.07­85. Расход материалов на грунтовку и окраску, а также 
испытание трубных проводок нормами главы Г не предусматриваются. Предусмот­ 
рены только нормы на пелгрунтевку и подкраску мест сварки трубопроводов, 

3. Соединение узлов и деталей трубопроводов производится: на резьбе с 
применением фторопластового уплотнительного материала (лента ФУМ взамен су­ 
рика, льна, белил или олифы; ручной дуговой сваркой электродами 9­46; арго­ 
нодуговой сваркой вольфрамовыми неплавящимися электродами с использованием 
сварочной проволоки (ГОСТ 2246­70) и аргона (ТОСТ 10157­79) на сварку и под­ 
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дув); ручной газовой сваркой с использованием кислорода (ГОСТ 5583­78). 
сварочной проволоки (ТОСТ 2246­70), ацетилена (ГОСТ 5457­75) или карбида 
кальция (ГОСТ 1460­81), 

4, Узлы и детали пластмассовых трубопроводов соединяются на резьбе. 
5. Соединение пневмокабелей производится в соединительных коробках 

на резьбе, 
6. При разработке главы использованы: 
СНиП 3.05.07­85 "Системы автоматизации"; 
РМ 4­85­83 "Инструкция по монтажу трубных проводок систем автоматиза­ 

ции из стальных углеродистых и медных труб"; 
РМ 4­I97~82 "Инструкция по проектированию и монтажу трубных проводок 

из пневмокабелей и пластмассовых труб в системах пневмзавтоматики"; 
ТТП 18.01200.210000 "Монтаж трубных проводок"; 
TM 18.0f200.210200 "Монтаж пластмассовых трубных проводок"; 
ТИ 4.25290.00000 "Ручная дуговая сварка углеродистых сталей"; 
ТИ 4.25373.14000 "Покрытия лакокрасочные монтажных изделий и конструк­ 

ций"; 
ТМ типовые монтажные чертежи, сборники 29 и 89 "Способы установки и 

крепления блоков из стальных и медных труб"; 
Общие производственные нормы расхода материалов в строительстве, сбор­ 

ник 30 "Сварочные работы". 

I, Трубные проводки из труб из углеродистых 

и низколегированных сталей 

I. Трубные проводки из водогазопроводных труб 

А. На соединительных частях 

Состав рабочих операций: 

I, Укладка труб на конструкции. 2. Установка соединительных частей. 
3. Намотка ленты ФУМ па резьбовые соединения. 4. Сборка труб на сварке. 
5. Установка скоб или хомутов для крепления труб к конструкциям. 6. Под­ 
краска мест повреждения покрытий. 7. Маркировка труб. 
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Таблица Т 

Нормы на 100 м труб 
не Материал {DIARY Соединительные части и wa! T НО приварные (тейка сп) ыы 

Диаметр условного прохода, мм 

fis 25] мрр i525 
1 4 i Сварка. 
г. i i Г Ду­ ;raso­jayro­jrasd­} 

Де о. ош Ш Lebar Bad твая вая _1_ 
Трубы M 103 103 103 103 103 103 103 103 OL 
Соединительные 
засти mr. 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 02 
Лента OYM кг 0,051 0,071 0,122 0,153 03 

argent ром ЗАРА и 
кг 0,482 1,03 04 

Проволока свароч­ ная кк 0,221 0,368 05. 
Ацетилен или i 126,6 203,9606 
Карбид кальция Rr То 1,58 07 
Кислород я 115,7 241,6 347,9 432,6 142,6 237.04 08 
Скобы CO и СД wr, 27,23 27,23 20,4 20,4 27,23 27,23 27,23 27,23 09 
Хомуты wr, 6,83 6,83 8,1 Б,Т 6,83 6,83 6,83 6,83 10 
Болты M6xI6 ur 0,161 0,16I о,тет о,тат 0,161 о,тет о,161 O,161 II 

0,322 0,322 0,242 0,242 0,322 0,322 0,322 0,322 
Гайки M6 кг 0,066 0,066 0,05 0,05 0,066 0,066 0,066 0,066 I2 

0,132 0,132 0,1 0,I 0,132 0,132 0,132 0,132 
Шайбы 6 кг О,ОЗТ 0,03Т 0,024 0,024 0,03Т О,ОЗЕ 0,ОЗТ 0,031 I3 

0,062 0,062 0,048 0,048 0,062 0,062 0,062 0,062 
Заглушки шт. 5 5 5 5 5 5 5. 5. ТА 
Бирки шт. 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 15 
Проволока сталь­ 
ная диаметром 1 MM кг 0,008 0,012 0,016 0,018 0,008 0,008 0,012 0,012 16 
Эмаль ПФ­115 кг 0,07 0,1 0,15 0,2 0,07 0,07 0,1 от 17 
Грунт ГФ­02Т кг 0,07 0,1 0,15 0,2 0,07 0,07 0,1 0,1 18 
С алъвент ur 0,015 0,02 0,03 0,04 0,015 0,015 0,02 0,02 I9 
Уайт­спирит xr 0,015 0,02 0,03 0,04 0,015 0,015.0,02 0,02 20 
Пропан­бутан л 14,6 30,4 43,7 54,4 al 

Код графы Ol 02 038 04° «905 ов OB 

Привязка к СНИП СНиП 1У­6­82. Сборник 12. Отлил 9, Pannen Г. Группа 
522, 12­522­1, 12­522­2 

Примечание. В числителе причалены линии» ain скобы CO, в 
знаменателе для скобы СД, 



Б. На сварных соединениях 

Состав рабочих операций: 
I, Укладка труб на конструкции. 2. Сборка труб на сварке. 3. Установка скоб или омутов для крепления труб 

к конструкциям. 4. Подкраска мест сварки. 5. Установка заглушки. 6. Маркировка труб. 

Муфты 
Электрв 
942A у Bac 
Провел ока 
сварочная 
Ацетилен 
ИЛИ 
Карбид 
кальция. 
Кислород 
Скобы CO 
й СД 
Хомуты 
Болтн 

Таблица 2 

Hopes Ha T00 M труб 
Terre ttre ee eee mm em mit mm mom som Oe em me ym 

На сварных овединениях' 
ig 7 ВСТЫК р внахлест с ‘применением ‘муфты уни t 
1B 7 Диаметр условного прохода, мм 
8; 15 25 40 50 15 25 40 4 Е 
fed Г. i of ГЕ 18: ‘Сварка 15 a дуто. [тазо­ [дуто­ газ6­ дуто таз дуто тазо дуто газо. дуто газо дуто. таб. дуто. таво! 1­3 
jot [BAT [вая [Bat [вая jBAT |вая [BAT |зая jRAT |ввя |вя BAR BAT цвая {зая [BAR м 

м. 103 103 103 103 103 103 103. 103 103 103 103 103 103 103 103 103 OF 
шт... 25 25 25 25 25 25 25. 25 02 
кг 0,240 0,517­ 0,744­  0,96­ 0,441­ 0,69 0,993­ 1,24 08 

wr ОП 0,14­ 0,272­ — 0,338 —0,375­ — 0,58­ 0,846­ 1,05 04 

61,3 4101,98 — 150,85­  187,8­ 208,8­ 327,18 — 470,52­ — 585,8 05 

г 0,5 0,59 1,5 19­6 14 2,2. 43 5 5,4 06 
mn 1,3  118,52­  175,91­  218,27­  242,56­ 380,15 546,7­ — 680,7 07 

шт. 27,23 27,23 27,23 27,23 20,4 20,4 20,4 20,4 27,23 27,23 27,23 27,23 20,4 20,4 20,4 20,4 08 
шт. 6,83 6,83 6,83 6,83 51 51 5,1 5,1 6,83 6,83 6,83 6,83 БТ 5,2 БТ БТ 09 
кг О,Т6Т 0,16 О,Т6Т О,Т6Т О,Т2т О,ТаТ 0,121 0,121 0,16I О,Т6Т 0,161 0,16 О,Т2Т 0,12T 0,121 0,121 10 

0,322 0,322 0,322 0,322 0,242 0,242 0,242 0,242 0,322 0,322 0,322 0,322 0,242 0,242 0,242 0,242 



„Продолжение табл. .2 
еее т­т Материал i На сварных соединениях р 

Е BOTHE внахлест с применением мубты 

1g Диаметр условного прохода, мм Е 
ig! т т —т Tor i 1 
"Я: 15 т 25 40 5 15 25 40 г 50 15 
а ИИ ОИ aie 

Ё Сварка ig 

Е тузе об дуто тазо­ дуто таво­[дуто­ таво­ [дуто газо [луго­ 1 газо­ [дуго­1таво­| дуто газо! 
{fl вая вая свая свая (вая. 1вая. |вая свая (вая (вая {Bah (вая (вая (вая |вая вея. 

Гайки кг 0,066 0,066 0,066 0,066 0,05 0,05 0,05 0,05 0,066 0,066 0,066 0,066 0,05 0,05 0,05 0,05 II 
0,132 0,182 0,132 0,182 0,2 С,Г O,f 0,2 0,132 0,132 0, 132 0,132 0,1 ОГ О, О,т 

Шайбы кг 0,031 0,031 0,031 0,032 0.024 0,024 0.024 0,02А 0.03I 0.031 0,031 0,037 0,024 0,024 0,024 0,024 I2 

0,064 0,064 0,064 0,064 0,048 0,048 0,048 0,048 0,062 0,062 0,062 0,062 0,048 0,048 0,048 0,048 
Бирки шт. 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 13 

Проволока 
стальная аметрем 

Ум кг 0,008 0,008 0,012 0,012 0,016 0,016 0,018 0,018 0,008 0,008 0,012 0,012 0,016 0,016 0,018 0,018 14 
HT TY ont кг 0,07 0,07 0,1 0,1 0,15 0,15 0,2 0,2 0,07 0,07 0,I 0, 0,15 0,15 0,2 0,2 157 

Солъвент кг 0,015 0,015 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,015 0,015 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 16 

Уайт­спи­ рит кг 0,015 0,015 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,015 0,015 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 I? 

Эмалъ Mo­ 
15 кг 0,07 0,07 0,I 0,1 0,15 0,15 0,2 0,2 0,07 0,07 0,2 О,т 0,15 0,15 0,2 0,2 18 

Заглушки шт, 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 19 

tr ~6y­ aiid 14,6 30,4 43,7 54,4 14,6 30,4 43,7 54,4 20 

Kor ta a “OL 702 93 704 05 06 “07 “o8 “OS “10 “IT 12 “13 “T4 15 16 
7 

Привязка к СНиП СНиП ТУ­6­32. Cospanx 12, Отдел 7. Раздел I, 
Группа 522, 12­522­5 12­522­8 

Примечание. В числителе приведены данные для скобы CO, в знаменателе для скобы СД. 

2. Трубные проводки из бесшовных труб на Р, до 10 Mla 

Состав рабочих операций: 
I, Прокладка труб по несущим конструкциям. 2, Установка соединителей и муфт. 3. Намот­ 

ка ленты ФУМ на резъбевое соединение. 4. Сварка трубопроводов. 5. Установка хомутов или 
скоб. 5. Подкраска мест сварки труб. 7, Маркировка труб. 

Таблица 3 
Нормы на 100. M­ труб 

Мат nan OO TOT eee 7 
"атериал Способ свединения труб, T а приварных соедини­ Ha непри­ о: i i а сварны 

елях ря рных соединениях 

5 'единителях BCTHR iH © муфтой. z 
4 Наружный диаметр, MM, до 

18! TO T — “T т 

igi Г 82 ЕЮ; 22: 10 22 0 22 jz 

127 1 1 
о 

‘дуто |газо­! то­ газо Е та Tra ­'Traso~! 7285! 
iE pan Гвая Iban вая Ia ipa я PED wn ter ea +8 

И ИОАНН ИИИ roo i ЗАО О ООО 
Трубы м 103 103 103 103 103 103 103 103 108 103 108 103 103 103 OI 
С oernnnte~ 
ли шт. 22,4 22,4 22,4 22,4 22,4 22,4 02 
“yoru шт. 22 22 22 22 22 22 22 22 03 

sonne ФУМ кг 0,013 0,045 04 
Электро Sask q 546 кг 0,199 0,437 0,099 0,219 0,18I 0,399 05 
Проволока 
сварочная кг 0,083 0,182 0,04 0,09 0,155 0,34 06 
Ацетилен 

46 02 I ИЛИ л OI,I 23 50,5 86,0 
оби 

189,2 07 

HOTU кг 0,182 0,4 0, 0,2 0,26 0,52 08 
Кислов л 53,5 117,5 26,7 58,7 99,9 279,8 09 



Продолжение табл. 3 
а 

Способ соединения труб 

На приварных соедини­ ;Ha непри­ 1 На сварных соединениях 
телях 'варных с0­ — р тединителях BC ТНК ‚ с муфтой 

es Наружный диаметр, мм, до 
10 22 10; 22; 10 22 0 22 8 

ie —ь Сварка i _Сварка ГЕ 
1 дуго­!газо­гдуго­газо­ а .1таз0­! 5 вая вая (вая вая i {Ban {Ban {ВАН {ВАН 'вая ая вая ies 

Хомуты 
Винты или 
ORTH 
Гайки 
Шайбы 
Бирки 
Проволока 
стальная 
диаметром 
Тм 
Эмаль [Ib 
15 

ape 
Сольвент 
Уайт­спи­ 
par 
Заглушки 

102 102 
6,8 

0,15I 0 
0,063 0, 
0,08 0 
7,14 7 

0,006 

0,03 0,03 0,07 

0,03 0,03 0,07 
0,006 0,006 0,02 

0,006 0,006 0,02 
5 5 5 

Or 02 03 

6,8 

0,07 

0,07 
0,02 

27,2 27,2 102 

‚ТТ 0,161 0,161 0,15I 
063 0,066 0,066 0,063 

‚08 0,031 0,031 0,08 
14 7,14 7,14 7,14 

0,006 0,008 0,008 0,006 

27,2 102 
6 

0,I6I 0,151 О,Т5Т 0,16I 0,I6I О,Т5Т 
0,066 0,063 0,063 0,066 0,066 0,063 
0,031 0,08 0,08 0,03I 0,ОЭТ 0,08 
7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 

0,008 0,006 0,006 0,008 0,008 0,006 

0,03 

102 
8 6,8 

0,03 0,03 0,07 

0,03 0,03 0,07 
0,006 0,006 0,02 

0,006 0,006 0,02 

27,2 27,2 I02 

0,I5I O,I6I 0,I6I 12 
0,063 0,066 0,066 I3 
0,08 0,031 0,03I 14 
7,14 7,14 7,14 15 

0,006 0,008 0,008 I6 

0,03 0,07 0,07 17 

0,03 0,07 0,07 I8 
0,006 0,02 0,02 т9 

0,006 0,02 0,02 20 
5 6 5 at 

ee i i dl 12 13 TA 
SU OOO 
Привязка к СНиП СНиП 1У­6­88. Сборник.Т2. Отдел 7, Раздел 2. 

Группа 523, 12­523­Т 12­523­6 



BUHPM 477­91  C.9 

§ 3. Трубные проводки из бесшовных труб ва Р, свыше ТО МПа 

Состав рабочих операций: 

I, Прокладка труб m0 несущим конструкциям. 2. Установка фланцевых. со­ 
единителей. 3. Уплотнение фланцевого соединения маслографитовой смесью. 
4. Сварка труб. 5. Установка хомутов или крюков. 6. Подкраска мест сварки. 
7, Маркировка труб, 

Таблица 4 
Нормы на 180 м труб 

“Материал em a 

Crocod свелинения 16 
tst—CS ‘Kon стро­ 'изме_! |на отельных резьбовых:На сварных соединениях Kar грения: Фланцах с уплотне­ 

i гнием на металлических, Сварка 
t линзах — 
i i дуговая ‚аргонодуговая 

Наружный диаметр, мм 

8 1 26 1 36 15} 25 115. 25 

Трубы м 103 103 103 103 103 193 103 от 
Фланцы шт. 44 44 44 02 
Линзы шт. 22 22. 22 03 
Прокладки mt. 44 44 44 04 

Шпильки шт. 66 66 66 05 

Гайки шт. 66 66 66 06 
Маслографито­ 
вая смесь кг 0,264 0,264 0,264 07 
Электроды 042A nose woo 0,528 0,892 08 
Проволока сва­ рочная kr 0,243 0,41 09 
Электроды не­ 
плавящиеся 
вольфрамовые г 3,86 6,51 то 
Apron I 526,74 888,81 II 
Хомуты, крюки шт. 81,6 58,4 40,8 81,6 58,4 81,6 58,4 I2 

Картон асбесто­ 2 M 0,009 0,018 0,019 0,0090,018 0,009 0,018 I3 
Ацетон, бензин кг 0,002 0,003 0,004 0,002 0,003 0,003 0,004 14 
Бирки шт, 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 15 
Проволока сталь 
ная диаметром 
1 ми кг 0,007 0,01 0,012 0,007 0,01 0,007 0,01 16 
Лента ФУМ кг 0,08 0,046 0,064 17 



Продолжение табл. 4 

тница 1 стро­ 'изме­!На стальных резьбовых! На сварных соединениях i Ru 
“NAHM, фланцах с уплотне­ р 

‚Нием на металлических! Сварка ‚линзах т ———| дуговая ‚аргонодуговая: 

Наружный диаметр, мм 

15 25135 |161 5115] 25 ee ee 
Эмаль ПФ­ТТ5 кг 0,05 0,05 0,05 0,05 18 
Грунт T@­O2T к 0,05 0,05 0,05 0,05 19 
Солъвент кг 0,0OI 0,02 О,0Т 0,0: 20 
Уайт­спирит ET 0,02 0,01 0,01 0,0: 21 

Код пев о т 02 03 005“ 
Привязка к СНиП СНиП ТУ­6­82. Сборник Та. Отдел 7. Раздел I, Группа 

5е4, 12­524­Т4Т2­524­5 
римечание, Средний удельный расход аргона на сварку 

8 рн на поддув 5 л/мин. 

2. Трубные проводки из труб из легированных 

и коррозионн о­стойких сталей 

4. Трубные проводки из бесшовных труб на Ру mo IO Ма 

Состав рабочих операций: 

I, Прокладка труб не несущим конструкциям. 2. Установка соединителей и 
ьзр, 3. Намотка ленты ФУМ на резъбовое соединение. 4. Сварка трубопроводов. 

о. Установка хомутов или скоб. 6, Маркировка труб.’ 

Таблица 5 
Нормы на 100 м труб 

еее г Ш: 

Материал р Споев0 свединепия труб Код 
устро­ а приварных "На непривар­{На сварных овединениях ИКИ 

i ;HUX соедини­} 
ттелях ВСТЫК. 1 Муфтой i 

Наружный диаметр, MM, дв. 
ЕЕ 1 Ty i 1 таю ею 

Трубы м 103 103 103 103 103 103 103 103 OF 
Соединители шт. 17,34 17,34 19534 17,34 17,34 17,34 a2 
Лента ФУМ кг 0,01 0,034 03 
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Продолжение табл. 5 
ен — ig. г Спвсоб свединения труб 

He ‘На приварных На непривар­!На сварных соединениях 
is cOemMENTeRAX Тных соедини­! т Я 
1g 'телях  B8CTHK Муфтой 8 
iB Наружный диаметр, MM, до о 

(Ga! то т 2 ТГ 22 10; 22 1101 22 ГЕ 
Электроды ОО ООО EEE 

плавящиеся 
вольфрамовые г 2,46 5,41 Т,23 2,7 T,92 4,27 04 
Проволока сварочная кг 0,155 0,34 0,077 0,17 0,112 0,246 05 
Apron л 324,7 713,65 162,42 356,83 169,06 371,37 06 
Скобы CO шт. 108 27,2 102 27,2 108 27,2 108 27,2 07 
Хомуты шт. 6,8 6,8 6,8 6,8 08 

Болтн кг 0,151 0,16Т О,Т5Т 0,I6I О,Т5Т 0,16Т О,Т5Т 0,16 09 

Гайки кг 0,063 0,066 0,063 0,066 0,063 0,066 0,063 0,066 I0 
Шайбы кг. 0,08 0,03Т 0,08 0,03Т 0,08 0,081 0,08 0,03т II 
Заглушки шт. 5 5 5 5 5 5 5 5 [2 

Бирки wr, 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 13 
Проволока 
стальная ди­ 
аметром 
Р мм кг 0,006 0,008 0,006 0,008 0,006 0,008 0,006 0,008 14 
Муфты шт. [7,34 [7,34 15 

Kon раб о м 908 
Привязка к ОИ 
о 

СНиП 17­682. Сборник 12, обтдел 7. Раздел 2. ™ Tpoynna 535, £2­535­1412­83 ™ 

$5. Трубные проводки из бесшовных труб на Py свыме ТО МПа 

Состав рабочих операций: 

I, Прокладка труб пв несущим конструкциям. 2. Установка фланцевых со­ 
единителей. 3. Уплотнение фланцевого соединения маслографитовой смесью. 
4. Сварка труб. 5. Установка хомутов или крюков. 6. Маркировка труб. 



Привязка к Gly СЧий 17­85­82. Сборник (2. Сено 7. Разлол 2. 
Трутна 536, 12­536­Р 12­535­6 

С.12 — НЕМ 477­91 
Таблица 6 

Нормы на ТОО м труб 

Матери­ 1 Способ соединения труб и Зи ал 18 На стальных резьбо­: На сварных соединениях 5 19 увых фланцах с уп­ 1 Сварка. 13 
H jIOTHEHMeEM на мотал­; Ра 

i jAMYECKUX линзах ‹  дуговая ‚аргонодуговая 5 
и! Наружный диаметр, мм ЕЕ 15 1 25 135 151 25; 35 15! 25 135 im 

Трубы м 103 103 103 103 103 103 103 103 103 OT 
Фланцы шт. 44 44 44 02 
Линзы шт. 22 22 22 03 
Проклад­ Kh a 

ee 44 44 44 04 
Штильки шт. 66 66 66 05 
Гайки wr. 66 66 66 06 
Лента 
ФУМ кг 0,02 0,046 0,064 07 
Масло­ графи­ 
торая 
смесь кг 0,264 0,264 0,264 08 
Электро­ 
ды 942A 

И 946 кг 0,528 0,892 4,06 09 
Брово­ 
лока 
свароч­ ная кг 0,243 0,41 0,58 Id 
Элект­ 
pom He~ 
плавящи­ 
еся 
вольора­ 
мовые г 3,86 6,51 эт II 
Аргон л в 526,74 888,8 124,48 I2 
Хомуты, 
крюки шт. 31,6 58,4 40,8 81,6. 58,4 40,8 81,6 58,4 40,8 13 
Картон 
ас0ес­ 2 rar 
товый м” 0,009 0,018 0,019 0,009 0,018 0,019 0,009 0,018 0,019 14 
Ацетон 
бензин’ кг 0,002 0,003 0,004 0,002 0,003 0,004 0,008 0,003 0,004 Т5 
Бирки ит. 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 16 
Прово­ 
лока 
сталь­ 
ная диамет­. 
рем Ime кг 0,007 0,01 0,012 0,007 6,01 0,012 0,007 0,01 0,012 Iv 
Rom ВИО ИВО ООО ООО о 

ран or СР 3 04. 05 06 07 08 09 
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3. Трубные проводки из медных труб 

6. Трубные проводки из медных труб наружным диаметром mo IC мм 

Состав рабочих операций: 

Г. Прокладка труб по несущим конструкциям. 2. Отжиг. труб. 3. Установ­ 
ка соединителей. 4, Пайка стыков труб. 5. Установка скоб. 6. Маркировка 
труб. 

Таблица 7 

Матери_ id 7 
ee 

Способ соединения и тп 

18 'Ha резьбовом среди. Пайкой 5 I jHuTese 1 враструд t с муфтой 12 as Длина труб, м, до as: 
Bi 3 6 в бух 3 6 ip бух 3 Г 6 в бух ae тах тах i i trax g 

Трубы м 103 103 103 103 103 103 103 103 103 OL 
Сведи­ 
нителяа шт, 33 I? 4 4 4 4 4 4 4 02 
Муфты шт. 33 I? 4 03 
Приной 

У1­54 кг 0,019 0,0Т 0,002 0,037 0,019 0,005 04 
Бура кг 0,005 0,002 0,00I 0,009 0,005 0,001 05 
Борная 
кислота кг 0,004° 0,002 0,00Т 0,008 0,004 0,00T 06 
Ацети­ 
лен или ТГ 5,9 3,04 0,718 11,8 6,09 1,43 07 
Карбид 
кальция кг 0,019 0,01 0,002 0,04 0,02 0,004 08 
Kncno~ 
pon л 7,25 3,74 0,882 14,5 7,48 1,76 09 
Пропан­ 
бутан кг 0,055 ОТ 0,37 
Скобы шт. 127,5 127,5 127,5 127,5 127,5 127,5 127,5 127,5 [27,5 II 
Винты кг 0,189 0,189 0,189 0,189 0,139 0,189 0,189 0,189 0,189 I2 
Гайка кг 0,079 0,079 0,079 0,079 0,079 0,079 0,079 0,079 0,079 I3 
Wation кг О,Г O,1 От 0,1 0,I О,т 0,I O,1 ОГ 14 
Бирки шт. 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 7,14 15 
Прово­ 
лока 
сталь­ 
ная 
диамет­ 
ремТмм кг 0,006 0,006 — 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 I6 
Кол рабы GL 02 03 (4 05 06 07 03 09 

esta к СИЛ СНиП ТУ­6­32. Сборник 12. Отдел 7. Раздел 3. 
Группа 548, 12­542 
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4, Трубные проводки из стальных или 

7. Трубные проводки из медных и водогазо 

Состав рабочих 

I, Прокладка блоков пе несущим конструкциям. 2. Соединение 
пленке блоков к конструкции. 4. Маркировка. 

тт Материал t Медные и стальные бесшовные трубы диаметром 

i 4 Ha стене 
to! 
tof 
Ye 1 

T if Прямые и зетовые блоки на „Угловые блоки на обойме 
i ® тебойме 
121 Т 1 у ~T 181! ant iS i i toot i i, 
'Stu 1; tom g Ром Иа 815 8 18 |S ГВ Ss оо 
p2re тв +B te BiB 1 Bi B 
ВТО Е pei e а ао аоа т 

Болты 
№8х16.26.0Т кг 0,614 1,224 2,455 3,069 0,818 1,637 3,274 4,09 
гайки 
№.5.0Т кг 0,267 0,533 1,068 1,334 0,356 0,712 1,423 1,779 
Шайбы 
8.01.099 кг 0,112 0,223 0,448 0,559 0,149 0,298 0,597 0,745 
Электро 
342A t Bis кг 
Бирки шт. Т0,е 20,4 30,6 40,5 10,2 20,4 30,6 40,5 
Провал ока стальная_ди­ 
аметром I мм кг 0,045 0,09 0,135 0,18 0,045 0,09 0,135 0,18 

`Привязка к СНиП СНиП ТУ­6­82. Сборник 12. Очлел 7. Раздел 4. 
12­558­Т 12­558­2, [2­559­I 12­6559­2, 

Примечание. Соединители входят в комплект блоков. 
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медных труб, прокладываемые блоками 

проводных труб, прокладываемые блоками 

операций: 

блокзв между сзбой на резьбовых соединителях или сваркой. 3. Кре­ 

Таблица 8 
Нормы на 100 м труб 

т ­—­ I­ 
1 Водотазоировол­ 1 

т —— ные трубы циа­ 1 ‚на потолочном. между колоннатна колонне ‚метром до 25 мм ‘перекрытии и MA i 
увдоль. металлит 'На стена, на 
тческой балки потолочном пе­ 
1 'рекрытии, вдоль! Шрямые блоки Прямые блоки Прямые „блоки металлической 
;Ha обойме на обойме гна обойме между 

на 
i i j i j KOJI OHHE 

fost. т 1 В шт Yous sot Го ео ta гого 8 +5 1 
8 feo i Hm та 

(Bik i Bik thi igh teh 19 
Гота ter Be Fee te, 18 
ПЕ ты а пн а о пая я. 

1,228 2,455 0,409 0,818 0,614 I,228 OI 

0,533 1,068 0,179 0,356 0,267 0,533 02 

0,223 0,448 0,074 0,149 0,112 0,223 03 

6 
20,4 30,6 10,2 20,4 10,2 20,4 6, 

0,09 0,135 0,045 0,09 0,045 0,09 0,02 0,045 06 

Группы 560, 558, 559, 
12­560­Т 12­560­2. 
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5. Трубные проводки из пластмассовых труб 

наружным диаметром де ТО мм 

8. Прокладка пластмассовых труб в стальных коробах, 
латках и защитных стальных трубах 

Состав рабочих операций: 

I, Подготовка пластмассовых труб для укладки в короба, лотки и для за­ 
тягивания в защитные трубы. 2, Установка соединителей, соединительных коро­ 
бок и втулок. 3. Маркировка труб. 

Таблица 9 
Нормы на ТОО м труб 

Материал 'Едини­ Трубные проводки из пластмассо­ Код 
‚ца из­твых труб, диаметром де 10 мм  тстреки 
jMepe— т 
jHMA ‚В стальных ко­ в защитных i 
i требах и лотках ‚стальных трубах: 

Трубы пластмассовые м 103 103 OL 
Трубы защитные М 103 02 
Тальк кг 0,8 03 
Коробки свелинительные ee? и к" шт. 3 04 
Соединители проходные (тип 
по првекту) 

Р 
шт. 1,53 05 

С вединители переборочные 
(тип по првекту) шт. 5,1 06 
Бирки маркировочные шт. 5,Г 07 
Втулки В шт. 3 08 
Бирки наборные шт. 33,66 33,66 09 
Скобы шт. 25 го 
Код графы OI 02 
Привязка к СНиП СНиП ТУ­6­8е. Сборник ТТ. Отдел IS, Раздел I, 

Группа 830, ТТ­­830­Т+ТТ­830­3 

6. Трубные проводки из пневматических кабелей 

9. Прокладка пневматических кабелей на соврных 
кабельных конструкциях, в лотках, коробах 

и готовых каналах 

Состав рабочих впераний: 

I, Укладка кабеля. 2. Установка и крепление схоб. 3, Маркировка кабе­ 
ля. 
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Таблица 10 
Нормы на [00 м кабеля 

Материал "Единица Трубные проводки из пневматических кабелей (‘Код 
;измере­1 1стре­ 
уния tna сборных ка­ув лотках 1B хорвбах iB KaHa~ Ku |Чельных KOHCT~j i jax без; 

{PYKIMAX, в г0­! iKpemie—; 
{TOBHX каналах, ний t ‚на полках i 

1 кабель 
„ Конструк­ 

Кабель (марка по 
проекту) м 103 103 103 103 OI 
Скобы разнуе (тип 
по проекту шт. 78,54 10,2 02 

Peanna дист овая 
для кабеля ма 

ки ТО) Br 0,94 0,12 0,12 03 
Болты М6 xr 0,47/0,94 0,06/0,12 0,06/0,I2 04 
Гайки M6 KT 0,19/0,38 0,02/0,04 0,02/0,04 05 
Шайбы 6 KT 0,09/0,18 0,01/0,02 0,01/0,02 06 
Бирки маркировоч­ ные pane 

ur. 7,69 7,65 7,65 7,65 07 
Проволока сталь­ 
ная диаметром 
I мм Rr 0,013 0,013 0,013 0,013 08 

Kon rags tt tttti<CS~S 

ol 2 
° 

O83 У 

Привязка к СНИП ТТ CHull Ty­6~82. Сборник IT, Отдел ТБ. Раздел I. 
Группы 835, 836, 838, 339, [I­835­I4II­835­—2; 
11­836­1411­836­2, 11­938 1411­8382, 
II­939­I41T~839~2, 

Примечание. В числителе приведены данные для скобы CO, в зна­ 
менателе для скзбы СД. 

10. Прокладка пневматических кабелей с подвеской на тросах 

Состав рабочих опералий: 

Т. Установка несущего троса (каната) между колоннами. 2. Укладка кабе­ 
ля. 3. Крепление кабеля к тросу. 4. Маркировка кабеля. 
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Таблица Il 

Нормы на I00 м кабеля 

Материал "Единица ‚Трубные проводки |Код строки измерения |из пневмокабелей, 
i ‚с подвеской на 
t ‚тросах 

Канат (марка по проекту) м 103 от 
Зажимы тросовые шт. 8 02 
Коуши Шт. 8 03 
Стяжки винтовые ITs 4 04 
Хомуты шт. 8 05 
Кабель (марка по проекту) M 103 06 
Лента перфорированная или м 41,3 07 
Подвес кабельный wT. 200 08 
Бирки маркировочные шт. 8 09 
Проволока стальная диаметром Т мм кг 0,016 IO 
Кнопки K~227 ne, 619,6 It 
Код графы OL 
Привязка к СНиП СНиП 1У­6­82. Сборник ТТ. Отдел 

ТТ. Изделия для прокладки пневматических линий. 

15. Раздел Г. Группа 837, 
11­837­1+11­837­2 

Соединительные коробки HC­7 и KC­I4 

Состав рабочих впегаций: 
I. Установка коробки на конструкцию. 2. Установка соединителей на 

стенку коробки. 3. Крепление коробки к конструкции. 

Таблица 
Нормы на Т шт. 

Материал Пбдиница {Соединительные ко­ Kon 
измерения} ‘робки i стро КИ 

i C7 jHC­14 
Соединители ‘шт. 7,14 14,28 Or 
Втулки В mr, I т. 02 
Ropu М8 КГ 0,04 0,04 03 
Paki M3 ur 0,02 0,02 94 
“axon В иг GOL О, От 35 
HOT урофы GI 02 
Прирязка к Chali СНий ТУ­6­82. Сбарняк Ш. 

Отдел 15. Раздел Г. Группа 830, 
11­­340­2­=11­840­3 

12 
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12. Затятгивание пневматических кабелей в стальные 
защитные трубы 

Состав рабочих операций: 

I. Продувание труб тальком. 2. Установка соединительных коробок КС­7 
и КС­Т4А. 3. Маркировка кабеля, 

Таблица 13 
Нормы на [00 м кабеля 

Материал  |Вдиница |Затягивание Код измерения пнезмокабелей B lompoxn 
устальные трубы 

Кабель (марка по проекту) м 103 т 
Соединительные коробки КС­7 HC­T4 poss 

шт. 3 02 
Втулки В Шт. 3 03 
Тальк молотый Kr 0,51 04 
Проволока стальная диаметром I мм кг 0,018 05 
Бирки маркировочные шт. I0,2 06 
Код грабы OL 
Привязка к СНиН СНиП ТУ­6­82. Сборник ТТ. 

Отдел 15. Раздел I. Группа 
840, 11­840­4 

Глава 2. МОНТАХ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ ПРОВОДОК 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 

I, Нормы настоящей главы регламентируют расход материалов на: 
установку кронштейнов, перфорированных лотков ЛИ, лотков с высокими 

бортами ЛМТ и стальных коробов ПГ для прокладки электрических и’ трубных 

проводок; 
концевую заделку контрольных кабелей и разделку кабелей и проводов в 

тепсельные разъемы, 
2. Кронштейны, лотки и короба: учитываются в нормах как готовые изде­ 

лия, изготовленные в монтажно­заготовительных мастерских (МЗМ) и на заводах 
НИО Монтажавтоматика, без учета труднвустранимых отходов. Расход материалов 
на изготовление кронштейнов нормами главы пе предусматривается. 

3. Крепление кренитейнев к строительным конструкциям производится гай­ 
ками или электросваркой электродами 3­42 (ГОСТ 9467­75), дюбель­гвоздями 
или шурупами. 

4. Крепление кронштейнов к металлическим колоннам и закладинм деталям 
железобетонных колонн производится электросваркой электродами 5­48. 
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5. Крепление лотков и коробов к кронштейнам производится электросвар­. 

кой электродами 3­48. 
6. Нормами предусмотрен расход лакокрасочных материалов на подкраску 

поврежденных мест (мест сварки и т.д.) из расчета ТО 4 норм расхода матери­ 

алов и покрытия в один слой на основании ВСН 447­84 "Нормативы расхода ла­ 

кокрасочных и вспомогательных материалев при окраске стальных строительных 
конструкций на монтажной площадке". 

7. Нормы учитывают расход материалов на подготовку жил кабелей и про­ 

водов к подсоединению, на соединение жил, восстановление изоляции различны­ 

ми способами, заземление брони и экранирующих оплеток кабеля и разделку в 
штепсельные разъемн. 

‚В. Нормы учитывают расход материалев на заделку кабелей с применением 

бандажей из поливинилхлоридной ленты ПВХ (ГОСТ 16214­86) или термоусаживаю­ 

щейся трубки (TY 6­19­051­446­83) либо с помощью эпоксидных муфт. 

9. При разработке данной. главы использованы: 
ТК типовые конструкции, сборник 57 "Способы установки и крепления 

стальных коробов" и сборник 56 "Узлы и детали для установки и крепления ко­ 

робов, МОСТОВ, лотков, труб, кабелей, блоков"; 
ТТИ 4.01200.21000 "Монтаж металлоконструкций для прокладки электричес­ 

ких проводок; 
ТТЦ 4.01200.27000 “"Оконцевание и подключение кабелей и проводов"; 
ТИ 4.25290.00000 "Ручная дуговая сварка углеродистых сталей"; 
ТИ 3,25280.12000 "Пайка монтажных соединений проводов и кабелей"; 
ТИ 4.25088.Т700Т "Monrax зануления и защитного заземления"; 
ТИ 4.25373.14000 "Покрытие лакокрасочные монтажных изделий и KOHCT— 

рукций"; 
РМ 4­198­82 "Инструкция по концевым заделкам и соединениям кабелей и 

проводов в системах автоматизации" 
РМ 4­199­82 "Инструкция по концевым заделкам кабелей и проводов в 

штепсельные разъемы"; 
Общие производственные нормы расхода материалев в строительстве, сбор­ 

ник ЗТ "Электромонтажные работы". 

I. Установка конструкций для прокладки трубных и электрических проволок 

13. Установка опорной конструкции на бетонном или кирпичном основании 

А, С применением пластмассовых дюбелей 

Состав рабочих операций: 

I, Разметка места’ крепления. 2. Установка и выверка. 3. Крепление кон­ 
струкции пластмассовыми дюбелями. 
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Таблица 14 
Нормы на 100 шт. 

Материал т И Кронатевны о po (Код уизмере­; утейн |стро­ 

HAT j­71) (ТКА­ xa 
i 1­3230­, 

а ИИ 
Кронитейны, изготовлен­ 
ные в MOM  шт./кг 100/33 100/539 100/46 100/96 I00/134 100/59 ОТ 
Дюбеля Шт. 306 612 204 306 408 204 02 
Мел природ­ 

НЫЙ 
PAPO ee OI от о,т 0,1 от ол 03 

Код майн ом 02 53 04 705 06 

Привязка к СНаП СНиП ТУ­6­82. Сборник 8. Отдел 2. Раздел Г. Группа 
147, 8­Т47­Т, 8­147­3 

Б. С применением дюбель­гвоздей 

Состав рабочих операций 

I, Разметка места крепления. 2. Установка и выверка. 3. Крепление кон­ 
струкции дюбель­гвоздями, 

Таблица 15 
Нормы на 100 шт. 

а — 
Материал "Единица! Кронштейны (THA­3229­7T) 

{НМА ка 
t 

wee ee tee LL Pe LL I 
ронштейны, 

изготовлен­ 
ные BMSM шт./кг 100/46 100/96 100/134 100/59 or 
Дюбель­ 
гвозди ДЕШ шт. 236 354 472 236 472 02 
Патроны "J" 
и "К" шт. 236 354 472 236 472 03 
Стойки, из­ 
готовленные 
в MSM шт.Икг 7100/3837 04 
Мел природ­ 
НЫЙ 

mp 
кг 0,1 0,! 0,1 0,i 0,1 05 

Код графы от ОИ ООУ "ООО ООО 

Привязка к СНиП СНиП ТУ­6­8е. Сборник В. Отдел 2. Раздел Г. Группа 
147, 8­147­Т, 8­I47­3 



14. Установка оперной конструкции на металлическом основании 

Состав рабочих. операций: 

I. Разметка места крепления. 2. Установка и выверка. 3. Приварка конструкции к металлическому основанию. 4. Подкраска мест сварки. 

Кронитейны, из­ 
готовленные Е 
МЗ 
Цвеллерн 
Стойки, изтотор­ 
ленные в MGM 
Электроды 342A и 
BE 

роды 

Эмаль XB­124 
Грунт Г®­02Т 
Растворители Р4 
и PO 
Свльвент 

УаЁт­ спирит 

Мел природный 

ТЕди­ т ойка вида изме­ ny 
PERMA; 

ur. /KT 
мт.Икг 
шт./кг 100/3837 

1B aol 

Таблица 16 
Нормы на 100 т. 

Tile, пер Крвнштейны ролей Кронштейны (THA­3220­71) ТТТ: ГЕронте 
(ТУ 36= (TH4­3226­71 К ee 

213­75 :­Я 1080 1230 1320 18420 {520 tra НКТ, KT, i 173230­~ 
eee ПВ i 

100/313 100/313 100/539 100/34 100/46 100/59 100/83 100/109 100/134 100/59 
100/220 

5,9 20,5 26,4 35,2 и, 14,0 17,0 22,3 28,1 34,0 13,8 
0,11 0,157 0, 157 0,27 0,017 0,023 0,03 0,042 0,055 0,067 0,03 
0,079 0,12 0,172 0,192 0,012 0,016 0,021 0,03 0,039 0,048 0,021 

0,05 0,07 0,07 0,121 0,008 0,01 0,013 0,017 0,025 0,03 0,013 
0,005 0,008 0,008 0,013  0,001° 0,00: 0,00. 0,002 0,008 0,003 0,001 
0,005 0,008 0,008 0,013 0,00. 0,00Т 0,00т 0,002 0,003 0,003 0,001 
0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 от 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2 

ом 

0 оо в 9 во 

кг 46,9 
ЕР 1,919 
Er 0,863 

У 1,37 
КГ 0,092 
ET 0,092 
Kr 0,1 

or 

СНиП 1¥­6­82. Сборник В. Отдел 2. Раздел I. Группа 147, Привязка к СНИП 8­147­Г, 8­147­3. 

Нормы рассчитаны на подкраску в вдин слей. Необходимое каличество слвев принимается согласно проекту. 
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15. Опорные конструкции для крепления труб, блоков, 
пневмокабелей, коробов и лотков 

Таблица 1? 
el. Нормы на Т00 м. трассы 

— сороиы зы 
Материал т Еди­ Трубы диамет­ Блоки из труб; Трубы ТПневмо­ Коро­ Лот! Код 

a гром, MM, до |пласт­| кабели 1ба ука |стро­ 

трения! то 125 150 упрямые Чугло­увые t i 4 i 
i t 1 {SS8TOBHe;BHeE ;TuaMeTy t 

rot 4 Ree! 
Кронштейны, 
полвесн, 
обхваты, 
изготовлен 
ные в МЗМ" шт. 100 34 25 5 68 200 100 25 50 Or 

Код графы о 02 03 04 05 06 07 08 09 

Но схода материалов на монтаж кронштейнов, подвесов и обхватов приведени в radi. АИ 18­21, 
р 

16. Установка опорной конструкции на перекрытии 

Состав рабочих операций: 

I, Разметка мест крепления. 2. Установка и выверка, 3. Крепление конст­ 
рукции на перекрытии гайкой. 

Таблица 18 
Нормы на [00 шт. 

Материал Единица! "Кронштейн Кронштейн! ‘To pec Ty "Подвес. Код 7 

изиере­1 ово quo ie aida СТ К Pui 4 i BI­ jeTpoK 
НИЯ 3237­81) 8270­81) 472­ ven" 

Кронштейны 
и поднеся, 
изгот овлен­ ные в МЗМ пт./кг 100/436 100/445 100/303 100/490 100/883 от 
Плиты KUT 
110х100, изготовлен­ 
ные в MSM  шт./кг 100/47 100/47 02 
Гайки MIG кг 6,8 6,3 03 
Шайбы Т6 KD 1,2 I,2 04 



Продолжение табл. 18 

Материал П П.Подвес ‚Код 
руда ST ‚строки уния 

о, :­3472­76)­70) 
i j­3237­81 j­3270­81 i 

Мел on 
НЫЙ “pp 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 05 

Код графы от 02 03 
С и ОИ 

Ca ee ee ed 

Привязка к CHull СНиП I¥­6­82. Сборник 8. Отдел 2. Раздел I. Группе 147, 
8­147­Т, 8­147­3 

17. Установка опорной конструкции на металлической балке 

Состав рабочих операций: 

I. Разметка мест крепления. 2. Установка и выверка. 3. Крепление кон­ 
струкции на металлической балке. 

Таблица 19 
Нормы на 100 шт. 

Рае ‘Единица ТКронштейн Кд измерения 238­7т) отроки 
Кронштейны, изготовленные в МЗМ шт./кг 100/508 т 
Уголки 120х90х56. шт. 200 02 
Трубы 22x2x75 Ш 200 03 
Гайки MIG Kr 13,27 04 
Шайбы 16. кг 2,26 05 

Мел природный кг 0,т 06 

Код графы Оооо 
Привязка к СНиП СНиП 1У­6­82. Сборник 8. Отдел 2. 

Раздел I, Группа 147, 8­147­I, 
8­147­3 
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ю. Установка. несущих конструкций 

18. Прокладка перфорированных лотков по готовым конструкциям 

Состав рабочих операций: 

Т. Сборка и укладка секций лотков на конструкции. 2. Крепление: секций 
лотков к опорной конструкции крюками. 3. Подкраска мест повреждения. 4. За­ 
земление. 

Таблица .20 
Нормы на ТОО м трассы. 

тет — — 
Материал "Единица! Установка перфорированных лотков на стен под! Код 

измере­:потолечным перекрытием, на кондиционере. Креп­;стро­ 
pHs пение крюком) КИ 

85. 1 1145 т 05 

7 Соединение лотков между собой 

I 1071 06 Of YF вл­ полос of УГОЛКОМ полосой уголком 
И reo LLL bt 

Лотки M 102 108 102 102 108 102 от 
Полосн wr, 200 200 200 08 
roi mT. 100 100 100 03 
Крюки Кр тт. 100 100 — 100 100 100 100 04 
Болты №8х16 кг 6,26Т 5,05 6,261 5,05 6,26т 5,05 05 
Гайки М8 кг 3,245 2,715 3,245 2,715 3,245 2,715 06 
Шайбы 8 кг 1,374 1,154 1,374 Т,Т5А 1,374 1,154 07 
Тройники шт. 3 3 3 3 3 3 08 
Угольники шт. 7 9 7 7 09 
Проводники 
заземляющие IT. 6 6 6 6 6 6 ГО 
Болты №6х16 кг 0,07Т 0,07Т 0',07Т 0,07Т 0,07Т 0,07Т II 
Гайки 6 ED 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 12 
Шайбы 6 Kr 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 13 
Грунт ГФ­02Т кг 0,362 0,36е 0,521 0,59Т 0,739 0,739 14 
Уайт­спирит кг 0,024 0,024 0,034 0,034 0,049 0,049 15 
Сольвент кг 0,024 0,024 0,034 0,034 0,049 0,049 I6 
Эмалъ ХВ­124 кг 0,465 0,465 0,67 0,67 0,95 0,95 I? 

растворители Ри Р Rr 0,209 0,209 0,302 0,302 0,428 0,428 18 

Код графы от 02 03 04 05 6 

Привязка к СНиП СНиП ТУ­6­82. Соврник ТТ. Отдел 15. Раздел 2. Группа 
840, 11­840­5. 
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Т9. Прокладка лотков с высокими бортами 
по готовым конструкциям 

Состав рабочих операций: 

Т. Сборка и укладка секций лотков на конструкции. 2. Крепление секций 
лотков к опорной конструкции прижимами. 3. Сварка секций лотков и фасонных 

элементов. 4. Подкраска мест сварки. 5. Заземление. 

Накладки ЛМНТ 
Прижимн НЛ­ПРУЗ 
Болты M8x25 
Гайки МВ 
Шайбы 8 
Проводники заземляющие 
Электроды S42A и 946 
Грунт РФ­Оат 
Уайт­спирит 
Солъвент 
Эмаль ХВ­Г24 

Растворители P4 и PS 

Правязка к СНиП 

Таблица el 
Нормы на ТОО м трассы 

"Единица Установка лотков с высокими (Код 
измере­ ;бортами по стене, под потолоч­| строки 
НИЯ ‘ным перекрытием (крепление i 

прижимом) и соединение между 
joo oH накладкой 

1 JIMT20 24140 

м 102 102 or 
wr. 200 200 02 
ur, 200 200 03 
кг 6,5 6,5 04 
кг 3,25 3,25 05 
кг 1,75 1,75 06 
шт, 6 6. 07 
кг 0,341 0,341 08 

кг 1,012 1,714 09 
кг 0,067 0,113 то 
кг 0,067 0,113 II 

кг 1,3 2,20 12 
кг 0,586 0,992 13 

OI 02. 

СНиП ТУ­6­82. Сборник ТТ. Отдел 15. Раздел 2. 
Группа 840, 11­840­5 

20. Прокладка стальных коробов по готовым конструкциям 

Состав рабочих операций: 

I, Сварка секций коробов. 2. Укладка секций коробов на конструкции. 

3. Крепление секций коробов к конструкции сваркой. 4. Подкраска мест сварки. 

5. Заземление, ы 
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Таблица 22 
Нормы на 100 м трассы 

в 
Материал "Единица Прокладка на кронштейнах, m0. Ton измерения стенам, потолкам и колоннам строки 

1100 ПИТЬ 1200 

Kopoda мИшт. Т102/5Г 102/51 102/51 от 
Скобы шт. 2. 2 2 02 
Электроды Э42А и 946 кг 4,62 5,87 7,11 03 
Угольники шт. 7 7 7 04 
Тройники Шт. 3 3 3 05 
Патрубки вводные, втулки, 
сальники, соединители для металлорукавов, гайки за­ 
земляющие шт. 20 20 20 06 
Заглушки UT. 2 2 2 07 
Проводники заземляющие mr, 6 5. 6 08 
Грунт Te­02T кг о,тта 0,167 0,224 09 
Сольвент кг 0,08 О, ТТ 0,Т5. to 
Уайт­спирит кг 0,08 О, ТТ 0,15 It 
Эмаль XB­124 Rr T,45 2,16 2,88 12 
Растворители P4 и PS кг 0,07Т 0,071 0,071 14 
Гайки MG кг 0,03 0,03 0,03 15 
Шайбы М6 Kr 0,016 0,016 0,016 I6 

Код грабы or 02 03 

Привязка к СНиП CHnll ТУ­6­82. Сборник ТТ. Отдел 15. 
Раздел 2, Группа 840, 11­840­Т 
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3. Оконцевание и подключение 

21, Разделка контрольного 

Состав рабочих 

I, Наложение бандажа на наружном покрове в местах разделки кабеля или пр 
экранирующей оплетки. 4, Разделка оболочки кабеля или провода. 5. Разделка оп 
летку. 7. Зачистка и лужение участка экрана. 8. Укладка, крепление бандажом и 
9. Квнтроль качества ‘пайки и бандажа. ТО. Подкраска места пайки заземляющего 

Разделка кабеля или провода 
ТНаружного покрова или брони ка­! Панцирной оплетки 
'беля j его экрана кабе 

Количество жил кабеля, до 
т мрр 7| я т 14 4 27 

mmm mee ee ee ee ee eee eet 
Проволока стальная 
оцинкованная для бро­ 
нирования электричес­ ких проводов и Кабе­ 
лей Г,0­ 
Ветошь обтирочная кг 0,005 0,01 0,02 0,02 
Бензин кг 0,002 0,002 0,003 0,003 
Проволока медная 
круглая электротехни­ 
ческая ММ диаметром 
0,5­1,0 мм: кг 0,54 0,77 0,95 I, 
Жесть белая ITEP м 0,06 0,09 0,12 0, 
Лента электроизоеляци­ 
энная из стеклянных 
витей Л5С 0,2х90, м 0,1 0,15 0,2 
Шагат крученый диа­ метром Г мм кг 2 3,5) 4,Т 4,7 P м/ обое аа бт 659 
Шкурка шлифовальная м 0,0025 0,0025 0,005 0,005 0,0025 0,0025 0,005 
Проводники заземляю­ 
щие П­Т УХЛЗ шт. I I I I Т I I. 
Лак HI­62 кг 0,002 0,004 0,003 0,012 0,002 0,004 0,003 
Лак XB­150 кг 
Трубка ТУТ M 
Трубка ПВХ м 0,7 Та 2,7 
Лента электроизоляци­ онная HEX м 0,6 0,9 I,4 
Код строки 77 7 

(058 06 
‚еее 

Привязка к СНиП СНиП ТУ­6­82. Сборник ТТ. Отдел 6. Раздел 5. 
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кабелей и проводов — 
кабеля или провода 

впераций: 

ввода. 2. Разделка наружного покрова или брони кабеля.. 3. Снятие панциривй. или. 
летки провода. 6. Наложение временкнх и постоянных бандажей на. экранирующую on 

пайка заземляющего проводника и проволочного бандажа на облуженном месте. 
проводника. 

Таблица 23 
Нормы ­на I конец кабеля­(провода) 

о т =—­­ сечением ЖИЛ "0 2, 5 ме 
или 06­ Оболочки кабеля пластмас_  Оплежки провода 
ля совой, резиновой, алюмини­! т зевей, свинцовой гокранирунщей 143 ВОЛОКНИСТЫХ ­Ма­­ 

i jnmee 18 “ts за­’ ,6e8 98 [лаком ATEN a ыы 
1 т T 1 т 1земле­ уземле­ 1 „банда iKS 1° 37 {7 14 4 27,37 ‚нием. {HUA Bio; jeom {ly i 

i ‘экрана рана tt 

OL 
0,005 0,01 0,02 0,02 02 

03 

1,2 0,54 0,77 0,95 1,2 0,8 0,8 04 
0,1 0,09 0,09 05 

0,3 0,2 06 

‚т 07 бт 
0,005 0,005 08 

I I 09 
0,012 0,004 то 

0,03 0,03 п 
0,084 12 

3,7 0,1 I3 

I,6 0,6 0,9 Т,4 Т,6 ТА 
08 09 то IT 12 13. 

7 

14 15 16. т sae 

Группа 953 
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22, Заделка концевая сухая для контрольных 
поливинилхлоридной 

Состав рабочих 

I, Замер длины жил разделанного конца кабеля по месту ментаха. 
материалами. 3. Наложение бандажа в месте заделки кабеля. 4. Покрытие. 

ен не Материал jem Сухая концевая заделка 
‘ница j= 

‘изме­! КВ т м 
трения, 

Количество 

Ом т три} 
Трубка ТТ м 0,084 0,084 
Трубка ТУТ м 
Клей­расплав ГИПК 14­16 м 0,05 0,06 
Лента ПВХ M 0,6 0,9 T,4 1,6 0,6 0,9 

ыы ПВХ диаметром 

киа. vo ром Faye и длиной 20 мм mr, 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 
lInarar крученый ma­ 
метром Т MM М/кг 2/ 3,5/ 4,1 4,7 2 3,5 P 

0,0025 0,0044 т бо Я 70025 ба 
Лак XB­I50 кг 0,02 0,03 0,04 0,05 
Бензин л 0,002 0,004 
Ветошь обтирочная кг 0,01 0,01 
Сэвилен M 0,045 0,06 
Код графы От 02 3 04 05 06 

— 

Привязка к СНиП СНиП ТУ­6­82. Сборник 8. Отдел 2. Раздел 1. 

Для использования ленты ПВХ трубка ТУТ (ТТ) не учитивается и назборот. 
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кабелей с резиновой, полиэтиленовой или 
извляцией жил 

впераций: 

2. Защита изоляции жил и оболочки кабеля электроизоляционными и защитными 
бандажа лаком. 5. Контроль концевой заделки. 

Таблица 24 
Нормы на I заделку 

в 

кабеля овчением до 2,5 мм” `ТКод 
—т­= т 1стро­ 

ККТГ­Во 1 ККТГ­Р jk 

жил кабеля, MO 
ПСД ЕИС ВС ССО ЕВА ИСИ СИС 
0,084 0,084 0,084 0,084 0,084 0,084 от 

о « «= 0,08 0,084 0,084 0,084 02 
0,07 0,08 3 0,05 0,06 0,07 0,08 03 
14 1,6 06 0,9 14 16 04 

27 3,7 07 14 2,7 37 05 

2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 06 

7 3:5/ 45 

0,008 0,01 0,002 0,004 0,008 O,OII 0,002 0,004 0,008 0,0IT 09 
0,015 0,02 0,01 0,01 0,0т5 0,02 0,01 0,01 0,15 0,02 10 
0,073 0,08 0,045 0,06 0,073 0,08 II 

a оаанена 
mine emt eerste Shem meee mttaer seem mse ett neem 

Группа 153 
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23. Оконцевание и подключение 

Состав рабочих 

I, Прозвонка и маркировка жил кабеля или провода. 2. Разделка жил кабеля 

жил наконечниками. 6. Контроль качества пайки или опрессовки, 7. Подключение 
мест пайки лаком. 9. Контроль качества подключения жил кабеля (провода). 

— Матешал т sn Оконцевание жил кабеля 
1. 

ts штырем i 
{xl 
12 
iZ; Подключение жил к контактным 
ГГ ПаЙКОЙ i 
р Количество жил кабеля, де 

м ГГ 77 i) a fart 7 

Шкура шлифоваль­ 2 ная тканевая М” 0,0009 0,0016 0,0025 0,0Т 0,0009 000Т6 0,0085 ООТ 0,0009 
Паста кварцева­ зелиновая кг 
Ветошь кг 0,0. 0,01 0,015 0,02 0,0I О,0Т 0,015 0,02 0,01 
Бензин кг 0,008 0,004 0,008 0,0IT 0,002 0,004 0,008 О,ОТТ 0,008 
Оконцеватели 
проводов шт. 7 14 27 37 7 T4 27 37 7 
Трубка из ПВХ пластиката, м 0,09 0,2 0,3 0,6 0,09 0,2 0,3 0,6 0,09 
Наконечники для 
контактного 
оконцевания жил 
кабелей и прово­ 

пов comgnney шт. 7 м 27 939 т 4 2 я 7 
‘Лак HIL62 кг 0,002 0,004 0,003 0,012 о 

Kon табы м 02 03 4 05 06 OF 08 09 
‚= 

Привязка к СНиП СНиП 19­6­82. Сборник 8. Отлел 3. Раздел 4. Группа 574 
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жил кабелей и проводов 

операций: 

или провода. 3. Изготовление колец. 4. Лужение жил..5. Пайка. или опрессовка 
жил к контактным выводам пайкой или к зажимам под винт (Garr). 8, Покрытие 

Таблица 35 
Нормы на I конец кабеля (провода),.Г.прибор 

или провода сечением mo 2.5 м 
кольцом to наконечником 

пайки ‚ опрессовкой 

выводам (зажимам) a 
под винт (болт) в 

г т T TSS 

g 
М 19717 мт 7 a 37 

0,0016 0,0025 0,01 0,0009 0,0016 0,0025 0,0Т 0,0009 0,0016 0,0025 0,01 ОТ 

0,02 0,04 0,08 0,1 0,02 0,04 0,08 бт 02 
0,01 0,015 0,02 0,01 0,0т 0,015 0,02 0,0т 0,0 0,015 0,02 03 
0,004 0,008 0,0II 0,002 0,004 0,008 0,01Т 0,002 0,004 0,008 0,0IT 04 

14 27 я 7 14 2 37 м 27 37 05 

0,2 0,3 0,6 0,09 0,2 0,3 0,6 0,09 0,2 0,3 0,6 06 

«== 
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24. Зацелка концевая экранированного и неэкранированного кабеля 
и итепсельные разъемы серий IP, СШР, Ри 2PM 

Состав рабочих операций: 

I. Подготовка разъема к монтажу. 2. Разделка экранирующей оплетки ка­ 
беля. 3, Разделка оболочки кабеля. 4. Разделка экранов жил кабеля. 5. Раз­­ 
делка жил кабеля. 6. Пайка жил к контактам разъема. 7. Контроль качества 
паек. 8. Маркировка кабеля. 

Таблица 26 
Нормы на I заделку 

Матерая  |Еди­ Юечение жал кабеля до 2,6 мм о 

‘Код 
'ница :строки 
:изме­|Количествое жил кабеля до i ‚рения! T т T 
i i 7 14 27 i 37 

Припой 100­6Т xr 0,005 0,1 0,02 0,023 OL 
Припой 00­40% кг 0,013 0,015 0,027 0,03 02 
Канифоль xr 0,001 0,0015 0,003 0,0035 03 
Трубка ИВХ диа­ 
метром 3,5 мм м 0,11 0,21 0,41 0,56 04 
Лента ПВХ изо­ 
ляци внная м/кг 0,17/0,0Т 0,21/0,014 0,3/0,017 0,34/0,02I 05 
Спирт a 0,002 0,0042 0,008 0,OII 06 
Щ шлифе­ wane 2 0,0009 0,0016 0,0025 — 0,005 07 
Смазка ЦИАТИМ кг 0,003 0,004 0,005 0,006 08 
Нитки № 00 МИкг 1,1/0,004 1,6/0,005 2,0/0,006 2,3/0,007 09 
Лак BI­99 ED 0,002 0,003 0,004 0,005 To 
Лак HI­62 KT 0,002 0,004 0,003 0,012 II 
Резина листо­ вая KD 0,02 0,02 0,025 0,025 та 
Ber out Kr 0,01 0,02 0,02 0,02 13 
Бязь шириной 
0,2 м м 0,01 0,02 0,03 0,03 14 
Бирки маркиро­ BoaHNe 9138 ит. 1,02 1,02 1,02 I,02 15 
Краска маркиро­ 
вочная кг 0,00007 0,00007 0,00007 0,00007 I6 

Код графы 09 СООО 
ПОИ 

Привязка к СНиП СНиП 1У­6­82. Сборник ТТ. Отдел 16. Раздел 5. 
Группа 953 

*При заделке кабеля в оплетке. 
Для неэкранированного кабеля, 



25. Соединение жил кабелей с применением эпоксидных мубт и термоусаживающихся материалов 

Состав рабочих итераций: 

I, Разделка и соединение токоведущих жил. 2. Попготевка оболочки кабеля к восстановлению. 3. Установка 
ин герметизация муфты. 4. Маркировка кабеля и жил кабелей. 

Таблица. 27 
Нормы на.Т соединение 

Материал ‚Единица: Свединение жил кабелей с применением ‚Код :измере­ ее строки ния 'эпоксид­ термоусаживающихся материалов 
i ных муфт — ricer =I Наружный диаметр кабеля, MM, до i 

25­30 1 10 15 2 2 3 4 35, 40 

Припев 100­40, Припой А xr 0,034 0,0 0,016 0,025 0,032 0,036 0,04 0,045 от 
Припой 100­61 Kr 0,037 0,005 0,007 0,01 0,02 0,03 0,035 0,04 02 
Лента AX 20x0,35 M 4,0 03 
Лента киперная M I,0 04 
Лента ПВХ M 0,35 0,” I,2 2,0 2,5 3,0 3,5 05 
блюс OKCn, ВАМИ® кг 0,014 0,003 0,006 0,008 0,01 0,014 0,016 0,02 06 
EMD паяльный Er 0,005 0,005 0,01 0,01 0,01. 0,01 0,02 07 
Бензин KT 0,015 0,01 0,012 0,014 0,015 0,018 0,02 0,02 08 
Спирт Л 0,022 0,004 0,006 0,008 0,012 0,016 0,02 0,036 09 
Проволока ММ диаметром M_ 0,15 0,18 0,22 0,28 0,3 0,4 0,5 10 
0,5 мм кг 0,0003 0,0004 0,0004 0,0005 0,0006 0,0007 0,0009 
Проволока HM mawerpow м 2.6 0,8 10 14 20 3,0 3.4 4,0 II 

о Mi KI 0,0177 0,0057 0,0068 0,0096 0,0136 0,0215 ‚0243 0,0283 12 

Трубка ПВХ диаметром 
2­2,5 MM M 1,5 См. приложение 
Трубка ТУТ M 0,16; 0,16; 0;30; 0,30; 0,30; 0;40; 0;40; I3 

0,22 0,22 0,38 0,38 0,38 0,47 0,47 



„Продолжение табл. 27 

7 Материал 
 — Единица! Соединение жил кабелей с примененем щ 

\измере­} —­ ——— :строки 
НМА ‚эпоксид­ термоусаживающихоя материалов i 

jHEX муфт j= — 
i i Наружный диаметр кабеля, MM, дв 

25­30 10116 т 2 [25 30 35 40 

Сэвилен шириной 20 мм м 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1 14 
Провод МГБ м 0,4 0,15 0,15 0,25 0,25 0,25 0,35 0,35 15 
Стеклоткань 1­13 we 0,23 16 
Эпоксидная смола 90­20 KT 0,08 17 
Полиэтиленполиамин кг 0,008 Ig 

Дибутилфталат Kr 0,012 19 
Пудра алюминиевая ПАП­Т Rr 0,008 20 
Нитки хлопчатобумажные МИкг бт 2т 

Ветоть кг 0,01 0,01 0,0. 0,015 0,02 0,02 0,03 0,03 22 
Bass шириной 0,3 мм м 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 23 
Шкурка шлифовальная м 0,01 0,0009 0,0016 0,0025 0,005 0,005 0,01 0,0: 24 
Бирки маркировочные У­136 шт, 1,02 Т,02 Г,02 1,02 1,02 1,02 1,08 1,02 25 
Муфты кабельные ш. ТГ 26 

Код грабы От 02 03 04 05 06 07 o° 
Привязка к СНиП СНиП Iy­6­82, Сборник 8. Отдел 2. Раздел Г. Группа 156 

*Пля кабеля с алюминиевыми жилами. 
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26. Monram проводника заземления 

Состав рабочих ‘операций: 

I. Разделка конца кабеля. 2. Зачистка и обауживание брони. 3. Нало­ 
жение бандажей из проволоки, 4. Пайка бандажей к лентам брони. 5. Очистка 
места пайки. 

Таблица 28 
Нормы на 1 проводник 

Матерая  Шдинаца|бечение жил кабеля до 2,5 Р TKon 'измере­| ­1стре­ 
мил i Количество жил кабеля, до у ки 
1 I м Я 

Припой 100­40, MOC­61 KT 0,013 0,017 0,02 0,022 01 
Жир паяльный, канифоль кг 0,003 0,004 0,005 0,005 08 
Лента ПВХ, ЛЭС M 0,3 0,43 0,6 0,65 03 

Ki белая ГГЕР шириной 30. мы P 
м 0,06 0,09 0,12 0,14 04 

Проволока MM диаметром 5 мы диаметр 
н 0,32 0,39 05 0,8 08 

Проволока ММ диаметром о ММ 
» 

M 0,75 T,15 1,4 1,6 06 
Ветошь кг 0,005 0,0Т 0,02 0,02 07 
Шкурка шлифовальная ме 0,0025 0,0085 0,005 0,005 08 
Флюс OKCr кг 0,0004 0,0005 0,005 0,0006 09 
Бензин B­70 кг 0,002 0,002 0,003 0,003 10 
Проводники 0­1 wT. I I I I п 
Гайки Мб Шт. I I I I 18 
Шайбы 6.01 шт. I I I I I3 
Шайбы 6.65Г шт. I I I I [4 

Код графы “Or 02 Ко оои 

ее 

Глава 3. ЩИТЫ И ПУЛЬТЫ ДЛЯ УСТАНОВКИ ПРИБОРОВ 
И СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ. КАБЕХЕНЫЕ И ТРУБНЫЕ ВВОДЫ 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 

Т. Нормы настоящей главы регламентируют расход материалов на установку 
й крепление малогабаритных шкафных щитов, стативов и пультов по OT 36.1376 
Ha бетонном основании, перекрытии, пвлу, металлической колонне и над кабель­ 
ным каналом, 
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2. Нормы учитывают расход материалов на изготовление металлической 
пластины из листовой холоднокатаной стали толщиной 1,5­2 мм, размерами. 
40xI00 мм, незбхепдимой для установки щитов и пультов над двойным полом, ка­ 
бельным каналом и на перекрытии. Установку щитов и пультов на металлическом 
основании производят электросваркой электродами 9­42 (ТОСТ. 9467­75). 

3. Шты и пульты для установки приборов на монтаж должнн поступать в 
собранном виде и окрашенными. Метизы пля сборки щитов между собой нормами 
настоящей главы He предусмоттены, 

4. Нормами предусмотрен расход лакзкрасочных материалов на подкраску 
поврежденных мест (мест сварки и т.п,). Нормативы расхода лакокрасочных ма­ 
териалев приняты на основании ВСН 447­84 "Нормативы расхела лакокрас очных и 
вспомогательных материалов при окраске стальных строительных конструкций на 
монтажной площадке" из расчета на подкраску ТО нермн расхода материалов и 
покрытия в един слей. Необходимое количество слоев принимается согласно про­ 
екту. 

5. Установку малогабаритных шкафов на стене, металлической или бетон­ 
ной колонне производят сваркой, пристрелкой дюбелями ДГИШ (TY .16­4­794­77 
или с применением пластмассовых распорных дюбелей, а на полу электросвар­ 
кой электродами 3­42, 

6. Кабельные и трубные вводы в шиты и пульты осуществляются через 
крышку или основание щита посредством сальников для кабелей электрических 
и пневматических (ТУ 36.1073­75), свединителей с развальцовкой для медных 
труб. (TY 36­1133­79), сзединителей с маревым ниппелем для стальных труб и 
пластмассовых соединителей (TY 36.1124­74). 

7, При разработке главы использованы: 
ТМ, ТК монтажные чертежи, сборники 80, 85 и 86 "Устанавка щитов и 

пультов" по OCT 36.13­76; 
ТТИ 3.01288.212000 и TTT 3,01288.2T200I "Монтаж щитов, пультов, стати­ 

ВОВ"? 
ТИ 4,25290,00000 "Ручная дуговая сварка углеродистых сталей"; 
ТИ 4.25373.14000 "Покрытия лакокрасочные монтажных изделий и конструк­ 

ций"; 
ТИ 4,25088.Т700Т "Монтаж зануления и защитного заземления". 



$27, Установка и крепление щитов и пультов 

Состав рабочих операций: 

I, Установка и выверка щита и пульта на основании. 3.’ Крепление щита и пульта к конструкции. 3. За­ 

чистка и окраска мвов и поврежденных мест поверхности щита, 
Таблица 29 

Нормы на I щит и пульт 

eee rte tee pe Re rr TSS ee ee eee т 
затериал ‚Единица Установка и крепление 

измере­| т T “T i 
jHus — ЩИТОВ пае WK, пульта ‘пульта ПНП j щита UM 

статива © (од­П 4  носекц. 

„р­р 

Сталь листовая 
холоднокатаная 
Т,5=@ мм, 460x100 мы 
Электовды 
Чкурка илифо­ 
вальная на 
тканевой осно­ 
ве 
Эмаль XB­I24 
Растворители 
Pay PS 
Грунт 19­021 
Уайт­спирит 

шт.Икг 
кг 

2 

kr 

KT 

KT 

‚на бетонном оснований, перекрытии, 
т Г” т Bi 
‚На колонне ме­ |на стене сна Noy;Han Ka­; 

ИЛИ Колон ‘над лвойным полом и кабельным канал ом; таллической 
Глубина основания, мм Крепление 

—jHe бетон­ 
ной 

600 

4/0,12 4/0,12 
0,352 

0,06 
0,018 

0,008 
0,014 
0,002 

T 
800 650 

0,469 

0,07 
0,023 

0,01 
0,018 
0,002 

4/0,12 
0,387 

0,06 
0,002 

0,00т 
3,001 
0,0002 

650 1050 j OBaDKOM при­ 

4/0,12 4/0,12 
0,381 0,615 

0,06 0,08 
0,004 0,005 

0,002 0,002 
0,003 0,004 
0,0004 0,0005 

0, IIT 

0,01 
0,002 

0,001 
0,002 
0,0002 

рел­ й 

'больным} 
‚каналом! 

t 
И 
t 

0,35 0,12 

0,03 0,02 
0,002 0,002 

0,00I 0,007 
0,002 0,002 
0,0002 0,0002 



_Прадолжение табл. 29 
oe we ie ne re ee ­­­­ч­ "Материал ‘gaan Установка x кровли п‘. 

‚измере­ a щитов И i пульта ПИП мага IM 
i статива. С Com i papees:) 1 faa бетонном основании, перекрытии, ‘на колонне ме­ [на стене. [HA таз над­ка= 

фнад двойным полем и и raion) телАЧекой ет oe "беленым! в 
i IF “— {не бетон­ {RAAT OM) 2 i myonna основания, MM роптение Ной i i Р 

600 т 80 1650 650 1050 |сваркой т i 
i 4 a i во ОО ЗО О ООО ОО ПО ОН 

aoe eed UT. ­/4 2/4 08 я agen шо ­/9,76 4,88/9,76 09 
Пластмассовый 
дюбель шт. 4,88/9,76 To 

HE "и wn wr. ­/9,76 4,88/9,76 т 
Шайбы Шт. 4 12 

Код графы т 02 03 09 m0 
em mem ee ee ee 

Привязка к СНиН СНиП 19­6­88. Сборник IT. Отдел ТЗ. Раздел 1,2,3,5. Группы 680, 685, 69Т, 701 

"Расход: материалов на 2­ и З­секционные щиты глубиной основания 600 мм увеличивается совтветственно в zy pasa. 
Расход Jax окрас вчных материалов приведен для щита (IM 1000х600, для щита ШИМ 600x400 в 2 раза меньше. 

`В числителе приведен расход материалов при использовании профиля И­320, в знаменателе профиля Х ­160. 

I, Установка свединителей и сальников. 2. Маркировка BBOTOB. 

28. Кабельные и трубные вводы 

Состав рабачих операций: 

Ш 

Таблица 3 
Нормы на Т щите —­­­­.­­­­ 1 A 

Материал Вводы i 
12 кабельные электри­ труоные через соединители 
|8 ческие через саль­! “is т "НИКИ 1c развальцовкой ic шаровым ниппелем H ‘пластмассовые ПЕ ЕВ Щирина щита, MM 15 вт 800 роте Тот ватах тя во 1800 j 100018 

Сальники С шт, 12,24 17,34 21 ‚42 от 
Свединители с 
развальцовкой 
труб шт. 15,3 21,42 28,56 02 
Сзединители с 
шаровым BVI 
пелем Шт. TI,22 16,32 20,4 03 
Свединители 
пластмассовые шт. 10,2 14,28 18,36 04 
Бирки марки­ овочные ­136 mr. 12,24 17,34 21,42 15,3 21,42 28,56 ТТ,22 16,32 20,4 10,2 14,28 18,36 05 
Проволока 
стальная. 
оцинкованная 

аметром 
ММ кг 0,021 0,03 0,038 0,027 0,038 0,025 0,009 0,029 0,036 0,017 0,012 0,032 06 

Kon табы 009 208 оно 
Привязка к СНиН СНиП T¥Y­6­82. Сборник ТТ. Отдел 13. Раздел 7. Рруппа 7II, "Та. 

Нормы уесхода материалов на односекционный щие в один рад. 
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Приложение 

Нормы расхода трубки ПВХ для соединения кабелей 
с помощью термоусаживающихся материал ев 

Материал "Единица! Сечение жил кабеля до 2,6 мм 0tSC~™S 

:измере­ у 
j RAS i Количество жил кабеля mo 

т” г 

1. 41517 тм тэ. 1 27 4 37 

Трубка ПВХ 
диаметром a= 
‚5 MM M 0,08 0,2 0,28 0,4 0,56 0,76 I,1 1,48 
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