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Ведомственные производ­ 
ственные нормы расхода ма­! ВПНРМ 512­88 
териалов на монтажные и 
специальные строительные 
работы 

Министерство мон­ 
тажных и специаль­| ных строительных 

абот СССР 
Минмонтажспец­ 

строй СССР) 

Минмонтажспецстрой СССР 

Монтаж технологического 
оборудования предприятий 
микробиологической промыш­; 
ленности 

1 

Впервые 
i 

ОБЩАЯ ЧАСТЬ 

I. Ведомственные производственные нормы расхода материалов разрабо­ 
таны в соответствии с комплексной программой "Экономия материальных и 
тоцливно­экономических ресурсов по Минмонтажспецстрою СССР на 1986­1990 гг. 
и на период до 2000 года", утвержденной постановлением коллегии от 10 ок­ 
тября 1986 г. 1 34­4. 

Нормы разработаны с учетом применения материалов, качество которых 
соответствует требованиям ГОСТ и TY. 

2. Ведомственные производственные нормы предназначены для определе­ 
ния нормативного количества материалов на стадии подготовки строительно­ 
монтажного производства при организации производственно­технологической 

комплектации объектов строительства, контроля за расходом материалов при 
их списании, анализа производственно­хозяйственной деятельности строитель­ 
но­монтажных организаций. 

3, Ведомственными производственными нормами учтены чистый расход ма­ 
териалов, а при сварке и электроприхватке трудноустранимые отходы и поте­ 
ри, образующиеся в процессе производства сварочных работ. 

4, Ведомственные производственные нормы не учитывают потери при хра­ 
нении и транспортировании материалов от поставщиков до приобъектного 
склада. 

5. Ведомственные производственные нормы не учитывают материалы, вхо­ 
дящие в комплект мачт и электролебедок, стальные канаты, используемые для 
строповки аппаратов, и металлические пластины при бесподкладочном монтаже 
оборудования. 

6. При определении ведомственных норм расхода материалов предусмот­ 
рен монтаж аппаратов, определенный на основе технических условий или ин­ 
струкций на монтаж оборудования. 

7. Ведомственные производственные нормы на некоторые виды материалов 
представлены в таблицах в виде дроби. В числителе указана потребность ма­ 

Утверждены Минмонтажепец­ Срок введения в 
строем СССР действие 
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¢.2, ЮПНРМ 512­88. 
тррушала на монтаж одного аппарата, в знаменателе потребность с учетом 

возврата. 
8. В случае улучшения технологии, повышения уровня организации труда, 

изменения видов материалов, позволяющих уменьшить их расход на единицу обо­ 
рудования, производственные нормы подлежат пересмотру. 

ОБОРУДОВАНИЕ ПРЕДПРИЯТИЙ МИКРОБИОЛОГИЧЕСКОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 

Раздел 1. Оборудование предприятий гидролизной промышленности 

Вводные указания 

К нормам расхода материалов (трубы сварные водогазопроводные обыкно­ 
вежиме черные Д, 20х2,8; 2513,2; 3213,2 мм, длиной 150 м, вентили запорные 
муфтовые 20; 25; 32 мм 4 ит:; регулятор давления прямого действия 
РД­32М Г шт.; клапан предохранительный однеричажный фланцевый д, 25; 

32 мы I шт.; отводы гнутые из углеродистой стали J, 20; 25; 32 мм 15 
ит.), используемых при установке временных трубопроводов для гидравлическо­ 
хо испитания оборудования, учтенных в 1­8, применять коэффициент 0,08. 

1. Монтаж гидролизных аппаратов периодического действия 
и инверторов­испарителей стальных футерованных с помощью крана 

Состав чих. 

1. Укледка и разборка шпал для выверки оборудования. 2. Укладка и 
разборка шпал для погрузки и выгрузки оборудования, 3. Скрепление шпал ско­ 
беми и раскрепление их при разборке. 4. Укладка пакетов подкладок на фун­ 
дамент,5. Изготовление временных опор под аппараты. 6. Приварка опор (лап) 
к аппаратам. 7. Подборка и установка прокладки и заглушки, снятие их. 
8. Ваведение болтов и затяжка гаек, снятие болтов. 9. Наполнение аппарата 
водой, 10. Пневматическое испытание аппаратов, 11. Установка и снятие вре­ 
моняйх трубопроводов. 
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Электроды металлические 
Подкладочные стальные материалы 
сталь листовая горячекатаная 
родистая обыкновенного качества 
толщиной 3 мм 
[ax широкой колеи непропитанные 

Скобы строительные 
Сталь листовая горячекатаная рористая обыкновенного качества 
ВСт3си) толщиной, мм: 

7 
8 

10 

Балка Из 

качества » 

Нормы на I ахпарат 

Гидролизный аппарат 1 

В 
1 

i 

1. 
1 ЕДИНИ­| кого действия те Ца ИЗ­! ванный объемом, 

футоро­ 
мере­ 

Hp г­­­т­ тт г­ 1 18 50 80 20 

Масса аппарата, т 
ттт 

23,45] 34,61] 42,2] 76,06 

ТРЗ ТГО 4", Тв 
кг 3,99 55,55 66,85 84,46 

лу 18, 18,72 28,08 37,44 
шт. 20. 234 А. 30_ 

5 6 6 8 

кг 1,5 1,8 1,8 2,25 

кг 39,6 62,7 77 154 
кг 2,83 7,08 95,19 24,61 
иг 46,8 74,1 91 182 

кг 61,2 96,9 119 238 

Таблица I 

ароркоржсщрю 1 
тель стальной 

Код 
строи 

80 125 

Масса аппарата, т 
44,76; 44 °° вт 9 

55,89 67,02 OL 

28,08 37,44 02 
a 3. 03 
6 8 
1,8 2,25 04, 

66 78,76 05 
95,16 17,18 06 
78 93,08 07 

102 121,72 6 

6°9 



Продожжениео табл, 

­Ё "6. ae on <=о oy oe oe 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Швеллер из углеродистой горячека­ 
таной стали обыкновенного 
(ВСтЗси) № 20 иг 51,3 63 126 54 64,44 09 
Трубы сварные водогазопроводные 
стальные обыкновенные черные диа­ 
метром и толщиной стенки, мм: 

з= В 

20х2,8 м 150 Io 
25х3,2 м 150 150 11 
32x3,2 M 150 150 12 

ски пир Си 
20 шт, 4 4 13 
25 шт. 4 4 14 
32 шт. 4 4 15 

Клапан предохранительный малоцодъ­ 
емный ощкорсчеений фланцевый 
(179430р1) диаметром, мм: 

25 шт. 1 I I I 16 
32 шт. 1 1 17 

Регулятор давления прямого дейст­ вия ВЫ шт. 1 1 1 1 1 1 18 
Отводы гнутые из углеродистой ста­ 
ли (Ст20) диаметром, мм: 

20 шт. 15 15 19 
25 шт, 15 15. 20 

32 шт, 15 15 21 
Болты черные с шестигранной голов­ 
кой иг. диаметром 12­27 мм кг 2, 8,7 19,84 17,49 22 

м 1 1 

‘ 

Продолжение табл. 1 
д д д 57II в 7 IТIIп в67I7^­ 9 

Паронит листовой толщиной 0,5 мм кт 1,59 0,72 1,297 0,799 23 

Вода м3 18 50 80 200 80 125 ZA 
Сжатый воздух м3 18 50 80 200 80 125 25 

Кислород технический м3 0,47 0,74 0,91 1,82 0,78 0,93 26 

Смесь пропан­бутана техническая кг 0,07 0,11 0,14 0,28 0,12 0,14 27 

Смазочные, обтирочные и промывоч­ 

И (ветошь, керосин, 
кг 1,19 1,9 2,12 4,58 1,22 1,52 28 

Код графы от 02 03 04 05 06 

¥°D 

Ф"Э 



2. Монтаж гидролизных аппаратов периодического действия 
и инверторов­испарителей стальных футерованных с помощью мачты 

Состав рабочих операций 
I, Укладка и разборка шпал для выверки оборудования. 2. Укладка и разборка шпал для погрузки и выгруз­ ши 

ки оборудования. 3. Скрепление шпал скобами и раскрепление их при разборке. 4. Укладка пакетов подкладок на 
фундамент. 5. Изготовление консоли. 6. Изготовление оси. 7. Изготовление тяги. 8. Изготовление рамы­платфор­ 
мы. 9. Укладка железобетонных блоков якорей. 10. Укладка шпал для сборки мачты с последующей разборкой, 
11. Крепление полиспастами пяты мачт, полиспастов, отводных блоков с последующим раскреплением. 12. Соеди­ 
нение канатов. 13. Изготовление временных опор под аппараты. 14. Приварка опор (лад) к аппаратам. 15. Под­ 
борка и установка прокладки и заглушки, снятие их. 16, Заведение болтов и затяжка гаек, снятие болтов. 
17 Наполнение аппарата водой. 18. Пневматическое испытание аппаратов. 19. Установка и снятие временных 
трубопроводов. 

9°D 

Таблица 2 

Нормы на 1 аппарат 

периодического i 
1 футерованный тель Vё Материал ца из­тобъемом, рованный объембм, 

мере­ 1 м Код ни т т т стро­ о 2007 780 125 I 2 
"I 3 I^­ Ша peewee eee ee 

Масса аппарата, т 1 Масса аппарата, т 

34,61 т 42,2 76,06 37,76 44 
+1 т 1 1 

1 га з 4 5 6 7 8 

Электроды металлические кг 57,95 69,25 98,03 58,29 69,42 от 
Подкладочные стальные материалы 
сталь таная ле тая щИЕ 

качества кг 18,72 28,08 37,44 28,08 37,44 02 
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Сталь конструкционная круглая горячекатаная углеродистая 
качественыая размером, мм: 
Ст35 40 

60 
80 

Ст45 80 
100 
105 

Отливки из серого чугуна ма] 
04­15 с арией Тержиток, 
Балка двутавровая дз горячеката­ 
ной углеродистой стали обыкновен­ 
ного качества (BCr3cr): 

№ 20 
4 27 
№ 30 

Швеллер из горячекатаной 
той стали обыкновенного качества 
(ВбтЗсп): 

№ 14 
№ 16 
№ 20 
№ 22 
№ 27 
я 30 

в 

AAA 
BRAS 

2 

0,06 
0,184 
0,14 
0,887 
0,4 
0,743 

0,592 

9,93 
96,9 
0,19 

0,39 
1,41 
74,96 
4,02 
0,615 
11,65 

4 

0,06 
0,184 
0,14 
0,887 
0,4 
0, 743 

0,592 

9,93 
119 
0,19 

0,39 
1,41 
86,66 
4,02 
0,615 
11,65 

Продолжение 

5 6 

0,06 
0,184 
0,14 
0,887 
0,4 
0,743 

0,592 

9,93 
102 
0,19 

0,39 
1,41 
77,66 
4,02 
0,615 
11,65 

табл. 2 

­1­­ 8­4 

0,06 19 
0,184 20 
0,14 21 
0,887 22 
0,4 23 
0,743 2А 

0,592 25 

9,93 26 
121,72 2") 

0,19 28 

0,39 29 
1,41 30 
88,1 31 

4,02 32 
0,615 33 
11,65 34 

8°Э 

Ig 
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Балка двутавровая из стала горячекатаной 

Iе одистой обыкновенного качества 
в 
Швеллер из стали углеродистой горячеката­ 
ной обыкновенного качества (ВбтЗеп) С 
Трубы сварные водогазопроводные стальные 
обыкновенные черные диаметром и толщиной 
стенки 25x3,2 мм 
Вентили запорные (проходные) товые 
(Т5кчТ8р) крвмотром 25 мм муз 
Клапан предохранительный малоподъемный 

нчажный фланцевый (17436р1) диаметром 
мм 

Регулятор давления прямого действия РД­32М 
Отводы гнутые из углеродистой стали (Ст20) 
джаметром 25 мм 
Болты черные с шестигранной головкой и гай­ 
ками диаметром 12­27 мм 
Паронит листовой толщиной 0,5 мм 
Вода 
Сжатый воздух 
Электроэнергия 
Кислород технический 
Смесь пропан­бутана техническая 
Смазочные, обтирочные и промывочные матери­ 
алы (ветошь, керосин, бензин) 

Код графы 

""80­ 

Продолжение табх, 3 
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Продолжение табл, 5 
ОО 2__ — 3 4 55._._ 5­68. 4I MLL 

8 кг 16,012 19,6 78,992 85,004 06 
10 кг 33,33 76 131, 64 208 07 

Балка двутавровая из углеродистой го­ 
екатаной стали обыкновенного качества 

ВСтЗоп) № 27 кг 43,59 99,38 172,14 272 08 Швеллер из фитероциотой горячеката­ 
ной стали т3сп) обыкновенного ка­ 
чества № 2 кг 23,08 52,61 91,13 144 09 
Трубы сварные водогазопроводные сталь­ 
ные обыкновенные черные диаметром и 
толщиной стенки 32х3,2 мм м 150 150 150 150 10 

чтили запорные (проходные) муфтовые ен Дрбметрой 96 мм ут 
шт. 4 4 4 4 II 

Клапан предохранительный малоподъем­ 
ный однорычажный фланцевый (17ч3бр1) 
диаметром 32 мм шт, I I I I I2 
Регулятор давления мого действия aimee р пря шт. 1 I I I 13 
Отводы гнутые из углеродистой стали 
(Ст20) диаметром а шт. 15 15 15 15 м 
Болты черные с шестигранной головкой 
и гайками диаметром 12­27 мм Rr 13,474 13,478 32,208 32,753 15 
Паронит листовой толщиной 0,5 мм кг 0,671 0,695 1,422 1,378 16 
Вода м3 320 600 1300 2000 17 
Кислород технический м3 0,33 0,76 1,32 2,08 18 
Смесь пропан­бутана техническая кг 0,05 0,17 0,2 0,32 19 
Смазочные, обтирочные и промывочные 
матоиалы (ветошь, керосин, бензин) кг 1,86 3,01 6,56 7,48 20 
Код графы от 02 03 04 

SE 
IIт­.. ж ка 

6. Монтаж флотаторов, отстойников для нейтрализации, 
циклонов для лигнина, ферментера с помощью крана 

Сост оце: й 

1. Укладка и разборка шпал для выверки оборудования. 2. Укладка и разборка шпал для погрузки и выгруз­ 

ки оборудования. 3. Скрепление шпал скобами и раскрепление их при разборке. 4. Укладка пакетов подкладок на 
фундамент. 5. Изготовление временных опор под аппараты. 6. Электроприхватка монтажных стыков. 7. Подборка 

и установка прокладки и заглушки, снятие их. В. Заведение болтов и затяжка гаек, снятие болтов. 9. Напол­ 

нение аппарата водой. 10. Установка и снятие временных трубопроводов. 11. Испытание аппарата на холостом 
ходу. 

Таблица 6 
Нормы на 1 аппарат 

Отстойник для \'Циклон для лингина ]Фермен­ 1 
флотатор 8 объемом», ме нейтрализации _—' объемом, м yee we ee тер 

бча­ (Код ток 200 300 1ТВУ |вдини­| 80 160 диамет­ _*_300_ ны |стро­ 
—I­ 1 рей [масса аппарата, T IIроиз­ ‚ки Материал 112, ИЗ! Масса адла­ T2000 II­­­,­ ­II ‘вед ния раа, т сотой 26,41 32,551 55,7 |тельно­ 

т 560 1815990 ft 18, 
1 "им мас! 150 т/сут,, 
19,37! Ig MM, Mac~ мы Л у массой 
i”! ее 182 1I13т i 1 31,5 т "I1 т щеще 
­I}­ н­ Ц­ ц­ 

I Testa ys fe т врою 1и 
Элюктроды металлические кг 5,49 17,69 37,63 13,74 7 70,29 
Подкладочные стальные 
Tad обикноонаоро ая обыкнове толщиной 3 мм кг 23,4 32,76 58,5 35,1 56,16 
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7. Монтаж вакуум­охладительных установок с помощью крана 

Состав рабочих оцераций 
1. Укладка и разборка шпал для выверки оборудования. 2. Укладка и разборка впал для погрузки и выгруз­ 

ки оборудования. 3. Скрепление шпал скобами и раскрепление их при разборке, 4. Укладка пакетов подкладок на cy 

фундамент. 5. Изготовление временных опор под аппараты. 6. Подборка и установка прокладки и заглушки, сня­ 
тие их. 7. Заведение болтов и затяжка гаек, снятие болтов. В. Наполнение аппарата водой. 

22"9 

Таблица 7 
Нормы на 1 аппарат 

а "о, Te о 1 Код 
измере­ _>100 1 150 и... 250 строки 

Материал НИЯ Масса аппарата, т i 
"37,6 Sl 78,8 

­В­­­­­­­ 1 
1 2; 3 4 5 1 6 

электроды металлические иг 4,35 4,55 10,07 or 
Подкладочные стальные материалы сталь листо­ 
вая горячекатаная углеродистая обыкновенного 
качества толщиной 3 мм 28,08 149,76 243,36 08 
Шталы широкой колеи непропитанные шт. 30 30 30 03 

8 8 8 
Скобы строительные кг 2,25 2,25 2,25 04 
Сталь листовая горячекатаная углеродистая обык­ 
новенного качества (ВСтЗсп) толщиной, мм: 

7 кг 43,12 45,1 99,88 05 
8 кг 12,56 20,48 35,2 06 

10 кг 50,96 53,3 118,04 07 
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10. Монтаж сушилок распылительных с помощью крана 

oc бочих оце 

1. Укладка и разборка шпал для выверки оборудования, 2. Укладка и разборка шпал для погрузки и выгруз­ 
ки оборудования. 3. Скрепление шпал скобами и раскрепление их при разборке. 4. Изготовление временных опор 
под аппараты. 5. Испытание аппаратов на холостом ходу. 

Нормы на 1 аппарат Таблица 10 
TS eee 7 — a распылительная производи­! 

ЪЮ, T/T 1 Код Вщиница т Материал 1 измерения 7 хо 15 строки 
ЗОО 55 ОИ 

Масса аппарата, т 1 ыь н ны" т с ь­ 
63 9 по 

Т 7 1 1 
т 2 3 Га 5; __6 

Электроды металлические кг 9,1 13,54 14, 64 or 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 30_ 30_ 30_ 02 

8 8 8 
Скобы строительные кг 2,25 2,25 2,25 03 
Сталь листовая горячекатаная углеродистая 
обыкновенного качества (ВСтЗеп) толщиной, мм: 

7 кг 90,2 [34,2 145,2 04 
10 кг 106,6 158,6 171,6 05 

Балка из стали горячекатаной 
обикновенного качества (ВСтЗ3сп) 

кг 139,4 207,4 224,4 06 
Швеллер из стали горячекатаной углеродистой обыкновенного качества (ВСтЗсп) 1 2 кг 73,8 109,8 118,8 07 
Электроэнергия кВт.ч 840 1120 1120 08 
Кислород технический м2 1,07 1,59 1,72 09 
Смесь пропан­бутана техническая кг 0,16 0,24 0,26 10 
Смазочнце; обтирочные и промывочные материалы 
(ветошь, керосин, бензин и т.д.) кг 6,25 8,86 10,54 II 
Код графы OI 02 03 

8в2"Э 

18 
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4. Momrax разного оборудования 

Состав рабочих оцераций 
I. Укладка и разборка ипал. 2. Скрепление шцал скобами и раскрепление их при разборке. 3, Укладка па 

кетов подкладок ва фундамент. 4. Испытание аппарата на холостом ходу. 

Таблица 4 
Нормы на 1 аппарат 

н — е 

1 Наименование аппарата 1 н­=­­­ ­­­­1( 
Едини­ Испари­! Машина Автомат Сушилка i Материал |ца из­ |тель т упако­ ддя фа­ jC меха """микро­ Код морения, центре­I вочно­ совки и ‚вая ус­; капсули­ строки 

бежный дози­ 1 мазсой рующая воющим 
(6,672 т BPA 27,2 т 

1 массой т} 
Бт 

"9 1 
4 

ртр ЗОН ПОИ ИЗ ООО м Iчие. 
I раз рат 6 '6 7 в Го 

Подкладочные стальные материалы 
т стовая горячекатаная углеро­ дистая OGURROBOHEDTO честна тозвыс кг 14,04 14,04 70,2 70,2 44,46 

ной 3 мм 4 4 4 10 10 42 or 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 1 I 1 2 2 8 02 
Скобы строительные кг 0,24 0,24 0,24 0,6 0,6 2,52 03 
Электроэнергия 39,2 14,56 23,8 924 23,07 04 
Смазочные, обтирочные и промывочные 
материалы (ветошь, керосин, бензин и Pome Kr 0,49 0,38 1,,34 05 

Код графы OL 02 03 04 05 06 

ис" 



ОГЛАВЛЕНИЕ 

ы Общая часть осье сночовесосоъсвессоечоковчвнеоольчктенаессоязкаьскКсо 
Оборудование предприятий микробиологической промымланностИ ".сое кие 2 
Раздел 1. Оборудование предприятий гидролизной промышленности. 

е указания апвозсозолосоосообооооросвароесестнчососоибвбоей 2 
81. Настрссстурны периодического действия ВОТ ООВ испарителей стальных ут роваиных с помощью 

Аа икичовевоонний с чефевовелвовонсчесачифноробонесьбоно 2 
§ 2. Монтаж гидролизных зппаратов це дойствая и 

инверторов­испаущжтелей стальных чормярмя 
мачты еасиннонинив окон сооыенинотиIиИноббыёоносовболникаийм 5: 

3. Монтаж гидролизных аппаратов непрерывного Действия ти­ 
тановых с ПОМОЩЬЮ крана М." ИIИИДНиИиИлЛициощний 

4. Монтаж гидролизных аппаратов непрерывного действия тига­ т новых с ПОМОЩЬЮ мачты ооъоъъореньвооченесостьссезькерся 3 
5. Монтаж дрожжерастительных аппаратов с помощью крана "....17 
6. Монтаж флотаторов, отстойников для нейтрализации, цикло­ 1 нов для лигнина, фермейтера с помощью Храма "а.о ииинскомо 9 

7. Монтаж вакуум­охладительных установок с помощью храма .„. 
В. Монтаж вакуум­охладительных установок с помощью мачты. а 
9. Монтаж сепаратора СОС 501­К­3 с помощью крана 6"... .....27 
10. Монтаж сушилок распылительных с помощью краиа ".н.н.... 28 

Раздел 2. Оборудование предприятий белково­витаминынх концентратов, 
лизина и ферментов. 
Вводные укаВаНИЯ „...."... к "ольоъоеоновооеововокатненее 29 

1. Монтаж ферментеров о. олъъсколовые и" ъос ночь. 29 
6 2. Монтаж скруббера "...съинсесонсссиннконскос<кнсиеов 31 

3. Монтаж аппарата с переме стройотвом, установок 
у ттреиртяверки и неск СтIрибенщия ""уозеневае "за 

в 4. Монтаж разного оборудования „... "нънниннннныкйм....".".. 34 


	0001
	0002
	0003
	0004
	0005
	0006
	0007
	0008
	0009
	0010
	0011
	0012
	0013
	0014
	0015
	0016
	0017
	0018
	0019

